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LX PLEQUE SIGNALETIQUE LE NUMERO D’IDENTIFICATION DU VEHICULE
- Elle se trouve a droite sur le porte-serrure avant. (numé“ de cu.llil)
— Il est frappé sur la cloison transversale arriére du compartiment E—
moteur. Il est visible par une fenétre pratiquée dans le cache du
caisson d'eau.
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Al Noir
G2 Rouge tornado I J
G8 Rouge classique -
K1  Bleu marine [ —] ]
Pl Blanc alpin =
14 Bleu acier métal* MOTORKSB. / GETR.KB.
J8  Bleu windsor métal* ::‘g"‘:”/"’" ‘:tm?:! L] . L] E_z
N5 Vert the métal* - -
D3 Vort momtune métal® PAINT NO.. INTERIOR | . —
R8  Noir brillant métal* M- AUSST./ &)
T1  Bosphore nacré* OPTIONS 1]
X1  Bosphore nacré* =
Y8 Rouge indien nacré* "L
Z3  Gris perle métal* =
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LA PLAQUETTE D'IDENTIFICATION DU VERICULE =
— Elle est collée sur la jupe arriére gauche dans le coffre a H_J
bagages. —
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CARROSSERIE

Composition de la carrosserie

- Bouclier AV (1)

— Traverse inférieure {2)

— Tirant de bouclier (3)

— Face AV (4)

— Ecran de calandre (8)

- Monogramme (6)

— Calandre (T)

— Capot AV (8)

— Pare-brise (9)

— Traverse de baie de pare-brise (10)
— Pavillon (11)

— Hayon AR (12)

- Becquet de hayon (13)

— Lunette AR (14)

— Feu AR (18)

- Traverse porte serrure (16)

- Jupe AR (section) (1)

— Bouclier AR (18)

— Jupe AR (section) (19)

— Insert de jupe AR (20)

— Jupe AR assemblée (21)

— Longeron AR (22)

— Renfort de longeron (23)

~ Support train AR (24)

— Support de longeron (28)

— Aile AR (26)

— Bas de caisse (27)

— Vitre fixe de porte AR (28)

— Vitre descendante de porte AR (29)
~ Porte AR (30)

— Vitre de porte AV (31)

- Porte AV (32)

— Porte serrure (33)

- Ame de bas de caisse (34)

— Pied milieu complet (38)

— Pied milieu (section) (36)

~ Pied AV (37)

— Aile AV (38)

— Phare AV (39)

— Feux AV (40)

— Téle de fermeture de longeron (41)
- Longeron (42)

— Support de bouclier (43)

— Appui pour bras de guidage (44)

— Gousset de pied AV (48)

— Montant de baie de pare-brise (46)
— Tablier inférieur (47)

— Tablier inférieur (48)

— Tunnel (49)

— Renfort supérieur de passage de roue (50)
— Passage de roue (81)

— Cadre de tablier (82)

- Tablier (83)

— Renfort de cloison de chauffage (54)
— Caisson de chauffage (88)

— Cloison de caisson de chauffage (56)
- Plancher (87)

— Traverse de siége AV (88)

— Traverse de plancher (89)

— Traverse d'essieu AR (60)

— Plancher AR (61)

— Coquille extérieure de passage de roue (62)
-~ Passage roue AR (63)

— Traverse de pavillon (84)

— Pied milieu sans renfort inférieur (68)
— Cbté de caisse section AR (68)

- Traverse de banquette AR (61)

— Coté de caisse section AV (68)

— Plancher AV (69)

— Renfort de plancher (70)

— Raccord de longeron (71)

— Brancard latéral de pavillon (12)

- Gouttiére (13)

— Doublure de custode (74)

— Coté de caisse complet (I8)

Particularités version 3 portes

- Porte AV (1)

~ Coté de caisse (2)

- Ame de bas de caisse (3)

— Montant de baie de pare-brise (4)
— Pied AV (8)

— Gousset de pied AV (6)

— Panneau AR (7)

— Bas de caisse (8)

— Renfort de pied milieu (9)

— Coté caisse partie AV (10)

- Pied milieu (11)

— Doublure de panneau latéral (12)
— Goutti¢re (13)

— Cbté de caisse (14)

Particularités Vento

— Cbté de caisse (1)

— Pied milieu complet (2)

- Ame de bas de caisse (3)

— Cbté de caisse section AV (4)

— Pied AV (8)

— Gousset de pied AV (6)

— Montant de baie (T)

— Traverse de banquette AR (8)

— Plancher AR (9)

— Téle extérieure de plancher (10)
- Prolonge de plancher (11)

— Plage AR (12)

— Couvercle de malle (13)

— Becquet (14)

— Jupe AR (section) (15)

~ Insert de jupe AR (16)

— Jupe AR assemblée (17)

— Jupe AR (section) (18)

~ Traverse porte serrure (19)

- Feu AR (20)

- Aile AR (21)

— Bas de caisse (22)

— Pied milieu sans renfort inférieur (23)
- Gouttiere de malle (24)

— Tble de connexion (28)

— Doublure de custode (26)

— Brancard latéral de pavillon (27)
— Pied milieu section supérieure (28)
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CARROSSERIE

REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES

Calandre

Bouclier avant

DEPOSE

— Déposer la calandre et les clips d'écartement.

— Dévisser complétement les huit vis a six pans (voir encadré 5 et
8).

— Desserrer la grille d'aération du cache de pare-chocs.

— Séparer les connexions a fiche.

- A Yaide d'un tournevis, pousser les ergots d'arrét (fleche) a
droite/a gauche vers le bas et extraire le pare-chocs en le faisant
coulisser parallélement aux guides latéraux (fig. CAR. 1).

REPOSE
/

— Procéder en ordre inverse de la dépose.

— Wi,

thlnlcl.rg.‘uunn/

1: Calandre
2: Calandre GTi
3 : Lamelles de calandre (GTi)
4: Ecran

§: Embléme

6 : Ergots d’arrét

(Fig. CAR. 2)

DEPOSE

— Déverrouiller les ergots d'arrét supérieur et inférieur (6) a
l'aide d'un tournevis (fig. CAR. 2).

— Enlever la calandre en la tirant vers le haut hors du porte-
serrure.

REPOSE

~ Ajuster la calandre par rapport a la fixation centrale (fléche) et
la clipser.

Face avant assemblée

DEPOSE
— Séparer les connexions a fiche et décrocher le cible Bowden de
la serrure de capot.

— Déposer les guidages d'air dans la zone de la coquille de
passage de roue.

PARE-CHOCS AVANT

: Bouclier

: Rivet d’écartement
: Butée/traverse

: Traverse

: Vis a six pans

N W

1 2 3 4

8 : Rondelle d'étanchéité (matiére plastique)
7: Piéce de guidage

108 9 8: Vis 4 six pans
9 : Spoiler

10 : Pieéce de recouvrement
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CARROSSERIE

— Basculer le capuchon/ceillet de remorquage vers l'avant a I'aide
de l'outil approprié et l'extraire du support/clignotant (1) (fig.
CAR. 3).

— Dévisser les fixations du porte-serrure (3) et (4) (fig. CAR. 3).

— Dévisser les fixations (8) de traverse inférieure.

— Déposer 'ensemble.

REPOSE

— Procéder en ordre inverse de la dépose.
o
Aile avant

DEPOSE

—~ Déposer la calandre, le pare-chocs et la coquille de passage de
roue.

— Dévisser l'antenne tige de l'aile (si le véhicule en est équipé).

— Dévisser entiérement les vis a six pans (1) (fig. CAR. 4).

— Dévisser complétement les pivots & six pans (2) et (3) (fig.
CAR. 4).

— Chauffer l'aile au niveau du montant AV avec une soufflante d’air
chaud et la retirer (si nécessaire, couper le PVC avec un couteau
de sellier ; I'assistance d'un 2° mécanicien est nécessaire).

Nota. — Ne chauffer le PVC que légérement et briévement. Le
PVC ne doit pas changer de couleur ni former de cloques.

REPOSE

— Avant de revisser l'aile, il faut poser une couche intermédiaire
(zinc), sur les points de vissage situés dans la zone de contact du
passage de roue et du montant AV.

Porte avant

DEPOSE

— Séparer la connexion a fiche multiple sur le montant K. Sur les
véhicules avec verrouillage central, débrancher également le
cable de pompe bipression dans le connecteur multiple.

— Dévisser 1'écrou (1) et extraire le pivot (2) (fig. CAR. 5).

~ Dévisser les vis Torx (4) (embout Torx T 45) et sortir la porte
(fig. CAR. 5).

Particularités fabrication Bruxelles

— Dévisser la vis sans téte (3) de la charniére supérieure et
inférieure.

— Sortir la porte des équerres de charniére, en la soulevant.

REPOSE

- Procéder en ordre inverse de la dépose. Serrer la vis sans téte
(3) a4 2,3 daN.m (fig. CAR. 5).

REGLAGE

— Régler au niveau de la charniére, par les trous surdimensionnés.

Porte arrritre

~ Pour la dépose et le réglage se reporter a la méthode décrite
pour la porte avant.
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CARROSSERIE

Bouclier arriére

DEPOSE

— Ouvrir le hayon.

— Extraire les quatre caches (1) en faisant levier (fig. CAR. 6).

— Dévisser complétement les sept vis a six pans (2) et extraire le
pare-chocs en le faisant coulisser parallélement aux guides
latéraux (fig. CAR. 6).

REPOSE

— Procéder en ordre inverse de la dépose!

Becquet arriére (Vento)

POSE ULTERIEURE

~ Coller au milieu du capot de coffre un ruban adhésif d'environ
30 mum de largeur.

— Déterminer avec un métre-ruban la ligne centrale (1) du capot
de coffre et la tracer sur le ruban adhésif (fig. CAR. 7).

- Tracer sur le ruban adhésif les lignes de cotation (2) 4 gauche et

a droite de la ligne centrale (1) (fig. CAR. 7) :

a (mm) . . 335 + 0,8

- Transposer sur les lignes (2) les cotes pour les trous de fixation
(fig. CAR. 8):

415 + 0,5

371 + 0,5

- Marquer avec précaution au pointeau les trous de fixation et les
percer avec une méche de & 7,5 mm.

— Ebavurer les trous.

— Si nécessaire, les trous peuvent étre légérement rectifiés avec
une lime ronde pour ajuster le becquet.

Nota. — Il faut rétablir la structure de la peinture et, si nécessaire,
appliquer les mesures de protection anti-corrosion.

— Lorsque la peinture/les mesures de protection anti-corrosion
sont terminées, mettre en place le becquet avec les entretoises
caoutchouc.

— Poser a gauche et a droite les renforts (1) (position de montage :
l'aréte la plus longue est orientée vers le coté extérieur du
véhicule) avec respectivement deux écrous six pans (2) (fig.
CAR. 9).

- Couple de serrage, écrous six pans (2) (daN.m) ... 0,4

- L'aide de montage (3) doit étre retirée avant le vissage des

écrous six pans (fig. CAR. 9).
4 I &

(Fig. CAR. 9)
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CARROSSERIE

SELLERIE

Pare-brise

DEPOSE

— Déclipser les profils de pavillon au niveau du montant AV.

~ Dévisser les essuie-glace avant (écrous a 6 pans M8).

— Dévisser les tétes de vis (1) de quelques tours (le clip est
détendu) et les extraire avec le clip (fig. CAR. 10).

— Retirer le joint (3) et le cache (2) du caisson d'eau (fig. CAR. 10).

— Dévisser le rétroviseur intérieur de la plaque adhésive.

— Dévisser les pare-soleil (on obtient ainsi un espace entre le
flasque de glace et le ciel prémoulé).

— Détacher les revétements (3) du montant AV (fig. CAR. 11).

— Basculer l'excentrique vers l'arriére.

— A laide d'une cale en mati¢re plastique, détacher la lévre
d'étanchéité du flasque de glace et vaporiser du solvant de
nettoyage.

— Mettre en place le fil tranchant dans le flasque de glace a l'aide
du petit tube (on peut également utiliser le fil métallique tran-
chant (fig. CAR. 12).

— Tirer le fil vers l'intérieur du véhicule avec l'alésoir a travers
I'enduit d’'étanchéité adhésif. Le fil tranchant est pris en double
jusqu'a 'axe d'essuie-glace.

(Fig. CAR. 10)

P 1
//// @ > 6/'

— Fixer l'extrémité extérieure du fil & I'axe d’essuie-glace (fig.
CAR. 12).

~ Fixer I'extrémité intérieure du fil au dispositif d'enroulement.

— Mettre le dispositif d’enroulement V.A.G. 1654 en « position I »
(fig. CAR. 13).

~ Déplacer le dispositif d'enroulement dans les différentes posi-
tions et trancher sur tout le pourtour pour pouvoir dégager la
glace.

- Pendant le découpage, pousser le fil tranchant contre la glace a
l'aide d'une cale en matiére plastique, de maniére a obtenir un
espace au niveau du flasque de glace et du tableau de bord.

REPOSE

Préparation de la glace

Nota. - Si le collage n’a pas lieu immédiatement aprés le coupage
des cordons restants, il faut réactiver ces derniers.

- Les glaces neuves sont livrées avec un préenduit. Il se compose
des positions 1, 2 et 3 (fig. CAR. 14) :
- 1: Léve d’étanchéité
- &: Profil d'écartement
- 3: Zone d’application du cordon de colle
- 4: Glace

- Frotter le préenduit avec un chiffon propre non pelucheux.

-,
-——-——_—————l—————‘— 4

——10

(Fig. CAR.13)
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CARROSSERIE

Attention. - Ne pas appliquer de primer ou de produit de
nettoyage sur le préenduit.

- A l'aide de l'applicateur (fil métallique avec boule de feutre),
appliquer une mince couche d'activeur uniquement sur le
préenduit de la glace.

— Laisser sécher l'activeur 10 mn minimum.

Nota. - L’activeur ne doit pas entrer en contact avec la peinture,
sinon endommagement de cette derniére.

Préparation de la feunillure

— Lisser les restes de produit adhérant au flasque a l'aide de
lame-racloir mais en aucun cas ne les enlever complétement.

. — Les restes de produit servent d’apprét a l'enduit
d'étanchéité adhésif qui doit étre appliqué. Les surfaces de
collage doivent étre propres et exemptes de graisse.

KAttemtion. — L'activeur ne doit pas entrer en contact avec la
peinture, sinon endommagement de cette derniere.

— Exception : si le collage n'a pas lieu immédiatement aprés le
coupage des cordons restants, il faut réactiver ces derniers.

1 2
3

N
(/// VA

(Fig. CAR. 14) 4

(Fig. CAR. 16)

- Si le flasque de carrosserie a été traité ou partiellentent renou-
velé, la zone correspondante doit étre de nouveau nettoyée et
enduite de primer avec l'application de peinture.

— Sur tout le pourtour, appliquer la colle sur le préenduit (1),
perpendiculairement a la glace (fig. CAR. 15).

Kttention. — Poser la glace dans un intervalle de 15 minutes, sinon
I'adhérence de '’enduit d'étanchéité est plus garantie.

- AYaide de deux poignées, mettre la glace en place dans la baie,
la centrer et l'enfoncer dans le profil d’écartement.

— Pendant le temps de durcissement, fixer la glace avec du ruban
adhésif.

-~ Temps de durcissement du collage de la glace jusqu'a I'utilisa-
tion du véhicule.

- Le véhicule doit reposer sur ses roues et étre immobilisé sur une
surface plane pendant 1 heure a température ambiante, avant de
pouvoir étre réutilisé.

Portes

Garmiture
DEPOSE

— Déposer la manivelle de léve-glace.

— Pousser la bague d'écartement (1) dans le sens de la fléche
(I’agrafe de sireté est déverrouillée) et extraire la manivelle de
léve-glace de l'entrainement (fig. CAR. 16).

— Déposer le vide-poches.

— Revétement de porte déposé.

— Déclipser 1'écran de haut-parleur.

— Dévisser complétement les vis & téte bombée et déposer le
vide-poches latéral par le haut, hors des trois évidements (flé-
ches) (fig. CAR. 17).

(Fig. CAR.17)

(Fig. CAR. 17 bis)
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CARROSSERIE

- Extraire la languette de sécurité du trou dans la doublure de
porte (fig. CAR. 17 bis).

- Chasser la commande intérieure dans le sens de la marche hors
des ouvertures de fixation (fig. CAR. 17 bis).

- Déclipser la garniture.

REPOSE

Nota. — Les feuilles d’'insonorisation assurent 'isolation phonique
et I'étanchéité de l'habitacle et empéchant l'air et l'eau de
s'infiltrer.

- Les feuilles d'insonorisation livrées en tant que piéces de re-
change sont autocollantes.

- La feuille d'insonorisation doit toujours étre collée avec soin et
sans plis. En cas de remplacement, nettoyer les surfaces de
collage et coller la feuille neuve du bas vers le haut, sans faire
de plis.

— Procéder en ordre inverse de la dépose.

Nota. — Mettre en place la manivelle de léve-glace de la fagon
suivante.

— Clipser la manivelle de léve-glace en position verrouillée sur
I'entrainement (fig. CAR. 18).

- La figure représente la manivelle de léve-glace gauche (la
manivelle de léve-glace droite est symétrique) (fig. CAR. 18).

— Position de montage avec glace fermée a ..................... 45° + 12°
— Sens de la marche (fleche) (fig. CAR. 18).

Glace de porte

DEPOSE

— Léche-vitre déposé, glace de porte abaissée.

— Desserrer les écrous a six pans (1) et écarter les méichoires de
serrage (fig. CAR. 19).

~ Tirer la glace de porte vers le haut, l'incliner vers 'avant et la
sortir du pertuis de glace en la soulevant.

REPOSE

— Procéder en ordre inverse de la dépose.

REGLAGE

- Glace de porte légérement vissée sur le léve-glace.

— Remonter ou abaisser la glace autant que possible, jusqu'a ce
que les machoires de serrage soient visibles dans les ouvertures
de montage (fig. CAR. 20).

— Desserrer les méchoires de serrage, mettre en place la glace de
porte dans le guide-glace (fléche) et serrer les méachoires de
serrage par l'intermédiaire des écrous a six pans (1) (fig.
CAR. 20).

Léve-glace
DEPOSE

— Revétement de porte avant déposé et feuille d'insonorisation
détachée.

— Retirer du flasque le léche-glace intérieur.

~ Abaisser la glace de porte a l'aide de la manivelle et la dévisser.

- Incliner la glace de porte vers l'avant et la sortir en la soulevant.

- Extraire le clip (fleche) pour cibles (fig. CAR. 21).

W

(Fig. CAR. 21)
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CARROSSERIE

- Desserrer les vis a six pans (1) et dévisser complétement les vis
a six pans (2) (fig. CAR. 21).

- Soulever légérement le 1&ve-glace pour pouvoir passer les vis
a six pans (1) a travers les trous de montage.

- Extraire le léve-glace vers le bas hors de l'ouverture de
montage.

REPOSE

— Procéder en ordre inverse de la dépose.
Poignée de porte
DEPOSE

- Introduire la clé dans le barillet de la poignée (porte conducteur
uniquement).

— Dévisser complétement la vis & embase et 4 téte cylindrique (4)
(fig. CAR. 22).

(Fig. CAR. 22)

(Fig. CAR. 23)

- Pousser la poignée de porte dans le sens de la marche, tourner
la clé de 90° (porte conducteur uniquement : la piéce d’'entrai-
nement (1) de la poignée libeére le levier (2) de la serrure) et
l'extraire de la porte en la faisant pivoter (fig. CAR. 22).

REPOSE

— Sur les véhicules avec verrouillage central, la piéce d'entraine-
ment pour la tige de connexion (3) doit étre en position verticale
(fléches) avant la mise en place de la poignée (fig. CAR. 22).

— Contrdler I'état de 'agrafe (1) et la remplacer si nécessaire.

— Faire pivoter la poignée de porte de telle sorte qu’elle glisse
dans la doublure de porte sans laisser l'interstice (fléche) (fig.
CAR. 23).

Serrure
DEPOSE

- La glace de porte doit étre fermée.

— Déposer la poignée de porte.

— Déposer le revétement de porte avant, retirer avec précaution
la feuille d'insonorisation a 'arriére.

— Dévisser complétement les vis & embase et a téte cylindrique (1)
(fig. CAR. 24) et décrocher la biellette, déposer la serrure.

REPOSE

— Desserrer la vis de réglage (fléche) avant de reposer la serrure
de porte (fig. CAR. 24).

— Aprés montage de la serrure/poignée, serrer la vis de réglage
(vis de réglage Torx T 20).

Attention. — Serrure gauche : filetage & droite ; serrure droite :
filetage a gauche.

- Le réglage s'effectue en méme temps que le resserrage de la vis
de réglage.

Barillet

REMPLACEMENT

— Reporter a l'encadré de la poignée de porte.

- L'extraire en poussant avec précaution uniquement lorsque la
clé est enfichée.

- En déplagant ou en accrochant les plaques de fermeture, il est
possible de conserver la combinaison de fermeture a une clé
existant déja sur le véhicule.

- Maintien de la combinaison de fermeture a clé.

~ Craisser le barillet avant la repose.

(Fig. CAR. 24)
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PORTE AVANT

17 % 15 1 2 3 4

Y13 12N 7 109 8

1: Porte. — 2: Guide-glace. — 3: Glace de porte. —
4 : Etanchement (léche-glace). — §: Cache. - 6 : Leve-glace.
—T1: Vis a six pans. — 8: Support antichocs. — 9 : Manchon/
arrét de porte. - 10 : Arrét de porte. — 11 : Vis 4 six pans. —
12: Pivot. — 13 Ecrou de slreté. — 14 : Cache de I'arrét de
porte. — 18: Charniére de porte. — 16 : Vis Torx T 45. —
17 : Vis sans téte.

GARNITURE

1011 1213

9 8 7 6 5 4

1: Ecran. — 2 : Insonorisant. — 3 : Bouton de verrouillage. —
4 : Collerette. — 8 : Clip de fixation. — 6 : Revétement. - 7 : Vis
a téte bombée. — 8 : Vide-poches latéral. — 9 : Manivelle de
léve-glace. — 10 : Bouton de commande. — 11 : Ecran/com-
mande intérieure. — 12: Vis a téte bombée. — 13: Corps/
poignée de fermeture. - 14 : Cache.

POIGNEE DE PORTE

n

1: Poignée de porte. — 2 : Barillet. — 3 : Bague-joint. — 4: Vis
4 embase et a téte cylindrique. — 5: Ressort/poignée de
porte. — 6 : Entraineur. — 7 : Ressort/entraineur. — 8 : Ressort/
tringle de connexion. — 9: Tringle de connexion. —
10 : Embase. — 11 : Embase. — 12 : Lame-ressort.

SERRURE
1 2 3 4

18 74 % 15 13

1: Embase. — 2: Poignée de porte. — 3: Barillet. —
4 : Bague-joint. — 5 : Agrafe. — 6 : Embase. — 7 : Vis 4 embase
a téte cylindrique. — 8: Tringle de sQreté. — 9 : Bouton de
verrouillage. — 10: Serrure de porte. — 11: Vis A téte
bombée. — 12 : Etrier de fermeture. - 13 : Vis 4 embase et &
téte cylindrique. — 14 : Biellette. - 18 : Tringle de connexion.
— 18 : Ressort de pression. — 17: Clip. — 18: Commande
intérieure.
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Fa

Rétroviseur Glace latérale
DEPOSE

- Déclipser le miroir et basculer le boitier vers la glace de porte DEPOSE
(fig. CAR. 25). ~ Déposer le revétement latéral (fig. CAR. 26).

— Comprimer les ergots d'arrét (8) et déposer le capuchon du — Déposer le support latéral du revétement du coffre a bagages et
boitier (fig. CAR. 25). détacher le revétement du montant de custode.

Nota. — Pour déclipser le miroir utiliser 1'outil VAG 80 200 (levier - Introduire la cale en matiére plastique entre la lévre d'étan-
de montage). chéité et le flasque de glace.

— Dégager la lévre d'étanchéité sur tout le pourtour du flasque de
glace et vaporiser avec du solvant de nettoyage (en remplace-
ment du produit antifriction).

- Introduire I'aiguille de cordonnier (2) & I'aide de la poignée (1)
sous la lévre d'étanchéité et I'enfoncer dans le cordon de colle
(utiliser les zones latérales) (fig. CAR. 27).

— L’aiguille de cordonnier doit étre guidée le plus prés possible
de la glace.

- Dévisser la poignée et enfiler le fil tranchant dans le trou de
I'aiguille.

— Tirer l'extrémité du fil tranchant vers l'intérieur (utiliser une
pince et des gants).

— A raide du petit tube, introduire le fil tranchant entre la lévre et
le flasque de glace (si le fil tranchant se rompt, il est également
possible d’utiliser le fil métallique tranchant).

- Lorsque les interstices sont trop minces, guider le fil tranchant
vers 'extérieur et le pousser sous la lévre avec une cale en
plastique.

Fa
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1: Boitier de rétroviseur. — 2 : Miroir. - 3 : Capuchon de boitier. —

4: Commande du rétroviseur. — §: Vis & téte bombée. -
6 : Insonorisant. — T: Cache. — 8: Ergots d'arrét.
(Fig. CAR, 25)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

e

1: Revétement latéral. — 2: Bouton-poussoir. — 3: Obturateur. —
4: Vis & téte cruciforme. — 5: Agrafe. — 6: Bande de feutre. —
1: Agrafe de scellerie.

(Fig. CAR. 26)
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— Mettre en place le fil tranchant autour de la glace latérale.

- Fixer l'extrémité extérieure du fil sur l'étrier de fermeture
(coller du ruban adhésif renforcée sous le fil) (fig. CAR. 28).

- Fixer I'extrémité intérieure du fil sur le dispositif d'enroulement
V.A.G. 1654 et, en déplagant le dispositif d'enroulement, déga-
ger la glace en tranchant sur tout le pourtour (fig. CAR. 28).

- Pendant le dégagement de la glace, pousser le fil tranchant avec
une cale en matiére plastique contre la glace, de maniére a
obtenir un passage au niveau du flasque de la glace.

REPOSE

- Pour la préparation et la mise en place de la vitre latérale, se
reporter a la méthode décrite pour le pare-brise.

Lunette arriére

— Se reporter a la méthode décrite pour le pare-brise.

Profil de pavillon

DEPOSE

- Extraire le profil de pavillon (1) des clips de fixation (2) en faisant
levier (il n’est pas nécessaire d'utiliser un outil spécial) (fig.
CAR. 29).

REPOSE

— Remplacer les clips de fixation (2) (comprimer les clips de
fixation a l'aide d'une pince et les retirer des pivots en T (3)).

— Mettre en place la partie avant du profil de pavillon entre le
montant avant et l'aile.

— Ajuster le profil de pavillon et I'encastrer dans les clips en
appuyant sur la paume de la main.

Nota. — En cas de réutilisation du profil de pavillon, comprimer si
nécessaire 'armature dans le profil de pavillon.

—~ Cote intérieure de l'armature (mm) . ... 8,6

Dégamissage

Revétement de montant &

~ Dévisser la vis A téte cruciforme (1) et retirer le revétement du
montant avant.

(Fig. CAR. 29)

- Faire attention a la languette (3) lors de la repose (fig. CAR. 30).
2: Clip de fixation

Revétement de pied milieu

— Retirer le revétement (1) du pied milieu. Les clips de fixation (4)
et (3) restent sur le pied milieu.

— Le revétement s'accroche dans la zone latérale avec le jonc du
pied milieu.

— Les clips de fixation (3) ne sont présents que sur les véhicules &
deux portes (fig. CAR. 31).

2: Ecran (est clipsé dans le revétement (1)

(Fig. CAR. 31)

— N/ '
%F./ )
OQ"
N\
: Clip de fixation Qﬂl—; = XV

2

3 : Rondelle d'étanchéité  *f -
4 : Languette-ressort

§ : Ecrou de fixation 3
(Fig. CAR,. 32) 4
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Revétement du montant de custode

— Dévisser la vis A téte cruciforme (1) et retirer le revétement du
montant dans la zone supérieure (fig. CAR. 32).

Baguette de vrement arrié

- Retirer la languette de recouvrement (fig. CAR. 33).

1: Clip de fixation

- Dévisser les poignées de retenue.

- Sur les véhicules équipés d'un toit coulissant/pivotant, les poi-

gnées de retenue avant sont repérées par un « V» et les
poignées de retenue arriére par un « H».

Console centrale

DEPOSE

— Retirer le cendrier et dévisser les vis a six pans (1) (fig.
CAR. 34).

- Déposer le revétement K de la console centrale en le tirant dans
le sens contraire de la marche et débrancher les connexions
électriques.

— Dévisser ou extraire les vis a six pans (2) et les vis a téte
cruciforme (3) (a gauche et a droite) (fig. CAR. 34).

—

~ Soulever légérement l'arriére de la console et la dégager du
tableau de bord en la tirant vers l'arriere. Débrancher les
connexions électriques.

REPOSE

— Mettre en place les douilles d'écartement (4) sur les goujons
filetés (fig. CAR. 34).

— Mettre en place la console en engageant les tenons de maintien
(8) dans le tableau de bord (fig. CAR. 34).

Tableau de bord

DEPOSE

— Débrancher la tresse de masse de la batterie.

Nota. — Pour déposer la planche de bord, démonter au préalable
la console centrale, l'autoradio, le volant de direction et le
commodo.

— Déverrouiller le cache (1) (appuyer sur les boutons de slreté
(fleches)) et 1'extraire (fig. CAR. 35).

~ Extraire le cache (1) en faisant levier (fig. CAR. 36).

- Dévisser complétement les vis a téte cruciforme et déposer le
vide-poche (2) en le tirant de biais vers le bas (faire attention aux
guidages (3)) (fig. CAR. 36).

=
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(/2]
N
- Dévisser complétement les vis a téte cruciforme et déposer le REPOSE |I'I_J
vide-poches en le tirant de biais vers le bas (faire attention aux B . —
fenons (1ches) (i CAR 1) e e e B 802 , vetor =
B . \ ) . . . .~ a repose du u ord, veiller & ne pas
fr’::;fi‘;fx;eég;“ éRRegSf)a‘sam levier et dévisser les vis a téte oublier les rondelles d'étanchéité (2) (fig. CAR. 40). é
- Repousser sous la planche de bord la régulation du chauffage et - 8:;11%3? les écrans (1) et la commande d'é¢clairage (fig. ~%
de l'air frais (2) avec les cdbles montés. 3 ’ ) . .
— Dévisser complétement les vis & téte cruciforme et extraire ‘w
I'écran pour cadrans. (O]
— Déposer le porte-instruments (combiné).
- Dévisser les vis a six pans (onze vis, y compris celles de la boite
a gants) (fig. CAR. 40).
— Dévisser les écroux a six. pans (1) (les écrous a six pans se
trouvent dans le caisson d'eau) (fig. CAR. 40).
— Retirer légérement le tableau de bord du support de montage
et débrancher les faisceaux de cibles de planche de bord.
— Extraire la planche de bord du véhicule. =
1
Ll
3
=
<
(&)
‘lw
(Fig. CAR. 37) =

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

e

(Fig. CAR. 39) (Fig. CAR. 41)
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Chauffage

Nota. - Pour la dépose ou le remplacement des différents compo-
sants du climatiseur, se reporter aux éclatés correspondants, en
respectant les points suivants.

BOITIER DE REGULATION

Dépose

- Retirer I'écran du chauffage (3) (fig. CAR. 41).

- Dévisser 'écran des instruments (2).

- Les cébles restant montés, extraire la régulation (1) du tableau
de bord (fig. CAR. 41).

Repose

- Fixer les cébles sur la régulation déposée.

DIFFUSEURS

Dépose-repose

— Déposer la commande d'éclairage.

- A raide d'une pince a becs pointus, extraire 1'élément pivotant
(2) avec précaution (fig. CAR. 42).

~ Déposer le boitier de diffuseur (1) (fig. CAR. 42).

RADIATEUR DE CHAUFFAGE

- Lors de la pose d'un radiateur neuf (1), 'ajutage de conduite de
dépression (2) ne doit &tre posé que sur les véhicules équipés
d'un volet d'air frais de recyclage de l'air ambiant ou sur les
véhicules équipés d'un climatiseur (fig. CAR. 43).

-~ Remplacer le joint (3).

PRERESISTANCE DE SOUFFLANTE D’AIR

— Débrancher les connexions a fiche.
— Comprimer les languettes latérales et extraire la prérésistance.
Nota. — Si les languettes latérales ne s'encliquettent pas lors de la

repose, il est possible de monter la prérésistance a l'aide d'une
vis A tole (fléche) (fig. CAR. 44).

SOUFFLANTE D’AIR

Dépose

- Débrancher la connexion a fiche (1) de la prérésistance (fig.
CAR. 45).

- Déverrouiller la languette de retenue (3) puis tourner la souf-

flante d'air frais (2) dans le sens de la fléche et la retirer (fig.
CAR. 45).

CABLES

Mise en place

— Poser tout d'abord les cibles sur la régulation déposée, puis les
régler et les fixer sur les leviers du chauffage.

— Fixer sur la régulation les extrémités des gaines de cébles
repérés par un trait de couleur.

— Placer les gaines des c8bles sur les butées de la régulation, puis
les fixer.

- La régulation étant posée, régler les cibles sur les leviers des
volets.

- Tous les volets doivent venir de fagon audible jusqu'en butée
lorsque 1'on tourne les boutons.

(Fig. CAR. 44)

1 2

(Fig. CAR. 45)
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CHAUFTAGE (assemblage)
2

1: Agrafe. — 2: Canal d'air avec volet d'arrét principal. -
3: Joint. — 4: Clip pour cible. — 8: Soufflante d’air frais. —-
8 : Prérésistance. — 1 : Joint. — 8 : Joint. — 8 : Elément intermé-
diaire. - 10 : Ecrous six pans. — 11 : Régulation d’air chaud et
d’air frais. — 12: Cache. — 13: Obturateur. — 14: Clip. -
18 : Cables. — 16 : Levier du volet central. — 17 : Levier du
volet de température. — 18 : Levier du volet de plancher/de
dégivrage. — 19: Vis a tble & téte bombée. — 20: Boitier
répartiteur d'air. — 21: Clip pour céble. — 22: Elément
intermédiaire. — 23: Joint. ~ 24: Echangeur de chaleur
(radiateur). — 28 : Joint. - 26 : Clip pour céble.

REGULATION ELECTRONIQUE

1: Connexion a fiche, huit raccords, sur le ciblage des
cadrans. — 2: Connexion a fiche, huit raccords, sur le
céblage du chauffage, 4 régulation électronique. — 3 : Détec-
teur de température du canal d'admission d'air frais. -
4: Connexion a fiche. - 8: Appareil de commande du
thermotronic. — 6 : Prérésistance de soufflante d'air frais
avec fusible de surchauffe. - 7 : Boitier a fiche. — 8 : Boitier a
fiche. — 9: Régulation d’air frais et de chauffage. —
10 : Connexion a fiche. — 11 : Détecteur de température du
tableau de bord et soufflante de détecteur de température.
- 12 : Servomoteur de volet de température.

BOITIER DE REGULATION

1: Cache gauche du caisson d'eau. - 2 : Elément de liaison.
-3 : Cache droit du caisson d'eau. — 4 : Ajutage d’admission.
- 8§ : Diffuseur droit de glace latérale. — 8 : Diffuseur droit. —
1: Diffuseur central. — 8: Ecran. — 9: Ecrou six pans. —

CHAUFTAGE (implantation)

223 21

10 : Prérésistance de soufflante d'air frais avec fusible de
surchauffe. — 11: Soufflante d'air frais. ~ 12: Ecran de
chauffage. — 13 : Vis a t6le a téte bombée. - 14 : Diffuseur au
plancher. — 15 : Elément de liaison droit. — 16 : Vis A tdle &
téte bombée. — 17 : Vis a tble. — 18 : Canal arriére droit. —
19 : Canal arrieére gauche. ~ 20 : Elément de liaison gauche.
—21: Clip. — 22 : Cables. — 23 : Régulation d’air chaud et d'air
frais. — 24: Appareil de chauffage. — 28: Echangeur de
chaleur (radiateur).
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CABLES DE COMMANDE

1. Céble du volet d’arrét principal

— Va du bouton tournant de soufflante au volet d'arrét principal.

— Gaine noire, longueur 807 mm.

2. Céble du volet de tempérture

- Va du bouton tournant de température au volet de température.

— Gaine bleue, longueur 585 mm.

3. Céble du volet de plancher/de dégivrage

— Va du bouton tournant de répartition d’air au volet de plan-
cher/de dégivrage.

— Gaine noire longueur 488 mm.

4. Céble du volet central

— Va du bouton tournant de répartition d'air au volet central.

— Gaine noire, longueur 639 mm.

1 N

\

REGLAGE

o Réglage du cible sur le volet d’arrét principal.

- Poser la régulation d'air chaud et la soufflante d’air frais.

— Tourner le bouton tournant de la soufflante jusqu'a la butée de
la position « 0 ».

— Comprimer le levier du volet d'arrét principal jusqu'en butée
(fléche) et fixer la gaine du cable (fig. CAR. 46).

¢ Réglage du cible sur le volet de température

- Poser la régulation d'air chaud et la soufflante d’air frais.

- Tourner le bouton tournant de température jusqu'a la butée de
la position « froid ».

— Comprimer le levier du volet de température jusqu'en butée
(fléche) et fixer la gaine bleue du céble (fig. CAR. 47).

¢ Réglage du cible sur le volet de plancher/de dégivrage

— Poser la régulation d'air chaud et la soufflante d’air frais.

— Tourner le bouton tournant de répartition d'air jusqu'a la butée
de la position dégivrage.

- Comprimer le levier du volet de plancher de dégivrage jus-
qu'en butée (flaéche) et fixer la gaine noire (fig. CAR. 48).

® Régler le cdble sur le volet central

~ Poser la régulation d'air chaud et la soufflante d’air frais.

— Tourner le bouton tournant de répartition d'air jusqu'a la butée
de la position dégivrage.

~ Comprimer le levier du volet central jusqu’en butée (fleche) et
fixer la gaine noire (fig. CAR. 49).

(Fig. CAR. 47)
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PROTECTION DES ELEMENTS

PROTECTION ANTICORROSION

- Pour la remise en état dans les régles de l'art d'une carrosserie,
il est indispensable de rétablir la protection anticorrosion pres-
crite d'usine. Lors de la remise en état, il faut notamment veiller
a ce que les points de jonction et corps creux qui ne seront plus
accessibles ensuite de I’extérieur soient protégés.

Régles importantes A observer pour le rétablissement

de la protecton anticorrosion

~ Appliquer systématiquement, des deux cdtés, un apprét de
soudage (zinc a vaporiser) sur les brides & souder.

- Appliquer immeédiatement aprés la réparation une couche
d’apprét sur les tdles nues (couche d'apprét anticorrosion).

— N'appliquer de I'enduit hermétique que sur des piéces en téle
ayant regu une couche d’apprét.

— Appliquer de I'enduit hermétique sur les recouvrements de
tble, assemblages bout & bout, cordons de soudure, etc.

- Sceller complétement les arétes en téle avec de 'enduit hermé-
tique.

~ Sceller les corps creux avec du produit de protection.

- Refaire la protection du soubassement (en utilisant du produit de
protection longue durée pour soubassement).

ZONES MENACEES DE CORROSION

- Encas de réparation, il faut veiller 4 meuler le moins possible les
zones présentant des risques de corrosion. S'il est indispensable
d’effectuer des opérations de meulage, veiller A rétablir correc-
tement la protection anticorrosion.

- Les tdles entiérement galvanisées assurent dés la coque un haut
niveau de protection anticorrosion. Pour conserver également
en cas de réparation la garantie contre la perforation par la
rouille, il convient de tenir impérativement compte des instruc-
tions de remise en état suivantes.

Travaux préliminaires

— N'éliminer les produits de protection du soubassement/d’étan-
chement qu'a I'aide d'une soufflante d'air chaud (430°C maxi) ou
d’une brosse métallique rotative.

— Enlever la couche de peinture ou de primer avec du solvant

pour peinture ou a l'aide d'une brosse en matiére plastique
rotative.

Découpe

- Eviter dans la mesure du possible de faire appel au procédé de
coupe thermique (chalumeau coupeur), excepté dans le cas de
découpes de dégrossissage.

- Afin d'éviter 'endommagement de la couche de zinc au niveau
de la découpe, utiliser de préférence les procédés de coupe
mécaniques, fraise pour points de soudure ou scie de carrosse-
rie par exemple.

TOLES PROTEGEES

1. galvanisé des deux cotés.
BB 2. galvanisé d'un seul coté.
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Techniques d’assemblage

— La méthode de sondage par résistance entraine au centre du
point de sondage une légeére combustion de la couche de zinc.
L'anneau de protection en zinc se formant alors autour du point
de soudage est une protection optimale contre la corrosion.

- Lorsque cela est possible, toujours utiliser le soudage par
résistance.

- Dans le cas du soudage par points, faire attention aux couches de
zinc d'épaisseurs différentes (effectuer une soudure d'essai).

REMPLACEMENT DES

GENERALITES

— Lors de la remise en état des carrosseries, il faut tenir compte
des indications suivantes sur la sécurité :

- Etant donné que le démontage provoque une importante modifi-
cation du centre de gravité du véhicule, il faut au préalable
arrimer correctement ce dernier sur le pont élévateur.

- Avant d'exécuter a proximité de la batterie des travaux de
soudage ou d'autres travaux produisant des étincelles, toujours
déposer la batterie du véhicule.

— Ne garer aucun véhicule sans protection dans les ateliers

destinés & la remise en état des carrosseries (danger d'incencie

par projection d’étincelles, batterie, endommagement de la
peinture et des glaces).

Lors de travaux de pongage, de meulage et de soudage au

niveau du réservoir a carburant ou d'autres piéces d’'achemi-

nement du carburant, il faut opérer avec une extréme pru-
dence ; en cas d'hésitation, déposer les piéces de ce genre.

— Il n'est pas permis d'effectuer des travaux de soudage ni de
brasage (fort ou tendre) sur des piéces du climatiseur rempli de
réfrigérant. Cette interdiction s’applique également en cas de
soudage ou de brasage sur le véhicule lorsqu'il y a danger
d'échauffement des piéces du climatiseur: Lors d'une peinture
de réparation, les piéces ne doivent s'échauffer que jusqu’a une
température de 80°C dans I'étude ou dans sa zone de préchauf-
fage.

— En vue de protéger les appareils de commande électroniques
contre les surtensions qui se produisent lors de travaux de
soudage électrique, il faut respecter les mesures de sécurité
suivantes :

— Déconnecter la borne au péle négatif de la batterie et recouvrir

d'un blindage le pdle négatif de la batterie.

Relier le raccord a la masse du poste de soudage électrique

directement avec la piéce a souder. Ce faisant, veiller a ce

qu'aucune piéce isolée électriquement ne se trouve entre le
raccord a la masse et la zone de soudage.

— Ne pas toucher les appareils de commandes électroniques ni les
céables électriques avec le raccord a la masse ou l'électrode de
soudage.

SECTIONS ET PIECES PARTIELLES DE CARROSSERIE

— On appelle « sections » des parties de piéces (p. ex. I'extrémité
AV et AR) qui sont fournies, déja découpées.

— Les « piéces partielles » doivent étre en revanche découpées
dans les pieces de rechange. Dans un tel cas, le travail est a
réaliser exactement selon les méthodes décrites.

LIGNES DE DECOUPE

- Les lignes de découpe ou de séparation indiquées sont le fruit
de recherches approfondies effectuées sur des véhicules acci-
dentés. Il convient de tenir compte des indications relatives a ces
lignes et de respecter les méthodes d'assemblage prescrites.
Ce n'est qu'alors que la stabilité et la résistance a la torsion de
la carrosserie n'influent pas sur la sécurité routiére et la siireté
de fonctionnement du véhicule.

REDRESSAGE

- Le redressage d'une carrosserie accidentée s'effectue toujours
sur 'ensemble considéré, dans le sens contraire du choc. Ne

~ Ne faire appel au soudage sous protection du gaz que lorsqu'il
n'est pas possible de faire autrement, en remplacement du
soudage par points.

—~ Toujours appliquer du produit anticorrosion entre les flasques
d'assemblage.

Nota. — Lors de travaux de remise en état sur des piéces de
carrosserie galvanisées, toujours mettre 'aspiration des fumées
de soudage.

— Au poit de jonction, appliquer du mastic au zinc.

ELEMENTS SOUDES

découper les éléments de carrosserie endommagés que lors-
que les points de mesure des surfaces de raccord ont été remis
aux cotes.

- Si l'importance d'un dégéit ne permet pas une remise en forme
dans le sens contraire du choc provoqué par 'accident, la piece
endommagée ne doit étre découpée qu'apres le redressage des
surfaces de raccord.

DIAGNOSTIC SUR VEHICULES ACCIDENTES

~ Lors de la remise en état de véhicules accidentés, il arrive
parfois que des dégits pouvant, dans certaines circonstances,
entrainer ultérieurement de graves avaries, ne soient pas dé-
couverts sur le chéssis-suspension ou sur la suspension des
ensembles mécaniques. Dans le cas d’accidents laissant suppo-
ser une contrainte importante du véhicule, il convient, indépen-
damment du contrdle systématique de géométrie des essieux,
de préter une attention particuliére aux éléments suivants :

- Vérifier, sur tout le champ de braquage, le parfait fonctionne-
ment de la direction ; vérifier visuellement 'existence de dé-
formations ou de fissures.

SYMBOLES UTILISES

SOUDAGE PAR POINTS
RP Soudure par points (a un rang).

RP Soudure par points (& deux rangs).

RP Soudure par points (& deux rangs décalés).

L]
@ 8G Soudure par pergage de bouchonnage.

SOUDAGE SOUS PROTECTION DE GAZ

¢ 8G Soudure point sur point.

m $G Soudure avec cordon continu.
« “ 8G Soudure avec cordon continu

(interrompue).

[ oo ol
St Brasage fort.
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-~ Vérifier la présence de déformations ou de fissures sur le
chéassis-suspension et sur toutes ses piéces tels que bras de
guidage, jambe de force, fusées, barre stabilisatrice, cadre
auxiliaire, corps d’essieu et leurs pieces de fixation.

~ Vérifier 1'état, le faux-rond et le balourd des jantes des pneuma-
tiques. Vérifier si les sculptures et les flancs des pneumatiques
présentent des entailles. Vérifier la pression de gonflage des
pneumatiques.

~ Vérifier 1'état des suspensions du moteur, de la boite de vitesses
et du systeéme d'échappement.

— Toujours effectuer un parcours d'essai approprié, permettant
de s'assurer que le véhicule offre la sécurité routiére requise.

Traitement des appareils de commande électroniques

aprés remise en état consécutive A un accident

— Le remplacement d'appareils de commande électroniques
apreés un accident n'est nécessaire que lorsqu’au moins l'une des
conditions suivantes est remplie :

— Le boitier est de toute évidence déformé ou endommagé.

- La surface d'appui ou la console sont déformées ; I'appareil ne
laisse apparaitre aucun endommagement extérieur.

— La connexion a fiche est endommagée ou corrodée par I'humi-
dité.

— Le contrdle du fonctionnement ou l'autodiagnostic de l'appareil
indiquent le défaut : « Appareil de commande défectueux ».

— Lorsque, pour les travaux de remise en état, des composants
électroniques, par exemple I'appareil de commande du systéme
antiblocage, ont été déposés pour étre ensuite réutilisés, il faut,
aprés montage, en contrdler le fonctionnement.

Longeron avant partiel

Coupe avant le bras de gquidage
DEPOSE

- Tracer la ligne de coupe en avant du logement de bras de
guidage (fig. CAR. 50).

- Découper la tdle de recouvrement du longeron au niveau de
l'alésage situé au-dessus de l'appui de bras de guidage (fig.
CAR. 50).

— Découper le longeron.

- Enlever les morceaux de tdle restants.

— Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

— Présenter le longeron sur I'équerre de redressage et effectuer
la soudure en bord & bord, en cordon continu sous gaz de
protection (fig. CAR. 51).

— Effectuer la soudure en bord a bord de la zone d’accostage de
la tdle de recouvrement, en cordon continu sous gaz de protec-
tion (fig. CAR. 52).

— Souder le longeron sur le passage de roue a la pointeuse
électrique (fig. CAR. 52).

Coupe en arriére du bras de guidage
DEPOSE

— Tracer la ligne de coupe en arriére du logement du bras de
guidage (fig. CAR. 53).

— Dégrafer 'accostage d'origine de la tdle de recouvrement du
longeron.

— Découper le longeron.

— Enlever les morceaux de tble restants.

REPOSE

-~ Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

- Présenter le longeron sur I'équerre de redressage et effectuer
la soudure en bord a bord, en cordon continu sous gaz de
protection. (fig. CAR. 54).

N

(Fig. CAR. 51)

(Fig. CAR. 52)
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N
: w
— Souder le longeron sur le passage de roue & la pointeuse
Eootnie (e CAR 5 P P Passage de rone avant complet =
- Souder la tdle de recouvrement du longeron sur le tablier, en -
cordon discontinu sous gaz de protection (fig. CAR. 55). DEPOSE é
- Dégrafer 1'allonge (fléche) du logement de jambe de force et du ‘L
: passage de roue (fig. CAR. 59). =2
Passage de rone avant (section) - Recourber I'allonge (floche) vers le pare-brise (fig. CAR. 59). W
- Découper le passage de roue en arriére du logement de jambe (O]
DEPOSE de force.
- Découper le passage de roue enavant du logement de jambe de ~ Enlever les morceaux de tole restants.
force (fig. CAR. 56).
- Enlever les morceaux de tdle restants. .
- Découper le renfort supérieur de passage de roue suivant les
besoins (décaler la ligne de coupe de 50 mam par rapport a celle
du passage de roue) (fig. CAR. 58).
REPOSE
— Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.
— Présenter la section sur I'équerre de redressage.
- Avant de procéder au soudage, ajuster l'aile en respectant les 11|
cotes de largeur, de longueur et de diagonale. =)
- Effectuer la soudure en bord a bord de la zone d'accostage en 0
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 57). —
— Souder le passage de roue sur le longeron a la pointeuse =
électrique (fig. CAR. 57). <L
— Souder le renfort supérieur de passage de roue a la pointeuse \8
électrique (fig. CAR. 68). =

— Effectuer la soudure en bord a bord de l'accostage du renfort
supérieur de passage de roue en cordon contin sous gaz de
protection (fig. CAR. 88).

— TR A
L2 2, \\\ .
< N/ N

3
/
.,

(Fig. CAR. 54) (Fig. CAR. 5T)
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(Fig. CAR. 58)
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Nota. - Remplacer intégralement le renfort supérieur de passage
de roue.

REPOSE

- Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

- Présenter la section sur I'équerre de redressage.

- Avant de procéder au soudage, ajuster l’aile en respectant les

cotes de largeur, de longueur et de diagonale (voir « Contréle
de la caisse »).

(Fig. CAR. 61)

— Souder la zone d’accostage au-dessous de l'ajourage carré
(fleche) en recouvrement, en cordon discontinu décalé sous gaz
de protection (fig. CAR. 60).

— Effectuer la soudure en bord & bord de la zone d’'accostage
au-dessus de l'ajourage carré (fleche) en cordon continu sous
gaz de protection (fig. CAR. 60).

—~ Souder le passage de roue sur le longeron inférieur & la
pointeuse électrique (fig. CAR. 61).

~ Souder le passage de roue sur la console de pare-chocs a la
pointeuse électrique (fig. CAR. 61).

— Recourber l'allonge (fléche).

— Souder l'allonge (fléche) & la pointeuse électrique (fig. CAR. 59).

— Souder le renfort supérieur de passage de roue a la pointeuse
électrique (fig. CAR. 62).

— Souder en plus le renfort supérieur de passage de roue en
cordon discontinu sous gaz de protection (fig. CAR. 62).

o [ C_— B
A B . V—‘—-¥—

(Fig. CAR. 63)
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Pied avant partiel infériear

DEPOSE

— Tracer la ligne de coupe en haut, au centre du montant (grand
ajourage) (fig. CAR. 63).

Nota. - Prendre garde A ne pas couper la tdle intérieure dans la
zone de découpe.

-~ Dégrafer 'accostage d’origine en bas.

REPOSE

- Reporter la ligne de coupe sur la pi¢ce neuve et procéder au
découpage.

- Dépointer le bas de caisse par pergage.

- Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le montant et
l'agrafer.

— L'aile et la porte étant montées, contrdler les jeux d'ouverture.

(Fig. CAR. 64)

(Fig. CAR. 65)

— Effectuer la soudure en bord & bord de la zone d'accostage en
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 64).

— Souder le passage de roue et I'accostage avec le bas de caisse
par bouchonnage sous gaz de protection (fig. CAR. 64).

— Effectuer les soudures restantes a la pointeuse électrique (fig.
CAR. 64).

Pied avant partiel supérienr

DEPOSE

—~ Découper le renfort supérieur de passage de roue en fonction
de la zone endommagée (fig. CAR. 685).

~ Dégrafer 1'accostage d'origine du gousset de montant K (fig.
CAR. 65).

Ligne de coupe supérieure

— Tracer la ligne de coupe en fonction de la zone endommagée
(fig. CAR. 65).

Nota. — Pour des raisons de protection anticorrosion, conserver
I'accostage d’origine avec le pavillon.

Ligne de coupe inférieure

— Tracer la ligne de coupage au centre du montant (grand ajou-
rage) (fig. CAR. 64 et 65).
-~ Dégrafer I'accostage d'origine du montant.

REPOSE

Pidces nécessaires

— Renfort supérieur de passage de roue.

— Section de montant avec bas de caisse.

— Gousset de montant.

— Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

- Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le montant et
l'agrafer.

- Contréler les dimensions de la baie de pare-brise et les jeux
d'ouverture avec l'aile et la porte.

— Effectuer la soudure en bord a bord des zones d’'accostage en
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 66).

(Fig. CAR. 66)
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— Effectuer la soudure du gousset de montant i la pointeuse H ‘w
électrique et en partie par bouchonnage sous gaz de protection Bas de calsse l:
(fig. CAR. 66). -

— Souder le montant sur le passage de roue par bouchonnage sous Dﬁposg é
gaz de protection (fig. CAR. 66). , — Tracer la ligne de coupe en fonction de la zone endommagée. \w

- Effectuer la soudure en bord a bord de la zone d'accostage avec — Tracer la ligne de coupe du pied milieu, au-dessous du loge- =
gaa;ecriléo;trztt.lgcét;iu(l;ide g}a.\s;ag?e) de roue, en cordon continu sous ment de charniére, en prenant garde de né pas couper la tdle de ‘LUl

B g A : renforcement intérieure (fig. CAR. 70). (O]

- Sur l'accostage du montant, effectuer la soudure en cordon _ Dégrafer I'accostage d’origine avec la téle de plancher
discontinu sous gaz de protection (fig. CAR. 67). g g g P ’

- Souder le reste de l'accostage a la pointeuse électrique. REPOSE

— Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
4 N H : découpage. —
PM mllleu ('emphcement Pmel) - Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le bas de
caisse.

DEPOSE =2t g

Ligne de coupe supérieure

— En fonction de la zone endommagée, couper au-dessus ou
en-dessous du renfort du dispositif de réglage en hauteur de la
ceinture (fig. CAR. 68).

Nota. — Pour des raisons de protection anticorrosion, conserver w
l'accostage d'origine avec le pavillon. )

Ligne de coupe inférieure 0

— Tracer la ligne de coupe au-dessus du bas de caisse (fig. —
CAR. 68). =z

- Si le bas de caisse est remplacé en méme temps, dégrafer <<
l'accostage d'origine. O

Nota. - Prendre garde de ne pas couper la téle de renforcement ‘w
intérieure. E

— Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

— Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le montant et
l'agrafer.

~ La porte étant montée, effectuer un contrdle des jeux d'ouver-
ture.

— Effectuer la soudure du montant a la pointeuse électrique (fig.
CAR. 69).

— Effectuer la soudure en bord a bord des zones d'accostages en
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 69).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

e

(Fig. CAR. 67) (Fig. CAR. 69)
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- La porte étant montée, effectuer uri contrdle des jeux d'ouver-
ture.

— Effectuer la soudure de l'accostage d'origine a la pointeuse
électrique (fig. CAR. 71).

— Effectuer la soudure en bord a bord des zones d'accostage en
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 71).

Plancher partiel

DEPOSE

— Pour une opération cété opposé, procéder par analogie avec la
méthode ci-dessous.

- Tracer la ligne de coupe en fonction de la zone endommagée.

— .Dégrafer l'accostage d’origine au niveau de la liaison avec le
tunnel central.

Nota. — Ne pas effectuer de coupes au niveau du tunnel central.

- Si nécessaire, dégrafer l'accostage d’origine avec le longeron
avant.

REPOSE

Piéces nécessaires

— Section de téle de plancher.
— Renfort de bas de caisse.

(Fig. CAR. 11)

— Traverse de siége.

- Rail de guidage extérieur de siege.

— Réaliser sur l'accostage une soudure en recouvrement décalée,
par point sur point sous gaz de protection (fig. CAR. 72).

— Effectuer la soudure de l'accostage d’origine par bouchonnage
sous gaz de protection (fig. CAR. 72).

Pavillon

DEPOSE

— Découper le pavillon.

— Ne pas endommager le raidisseur de pavillon (1) lors de la
découpe (fig. CAR. 73).

— Les véhicules sans toit coulissant/pivotant possédent deux rai-
disseurs de pavillon.

- Enlever les morceaux de tdle restants.

REPOSE

— Effectuer une pré-peinture sur la face intérieure de la piéce
neuve.

— Avant le soudage du pavillon, appliquer sur le raidisseur de
pavillon un cordon hermeétique collant au butyle.

— Souder le pavillon & la pointeuse électrique.

Nota. - Si les glaces latérales montées rendent inaccessible la
zone arriére, effectuer la soudure par bouchonnage sous gaz de
protection.

(Fig. CAR. 72)

(Fig. CAR. 1I3)
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POSITIONNEMENT DES GOUPILLES EN T POUR LE PROFIL DE PAVILLON ||'|_J
-
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Rile arriere (3 portes)

DEPOSE

Ligne de coupe supérieure

- Tracer la ligne de coupe au-dessus du montant de custode entre
le pavillon et le panneau latéral (fig. CAR. 74).

- Tracer la ligne de coupe de la baie de glace en fonction de la
zone endommagée.

Ligne de coupe inférieure

~ Tracer la ligne de coupe du bas de caisse en fonction de la zone
endommagée (fig. CAR. 74).

— Découper le panneau latéral.

- Enlever les morceaux de tdle restants.

REPOSE

- Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

- Effectuer une pré-peinture sur la face intérieure de la piéce de
rechange.

(Fig. CAR. 75)

— Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le panneau
latéral.

— Contrdler les jeux avec la porte, le hayon et le feu arriere.

— Souder le panneau latéral a la pointeuse électrique.

— Effectuer la soudure en bord a bord des zones d'accostage en
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 75).

— Réaliser la soudure dans le canal d’étanchéité par bouchonnage
sous gaz de protection.

Aile arridre (3 portes section arriére)

DEPOSE

Ligne de coupe supérieure
- Tracer la ligne de coupe au-dessus du montant de custode entre
le pavillon et le panneau latéral (fig. CAR. 76).

— Tracer la ligne de coupe de la baie de glace en fonction de la
zone endommagée (fig. CAR. 76).

Ligne de coupe inférieure

— Tracer la ligne de coupe au centre du passage de roue (fig.
CAR. 76).

— Découper le panneau latéral.

— Enlever les morceaux de tdle restants.

REPOSE

— Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au
découpage.

- Effectuer une pré-peinture sur la face intérieure de la piece de
rechange.

(Fig. CAR. 76)

(Fig. CAR. 17)
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.

— Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le panneau
latéral.

— Contréler les jeux avec le hayon et le feu arriére.
- Souder le panneau latéral 4 la pointeuse électrique.

- Souder la zone d’'accostage restante a la pointeuse électrique
(fig. CAR. T7).

- Effectuer la soudure en bord a bord des zones d'accostage en
cordon continu sous gaz de protection.

— Réaliser la soudure dans le canal d'étanchéité par bouchonnage
sous gaz de protection (fig. CAR. 75).

Aile arridre (5 portes)

DEPOSE

Ligne de coupe supérieure

- Tracer la ligne de coupe au-dessus du montant entre le pavillon
et le panneau latéral (fig. CAR. 78).

~ Tracer la ligne de coupe de la baie de porte en fonction de la
zone endommagée (fig. CAR. 78).

(Fig. CAR. 79)

Ligne de coupe inférieure

~ Tracer la ligne de coupe du soubassement en fonction de la zone
endomrnagée (fig. CAR. 78).

- Dégrafer I'accostage d’origine au niveau du soubassement, du
passage de roue, du canal d'étanchéité et de la jupe arriére.

Nota. - Remplacer 4 la méme occasion le renfort de pivot de
fermeture sur le montant de custode.

REPOSE
— Effectuer une pré-peinture sur la face intérieure de la piéce de
rechange.

— Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le panneau
latéral.

— Contrdler les jeux avec la porte, le hayon et le feu arriére.
- Souder le panneau latéral a la pointeuse électrique.

- Effectuer la soudure en bord a bord de la zone d'accostage en
cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 79).

- Effectuer la soudure dans le canal d'étanchéité par bouchonnage
sous gaz de protection.

Rile arriére (Vento)

DEPOSE

Ligne de coupe supérieure

— Tracer la ligne de coupe au-dessus du montant de custode entre
le pavillon et le panneau latéral (fig. CAR. 80).

Nota. — Tenir compte du renfort caché (1) (fig. CAR. 80).

— Tracer la ligne de coupe de la baie de porte en fonction de la
zone endommagée.

Ligne de coupe inférieure

— Tracer la ligne de coupe au-dessus du bas de caisse, dans le
coude du panneau latéral (fig. CAR. 80).

— Découper le panneau latéral.

- Enlever les morceaux de tbles restants.

S — ).\-’
< 1 "\ ‘f

7

=

(Fig. CAR. 80)
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Nota. - Remplacer a la méme occasion le renfort de pivot de . ‘w
fermeture sF\)xr le montant de custode. i LOIIgeI‘OII ame'e |:
- Le canal d'étanchéité peut étre découpé au niveau de la char- -
niére (fig. CAR. 81). DEPOSE é
REPOSE - En fonction de ‘la zone endorqmag_ée. tracer la ligne de coupe ‘L
devant ou derriére le renfort intérieur (fig. CAR. 83). zZ
Pidces nécessaires - Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au ‘W
découpage. (O]
- Panneau latéral. - Présenter le longeron sur l'équerre de redressage.
- Canal d'étanchéite. — Effectuer la soudure en bord a bord de la zone d'accostage en
— Renfort de pivot de fermeture du montant de custode. cordon continu sous gaz de protection.
— Souder le renfort de pivot de fermeture du montant de custode - Souder partiellement l'accostage d'origine a la pointeuse élec-
a la pointeuse électrique (fig. CAR. 82). trique. EEE—
~ Effectuer une pré-peinture sur la face intérieure de la piéce - Souder le reste de l'accostage par bouchonnage sous gaz de
neuve. protection (fig. CAR. 84).
— Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le panneau
latéral et contréler les jeux.
- Appliquer une protection calorifuge sur le pavillon au niveau du
cordon de soudure.
— Effectuer la soudure en bord a bord des zones d'accostages par
point sur point sous gaz de protection (fig. CAR. 82).
— Souder le reste de 'accostage a la pointeuse électrique. L
— Effectuer la soudure dans le canal d'étanchéité par bouchonnage =
sous gaz de protection (fig. CAR. 82 bis). (e
— Souder le canal d'étanchéité au niveau de la charniére par point E
sur point sous gaz de protection. <
(&)
‘lw
=

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

e

(Fig. CAR. 83)
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Prolonge de longeron arriére (Vento)

DEPOSE

— La jupe arriére est déja découpée.
— Découper le longeron.
- Enlever les morceaux de tdle restants.

REPOSE

- Présenter le longeron arriére sur le marbre et contréler les jeux
d’ouverture avec la jupe arriére et le capot de coffre montés a
blanc.

- Souder le longeron arriére a la pointeuse électrique (fig.
CAR. 85).

Passage de roue arriére

DEPOSE

— Le panneau latéral est déja découpé.
— Découper le passage de roue.

— Enlever les morceaux de tole restants.
Nota. — Retirer entiérement du panneau latéral intérieur le pa-
lier-support d’enrouleur automatique.

REPOSE

— Percer a la pince & poingonner le plancher de coffre et la téle de
raccord dans cette zone.

- Présenter le véhicule et le passage de roue sur l'équerre de
redressage.

— Ajuster le panneau latéral.

— Contréler les jeux avec la porte, le hayon et le feu arriére.

— Souder le passage de roue a la pointeuse électrique, a l'intérieur
et a l'extérieur (fig. CAR. 86).

— Souder le passage de roue par bouchonnage sous gaz de
protection au niveau du plancher (fig. CAR. 87).

Plancher de coffre

DEPOSE

- La jupe arriére est déja découpée.
- Tracer la ligne de coupe au-dessus de la traverse (fig. CAR. 88).

— Laisser une marge d'environ 20 mm sur les téles de recouvre-
ment droite et gauche (fig. CAR. 88).

I Mgn
ol

(Fig. CAR. 87)
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REPOSE

Pidces nécessaires

— Section de plancher de coffre.

— Support de roue de secours.

— Support de sangles de serrage.

— Mesurer la ligne de coupe et la tracer en tenant compte de la
marge a laisser au-dessus de la traverse pour le soudage en
recouvrement.

— Effectuer la découpe a la scie.

— Le véhicule ne subissant aucune contrainte, ajuster le plancher
de coffre et contréler les jeux avec la jupe arriére et la hayon
montés & blanc.

— Souder le support de roue de secours et la sangle de serrage a
la pointeuse électrique.

— Réaliser sur la ligne de coupe, une soudure en recouvrement,
en cordon discontinu sous gaz de protection (fig. CAR. 89).

~ Souder le plancher de coffre 4 la pointeuse électrique, au niveau
des tbles de revouvrement droite et gauche.

— Souder, par bouchonnage sous gaz de protection, au niveau des
passages de roue.

Prolonge de plancher (Vento)

DEPOSE

— La jupe arriére est déja découpée.
— Laisser environ 20 mm de tdle dans la zone de liaison du
longeron (fig. CAR. 80).

a
) Vs
: =
(Fig. CAR. 88)
«¢
——4 =
Ny 4 :
(=]
g -
2/ 2
[ g
la)
(Fig. CER. 89)

- Dégrafer l'accostage d'origine dans la zone de liaison du
plancher de coffre.

REPOSE

Pidces nécessaires

- Elément intermédiaire.
— Support de pare-chocs.

- Ajuster I'élément intermédiaire et contrdler les jeux avec la jupe
arriére et le capot de coffre montés a blanc.

— Souder |'élément intermédiaire a la pointeuse électrique.

- La liaison entre 1'élément intermédiaire et le cuvelage de roue
de secours sera réalisé par soudage par bouchonnage sous gaz
de protection (fig. CAR. 91).

- Souder le support de pare-chocs a la pointeuse électrique.
— €Ot @ (IMIM) .ooovvvvirerercrinieeee st 350
— Souder la jupe arriére.

Jupe arriére

DEPOSE

— Découper la jupe arriére.
— Enlever les morceaux de tdle restants.

REPOSE
—~ Percer dans les inserts des trous de £ I mm pour le soudage
par bouchonnage sous gaz de protection.

- Présenter la jupe arriere avec un coté sous le flasque de
soudage (fléche), orienté vers l'intérieur (fig. CAR. 92).

- :7

(Fig. CAR. 90)

(Fig. CAR. 91)
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i
N
— Du cdté opposé, la jupe arriére inclinée vers l'intérieur sera REPOSE =
Z;);l%r}é\; .as;ise)f: précaution par-dessus le flasque latéral (fleche) Places nécessaires (fig. CAR. 96) =T
- La jupe arriére est alors basculée en position de montage, tirée = Section de jupe arriére. é
vers le haut et ajustée. - Porte-senture. ) T
— Ajuster les inserts de jupe arriére. — Insert de Jupe arriére. ) =
- Contréler les jeux par rapport au feu arriére et au hayon. - Reporter la ligne de coupe sur la piéce neuve et procéder au NTT]
— Vérifier que le hayon ferme correctement. it.écoupeﬁ;éel.é uof et le fi (O]
- Souder la jupe arriére et les inserts a la pointeuse électrique (fig. - Ajuster ment neut et le fixer. . ,
CAR. 94). — Le hayon étant monté, effectuer un contréle des jeux d'ouver-
. . ) ture.
- Souder le rts par bouchonnage sous de protection (fig. ,
CAR. ;4)_ S nseris p uchonnag gazdep (fig — Souder la jupe arriére et le porte-serrure a la pointeuse électri-
que. I
. . - Effectuer la soudure en bord a bord des zones d’accostage en
lupe mlé'e pme“e cordon continu sous gaz de protection (fig. CAR. 97).
DEPOSE
~ Tracer la ligne de coupe en fonction de la zone endommagée
(fig. CAR. 95).
— Dégrafer l'accostage d’origine.
Nota. - Les lignes de coupe de la jupe arriére et du porte-serrure 11|
doivent étre décalées d'environ § em (fig. CAR. 95). =)
=
<
O
‘lw
=

(Fig. CAR. 94)

[\ ==

(B>
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(Fig. CAR. 93)
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Jupe arriére (Vento)

DEPOSE

- Découper la jupe arriére.

——— ()

- Enlever les morceaux de t0le restants.

(Fig. CAR. 97)

REPOSE

- Effectuer une pré-peinture sur la face intérieure de la piéce
neuve.

- Les porte-ampoules étant orientées en avant, engager la jupe
arriére entre les panneaux latéraux, puis la basculer en position
de montage et I'ajuster.

— Contrdler les jeux entre les feux arriére et le capot de coffre.

— Vérifier que le capot de coffre ferme correctement.

— Souder la jupe arriére a la pointeuse électrique (fig. CAR. 98).

(Fig. CAR. 98)
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