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CARROSSERIE

Nomenclature
(72)
‘Ll
=
&I
\% (1) Fagade AV assemblée (48) Renfort embout de longeron AV
= (2) Traverse inf. AV (49) Embout de longeron AV
NTT] (3) Toles de phare (50) Montant serrure capot
(O] (4) Phare anti-brouillard AV (51) Traverse sup. de fagade AV
(5) Clignotant AV (52) Traverses sup. de téle de phare
(6) Grille inf. bouclier AV (53) Tablier
(7) Bouclier AV (54) Revétement lat. bouclier AV
N (8) Renfort bouclier AV (55) Traverse sup. de tablier
(9) Barreau de calandre (56) Support lat. de bouclier AV
(10) Calandre (57) Phare
(11) Capot AV (58) Planche de bord
(12) Girilles d'auvent (59) Aile AV
(13) Pare-brise (60) Plancher AV
(14) Traverse sup. de baie pare-brise (61) Renfort cent. de plancher AV
(15) Pavillon (62) Renfort AR de plancher AV
11 (16) Traverses pavillon (63) Plancher AR
(DJ (17) Parties lat. de bouclier AR (64) Traverse siege AR
O (18) Porte vitrée AR (65) Passage de roue AR assemblé
P (19) Lunette AR (66) Doublure de custode
< (20) Bandeau inf. de porte AR (67) Renfort de pied de volet
&J’ (21) Feu anti-brouillard AR (68) Doublure de pied de volet
' (22) Jupe AR (69) Passage de roue ext. AR
= (23) Traverse jupe AR (70) Haut de caisse (partie centrale)
(24) Tole latérale de plancher AR (71) Pied milieu + bas de caisse
(25) Traverse AR plancher AR (72) Renfort pied AV
(26) Traverses int. de plancher AR (73) Passage de roue AV assemblé
(27) Longeron de réparation AR (74) Passage de roue AV (partie avant)
(28) Longeron complet AR (75) Renfort de longeron AV
(29) Traverse AV plancher AR (76) Longeron AV de réparation
(30) Pied de volet sup. (77) Renfort lat. de tablier AV
— (31) Pied de volet inf. (78) Doublure pied AV + montant pare-brise
L (32) Renfort inf. de pied de volet (79) Traverse de siege AV
8 (33) Vitre de custode (80) Longeron lat. (renfort) de plancher AV
¥ ggg Zﬁu ﬁs Eg;; IE)on%Tron t|)nt. de %Iancr_lltler AV
ile oublure brancard pavillon
S (36) Vitres Porte AR (83) Renfort de custode
L (37) Porte AR (84) Renfort pied milieu
d (38) Panneau de porte AR (85) Doublure pied milieu
- (39) Panneau porte AV (86) Passage de roue int. AR
= (40) Porte AV (87) Doublure pied latéral AR
(1] (41) Vitre Porte AV (88) Renfort pied latéral AR
= (42) Pied AV + montant pare-brise (89) Renfort bas de caisse
E (43) Renfort sup. passage de roue AV (90) Bas de caisse
= (44) Tole support d'aile AV
2 (45) Longeron complet AV
~8 (46) Fermeture embout de longeron AV
(47) Fermeture de longeron AV
w
14
w
(2]
n
o
14
(14
<
(&)
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ELEMENTS AMOVIBLES
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GENERALITES

Bouclier avant
et calandre

Dépose

- De chaque c6té, dégager les écrans pare-
boue.

- Déposer :
* les fixations (1) aile AV/bouclier (Fig.

2

MECANIQUE

* les vis de fixation (2) de la grille de
calandre sur le bouclier (Fig.Amo.2).

1]

2

g

e 14

g i 5

e — H

‘w

: - (1) Bouclier (7) Feux clignotant =

AT (2) Calandre (8) Projecteurs antibrouillard <

N = (3) Grille de calandre (9) Grilles g
% (4) Projecteurs principaux (10) Extension w
‘ T (5) Traverse (11) Protection de bouclier o
A m ~— (6) Avertisseurs sonore g
L

ra

- Ecarter la grille de calandre et déclipper

les 3 agrafes (3).

- Retirer la grille de calandre.
- Déposer :

* les vis de fixation (4) de la calandre et
a chaque extrémité, extraire les pions
de centrage (5) des ailes (Fig.Amo.3).

* les vis de fixations (6) du bouclier (Fig.
Amo.4).

- Dégager le bouclier vers l'avant.

Repose

Capot moteur

- Le repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

- Vérifier la constance des jeux. Dépose

L
14
mm
0
%)
o
[v4
14
<
3)

- Débrancher les tuyaux de lave-glace.

Nota : a l'aide d'un autre opérateur, main-
tenir le capot.

Sommaire = ) L - =




CARROSSERIE

- De chaque c6té, déposer les 2 vis de
fixation sur les charniéres (Fig.Amo.5) Capot moteur
- Déposer le capot.
(72)
‘Ll
=
-
<
14
‘Ll
Z
‘L
)
Repose
- Le repose s'effectue dans l'ordre inverse & &% l' Ll
de la dépose. & e e,
- Procéder aux réglages du capot : . ‘;"’“ “x
« dans le sens longitudinal et latéral en Y S /’ \\ \~
agissant sur les vis fixant les charnieres $ e .
w sur le capot et a l'aide de la serrure vis- 6 \\ \--"_;_:-:
) sée au centre de la traverse supérieure, by Ny - -
e ] * en hauteur en agissant sur les butées ,-?-—T . 5 ,,,,/'/
= tampons situées de chaque cété de la ©f— "\ N /‘//
< traverse supérieure AV. @/ . ~ .~
S| Ail t 75 s ERENORNGN -7
: ; o /7
- ile avan ' \ IR~
w
=2
<]
1
51
ERl
ache
‘w 54; Extension d'aile (1) Capot (6) Bequille
= (5) Ecran pare-boue (2) Joints d'étanchéité (7) Serrure
< (6) Protection d'aile (3) Enjoliveur de prise d'air (8) Cable de commande
g (4) Isolant phonique (9) Poignée d'ouverture habitacle
w (5) Charniéres
o ~
5 Depose - Déposer la vis (2).(Fig.Amo.7)
~8 - Déposer :
* le bouclier AV (déposer la fixation aile/
bouclier),

* le projecteur.
- Retirer la vis inférieure (1) sur le bas de
caisse (Fig.Amo.6).

L
4
Ll
n
7]
®)
4
74
<
3]

- Déconnecter le répétiteur d'aile (3) (Fig.
Amo.8).
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CARROSSERIE

- Ouvrir la porte et déposer la vis (4) en
partie supérieure du pied de caisse (Fig.
Amo.9).

- Déposer les vis de fixation supérieures
(5) sur le renfort de doublure d'aile (Fig.
Amo.10).

- Dégager laile.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.
- Vérifier la constance des jeux.

Porte avant
Dépose

- Déposer la garniture de porte :

» déposer l'encadrement de commande
d'ouverture intérieure en retirant la vis
(1) (Fig.Amo.11),

» déposer la vis de fixation (2) de la
garniture,

Garniture —
(2]
‘Ll
=
-
<
14
‘L
Z
‘L
o
w
2
c
=z
<
&
‘L
A 5 portes (4) Garnitures de poigné =
B 3 portes (5) Commande de vitre électrique
(1) Garnitures de porte AV (6) Panneau inférieur AR
(2) Garniture de porte AR (7) Panneau supérieur AR
(3) Commandes d'ouverture de porte
w
=2
<]
o
|—
(&
w
|
‘L
2 =
« déclipper I'enjoliveur (3) de rétroviseur * a l'aide d'une spatule, extraire la plati- E
extérieur en le soulevant (Fig.Amo.12), ne porte-interrupteurs (5) et débran- =
* sur les versions 3 portes, déposer le gar- cher les connecteurs (Fig.Amo.14), w
nissage d'encadrement (4) de portiere » déposer la garniture de poignée et o
(maintenu par 2 agrafes) (Fig.Amo.13), déposer les vis (6) (Fig.Amo.15), 2
« dégrafer la garniture et la déposer. \8

A 3 portes

B 5 portes

(1) Porte -

(2) Encadrement de porte

(3) Joints d'étanchéité

(4) Film d'étanchéité et d'insonorisation
(5) Bande de protection

(6) Panneau de porte

(7) Enjoliveur
(8) Limiteur d'ouverture

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

- Maintenir la porte a l'aide d'un autre opé-
rateur ou d'un outillage approprié.
- Déposer les vis de fixation des 2 char-
niéres (9) sur la porte.
~m - Dégager la porte.
|—
= Repose
< .
14 - Le repose s'effectue dans l'ordre inverse
‘LU de la dépose.
~E - Vérifier la constance des jeux.
o - Procéder a un essai des accessoires
électriques.
Porte arriére
Dépose
I - Déposer la garniture de porte :
* sans leve-vitre électrique, déposer la
manivelle en retirant le clip d'arrét a
I'aide d'un crochet ou d'un chiffon,
» déposer I'encadrement de commande
L d'ouverture intérieure en retirant la vis
E; (1) (Fig.Amo.18).
E T SR N
<
(@)
‘w
=
- Déposer : * a l'aide d'une spatule, extraire la platine
| «la vis de fixation (7) de la commande porte-interrupteurs (2) et débrancher les
=) d'ouverture de porte (Fig.Amo.16), connecteurs (Fig.Amo.19),
(e * le film d'étanchéité.
14
|—
(@]
L
.|
‘i
=
Z
L
=
L
o
8 » déposer la garniture de poignée et
‘w - Déconnecter les divers équipements déposer les vis (3) (Fig.Amo.20),

électriques.

- Dégager le faisceau avec son manchon
de protection de la doublure de porte.

- Désaccoupler le limiteur d'ouverture (8)
(Fig.Amo.17).

« dégrafer la garniture et la déposer.

- Déposer :
* la vis de fixation (4) de la commande
d'ouverture de porte (Fig.Amo.21),
* le film d'étanchéité.
- Déconnecter les divers équipements
électriques.

CARROSSERIE

Sommaire
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- Dégager le faisceau avec son manchon
de protection de la doublure de porte.

- Désaccoupler le limiteur d'ouverture.

- Maintenir la porte a I'aide d'un autre opé-
rateur ou d'un outillage approprié.

- Déposer les vis de fixation des 2 char-
niéres sur la porte.

- Dégager la porte.

Repose

- Le repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Vérifier la constance des jeux.

- Procéder a un essai des accessoires
électriques.

Porte de coffre
Dépose

- Dégrafer les garnitures intérieures.

- Déposer le garnissage extérieur.

- Retirer le film d'étanchéité.

- Déposer la roue de secours.

- Débrancher le tuyau de lave-vitre.

- Déconnecter les divers équipements
électriques.

- Dégager le faisceau avec son manchon
de la doublure de porte.

- Désaccoupler le limiteur d'ouverture (vis 1)
(Fig.Amo.22).

- Maintenir la porte a I'aide d'un autre opé-
rateur.

- Déposer les vis de fixation (2) des 2
charniéres sur la porte.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Vérifier la constance des jeux.

- Procéder a un essai des accessoires
électriques.
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Bouclier arriére

M
4 \
Y (B"",“’
ry
o
<)
- 3 ‘C7/3
(1) Bouclier
(2) Extensions d'aile
(3) Catadioptre

Dépose

- Ouvrir la porte de coffre.
- Déposer les vis (1 et 2) dont une est située
en bout de tournevis (Fig.Amo.23 et 24).

- Ecarter I'extension d'aile (3).
- Déposer I'élément D ou G en tirant vers
I'arriere du véhicule.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Vérifier la constance des jeux.

- Procéder a un essai des feux et acces-
soires électriques.

Porte de coffre

(7))
‘Ll
=
-
<
14
‘L
Z
‘L
o
w
=2
g
Z
A Sans couvercle (9) Garnitures supérieures <
B Avec couvercle (10) Garniture de coffre O
(1) Porte (11) Limiteur d'ouverture g
(2) Joints d'étanchéité (12) Charniere
(3) Serrure de porte (13) Supports de roue de secours
(4) Actionneur (14) Bac arriere de roue de secours
(5) Poignée d'ouverture extérieure (15) Roues de secours
(6) Bandeau de protection (16) Enjoliveur
(7) Becquet (17) Cales
(8) Film d'étanchéité (18) Couvercle
Extension de carrosserie |-|DJ
3 g <]
’/\ﬁﬁ/’ \L% o (l__)
AT |
6 o, 2 |
- w
/ - =
Z
\1 ’ g
- w
o
2
(e
) i
i
14
A 5 portes (3) Moulures latérales %
B 3 portes (4) Extensions d'aile AR 7]
(1) Extensions de bouclier (5) Extensions de passage de roue AR (@)
(2) Extensions d'aile AV (6) Fixations Eﬂ:
<
(&)

Sommaire &

2\ # «

-»>



Fa

ra

Fa

GENERALITES

7

MECANIQUE

Fa

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

CARROSSERIE

Pare-brise
Dépose

- Déposer (voir encadré ci-contre) :
* le rétroviseur intérieur,
* les pare-soleil et les supports de pare-
soleil.
- Dégarnir les montants de baie.
- Déposer :
* les bras d'essuie-vitre,
* la grille d'auvent,
* le cache de la console de pavillon,
* la console de pavillon,
* les enjoliveur latéraux,
* le joint entre le capot et la grille d'au-
vent.
- Découper la partie visible de la moulure
supérieure.
- Abaisser la garniture de pavillon en partie
AV.

Nota : protéger le capot, le contour de la
baie de pare-brise et la planche de bord.

- Découper :

* le mastic-colle a I'aide d'un fil de coupe
ou d'un couteau électrique équipé
d'une lame appropriée,

* le cordon de colle a I'aide d'un fil métal-
lique ou d'un couteau électrique équipé
d'une lame appropriée.

- Déposer le pare-brise avec les ventouses.

Préparation

- Araser le cordon de colle sur le véhicule.

- Dégraisser la feuillure avec le produit
choisi dans l'ensemble d'encollage.

- Effectuer les retouches anticorrosion et
laisser sécher.

- Appliquer le primaire tole choisi dans
I'ensemble d'encollage.

- Dégraisser le pourtour du pare-brise et
laisser sécher 10 mn.

- Poser des butées neuves en partie
supérieure du pare-brise.

- Poser un joint caoutchouc neuf avec une
bande adhésive, a 7 mm des bords
supérieur et latéraux du pare-brise, et a
27 mm du bord inférieur.

- Appliquer le primaire pour verre sur la sur-
face a encoller et laisser sécher 10 mn.

- Présenter le pare-brise sur la baie.

- Coller du ruban adhésif sur le pare-brise
et le véhicule afin de repérer sa bonne
position.

- Couper les adhésifs et déposer le pare-
brise.

- Découper I'embout de la buse du pistolet
a extruder au @ 8 mm sur une hauteur
de 12 mm et appliquer le mastic-colle en
suivant I'extérieur du joint caoutchouc.

- Appliquer le mastic colle sur la baie de
pare-brise.

Repose
- Présenter le pare-brise sur la baie, puis

effectuer une légére pression sur son
pourtour.

page 78
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Moulure extérieure de pare—brise

Pare-brise

Capuchon de téte de

: 4 Moulure de pare-brise
bras d’essuie—glace

g Capuchon de téte de bras d’essuie—glace

Bras d’essuie—glace . >
Bras d'essuie—
glace

Garnissage de montant A

Pare-brise

# Joint tch
/ oint en caoutchouc *Butée

= L
\ ,‘f y / .
&, / ‘ /
’/"“ Support —@7/ < ‘
L ] al—

Joint entre capot et
dessus d’auveV
S ¥
m A
= - {

Boitier de console de pavillon

Pare—soleil

Couvercle de boitier de
console de pavillon
Moulure extérieure —
de pare—brise

Grille d’aération de
dessus d’auvent

- Poser une moulure extérieure neuve.

- Maintenir une légére pression a l'aide
d'une sangle.

- Laisser polymériser 1 heure avant toute
manipulation pour les bicomposants et 6
a 12 heures pour les monocomposants.

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Glace de porte avant
Dépose

- Déposer la garniture de porte (voir le
chapitre «Eléments amovibles»).

- Déposer la vis de fixation de la com-
mande d'ouverture de porte.

- Retirer le film d'étanchéité.

- Déposer le joint lécheur de vitre exté-
rieur (1) (fig.Sel.1)

Nota : sur les versions 5 portes, il faut reti-
rer la vis de fixation (2).

- Débrancher le connecteur et déposer le
rétroviseur extérieur (3 vis).

- Déposer le haut-parleur maintenu par
des rivets a percer et le débrancher.

- Retirer le joint de coulisse de vitre.

- Baisser la vitre de sorte a accéder aux
vis (3) situées sur le support coulissant
et les déposer.

Vitres et mécanisme de léve-vitres

(A) Avant 3 portes
(B) Avant 5 portes
(C) Arriere

(1) Vitre

(2) Vitre de custode

()

.

|

(3) Joints d’étanchéité

(4) Guides

(5) Moteur de léve-vitres électrique
(6) Mécanisme de léve-vitre

(7) Rail
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3 portes —

- Tirer la vitre vers le haut pour la sortir de
la doublure de porte, par I'extérieur du
cadre.

Mécanisme de léve-glace

- Déconnecter le faisceau du mécanisme.

- Déposer les vis (4) du mécanisme.

- Sortir I'ensemble du mécanisme de la
doublure de porte

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

- Faire fonctionner le mécanisme de leve-
vitre.

Glace de porte arriére et
mécanisme de léve-glace

Dépose

- Déposer la garniture de porte (voir opé-
ration concernée).

- Déposer la vis de fixation de la com-
mande d'ouverture de porte.

- Retirer le film d'étanchéité.

- Retirer la vis de fixation (1) et déposer le
joint lécheur de vitre extérieur (2)
(fig.Sel.2)

- Déposer le haut-parleur maintenu par
des rivets a percer et le débrancher.

- Retirer le joint de coulisse de vitre.

- Déposer les vis (3) de la barre de sépa-
ration (1 vis est située a l'extrémité
supérieure) et extraire la barre (4).

- Déconnecter le faisceau du mécanisme
(vitres électriques).

- Déposer les vis (5) du mécanisme.

- Tirer la vitre vers le haut pour la sortir de
la doublure de porte, par I'extérieur du
cadre.

- Sortir le mécanisme.

Sommaire

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

- Faire fonctionner le mécanisme de leve-
vitre.

Glace de custode

Dépose

- Déposer le siege AR, les garnitures de
seuil de porte, de panneau d'aile AR, de
coffre et de custode.

Nota : protéger le contour de la vitre de
custode.

- Découper la partie visible de la moulure
et le mastic-colle par l'intérieur a l'aide
d'un couteau électrique équipé d'une
lame appropriée.

- Déposer la vitre de custode.

Préparation

ra

ra

ra

GENERALITES

* Appliquer les mémes procédés que
pour le pare-brise,

« sur la vitre, appliquer une bande de pri-
maire pour verre sur la surface a
encoller et laisser sécher 10 mn,

« poser les 3 agrafes de fixation (neuves),

» découper I'embout de la buse du pistolet
a extruder au @ 8 mm sur une hauteur
de 12 mm.

Repose

2

MECANIQUE

- Poser la vitre en s'appuyant sur les
agrafes de fixation.

- Maintenir une légére pression a l'aide
d'une sangle et d'adhésifs.

- Appliquer le mastic colle sur la custode.

- Laisser polymériser 1 heure avant toute
manipulation pour les bicomposants et 6
a 12 heures pour les monocomposants.

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Lunette arriére

Couvercle de feu stop
i

|

Lunette arriére S
)

Gamissage supérieur

‘)

|

Feu stop

Cduvercle de

Y A ]
garnissage de
hayon gl

)
\\ d’ouverture de

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

4 Jointen #ilointen
& caoutchouc n°2
caoutchouc n°1
Vitre deha{
/ N
# Joint en 4 Jointen

caoutchouc n°2 caoutchouc n°1

Couvercle

visite
Capuchon de téte de
bras d'essuie—glace

Bras d'essuie-glace l
©

gp/
== (F——(Eillet

. Moteur
d'essuie—glace

CARROSSERIE
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Dépose

- Déposer la garniture de hayon (voir
encadré page précédente).
- Décliper le couvercle de 3e feu stop.
- Déposer :
* les garnitures supérieure de hayon, et
déconnecter le 3e feu stop,
* 'ensemble bras-balai d'essuie-glace.
- Débrancher les connexions électriques
de lunette dégivrante.
- Protéger l'intérieur du véhicule et le
contour du hayon avec du ruban adhésif.
- Découper :
* la partie visible des moulures,
* le cordon de colle a I'aide d'un fil métal-
lique.
- Déposer la lunette a l'aide des ventou-
ses.

Préparation

Nota : la préparation sur le véhicule et sur
la lunette est identique a celle citée preé-
cédemment pour le pare-brise.

- Coller du ruban adhésif sur la lunette et
le véhicule afin de repérer sa bonne
position.

- Couper les adhésifs et déposer la lunette.

- Poser des moulures neuves.

- Découper I'embout de la buse du pisto-
let a extruder au @ 8 mm sur une hau-
teur de 12 mm.

- Appliquer le mastic colle sur la baie de
lunette.

Repose

- Positionner et centrer la lunette.

- Appuyer légérement sur le pourtour de
la lunette

- Laisser polymériser 1 heure avant toute
manipulation pour les bicomposants et 6
a 12 heures pour les monocomposants.

- La repose s'effectue dans 'ordre inverse
de la dépose.

Planche de bord
Dépose

- Déposer le combiné :
» débrancher la batterie.

Nota : attendre au moins une minute
aprés avoir débrancher la batterie.

* Déclipper I'enjoliveur du combiné d'ins-
truments, (fleche (fig.Sel.3)).

« dévisser les connecteurs (1) du combi-
né d'instruments, puis déposer celui ci
en Otant les 4 vis de fixation (2).

- Déposer la fagade centrale :

 déposer les 4 vis de fixation (3) de la
facade centrale (fig.Sel.4),

« déclipper la facade (4) en tirant vers
S0,

 déposer les 4 vis de fixation (5) de I'au-
toradio (si équipé) (fig.Sel.5),

» déposer l'autoradio et débrancher les
connecteurs,

» déposer les 2 vis de fixation du cache
inférieur G,

Sommaire &

Planche de bord

(A) Sans sieéges chauffant
(B) Avec siéges chauffant
(1) Planche de bord

(2) Renfort
(3) Combiné d'instruments

(4) Enjoliveur de combiné d'instruments
(5) Aérateurs

(6) Airbag passager

(7) Cache

(8) Garnissage de seuil de porte

(9) Seuil de porte

(10) Boite a gants

(11) Facade centrale

(12) Commande de chauffage
(13) Facade centrale inférieure
(14) Garniture inférieure G
(15) Console de plancher AV
(16) Soufflet de levier de vitesses
(17) Console de plancher AR
(18) Demi coquille supérieure
(19) Demi coquille inférieure
(20) Commodo

(21) Contacteur tournant

(22) Volant

(23) Airbag conducteur.

» déposer les cables de chauffage situés
sur le bloc chauffage (fig.Sel.6).

(A
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e
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Nota : lorsque les cables sont déposés,
veiller a ne pas les plier.

» Déposer les 2 vis de fixation (6) de la
commande de chauffage (fig.Sel.7),

] -




: ;,_‘ i
« déclipper la commande de chauffage
(7) et la déposer,

» déposer les 2 vis de fixation (8) de la
fagade inférieure (fig.Sel.8),

N &

« déclipper la fagade inférieure (9).
- Déposer la console de plancher :

» déposer les vis de fixation (10) puis
déposer le soufflet de levier de vites-
ses (fig.Sel.9),

« déposer les 4 vis de fixation (11) de la
console de plancher AR (fig.Sel.10),

Sommaire

* si équipé, débrancher la prise de cou-
rant puis déposer la console de plan-
cher AR,

» déposer les caches inférieure D et G,

« déposer les 6 vis de fixation (12) de la
console de plancher AV et la déposer
(fig.Sel.11).

- Déposer la planche de bord :

» déposer le volant, le contacteur tour-
nant, les 2 demi-coquilles (voir le cha-
pitre «Direction / Airbags»),

* déclipper les revétements supérieurs
des montants D et G,

CARROSSERIE
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« déclipper le seuil de porte AVG,

« dévisser puis déposer le garnissage de
pied de porte,

« déposer les 2 vis de fixation (13) de la
boite a gants (fig.Sel.12),

« déclipper le cache D,

» débrancher tout les connecteurs des
différents boitiers (14) (Fig.Sel.13),

+ déposer les 16 vis de fixation (15) de la
planche de bord,

« retirer la planche de bord.

2

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE
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Version 5 portes
Dépose

- Déposer :

* les sieges AR,

« la plaque de finition de plancher AR,

« le plafonnier et son couvercle (2 vis),

* les poignées de maintien et les caches,
* les plaques de seuil AV,

* les 2 pare-soleil (4 vis),

« le boitier de console de toit (2 vis),

* les habillages de custodes (Fig.Sel.18),

[ W\ ™

. 6agrafesde
2+ fixation

r-1. 3 agrafes de
fixation

« les garnissages intérieurs de pavillon
(fig.Sel.19),

—*" fixation

*les garnissages inférieurs de pied
milieu (5 agrafes),

* les garnissages supérieurs de pied
milieu (1 agrafe),

* les garnissages de montants de pare-
brise,

« la garniture de pavillon (fig.Sel.20).

Ciel de pavilicn
Poignée de maintien %’ﬂ% |
4
Poignée de maintien — - ,,,,M‘b ~ T LT
7)) ?aQ 9 NS . @ Plafonnier
~|_||_J - g‘é
&I Boitier de console de pavillon -
o o N | Couvercle de plafonnier
&5 |
€ ; ~ N =
E % . Cp%:“—w Poignée de maintien
o - NG console ge pavilon
Suppo‘n de
pare—soleil
Pare—soleil Garnissage interieur de
M— Support de pare—soleil cété de pavillon Plague de finition
Gamissage de « “ de plancher arriere
montant A 0
7 g o
7 L
g P — Habillage de custode
g
Z
< ,.
(@)
\wl ‘
= | ion 3 port
L version o pories
Plaque de seuil de
portiére avant
—— Repose
Ao 5 agrafes
- La repose s'effectue dans I'ordre inverse de fixation
de la dépose.
L - Rebrancher la batterie.
=2
g Garniture de pavillon
= . A
T Version 3 portes ©
.|
'l-'_J Dépose
= * les garnissages de montants de pare-
L - Déposer : brise,
= * les siéges AR, « la garniture de pavillon (fig.Sel.17).
w « la plaque de finition de plancher AR, —
o * le plafonnier et son couvercle (2 vis),
2 * les poignées de maintien et les caches,
8 * les plaques de seuil AV,
* les 2 pare-soleil (4 vis),
* le boitier de console de toit (2 vis),
* les habillages de custodes (Fig.Sel.15),
Repose
L
(14 - Reposer la garniture de pavillon avec
‘L}J, les 6 agrafes et les supports de pare-
soleil.
2 7 agraes de - La repose s'effectue dans l'ordre inverse
8 St de la dépose
faaton :
(14
<
(&]

* les garnissages intérieurs de pavillon
(fig.Sel.16),
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Repose

- Reposer la garniture de pavillon avec
les 4 agrafes et les supports de pare-
soleil.

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
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Crochet de filet de Dépose
séparation de 'habitacle
} Giel de pavillon - Déposer la garniture de pavillon.
‘ Plafonnier - Déposer la vitre de toit ouvrant (2 vis torx) 7))
| et la tirer vers le haut pour la dégager NTT|
@ (fig.Sel.21). =
by 3:'
<
‘ 14
o E
7 Couvercle de ~E
‘ o P plafonnier o
> Sy SN 8  ,25p Crochetdefiletde
@ Boitier de - 2 4 séparation de I'habitacle
i console de pavillon 4 Couvercle de boitier de
Support de pare—soleil console de pavillon
Poignée de @
@7 \i maintien /.
Suonor d - corei 4 Habillage de cie! de toit
uppol e pare—solel 2 .
PP P Pare—soleil %/ Garnissage intérieur de c6té de pavillon - Debr,ancher les ConnFCteurS' lefs 3 vis et
Garmi sriowr & 7 Plague de finition de le mécanisme d'entrainement (fig.Sel.22). -
d::nlc?:ta;%? ;“p ; ~ plancher arriére
|
Garnissage de
montant A _ Habillage de
Plaque de custode
seuil de por-' N s
tiere arriere | B 8
R <Z:
3)
. ‘m
= . =
Garnissage inférieur €/, Ve rS|On 5 portes
de montant B T . .
Plaque de seuil de 2 - Déposer la vis, le couvercle, tourner le
portiere avant mécanisme pour aligner les repéres
(fig.Sel.23).

Toit ouvrant

Point de repere

--—————Vitre de toit ouvrant

Déflecteurde
toit ouvrant

Bloc—guide

Caniveau de
pavillon arriére

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Mécanisme -
d'entrainement
de toit ouvrant

T c(i:’zg‘t?afnemem o
/ K - Déposer la plaque de la came et la vis.
' - Débrancher les 4 flexibles d'écoulement.
- Déposer les 6 écrous, les 4 vis et dépo-
ser le cadre de toit ouvrant (fig.Sel.24).

e N
"« : Butée de panneau
. de toit ouvrant

Store

CARROSSERIE

Encadrement de
toit ouvrant arriére
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Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Controler et effectuer les réglages.

Réglages

- Ajustage avant ou arriéere :
« al'aide d'une clé Torx, desserrer les vis
de montage de la vitre de toit ouvrant,
* régler la vitre de toit ouvrant vers l'a-
vant et vers l'arriére (fig.Sel.25).

- Réglage du jeu (Différence d'écartement

a gauche et a droite) :

* lorsque Il'alignement a I'avant ou a l'ar-
riere n'est pas correct, déposer le
mécanisme d'entrainement et la vitre
de toit ouvrant, puis régler le rail de
guidage (fig.Sel.26).

-__/@\\\\M\___ J%//

Fa

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra
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Nota : déposer le mécanisme d'entraine-
ment lorsque le toit est entierement
fermé.

(A

« Effectuer le réglage en faisant glisser le
cable vers l'avant ou vers l'arriére pour
aligner les 2 repéres (fig.Sel.27).

- Poser le mécanisme d'entrainement et
la vitre de toit ouvrant.

] -
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CHAUFFAGE - CLIMATISATION
. . . ' .
Emplacement Filtre a air d'habitacle &8
=
S:;i';;;‘;%“c Ralal e sl - Filtre en papier situé a droite de la —
: e Relais n° 2 de ventilateur console centrale dgrriére la boite a é
A=t S~ de refroidissement gants. Il est accessible aprés dépose T
| Eu ~— (marque: FAN NO. 2) d'un cache. >
N\ / T Relais principal CDPariadicita o' -
\-ED of A i Gheutga f’erloldlcge d'entretien : 30000 kms ou ~|(.|DJ
Relais n° 2 du moteur J/BN° 2 moteur J/B n° 1 / (marque: HTR) ous les 2 ans.
chauffage PTC | a—
Contacteur de
pression (LHD) (
| L
U
[__ Filtre de purification
— d’air
.
I Clip a une seule
Lo manipulation
Trappe de la boite 2 gants
a7 S LU
:j/enulateur Relais n° 3 de ventilateur de Dépose =
e / refroidissement (marque: FAN NO. 3) O
refroidissement / | / —
A N Contacteur de pression (RHD) - Déposer les 2 vis de fixation de la boite Z
Condensateur t%?];naztz:r de \\\\\\ B Unité de soufflerie a gants. g
g K b-.ceau “\"L‘m"é A *Moteur de soufflerie - Appuyer de chaque c6té sur le support €
N\ «Radiateur du chauffage sServomoteundientrae:dialr de filtre a air d'habitacle (Fig.Chauf.1). =
e*Cvaporateur . . ‘
Avec conduite arriére ~Soupape d détents - Extraire le filtre a pollen.
*Thermistance
w
arriere 8
Module de commande du chauffage = ,‘\ E
«Contacteur de commande de vitesse de soufflerie Repose o
'ggng:g Qt/sccommande d’'entrée d’air AERIeSISAREIE w
: - Nettoyer l'intérieur du boitier de filtration. -l
- La repose s'effectue dans l'ordre inverse ‘w
Chanfage Nota : montage d'un filtre en papier sur de la dépose =
toutes les versions. . 1T
Ventilateur de chauffage =
: o
Dépose )
- Déposer la boite a gants. ‘L

- Découper la planche de bord (Fig.Chauf.2).

w
14
w
(1) Boitier motoventilateur (9) Support de sonde de température 8
(2) Motoventilateur (10) Sonde de température évaporateur Nota : se procurer au magasin de piéces (®)
(3) Résistance de motoventilateur (11) Evaporateur de rechange le renfort de planche de (14
(4) Moteur de recyclage d'air (12) Bloc chauffage / répartiteur d'air bord pour remplacer la partie coupée (14
(5) Filtre a air d'habitacle (13) Gaine d'air passager (réf. 55558). g
(6) quport'qe flltre”a'alr d'habitacle (14) Ragﬂateyr.de qhauffage - Dégrafer le fil d'alimentation du ventila-
(7) Joints d'étanchéité (15) Gaine d'air arriére teur de chauffage
(8) Détendeur (16) Gaine d'air de pare-brise et habitacle ge-.
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] - Déposer les 4 vis de fixation du boitier moto-
ventilateur et le déposer (Ffig.Chauf.3).
(%)
‘Ll
=
-
<
14
‘Wl
4
‘Wl
)
- Déposer les 3 vis de fixation du ventila-
— teur de chauffage et le déposer
Repose
- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.
w Bloc de chauffage
=2
¢} .
<Z: Dépose
3 - Débrancher la batterie.
‘Ll - Déposer la planche de bord (voir le cha-
= pitre «Sellerie»).
- Dégrafer le fil d'alimentation du ventila-
teur de chauffage.
- Désaccoupler les cables de commande.
- Vidanger le circuit de refroidissement.
— - Déposer les barres de fixation de la
planche de bord.
- Débrancher les canalisations de circula-
tion du liquide de refroidissement du
i radiateur de chauffage.
= - Déposer le bloc de refroidissement.
c - Déposer les vis de fixation du bloc de
E chauffage et le déposer (Fig.Chauf.4).
(@]
L
.|
‘i
=
Z
L
=
L
o
=2
(¢
‘Wl
Repose
- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Rebrancher la batterie.
- Remplir et purger le circuit de refroidis-
sement.
=
o Radiateur de chauffage
n .
8 Dépose-repose
% - Déposer le bloc de chauffage.
< - Extraire le radiateur apres avoir déposé
(&) les brides de fixation.
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Climatisation

- Capacité : .............. 500 * 50 grammes
- Préconisation : ..fluide frigorifique R134A
- Pression de fonctionnement :

* basse (minimum) :........ 1,5 a 2,5 bars
* haute (maximum) :.......... 14 a2 16 bars
Compresseur

- Compresseur entrainé depuis le vilebre-
quin par une courroie multipiste commu-
ne a la pompe de direction assistée.

- Tension d'alimentation : 12 volts.

- Embrayage électromagnétique

- Résistance entre les bornes 1 et 2 : 185
+20 Qa 20°C.

Lubrifiant

- Capacité (lors du remplacement du com-
presseur) : 100 ml.

- Préconisation : huile synthétique ND Oil 8.

- Quantité d'huile a ajouter lors du rem-
placement d'un des éléments suivants :
* condenseur : 40 ml,
» évaporateur : 40 ml.

Courroie de compresseur

- Courroie multipiste, entrainant la pompe
de direction assistée et le compresseur
de climatisation.

Pressostat

- Le pressostat est situé sur la canalisation
haute pression proche du phare AVD.

- Sécurité basse pression : 1,96 bar.

- Sécurité haute pression : 22,5 bars.

- Commande du ventilateur :
* enclenchement : 15,2 bars,
e arrét : 12,2 bars.

Sonde de température
de sortie

- Il s'agit d'une sonde de type CTN située
derriére I'évaporateur. Son signal infor-
me le calculateur de la température de
I'air de I'évaporateur.

- Résistance :

* 1500 Q a 25°C.
+ 2000 Qa20°C
*+ 3000 Qa10°C.
* 4000 Q a5°C.
5000 Qao0°C.

Couple de serrage (en daN.m)

- Fixations du compresseur de climatisa-

HON & e 2,4
- Tuyaux sur compresseur : ................ 0,9
- Bouchon du filtre déshydrateur : ...... 1,3
Condenseur
Dépose

- Vidanger le circuit de climatisation.

- Démonter la calandre avec le bouclier
avant.

- Désaccoupler la tuyauterie (1) du
condenseur et refermer les orifices avec
des capuchons étanches (Fig.Chauf.5)

Circuit de climatisation

(A) Montage usine
(B) Montage de réparation

(1) Compresseur de climatisation
(2) Canalisation basse pression
(3) Bouchon
(4) Joints d'étanchéité
(5) Canalisation
(6) Détendeur
(7) Evaporateur

(8) Canalisation haute pression

(9) Pressostat

(10) Capuchon

(11) Filtre

(12) Déshydratant

(13) Condenseur

(14) Canalisation de liaison haute pression

(A

] -



- Enlever les vis de maintien (2) et extraire le
condenseur (3) par le dessus (Fig.Chauf.6).

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Nota : vérifier I'état des joints d'étanchéite,
fixer le condenseur avant de serrer com-
pletement les tuyaux et respecter les
couples de serrage prescrits.

- Effectuer le remplissage du circuit frigo-
rifique a l'aide d'une station appropriée

Elément de
déshydrateur

Dépose

- Déposer le condenseur.

- Ouvrir le bouchon et sortir le filtre.

- Extraire la cartouche déshydratante a
I'aide d'une petite pince a bec fin.

Repose

- Larepose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Evaporateur
et détendeur

Dépose - repose

- Déposer le bloc de chauffage.
- Séparer le détendeur et le couvercle de
I'évaporateur (Fig.Chauf.7).

Compresseur

de climatisation

Dépose

- Laisser tourner le moteur au ralenti avec

la climatisation en fonction pendant 10
minutes.

Sommaire
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) Rondelle

) Culasse AV

) Bague d'étanchéité

) Joints d'étanchéité

) Clapet de refoulement

0) Plateau

1) Clapet a lames

2) Corps du compresseur

13) Plaqgue AR du clapet de com-
presseur

(14) Culasse AR

(15) Soupape d'aspiration

- Arréter le moteur.

- Débrancher la batterie.

- Vidanger le circuit frigorifique a l'aide
d'une station appropriée.

- Lever le véhicule et déposer la roue
AVD.

- Déposer :
* les carters de protection,
« le filtre a huile,
* les canalisations du compresseur.

- Débrancher le connecteur du compres-

seur.

- Détendre et dégager la courroie d'ac-
cessoires en agissant sur la vis de
réglage de tension.

- Déposer les vis de fixation du compres-
seur et dégager celui-ci vers la gauche

Repose

- Vérifier I'état des joints d'étanchéité,
fixer le compresseur avant de serrer
completement les tuyaux et respecter
les couples de serrage (Fig.Chauf.9).

it |

!.'ﬁ!ll'ﬁf!ﬁ
T

i
fobn

e

7 AN

- Raccord de service :
* (1) Raccord de service basse pression,
* (2) Raccord de service haute pression.

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

- Effectuer le remplissage du circuit frigo-

rifique a l'aide d'une station appropriée.

Jeu de I'embrayage magnétique

- Nominale ........ 0,45 +0,15/-0,10 mm

- Si le jeu n'est pas conforme , ajuster le
jeu au moyen de cales.

- Epaisseur des cales : 0,1- 0,3 et 0,5 mm
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AIRBAGS ET PRETENSIONNEURS

Consignes de sécurité

- Pour éviter un déploiement accidentel,
attendre au moins 1 minute aprés le
débranchement de la batterie avant
d'entreprendre toute intervention sur le
dispositif.

- Ne jamais tester les connecteurs d'air-
bags ou tout autres dispositifs de retenue.

- Afin de minimiser un risque de déploie-
ment prématuré, les airbags sous ten-
sion doivent étre placés sur des établis
raccordés a la terre et avec le couvercle
de garnissage dirigé vers le haut.

- Manipuler le module avec la plus grande
précaution et s'assurer que lorsque,
pour des raison quelconque, cette pro-
cédure est interrompue, l'airbag conduc-
teur est reposé a l'endroit, couvercle de
garnissage vers le haut.

- Le non-respect de ces consignes peut
causer des blessures graves.

Airbag conducteur
Dépose

Impératif : attendre une minute environ
aprés avoir débranché la batterie.

- Dévisser les vis (Torx T30) de fixations du
module d'airbag, et déposer celui-ci en
débranchant les connecteurs électrique
(Fig.Sécu.1).

Repose
- Larepose s'effectue dans l'ordre inverse

de la dépose.
- Rebrancher la batterie.

Contacteur tournant
Dépose

- Déposer l'airbag.
- Déposer la vis de fixation du volant.
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- Repérer la position angulaire de mon-
tage du volant sur la colonne et extraire
le volant.

- Déposer les 3 vis de fixation de la demi-
coquille inférieure de la colonne de direc-
tion et dégager la demi-coquille (Fig.
Sécu.2).

- Déclipper la demi-coquille supérieure et
la dégager.

- Déclipper les 3 griffes du contacteur tour-
nant et le déposer en prenant soin de ne
pas le tourner (reperes 1 alignés) (Fig.
Sécu.3).

Repose

- Larepose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Serrer I'écrou du volant a 5 daN.m.

- Rebrancher la batterie.

Nota : s'assurer du bon positionnement
du contact tournant sous le volant et du
branchement du connecteur de l'unité
d'airbag.

Airbag passager
Dépose

- Débrancher la batterie.

- Déposer la boite a gants.

- Dévisser les vis de fixation du module
(Fig.Sécu.4).

- Dégager le module de la planche de bord.

- Débrancher le connecteur du module et
le ranger en respectant les mesures de
sécurité.

Repose

- Larepose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Serrer les vis de fixation du module a
2 daN.m.

- Rebrancher la batterie.

Boitier électronique
Dépose-repose

Impératif : ne jamais utiliser d'éléments
SRS provenant d'un autre véhicule,
monter que des pieces neuves.

- Déposer :
* la console AV et AR centrale (voir le
chapitre «Sellerie»),
* I'ensemble de commande de vitesses,
* le boitier (3 vis) (Fig.Sécu.5).

- Reposer I'ensemble et serrer le boitier a
1,5 daN.m.
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Position des capteurs Position du connecteur de boitier de ceinture

Connecteur de coussin
de sécurité avant (droit)

Version 3 portes
J! !

Connecteur de coussin
de sécurité avant
(gauche) 9

ra

Capteur gauche
\dg coussin de
sécurité avant

Capteur droit
de coussin de
sécurité avant

ra

ra
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Ceintures de sécurité - prétentionneurs

Gar?issage
Version 3 portes supérieur de montant B Version 5 portes

Point d'ancrage réglable
Support de pare-soleil

h ’
,/1 — )

— Sangle extérieure de
Sangle exte- banquette arriere
rieure de siege

avant

1
Plaque de finition de
plancher arriére
Sangle extérieure de
banquette arriere

——— Habillage de custode 1

Plaque de finition de
plancher arriére

Sangle | :

§ extérieure d ! :

Plaq‘ue de seuil de siege avant : Plaque de H
portiere avant ! seuil de

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

| portiére
| arriére

|

g 4,2 daN.m Garnissage

inférieur de montant B

|
Sangle intérieure de

/
: O e D
o - banquette arriere \/\7&/4‘ -
Sangle intérieure de —
i ) O/ A

siege avant Plaque de seuil de ~L ,,A)’ Ny o

portiere avant ool Sangle intérieure de
Sangle intérieure de siége avant ® banquette arriere

CARROSSERIE
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ELEMENTS SOUDES

Généralités

- Trois types de contrdle peuvent étre pris en considération avant
de passer un véhicule au marbre :
* le contréle des jeux d'ouverture et d'affleurement qui peut
aider a déterminer l'importance des déformations ainsi que
leurs localisations.

GENERALITES

Nota : ce contrOle sert aussi de base de référence lors d'une
dépose/pose ou d'un échange d'éléments amovibles.

I * Le contrble a la pige en se référant au plan de soubassement,
aux cotes de structure ou par symétrie.

* Le contrdle du train avant est aussi un excellent moyen de vérifier
si le soubassement a ou n'a pas été affecté. Toutefois, il ne faut
pas négliger le contréle des éléments de train roulant qui pourrait
également avoir subi des déformations et fausser le diagnostic.

Mesure de carrosserie

MECANIQUE

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE
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3 portes

849 — |

PO O

593

\
a
@

it

N

-3

i\

ra

IJ/ L L 1.26{/ 870
| 1.255__

.
\?LY
5 g I
8 &8
GENERALITES

T 1.061
& .
1.258 890

<\ 912

q 730 o y
I 4 ] |

C \ l
. |

Ll
=2
<)
5 portes <Z,:
O
849 — | ‘w
—_—— =
|
C /4 / ! 271
P K508 670 ———x I
985 I
786 1.005
1.269 )
L \/ py 870 1.250 i
H , = 1.061 1.098— - — 870 = 980 —LIJ
¥ 1.258 l N # =2
. 890 : S
<, vorr| M1 6951 2636 o
A 20, \L =y \358‘% 1.589 E
L e : i 3 753 (&)
[ R 2 i l b o0 |
| Innenmm— %
O -l
C \ ; O] a
.....] ) { l_
: P
848 L
&
Identification des sym boles Nota : le chiffre indiqué a c6té du symbole, représente le nombre o
de points de soudure a effectuer. 5
SYMBOLE| SIGNIFICATION ILLUSTRATION SYMBOLE| SIGNIFICATION ILLUSTRATION \8
1
----- ST — ® e (O]
L Soudure i a
oints de intense
@ 5"“‘;‘:‘“ @ g]‘;ct:"ique
2 5 o 1]
I cooocoes | Pt A
@ ‘1’ (Extériou) ! E
Cr I S R BT Souduretare
3 6 { ._- @ E (Milieu) m protegctenr E
(oc o) Bt R s Wi ¥ o ¢
E m I] a i (Intérieur) . NOTE : Lessymbo/els d‘empllalcemem de. g
(1) Découpage é |a SCie (5) Soudage par brasure ' panneau sont vus depuis la position de travail. o
(2) Retirer le brasage au chalumeau (04
(3) Soudage par points (6) Collage (1'4
(4) Soudage par cordons a <
I'arc sous gaz protecteur o
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CARROSSERIE

. - Déposer la traverse supérieure de radiateur.
Partle ava nt - Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer I'é-
|ément.
- Préparer :
m Face avant - les gogljs d'accostage sur le véhicule et appliquer un apprét
- soudable,
- * et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage par bou-
- | Remplacement c
< chonnage.
(14 - Poser et ajuster la piéce neuve.
‘Wl - Souder :
~Z * par points bouchons a I'arc sous gaz protecteur et meuler les
I("DJ points bouchons,
* a la pointeuse électrique.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
Longeron supérieur du passage de roue
Remplacement
-] a—1 813 Soudure de pointage (29 mm)
Soudure de pointage
w
=2
¢}
Z Soudure de poin-
< ggemm chacun)
(@)
‘L
=
-7 5‘3 Soudure de pointage
(12 mm chacun)
- Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer - Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer
I'élément. I'élément.
- Préparer : - Préparer :
T * les bords d'accostage sur le véhicule et appliquer un apprét « les bords d'accostage sur le véhicule et appliquer un apprét
soudable, soudable,
8 * et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage par bou- * et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage par bou-
v chonnage. chonnage.
- - Poser et ajuster la piéce neuve. - Positionner et ajuster la piéce neuve.
(&) - Souder : - Souder :
w * par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur et meuler les  * par cordons a l'arc sous gaz protecteur,
~d points bouchons, * a la pointeuse électrique,
- * a la pointeuse électrique. * par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur.
Z - Appliquer du produit d'étanchéité et de protection. - Meuler les points bouchons et les cordons.
(1] - Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
= | Partie avant de passage de roue
g Renfort de longeron supérieur
3 Remplacement de passage de roue
e Remplacement
L
14
L
(/2]
0
% et
<
(&)
page 92
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CARROSSERIE

- Déposer la partie AV du passage de roue AV. [GAUGHE]
- Déposer le longeron supérieur de passage de roue. IAUCHE] o—1
- Fraiser, meuler les points de soudures électrique, déposer
I'élément et son renfort.
- Préparer : \ﬂ
« les bords d'accostage sur le véhicule et appliquer un apprét <00 tnm -
soudable, =
« et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage par bou- <
chonnage. Yooy 14
g . PN # [
- Positionner et ajuster les piéces neuves. assemblaoe l-éJ
- Souder :
* a la pointeuse électrique, °-2 E’)J
H AT Emplacement de découpe et d’assemblage
« par points bouchons a I'arc sous gaz protecteur et meuler les
points bouchons.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection. {PROITE] [DROITE]
o1
Passage de roue avant
Remplacement _
Découper avec
une disqueuse,
ete.
e '-:l)J
o= 1 Emplacement de découpe et d’assemblage G
<Z:
- Fraiser les points de soudure électrique et déposer I'élément. QO
orome: -7 - Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'apprét I.IEJ
GAUCHE - G soudable.
- Découper, préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour
le soudage par bouchonnage.
- Positionner et ajuster la section de longeron sur le marbre de
contréle (Fig.Car.2).
Prolongement du longeron avant [GAUCHE]
[GAUCHE] -3 a-3 s&\::tj:;de ookt
(17 mm)
1N
=2
o
N 14
proiTe: @—12 l_
GAUCHE:——1 3 o
-
Impératif : cette opération est a réaliser sur un marbre de controle. NTT
- Déposer : L. . Plaque avant de E
* la traverse supérieure de radiateur, fongeron avant w
« le longeron supérieur de passage de roue. Supgor de Gies o pare-hocs VANl =
- Fraiser et meuler les points de soudures électrique. Ll
- Déposer le passage de roue. [DROITE] o
- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap- [DROITE] =
prét soudable. Soudure dem_s Prolongement du longeron avant \8
- Préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage Souduro bout about _pintage
par bouchonnage.
- Positionner et ajuster la piéce neuve.
- Souder :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.
- Meuler les points bouchons. Soudra e
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection. poimiage
. 11}
Longeron avant (section avant) 7
Plaque avant Soudure bout & bout m
Re m p I ace m e nt ge lenggron:avant Support de bras de pare-chocs avant g
Impératif : Cette opération est a réaliser sur un marbre de controle. - Souder : - 8
. * par cordons a l'arc sous gaz protecteur, o
- Déposer la fagade AV. o o « par bouchonnage & l'arc sous gaz protecteur. <
- Tra(.:er SU|Va|:]t la f|gure, pU|S. deCO_upeI’ a l'aide d'une meule - Meuler les cordons et les points bouchons. o
assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.1). - Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
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Longeron avant
P et
Remp'acement mécanisme de direction
.m Impératif : cette opération est a réaliser sur un marbre de contréle.
5 - Déposer la fagade AV et le passage de roue.
- Fraiser et meuler les points de soudure dans le compartiment
<
04 moteur (Fig.Car.3).
‘Wl
4
‘Wl
o
w
=2
<]
Z
g * par bouchonnage a l'arc sous gaz protecteur et meuler les
T points bouchons (Fig.Car.6).
=
- Fraiser, meuler les points de soudure dans I'habitacle et sous
Frai ler | ints d dure d I'habitacle et
le plancher (Fig.Car.4).
-2
L
=2
<]
m Prolongement de
5| | E5esii.
m e direction
.|
‘i
=
Z
L
=
L
o
8 - Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
‘Wl
Partie latérale
Pied avant
Remplacement
L . -
E . - Déposer le longeron supérieur de passage de roue.
L - Déposer le longeron. ' o - Tracer puis découper le montant de baie et le bas de caisse a l'aide
7] - Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-  ¢'yne meule assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.7).
n prét soudable. . - Fraiser et meuler les points de soudures électrique.
8 - Pecou(g)er, prepzrer ?{‘ percer au @ 7 mm la piéce neuve pour  _ Tracer puis découper le renfort de pied de caisse a I'aide d'une
€ soudage par bouchonnage. R meule assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.8).
n<: - Positionner et ajuster le longeron sur le marbre de contrble . Frajser, meuler les points de soudures électrique et les cordons.
I3 (Fig.Car.5). - Déposer I'élément.
- Souder : - - Redresser et nettoyer les bords d'accostage, les enduire d'apprét
* par bouchonnage a l'arc sous gaz protecteur, soudable.

* a la pointeuse électrique,
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[Emplacement de découpe et d’assemblage] Montant intérieur
V4
70mn\1£
— n
S = ‘Ll
Soudure bout & bout l:
-
. <
|"nplacement de m
découpe et d'assemblage |_u
4
‘w
o
[Emplacement de découpe et d'assembiage]
‘ B Soudure de pointage
= (15 mm chacun)
6—1 3 o— 5 Emplacement de découpe 0
et d'assemblage —
(Empl§9ement de découpe @
pour pigces de rechange)
wl
- g
Z
<
Soudure de pointage o
Découper a I'aide d'une disqueuse, eic. (20 mm) ~LIJ
=
Emplacement de découpe I'u
/ et d'assemblage 8
X 4
60 mm (l__J
L
-
‘w
=
P
Ll
=
L
o
o
‘w
3_5 Soudure bout & bout
Découper a l'aide d'une disqueuse, etc.
Soudure bout & bout
- Préparer, découper les pieces neuves aux dimensions de la
zone a remplacer et percer les zones d'accostage nécessitant Soudure bout about  B—2
un soudage par bouchonnage (Fig.Car.9). w
- Poser le renfort de pied de caisse. E
- Souder par cordon a l'arc sous gaz protecteur. : HH ]
- Poser le pied de caisse (Fig.Car.10). Pied milieu (5 portes) %)
- Souder : n
- & la pointeuse électrique, Remplacement o}
* par cordons et points bouchons a I'arc sous gaz protecteur. EE
- Meuler les cordons et les points bouchons. - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule assiette ou d'une <
- Effectuer une finition au niveau des cordons de soudure sur le scie alternative (Fig.Car.11). 3)
bas de caisse et le montant de baie. - Fraiser et meuler les points de soudures électrique.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection. - Préparer les zones d'accostage sur le véhicule, en décalant les

coupes suivant la figure, puis appliquer un apprét soudable.
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fEmplacementdo déoupo Bas de caisse (5 portes)
Erré;?lacemeth de découpe -_——”—-j
Empiasementdo découpe Remplacement
pour pigces de rechange) S
(%) somm . . - . .
€Wl e-2 e-2 l 20 mm - Tracer puis découper le pied milieu et le bas de caisse a l'aide
= d'une meule assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.13)
-
é @ Emplacement de découpe et d’assemblage
‘Wl
4
NTT| o4
o / 2 c__co
4 a
i - 0 Gesoupe o
A\ drassemblage Emplacement de découpe et d'assemblage ©-18 ©-2 Emplacement de découpe
(Emplacement de découpe pour piéces de rechange} et d'assemblage
(Emplgpement de découpe
Emplacement de découpe 02 Emplacement de découpe pour pigces de rechange)
stifassambags Empiacomantis découps tde découpe etd
pour pigces de rechange)
[Emplacement de découpe et d’assemblage]
w
=2
g
Z 3 - " . .
< - Découper, préparer les pieéces neuves aux dimensions de la
zone a remplacer et percer les zones d'accostage nécessitan
I t | d' t tant
‘w un soudage par bouchonnage.
= - Poser le renfort de pied milieu et la doublure de pied milieu
(Fig.Car.12). - Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer
I'élément.
- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-
Soudure bout & bout prét Soudable.
- Découper, préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour
le soudage par bouchonnage.
- Poser et ajuster la piéce neuve.
I - Souder :
LLl = — « par cordon a l'arc sous gaz protecteur,
8 * par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
= . * a la pointeuse électrique.
14 Sedie e Ebe - Meuler les cordons et les points bouchons.
l— Renfort de montant - .
O - Effectuer une finition au niveau des cordons de soudure.
L 24 - Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
- ©-] - 23
NTT
_— i [ofd 1 - L1\
= = Partie arriere
Soudure bout & bout (4
w 8-5 IHea)
& ° e P d'aile arriére (3 port
a Montan } anneau d'aile arriére (3 portes)
|— intérieur \‘ ¥
=2
[} Remplacement
N
L o : -
Soudwrebowt B—{2@-2  seudwedoutabout | - Tracer puis découper le pied milieu, le montant de custode et
y le bas de caisse a l'aide d'une meule assiette ou d'une scie
Montant extérieur . .
alternative (Fig.Car.14).
Nota : ne pas endommager les renforts intérieurs.
B-2 - Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer le
Souder - panneau.
N " . . - Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-
* a la pointeuse électrique, A
= * par points bouchons a I'arc sous gaz protecteur, prét soudable.
14 . par (F:)ordon 2 I'arc sous gaz rotegteurP ’ - Découper, préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour
L ) Pgser le pied milieu gazp ) le squdage par bquchonlnage. .
g Souder - ) - Appliquer du mastic au niveau du passage de roue (Fig.Car.15).
N " . . - Poser et ajuster le panneau d'aile.
8 * a la pointeuse électrique, - Souder :
o pg; Eg;gfnbgllj‘g?gngsl a;i s?gtseggzufrotecteur, * les 3 coupes par cordons a l'arc sous gaz protecteur,
< Mrf)euler les points boucho?1 ot Fl)es cordoﬁs * par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
(&] P : * a la pointeuse électrique.

- Effectuer une finition au niveau des cordons de soudure sur le
bas de caisse et le montant.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

- Meuler les points bouchons et les cordons.
- Effectuer une finition au niveau des cordons de soudure.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
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[Emplacement de découpe et d’assemblage]

de découpe et d’

Trappe de goulot
de remplissage de
carburant

Emplacement de découpe
et d'assemblage

-8

Emplacement de découpe
et d’assemblage

Emplacement de découpe et d'assemblage
(Emplacement de découpe pour piéces de rechange)

[Emplacement de découpe et d’assemblage]

Emplacement de découpe et d'assemblage

{Empl

Emplacement de découpe
et d'assemblage

Trappe de goulot
de remplissage de
carburant

Emplacement de découpe
et d'assemblage

©-6
Emplacement de découpe et d'assemblage
(Emplacement de découpe pour piéces de rechange)
[Emplacement de découpe et d'assemblage]
-3
= \\
= . o—
,ﬂ % 3
_ A0\
3 N \ -

Soudure bout & bout

Mastic pour carrosserie

Soudure bout a bout

©-15

environ 5 mm

Mastic pour carrosserie

@8

Soudure bout & bout

Rivet étanche

Trappe & carburant

Soudure bout & bout

Mastic pour carrosserie

N

environ 5 mm

e
Soudure bout a

©-15

Mastic pour carrosserie

Rivet étanche
Soudure bout & bout

Trappe & carburant

ra

ra

ra

GENERALITES

2

MECANIQUE

Panneau d'aile arriére (5 portes)
Remplacement

- Tracer puis découper le montant de custode et le bas de caisse a
I'aide d'une meule assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.16).

Nota : ne pas endommager les renforts intérieurs.

- Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer le
panneau.

- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-
prét soudable.

- Découper, préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour
le soudage par bouchonnage.

- Appliquer du mastic au niveau du passage de roue (Fig.Car.17).

- Poser et ajuster le panneau d'aile.

Sommaire &

- Souder :
* les 2 coupes par cordons a I'arc sous gaz protecteur,
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.
- Meuler les points bouchons et les cordons.
- Effectuer une finition au niveau des cordons de soudure.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Passage de roue extérieur arriére
(3 portes)

Remplacement

- Déposer le panneau d'aile AR.

- Tracer puis découper le renfort de custode a I'aide d'une meule
assiette (Fig.Car.18).

- Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer le
renfort de custode et la doublure.

2\ # «

s

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE
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ra

ra

ra

GENERALITES

MECANIQUE

Emplacement de découpe et d’assemblage

Panneau avant intérieur
de coté de pavillon

- Tracer suivant la figure, puis découper a l'aide d'une meule
assiette (Fig.Car.19).

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

Emplacement de découpe et d’assemblage

Renfort latéral d’ouverture de hayon 9_1

o3

-5

[GAUCHE] [DROITE]

[DROITE]
[GAUCHE]

- Souder :
* a la pointeuse électrique,
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
« par cordons a l'arc sous gaz protecteur (Fig.Car.21).

- Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer le
passage de roue.

- Redresser, préparer les zones d'accostage et les enduire d'ap-
prét soudable.

- Préparer et percer au @ 7 mm les piéces neuves pour le sou-
dage par bouchonnage (Fig.Car.20).

- Poser et ajuster le passage de roue.

Soudure bout & bout

Soudure bout & bout

- Poser et ajuster le renfort de custode.
- Souder :

* a la pointeuse électrique,

* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur.
- Poser et ajuster la doublure.
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par bouchonnage.
- Positionner et ajuster I'élément.
- Souder :
* a la pointeuse électrique.
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur.

- Déposer le passage de roue.

- Redresser, préparer les zones d'accostage et les enduire d'ap-
prét soudable.

- Préparer et percer au @ 7 mm les piéces neuves pour le sou-
dage par bouchonnage.
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- Souder : - Poser et ajuster le passage de roue (Fig.Car.24).
* a la pointeuse électrique,
* par points bouchons a I'arc sous gaz protecteur.
- Meuler les cordons et les points bouchons.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection. m
=
Passage de roue extérieur arriére 2
(5 portes) o
‘Wl
Remplacement E
- Déposer le panneau d'aile AR. ©
- Tracer suivant la figure puis découper le renfort de custode a
l'aide d'une meule assiette (Fig.Car.22).
[GAUCHE] [DROITE] |
| / Emplacement de [GAUCHE] [DROITE]
Emplacementde \ /(\‘ 80 mm 80 mm ‘, / g?acsosuep;r?b?;ge R
ansimoiage o1 o-
-3 0-3
o1
.
N~ A <]
) \
/ AR o
l ©=12 Ll
-8 =
Panneau avant intérieur de coté de pavilion - Souder :
* a la pointeuse électrique,
- Fraiser, meuler les points de soudures électrique et déposer le * par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur.
renfort de custode. - Poser et ajuster le renfort de custode (Fig.Car.25). —
- Fraiser et meuler les points de soudures électrique (Fig.Car.23). TGAVCHE] TOROITE]
Soudure bout & bout g
o
14
=
a1 fﬁ
o7 : —
& 5
7= i
&
5—3 n-
o
- Souder :
SR [PROITE] * par cordons a l'arc sous gaz protecteur, '
* a la pointeuse électrique,
o el anrage Ce s Renlar entre ahoiage decainture * par points bouchons a I'arc sous gaz protecteur.
et passage de roue arriere et passage de roue arriére .
- Meuler les cordons et les points bouchons.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
Jupe arriere
Remplacement w
14
- Fraiser et meuler les points de soudures électrique (Fig.Car.26). (11]
- Déposer I'élément. /2]
- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap- 8
=4 prét soudable. o
- Préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage (4
<
(&)




CARROSSERIE

- Déposer la baie de hayon, le renfort inférieur et le renfort latéral.
- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-
prét soudable.
- Préparer et percer au @ 7 mm les piéces neuves pour le sou-
_w dage par bouchonnage.
"ll_J - Positionner et ajuster les éléments.
: [GAUCHE] [DROITE]
< i
m de hayon Renfpncemenl de 3
\g la baie de hayon ¥ _3
‘L o—1 Fixation de
(D cha[n!ére
de hayon
a-3
o—7
Renfortinférieur de
baie de hayon [DROITE]
973
w - Meuler les points bouchons. a1
CD} - Appliquer du produit d'étanchéité et de protection. Gonior el
= | Baie de hayon et renforts
< o—1 17
9 3 portes
‘g p Egnfzn Latéral de
aie de hayon
Remplacement
- Déposer le panneau d'aile et la jupe AR. B -3
- Fraiser et meuler les points de soudures électrique (Fig.Car.27).
DROITE
Renfort latéral de baie de hayon
L
=2
<]
14
|—
O
- og
‘i
=
Z
L
=
L
o
g
A e
GAUCHE
=
14
L
(/2]
0
o
174
(14
g ;K:nfgn gﬁérieur de
ie de hayon
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CARROSSERIE

- Souder : [GAUCHE] [DROITE]
« a la pointeuse électrique (Fig.car.28a), (s o2 o -
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique (Fig.car.28b),

* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,

- Meuler les points bouchons.

- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Renfoncement de
la baie de hayon

ra

Fixation de la
charnigre
supérieure
de hayon

5 portes

ra

GENERALITES

B-3

ra

Remplacement bee ireure
baie de hayon

- Déposer le panneau d'aile et la jupe AR.

- Fraiser et meuler les points de soudures électrique (Fig.Car.29). Rerfortintérioisde b6 o
[GAUCHE] [DROITE]

Renfort latéral de baie de hayon

Renfort latéral de
baie de hayon

15
Renfort latéral de
baie de hayon

2

i
MECANIQUE

Renfort inférieur de
baie de hayon

GAUCHE

s

Renfort inférieur de
baie de hayon

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

- Déposer la baie de hayon, le renfort inférieur et le renfort latéral.

- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-
prét soudable.

- Préparer et percer au @ 7 mm les pieces neuves pour le soudage
par bouchonnage.

- Positionner et ajuster les éléments.

- Souder :
* a la pointeuse électrique (Fig.Car.30a),
* par points bouchons & l'arc sous gaz protecteur, .
- a la pointeuse électrique (Fig.Car.30b), Renfort intérieur de passage de roue
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,

- Meuler les points bouchons,

- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

3 portes

CARROSSERIE

Remplacement

- Déposer :
* le panneau d'aile AR,

Sommaire = ) L - =




CARROSSERIE

] * la jupe AR,
* la baie de hayon.
- Fraiser et meuler les points de soudures électrique (Fig.Car.31).
(%)
‘Ll
=
-
<
14
‘Wl
4
‘Wl
o
- Déposer le renfort intérieur de passage de roue et le renfort de
panneau d'aile AR.
”DJ - Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'apprét
o soudable.
= - Préparer et percer au @ 7 mm les piéces neuves pour le souda-
<ZI ge par bouchonnage.
o - Poser le renfort intérieur de passage de roue et le renfort de pan-
NTT| neau d'aile AR.
= - Souder :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.
- Meuler les bouchonnages.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.
5 portes
__ Remplacement
L
= - Déposer :
g * le panneau d'aile AR,
14 * la jupe AR,
5 * la baie de hayon.
w - Fraiser et meuler les points de soudures électrique (Fig.Car.32).
.|
‘i
=
Z
L
=
L
o
=2
(¢
‘Wl
=
14
L
(/2]
0
o
9‘: - Déposer le renfort intérieur de passage de roue et le renfort de
< panneau d'aile AR.
3) - Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'apprét

soudable.

- Préparer et percer au @ 7 mm les pieces neuves pour le souda-
ge par bouchonnage.

- Poser le renfort intérieur de passage de roue et le renfort de
panneau d'aile AR.

- Souder :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.

- Meuler les bouchonnages.

- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Doublure de jupe arriére
Remplacement

- Déposer :
* le panneau d'aile AR.
* la jupe AR.
* la baie de hayon.
- Tracer suivant la figure puis découper la doublure a I'aide d'une
meule assiette (Fig.Car.33).

j B—-12 50mm
|
= ) )
=~
-8 Soudure bout & bout

- Fraiser et meuler les points de soudures électrique.
- Déposer la doublure et la traverse AR de pavillon.
- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'apprét
soudable.
- Découper, préparer et percer au @ 7 mm la traverse AV pour le
soudage par bouchonnage.
- Poser et ajuster la doublure.
- Souder :
« par cordons a l'arc sous gaz protecteur,
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur.
- Poser et ajuster le pavillon.
- Souder :
« par cordons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique,
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur.
- Meuler les cordons et les points bouchons.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Plancher arriere

3 portes
Remplacement

- Déposer la jupe AR et sa doublure.

- Tracer suivant la figure, puis découper a l'aide d'une meule
assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.34).

- Fraiser et meuler les points de soudure électriques.

- Déposer le plancher AR.

- Redresser, préparer et protéger les bords d'accostage.

- Découper, préparer et percer au @ 7 mm la piece neuve pour le
soudage par bouchonnage (Fig.Car.35).

- Poser et ajuster le plancher AR.
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CARROSSERIE

Emplacement de découpe

- Découper, préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour
le soudage par bouchonnage (Fig.Car.37).

Comprimer
Soudure en bouchon

Plancher arriére

Mastic pour carrosserie

’ ’ ' Pigces neuves

o) 5o whkoowioo S

Traverse de plancher arriére n°3

Comprimer

Soudure en bouchon

Plancher arriére

Pigces neuves

Mastic pour carrosserie

Traverse de plancher arriére n°3

ST
\ rﬂjﬂmh A

ra

ra

ra

GENERALITES

- Souder :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* par cordons a l'arc sous gaz protecteur.

- Meuler les points bouchons.

- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

5 portes

Remplacement

- Déposer la jupe AR et sa doublure.
- Tracer suivant la figure, puis découper a l'aide d'une meule
assiette ou d'une scie alternative (Fig.Car.36).

- Poser et ajuster le plancher AR.

- Souder :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* par cordons a l'arc sous gaz protecteur.

- Meuler les points bouchons.

- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Traverse de plancher arriére
Remplacement

- Fraiser et meuler les points de soudure électriques (Fig.Car.38).

2

MECANIQUE

Emplacement de découpe

2
i d
=G
el
i

L
TTTT 1

o-11 %{ 44
\

A\ - O

116

)

1 o, O, O
IR

T

s

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

- Fraiser et meuler les points de soudure électriques.
- Déposer le plancher AR.
- Redresser, préparer et protéger les bords d'accostage.

- Déposer la traverse.

- Redresser, préparer et protéger les bords d'accostage.

- Préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage
par bouchonnage.

- Poser et ajuster la traverse.

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

- Souder par points bouchons a I'arc sous gaz protecteur.
- Meuler les points bouchons.
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Fa

Longeron arriére

3 portes

ra

Remplacement

Fa

GENERALITES

Impératif ; cette opération est a réaliser sur un marbre de contréle.

- Déposer :
* le panneau d'aile AR,
* la jupe AR et sa doublure,
* la baie de hayon,
« la traverse de plancher AR,
* le renfort intérieur de passage de roue.

7

MECANIQUE

- Fraiser et meuler les points de soudure électriques.

- Déposer le longeron et le panneau latéral de plancher AR.

- Redresser, préparer et protéger les bords d'accostage.

- Préparer et percer au @ 7 mm les piéces neuves pour le sou-
dage par bouchonnage.

- Poser et ajuster les piéces a I'aide du marbre de contréle.

- Souder (Fig.Car.39) :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.

- Meuler les points bouchons.

- Aprés repose des autres éléments, appliquer du produit d'é-
tanchéité et de protection.

Fa

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

5 portes

Remplacement

Impératif : cette opération est a réaliser sur un marbre de controle.

- Déposer :
* le panneau d'aile AR,
* la jupe AR et sa doublure,
* la baie de hayon,
* la traverse de plancher AR,
« le renfort intérieur de passage de roue.
- Fraiser et meuler les points de soudure électriques.
- Déposer le longeron et le panneau latéral de plancher AR.
- Redresser, préparer et protéger les bords d'accostage.
- Préparer et percer au @ 7 mm les pieces neuves pour le soudage
par bouchonnage.
- Poser et ajuster les piéces a I'aide du marbre de contréle.

CARROSSERIE

- Souder (Fig.Car.40) :
* par points bouchons a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.

- Meuler les points bouchons.

- Aprés repose des autres éléments, appliquer du produit d'é-
tanchéité et de protection.

Partie supérieure

Pavillon
3 portes
Remplacement

- Fraiser, meuler les points de soudure et déposer le pavillon
(Fig.Car.41).

o-4 8-4

Mastic pour carrosserie

Adhésif en toile

Maillet en bois
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CARROSSERIE

- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'apprét
soudable. ] B4 B;5

- Préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage i
par bouchonnage.

- Appliquer un cordon de mastic sur les traverses AV et AR de
pavillon, puis sur les arceaux.

- Positionner et ajuster le pavillon.

- Souder :
* par bouchonnage a l'arc sous gaz protecteur,
* a la pointeuse électrique.

- Meuler les points de soudure .

- Effecteur le sertissage du pavillon sur la traverse AR.

- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

Mastic pour carrosserie

ra

ra

ra

GENERALITES

5 portes

Remplacement

- Fraiser, meuler les points de soudure et déposer le pavillon (Fig.
Car.42).

- Redresser, nettoyer les bords d'accostage et les enduire d'ap-
prét soudable.

- Préparer et percer au @ 7 mm la piéce neuve pour le soudage
par bouchonnage.

- Appliquer un cordon de mastic sur les traverses AV et AR de
pavillon, puis sur les arceaux.

- Positionner et ajuster le pavillon.

- Souder : % %

* par bouchonnage a l'arc sous gaz protecteur, ) EN /

2

MECANIQUE

* a la pointeuse électrique.
- Meuler les points de soudure.
- Effecteur le sertissage du pavillon sur la traverse AR. Wallet en bois
- Appliquer du produit d'étanchéité et de protection.

s

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE
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CONTROLE DE LA CAISSE AU MARBRE
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CARROSSERIE

@ =+ TOYOTA RAV 4 TYP. ACA20/21/26
= ZCA25/26
<
&
o [ 866.300
()
l 17.05.2001 | 434-T-75A
MZ140 1-2 : Pilotage de la traverse frontale
MZ141-MZ142 3-4 : Pilotage des longerons avant
— MZ601-MZ602 5-6-D.090 : Fixation des amortisseurs avant
MZ200 7-8 : Fixation avant du berceau avant
MZ080 9-10 : Fixation arriere du berceau avant
w MZ080 11-12 : Pilotage de longerons milieu
- MZ140 13 : Fixation du palier de transmission
o MZ140 14-15 : Pilotage avant des longerons arriére
<Z,: 16-17-B39-B79 : Fixation des bras longitudinaux de suspension arriere
(@) MZ260 18-19 : Fixation avant de la traverse de suspension arriere
"'EJ MZ260 20-21 : Fixation des amortisseurs arriere
MZ200 22-23-24 : Pilotage des longerons arriere
CD.08 : Cales de déplacement pour le modéle 5 portes
SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE AVANT
ut 434-D-75B modele 3 portes 434-D-75D modele 5 portes
% Déposer les roues Sous le véhicule, déposer les carters de protection.
5 Sur le marbre mettre en place les tours MZ140 équipées des pieces 1-2 les tours MZ141-
L MZ142 équipées des pieces 3-4 les tours MZ 080 équipées des pieces 9-10-11-12.
‘€ Pour le verrouillage des pieces 9-10 dans les tours MZ080 voir fig.5.
E Poser le véhicule sur le marbre, qui se centrera sur les pieces 9-10 par I'intermédiaire des
w tétes de vis et sur les piéces 1-2-3-4-11-12 par I'intermédiaire des trous pilote.
E Note : il est possible de fixer le véhicule sur les pieces 9-10 en utilisant les vis HM14x1.50-
o 70 livrées.
)
(e
\
SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE ARRIERE
434-D-75B modele 3 portes
w Déposer les roues. Sous le véhicule, déposer le silencieux d'échappement.
% Sur le marbre mettre en place les tours MZ140 équipées des pieces 14-15 les tours MZ200
- équipées des pieces 22-23-24
n Attention insérer sur les pieces 22-23 les centreurs 24 dans le trou référencé 2
8 Pour le verrouillage des pieces14-15 dans les tours MZ140 voir fig.2.
14 Poser le véhicule sur le marbre, qui se centrera sur les pieces 14-15-22-23-24 par
3 I'intermédiaire des trous pilote.
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(7}

DESSIN 434-D-75D modéle 5 portes ",'_J
-

Déposer les roues. Sous le véhicule, déposer le silencieux d'échappement. é

Sur le marbre mettre en place les cales CD.08 les tours MZ140 équipées des pieces 14- %

15 les tours MZ200 équipées des pieces 22-23-24. T

Attention insérer sur les piéces 22-23 les centreurs 24 dans le trou référencé 4 o

Pour le verrouillage des pieces 14-15 dans les tours MZ140 voir fig.é.

Poser le véhicule sur le marbre, qui se centrera sur les pieces 14-15-22-23-24 par

I'intermédiaire des trous pilote. —

MECANIQUE DEPOSEE A L'AVANT

434-D-75A modéle 3 portes 434-D-75C modele 5 portes "
)

Procéder de la méme facon que sans dépose de la mécanique. c

Pour le verrouillage des pieces 9-10 dans les tours MZ080 voir fig.1. <Zt

Pour le contrdle ou la réparation des amortisseurs voir fig.4. 3
T
=

MECANIQUE DEPOSEE A L'ARRIERE :

434-D-75A modeéle 3 portes —

Procéder de la méme facon que sans dépose de la mécanique.

Pour le verrouillage des pieces 14-15-18-19-20-21dans les tours MZ correspondantes voir

fig.2 et fig.3. 1T
3

DESSIN 434-D-75C modeéle 5 portes E

Procéder de la méme facon que sans dépose de la mécanique. 3

Pour le verrouillage des pieces 14-15-18-19-20-21dans les tours MZ correspondantes, fixer -

sur les cales CD.08 voir fig.6 et fig.7. g
Z
LU
=
LU

UTILISATION DE LA VISSERIE %
(¢

Vis HM12-25 MZ140 — M7200 — MZ260 sur CD.08 Al

Vis HM12-30 D.090 sur 5-6

16surl4et17sur 15

Vis HM14-20 + Rondelles M14 20-21 sur le véhicule

Vis HM10x1.25-30 13 sur le véhicule

Vis HM14x1.50-40 7-8 sur le véhicule

Vis HM14x1.50-60 9-10 sur le véhicule mécanique déposée w

Vis HM14x1.50-70 9-10 sur le véhicule sans dépose de la mécanique o

Vis CHC12-25TB CD.08 sur les traverses Ic"nJ

Ecrous HM12 24 sur 22-23 8

Selon la réparation & effectuer, il peut étre nécessaire d'utiliser 1 M140 en complément. E::
<

866.300 o
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(2]
‘Ll
= C E ETT E ® T TYP. ACA20/ACA21/ACA26/
- L A RAV 4 ZCA25/ZCA26
14
‘W
z e~
‘Wl
) 20 @ REP. | REFERENCE| PDS | NB | MZ
1| 866.7001 171 1 140
2 | 866.7002 1,7 | 1 140
3 | 866.7003 31| 1 141
4 | 866.7004 31 | 1 142
5 | 866.7005 24 | 1| eo01
6 | 866.7006 24 | 1| 602
7| 866.7007 19| 1| 200
— | 8 | 866.7 19| 1] 20
9| 866.7 16| 1| 080
10 | 866.7010 16 | 1| 080
11 | 866.7011 20 | 1 | o80
12 | 866.7012 20| 1| o080
1 866.7013 24 | 1 140
14 | 866.7014 24 | 1 140
— 15 | 866.7015 24 | 1 140
16 | 866.7016 15| 1
17 | 866.7017 151 1
18 | 866.7018 25 | 1| 260
19 | 866.7019 25 | 1| 260
20 | 866.7020 26 | 1| 260
21 | 866.7021 26 | 1| 260
866.7( 24 | 1| 200
23 | 866.7023 24| 1| 200
1] 24 | 866.7024 03| 2
| el
= B39 o1 | 2
(e} CD.08 24 | 6
- M12-25 12
Z s :
B= M10x1,25-30 2
(&) M 14x1,50-4 2
M 14x1,50-60 2
‘Ll M 14x1,50-70 2
= CHc 12-25 TB 12
@ M2
& Mui4 2
O Avec ou sans mécanique
With or without mechanical elements
Con o senza parti meccaniche
Mit oder ohne Aggregate
Con 6 sin mecanica desmontada
TOYOTA 866.300
I 69Kg Jo7.oa.2oo1 [ 434-D-750
Ll
D 142 . .
g T EoR— 602 . . 260
o I A o o 00
= A R - O[O e e A."‘
L ] .. 200
NTT] 140 200 080 080 . .
=
4
[11] 140 200 080 080 . .
m ............O..O.oa‘,“‘&. m_
5 . o « o a®p)
(e} 141 > ° 9 %0
| . 0L . .
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