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CARROSSERIE

SYMBOLISATION DES METHODES
—0.8x 2 sont les épaisseurs des tdles considérées pour
e=00X la soudure par point électrique.
N
L
Cette fleche désigne la face d’'accés pour le =
dégrafage des points de soudure. &l
i
Cette fleche indique gu'il faudra découper la =
piece qu'elle traverse avant d'accéder a la L
liaison. O
Elles indiquent également la suite logique des opérations dans
les symboles ci-dessous.
lieu de I'opération et suite logique
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=mmm 1 smmew | Trait de section du dessin ci-apres. ? t >
| h:isgglnt défini le lieu exact ou se situe la dégrafer a la souder par point 8
' fraise sphérique s
c La lettre désigne le dessin correspondant a la
section (voir ci-apres).
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GENERALITES

CARROSSERIE

OUTILLAGES SPECIFIQUES

Gabarit de face AV

- Les points (A), (B), (C) et (D) sont les références de
positionnement du gabarit sur le véhicule (fig. CAR. 84 et 85).

- Avant la mise en place, il est nécessaire de s’assurer lors du
diagnostic, que ces points soient corrects.

- Les points (E), (F), (G), (H) et (J) servent en premier lieu a la
fixation et au positionnement des éléments remplacés.

- Mais lorsqu’un des points (A) ou (B) ne peut plus servir de
référence, parce qu'il a été affecté par le choc, ce sont les
points de positionnement du c6té opposé au choc qui
remplissent cette fonction.

MECANIQUE

fig. CAR. 86

Soudure (fig. CAR. 87 et 88).
Nota. - Paints électriques sur trois épaisseurs. Bouchonnages
sur une épaisseur.

* Liaison avec coté d’auvent (doublure de pied)

- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
- fermeture de traverse ...
- coté d'auvent (doublure de pied)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

fig. CAR. 85

Remplacement traverse extréme AV

- Le remplacement de cette piece est une opération de base
pour une collision AV. Elle nécessite le remplacement du
support de serrure.

- L'utilisation du banc de réparation n'est pas indispensable,
sous réserve que les longerons n’aient pas été affectés par le
choc.

* Liaison avec fermeture de longeron

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- traverse extréme AV (renfort) .........cccocvviiiieniieiiiieenneen, 1
- fermeture de longeron AV
- renfort de traverse ........cccvcvoieeiiieiiiecseeeee e

Dégrafage

- Deux points électriques sur épaisseur 1 + 1,50 mm par coté.

Soudure (fig. CAR. 86)

Nota. - Ces points sont en trois épaisseurs.

e Liaison avec longeron AV partie AV
- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- traverse extremMe AV ...
- longeron AV partie AV.......
- renfort de longeron AV ...
- équerre de [oNgeron AV ........cccocceeiiieriiiieeiiie e
Dégrafage
- Deux points électriques sur épaisseur
- Cing points électriques sur épaisseur
- Le tout par coté.

1,5x 2 mm
1,5mm




Dégrafage
- Deux points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 89)

par coté.

* Liaison avec tdle porte-phare
- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- traverse extreémMe AV .......ooccoiiiiiiee i
- t0le POrte-phare ........cccooriiiiiiiiiiicic e
Dégrafage
- Cinqg points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 90)

par coté.

* Liaison avec support de serrure

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- fermeture de traverse extréme AV .... ....cccceeiieeiiieeiiinenne
- support de serrure
- rAVErSE EXITEME ...veiiiiiieiiieeiieeeiee ettt

Dégrafage

- Cette opération n’est pas a effectuer car les deux piéces sont
déposées simultanément.

Soudure (fig. CAR. 91)
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- Le remplacement de cette piéce est une opération de base
pour une collision AV.

- L'utilisation du banc de réparation n’est pas indispensable, sous
réserve que les longerons n'aient pas été affectés par le choc.

- Piece assemblée avec :
- traverse inférieure complete,
- tole porte-phare,
- support de serrure,
- traverse supérieure complete.

e Liaison avec fermeture de longeron
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- fagade AV ... s
- fermeture de longeron
- 1enfort de traVEISE .......coeiieiiiiiiiieiiieiiiie e
Dégrafage
- Deux points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 86)

* Liaison avec longeron AV, partie AV

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
-fagade AV ...
- longeron AV, partie AV
- renfort de longeron AV
- équerre de 10Ngeron AV ........cccoocveeiiieeiiinesiie e

Dégrafage

- Deux points électriques sur épaisseur

- Cinqg points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

- Le tout par coté.

Soudure (fig. CAR. 87 et 88)

- Points électriques sur trois épaisseurs. Bouchonnages
sur une épaisseur.

e Liaison avec coté d’auvent (doublure de pied)

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
-fagade AV ... s
- coté d’auvent (doublure de pied)
- fermeture de traverse AV ........cccoccevieiiiiieniieeeesieee
- traverse latérale SUPEMeUre ..........cccvvevveevieenieneeniene

Dégrafage

- 9 points électriques sur épaisseur 1 mm.

Soudure (fig. CAR. 92)

- Les points avec la traverse supérieure sont en trois
épaisseurs.

GENERALITES

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base
pour une collissiion AV.

e Liaison avec c6té d’auvent
- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- t0le POrte-PhAre .....c.oiiiiiiiiiicie e
- COtE d'AUVENL ....eeiiiiii ittt
Dégrafage
- Six points électriques sur épaisseur 1 mm.
Soudure (fig. CAR. 93)

- En (A), un point en trois épaisseurs.

e Liaison avec travers supérieure latérale AV

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- renfort de t6le porte-phare .........ccccocvviiiiiiiiiiiiiiiiee,
- traverse supérieure latérale AV ..........cccccceviiiiiiiiiniinens

CARROSSERIE




GENERALITES

MECANIQUE

Dégrafage
- 7 points électriques sur épaisseur 1 mm.
Soudure (fig. CAR. 94)

- En (A), un point en trois épaisseurs.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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* Liaison avec traverse inférieure extréme AV
- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
- renfort de t6le porte-phare ...........cccccoviiiiiiiiiiiiiieee,
- traverse inférieure extrémMe AV ........ccccocveeeiieeiiieeiiieeasinnens
Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 90)

-Le remplacement de cette piece est une opération
complémentaire au remplacement :
- d’'une tdle porte-phare,
- d’'une traverse supérieure extréme AV.
* Liaison avec coté d’auvent
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- traverse supérieure latérale AV .........ccccccoviiiiiiineiiinennns
- COtE d'AUVENL ..o

Dégrafage
- 2 points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 93)

* Liaison avec renfort de tole porte-phare
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- traverse supérieure latérale AV .........cccccceviieiiiiieiiiiennns
- renfort de tole porte-phare ...........ccocoviiiiiiiiiniiiien
Dégrafage
- 7 points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 94)

- En (A), un point en trois épaisseurs.

-Le remplacement de cette piéce est une opération
complémentaire au remplacement du cété d'auvent.

- L'opération nécessite I'utilisation d’un banc de réparation.

- Piece assemblée avec :
- coupelle d’amortisseur,
- allonge de passage de roue.

* Liaison avec longeron AV partie AV (c6té gauche)

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- PasSsage de rOUE AV ......coceiiiiiiiiiieiiieesiieesiee s e s
- fermeture de 10Ngeron AV ........cccoeiiiiiiiieiiee e
- longeron AV partie AV ........cocceeiieeiieeineiesiee e

Dégrafage

- 19 points électriques sur épaisseur

- 2 cordons Mag de

Soudure (fig. CAR. 95)

- En (A), points en trois épaisseurs.

e Liaison avec longeron AV partie AR

- Epaisseur des téles concernées (mm) :
- PasSage de rOUE AV .......ccueeiiiiiiiiieeiieeitieeaieeeieeesieeesaee s
- longeron AV partie AR ...
- longeron AV parti€ AV .......cccocceeiuieiiieeiiieeeiee e

Dégrafage

- 3 points électriques sur épaisseur

- 2 cordons Mag de

Soudure (fig. CAR. 96)

- Points en trois épaisseurs.




* Liaison avec longeron AV partie AV (c6té droit)
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

- Passage de roUE AV ........ccceeioiiiiiieeiiiieiitieesiee e 1

- fermeture de longeron AV partie AV ........cccccceviiieeiiieeiinen. 1

- longeron AV partie AV ........ccccveeiiiiiiiieiiieeiee e 15
Dégrafage

- 7 points électriques sur épaisseur 1 mm.
- 2 cordons Mag de 20 mm.
Soudure (fig. CAR. 97)

Nota. - En (A), points en trois épaisseurs.

CARROSSERIE

* Liaison avec tablier
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

- PASSAGE UE FOUE ...eeeiieiiieiieeiiiie et e eiieeeiee e sbee et e 1
SABHET Lo 0,7
Dégrafage

- 6 points électriques sur épaisseur 1 mm.
Soudure (fig. CAR. 98)

fig. CAR. 98

Remplacement longeron AV partie AV

- Le remplacement de cette piéce peut étre effectuée de deux
facons :
- A : longeron AV partie AV compleéte,
- B : longeron AV partie AV partielle.

- Dans les deux cas, ce sont des opérations complémentaires
au remplacement de la fermeture de longeron.

- Elles seront a effectuer sur banc de réparation.

- Le remplacement de cette piece nécessite de remplacer
également la fermeture de longeron qui sera & commander
séparément.

* Liaison avec longeron AV partie AR

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- [longeron AV parti€ AV .......cccooceeiuieiiieeeiiee s
- longeron AV partie AR ...
- PASSAGE € MOUE ....eeiiuiiieiiieeiiieeiieeeiteeeteeesieeeebeeesieaesnaeas

Dégrafage

- 8 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

- 5 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

Soudure (fig. CAR. 101 et 102)

Nota. - Points sur trois épaisseurs.

* Liaison avec cloison de chauffage

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- PASSAGE € MOUE ...eveiiuiiiiiiieiiiieaiiieeeiteeeiee et esbeeeiee e
- cloison de chauffage .. 0,
- coupelle d'amOortiSSEUN .......ccccueerieriiieeiiie e 25

Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur 2,5 mm.

- 7 points électriques sur épaisseur 1 mm.

Soudure (fig. CAR. 99 et 100)

GENERALITES

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE




GENERALITES

* Liaison avec passage de roue AV
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- longeron AV parti€ AV ........cocceeeiueeiiieeiiie e
- fermeture de 10Ngeron AV .......cocceiiieiiiiieniic e
- PASSAGE 0B FOUE ...eeiiiiieiiiieiiieaiieeeieeeiieeseeeeebeeesbeeeaneee s

Dégrafage
- 19 points électriques sur épaisseur
- 2 cordons de

- 5 points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 95)
- En (A), points sur trois épaisseurs.

* Liaison avec coupe partielle
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

S lONGEION Lot
Dégrafage
- 200 mm sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 103)

MECANIQUE

Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur 1mm.
Soudure (fig. CAR. 98)

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base
pour une collision latérale AV.
- Piéce assemblée avec :
- renforts,
- charnons soudés,
- obturateur inférieur.

* Liaison avec doublure de montant de baie
- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
S PIEA AV e
- doublure de montant de baie .........c.ccocveeiiiiiiieiiiiienn.
Dégrafage
- 4 points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 104)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE

-Le remplacement de cette piéce est une opération
complémentaire au remplacement :
- d’'une facade AV,
- d’'un coté d'auvent.
- Elle doit étre effectuée sur banc de réparation.
- Piece assemblée comprenant :
- longeron complet avec fermeture et renforts,
- passage de roue assemblé avec coupelle et allonge,
- support moteur (avec ou sans suivant version) pour coté
droit.

* Liaison avec longeron AV partie AR

- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
- longeron AV partie AV ........cocceerieiiieeiiie e
- longeron AV partie AR .........
- PASSAGE B TOUE ...eeiiiiieiieeiiieaiieeeteeeteeesteeesbeeeeeeesineens

Dégrafage

- 8 points électriques sur épaisseur

- 5 points électriques sur épaisseur

Soudure (fig. CAR. 101 et 102)

- Points sur trois épaisseurs.

e Liaison avec cloison de chauffage

- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
- coupelle d'amortiSSEUr ..........ccovueiriieiiiieeniie i
- cloison de chauffage
- PASSAQPE B FOUE ...eiiiiiiiiiieiiie ettt

Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur

- 7 points électriques sur épaisseur

Soudure (fig. CAR. 99 et 100)

* Liaison avec tablier

- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
- PASSAQGE A€ FOUE ...eiiiiiieiiieiiie ettt
S BLIET e

(=
=)

Q) ¢
—

!

* Liaison avec doublure de pied (coté d’auvent)
- Epaisseur des téles concernées (mm) :
S PIBA AV e
- doublure de pied (c6té auvent)
- renfort de Pied ......c.eooiiii i
Dégrafage
- 24 points électriques sur épaisseur
- 2 cordons Mag de :
Soudure (fig. CAR. 105 et 106)
- Tous les points sont en trois épaisseurs.




CARROSSERIE

* Liaison avec coupes partielles
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
S PIEA AV o 0,8
Dégrafage
- 100 mm + 300 mm sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 109)

GENERALITES

fig. CAR. 106

e Liaison avec fermeture de bas de caisse
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
S PIEA AV o 0,8 |
- fermeture des bas de caisSse .........ccccoceiiiiiiiieiicen 1,2 A
- renfort de pied )
- 1] o1 [ o [ o1 o USRS PP PO
Dégrafage . .
- 12 points électriques sur épaisseur 0,8 mm. Rem P lacement pled milieu

Soudure (fig. CAR. 107 et 108) - Le remplacement de cette pieéce est une opération de base
Nota. - En (A), les points sont en trois épaisseurs. pour une collision latérale.
- Elle est obtenue par coupe du cété de caisse partie AV.
- Piéce assemblée avec (fig. CAR. 110)
- renforts,
- charnons soudés.

fig. CAR. 109

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

fig. CAR. 107

fig. CAR. 110

* Liaison avec fermeture de bas de caisse
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- fermeture de bas de CaiSSe .........cccoeiiiiiiiiiiiieiiie 185
- pied MIBU ...eeiiiiiieec e 0,8
Dégrafage
- 15 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 111)

e Liaison avec doublure

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- dOUDBIUIE oo
- Ipied milieu .........

‘CAR. 108 - renfort de pied




CARROSSERIE
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fig. CAR. 111
Dégrafage
- 35 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
- 1 cordon Mag de 20 mm.
Soudure (fig. CAR. 112, 113 et 114) fig. CAR. 114
Nota. - Tous les points sont en trois épaisseurs.
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* Liaison avec coupes partielles Remplacement bas de caisse
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- pied MIIBU ....ooeveiiiiiiiiee e 0,8 comp let
Dégrafage - Le remplacement de cette piece est une opération de base
- 300 mm x 2 + 100 mm sur épaisseur 0,8 mm. pour une collision latérale.
Soudure (fig. CAR. 115 et 116) * Liaison avec obturateur AV
- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- bas de CaiSSE .......ccceciiiiiiiiiiiii 0,8

0] o110 = 1 (=01 g R 0,8




Dégrafage
- 7 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 117)

" fig. CAR. 117

CARROSSERIE

e Liaison avec double de pied AV c6té d’auvent)
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- doublure de pied AV ........ocoiiiiiiiii e
- bas de caisse complet
Dégrafage
- 2 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.

Soudure (fig. CAR. 120)
) \([9@:'

il fam] ]

fig. CAR. 120

GENERALITES

e Liaison avec fermeture de bas de caisse partie AV

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- fermeture de bas de CaiSSe .........cccoocveviiiiiiiiiiiiieies 1,8
- bas de caise complet .
- 1] o1 [ 1o [ o1 4 oS PPUP PR

Dégrafage

- 45 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.

Soudure (fig. CAR. 118 et 119)

Nota. - En (A), les points sont en trois épaisseurs.

* Liaison avec doublure de pied milieu
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

- doublure de pied MIlI€U ........ceeeeiiiiiiiiiiiiiiee s 1,2
- bas de caisse complet .......cccccoeiiiiiiiiiiiie 0,8
Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 121)

fig. CAR. 118

MECANIQUE

TJeT *_ o o & 8 8 o o s o o e o & o
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A fig. CAR. 119

fig. CAR. 121
* Liaison avec longeron AR complet
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- doublure de bas de caisse partie AR .........ccceeiiriiiinnns 1,5
- bas de caisse complet .........cccoeiiiiiiiiiin 23

Dégrafage

- 13 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 122)

Nota. - En (A), les points sont en trois épaisseurs.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

A




GENERALITES

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE

* Liaison avec passage de roue extérieur AR
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- passage de roue extérieur AR
- bas de caisse complet
Dégrafage
- 4 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 123)

N i

|

fig. CAR. 126

Remplacement panneau d’aile arriére

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base
pour une collision arriere.
COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R.

- Piéce assemblée avec :
- renfort de gache,
- support de contre-lame bouclier.

* Découpage (fig. CAR. 127)

fig. CAR. 123
* Liaison avec coupes partielles
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- bas de caisse complet .........cccoeiiiiiiiiiiis 0,8
Dégrafage
- 350 mm x 3 sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 124, 125 et 126)
3=-==—:_-n,//
A
J1 T
fig. CAR. 124

fig. CAR. 125

fig. CAR. 127

LIAISONS AVEC :

Pieces concernées (voir symbolisation des méthodes) (fig.
CAR. 128 et 129)

-1 Panneau d'aile ..........ccoceeiiiiiiiiiini e 0,8
- 2 Doublure de custode ..........cccoeiiiiiiiiieiiiicien 0,7
- 3 Renfort supérieur de CUStOde ........coceeviveeeiieniiieeiiinenns 15
-4 Renfort de gache .........cccocviiiiiiiiiiiiiiiccc e 1,2




CARROSSERIE

GENERALITES

e=08+0,7

MECANIQUE

e=08+0,7

EQUIPEMENT ELECTRIQUE




CARROSSERIE

GENERALITES

e=08+15+0,7

Remplacement support de feux AR

-Le remplacement de cette piéce est une opération
complémentaire au remplacement d’un panneau d’aile ou de I
la jupe arriere.

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R. |

- Piéce assemblée avec :
- support butée,
- support bouclier.

LIAISONS AVEC :

- Panneau d'aile
- Doublure de custode
- Jupe arriére —

PIECES CONCERNEES (fig. CAR. 130 et 131) : e=1+07

- 1SUPPOIt A€ FEUX ..eeviiieiiiieiiie et
- 2Panneau d’aile.............
- 3Doublure de custode .....

- 4Jupe arriére supérieure .....
- 5Renfort support bouclier ....
- 6Renfort support bouclier ....
- 7Renfort liaisSon avec JUPE .........ccovvveeiiiieiiiieeniee e

MECANIQUE

w

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

e=1+1+1,2

fig. CAR. 130
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MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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GENERALITES

MECANIQUE

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base
pour une collision arriére.

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R.

- Piece assemblée comprenant :
- jupe partie supérieure,
- jupe partie inférieure,
- renfort de liaison support de feux,
- renfort support bouclier,
- renfort support serrure,
- cloisons internes.

LIAISON AVEC :

- Doublure de custode
- Support de feux
- Traverse extréme arriere

PIECES CONCERNEES (fig. CAR. 132 et 133)

- 1 Jupe partie SUPEIEUIE ........ceiveeerueeeiieeiieeenireesieeeieeenanes
- 2 Jupe partie iNfEIEUre .........ccccuveiiieeiiie e
- 3 Doublure de custode ..........ccooveeiiiiiiiieiiie e
= 4 SUPPOIt de FEUX ...uvveieiiiiiiee et
- 5 Traverse extréme arriére .................
- 6 Renfort de liaison support de feuX ..........cccceviiieeeeniinnnn.
- 7 Renfort de liaison support bouclier .....
-8 Panneau d'aile ..........cocueiiiiiiiiii e

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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e=1+1+0,7+0,8

e=1+08+1

MECANIQUE
O

Remplacement longeron AR
assemble

-Le remplacement de cette piéce est une opération
complémentaire au remplacement d’'un ensemble jupe AR,
traverse extréme AR et plancher AR partie AR patrtiel.

- Piece assemblée comprenant avec renforts et boitier de
fixation de train.

* Liaison avec traverse sous siege AR

- Epaisseur des tbles concernées (mm) :
- 1ONGEIrON AR ..o 1,2
- travers SOUS SIEQE AR ......ccceviieiieiie et il
- renfort de iaiSON .......ccc.eiiiiiiiiieiiie e 15

Dégrafage

- 6 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

- 100 mm sur épaisseur 1 mm.

- 5 points électriques sur épaisseur 1 mm.

Soudure (fig. CAR. 134)

- 2 cordons de 20 mm.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

e=1+08

- fermeture de bas de caisse partie AR
- plancher central ............cooiviiiiiiiiee e




* Liaison avec passage de roue intérieur
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

- longeron AR assemblIé ..........cccooiiiiiiiiiiiie e i85
- passage de roue iNtErIEUr ........cccevriieeiieeeniieenirieesieeenns 0,5
Dégrafage

- 6 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
- 5 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
Soudure (fig. CAR. 135)

CARROSSERIE

* Liaison avec doublure de custode

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- longeron AR assemblé ...........cccoooiiiiiiiiie e 1,5
- doublure de custode
- bas de CaISSE .....ceeveiiiiiiie e

Dégrafage

- 13 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

- 3 cordons de 20 mm.

Soudure (fig. CAR. 138 et 139)

Nota. - Points électriques en trois épaisseurs.

* Liaison avec fermeture de bas de caisse
- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- fermeture de bas de caisse partie AV
- fermeture de bas de caisse partie AR
- plancher central ...........coooiiiiiiiiiee e
Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur 1,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 136 et 137)

Nota. - deux points en trois épaisseurs.

fig. CAR. 138

GENERALITES
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MECANIQUE

fig. CAR. 137

Remplacement (partiel) plancher
partie AR

-Le remplacement de cette piéce est une opération
complémentaire au remplacement d'un longeron AR complet
ou partiel.

- Piece assemblée avec fixations de roue de secours.

* Liaison avec plancher AR partie AV
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

- plancher AR partie AR .......ccooiiiiiiiiiiic e 0,7
- plancher AR partie AV ......cccoooiieiiiiiiiiesiee e 0,7
Dégrafage

- 8 points électriques sur épaisseur 0,7 mm par coté.
Soudure (fig. CAR. 140)

* Liaison avec longeron AR complet
- Epaisseur des toles concernées (mm) :

- plancher AR partie AR .......ccooiiiiiiiiiiie e 0,7
S 1ONGEION AR ..o 1,2
Dégrafage

- 18 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.
Soudure (fig. CAR. 141)

* Liaison avec coupe partielle
- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- plancher AR partie AR partiel .........ccccovvveiiiiiiiienienens 0,7

EQUIPEMENT ELECTRIQUE




Dégrafage
- 7 points électriques sur épaisseur
Soudure (fig. CAR. 143)
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8 Dégrafage

— = sur épaisseur

‘w Soudure (fig. CAR. 142)
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CARROSSERIE

e Liaison avec passage de roue intérieur AR

- Epaisseur des toles concernées (mm) :
- plancher AR partie AR .......ccooiiiiiiiiiiiiicceee e
- passage de roue intérieur AR .........ccoiiiieiiiii i

— e
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