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CARACTERISTIQUES

Généralités

Identifications intérieures
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( RENAULT S.A.

20-00/00-0000-000-000-00
1 ~HVF000000000000000)
2 e 0000 Kg g
3 e 0000 Kg 11

4 ek 1 - 0000 Kg § g g/—z-—m

5 el 2. 0000 Kg
000000000000000
\\

PLAQUE CONSTRUCTEUR

1 Type Mine du véhicule et numéro dans la série du type

2 MTMA (Masse Totale Maxi Autorisée de véhicule)

3 MTR (Masse Totale Roulante : véhicule en charge avec
remorque)

4 MTMA essieu avant

5 MTMA essieu arriére

6  Caractéristiques techniques du véhicule
7 Référence peinture

8 Niveau d’équipement

9 Type de véhicule

10 Code sellerie

11 Complément de définition équipement
12 Numéro de fabrication

13 Code habillage intérieur

- La plague du constructeur est placée sur le pied milieu droit
sous la gache de porte.

PLAQUE OU ETIQUETTE MOTEUR

p .
! 00000000
2 C 00 0000000 3

1 Type du moteur
2 Indice du moteur
3 Numéro du moteur

- La plaque ou étiquette moteur est placée sur le moteur (coté
distribution ou sur le devant).

Composition de la carrosserie

- Pare-chocs AV (1)

- Face AV (2)

- Calandre (3)

- Barreau de face AV (4)

- Tablier supérieur (5)

- Renforts de tablier (6) (7)

- Support platine de pédalier (8)

- Tablier inférieur (9)

- Cloison de ventilation (10)

- Traverse inférieure de baie (11)

- Capot AV (12)

- Planche de bord (13)

- Pare-brise (14)

- Traverse de pavillon (15)

- Pavillon (16)

- Traverse centrale (17)

- Plancher AR (18)

- Parties latérales de plancher extréme
AR (19) (23)

- Partie centrale de plancher extréme AR
(20)

- Traverse inférieure extréme AR (21)

- Jupe AR (22)

- Gousset latéral de traverse (24)

- Traverse AR de pavillon (25)

- Cache de toit ouvrant (26)

- Hayon (27)

- Vitre de hayon (28)

- Feu AR (32)
(33)

(34)

- Aile AV (49)

- Pare-chocs AR (29)
- Bandeau de feu AR (30)
- Support de feu (31)

- Gouttiere inférieure de panneau d’aile
- Gouttiere supérieure de panneau d’aile

- Glace de custode (35)

- Doublure de custode (36)

- Cache de glace de custode (37)
- Allonge de brancard (38)

- Cote de caisse (39)

- Doublure de brancard (40)

- Passage de roue extérieur (41)

- Passage de roue intérieur (42)

- Longeron AR assemblé (43)

- Partie AV de plancher AR (44)

- Traverse sous plancher AR (45)
- Traverse AV de plancher AR (46)
- Coté d’auvent (47)

- Renfort supérieur de cote d’auvent (48)

- Fermeture latérale de tunnel (50)
- Traverse sous siege (51)

- Doublure de pied milieu (52)

- Doublure de montant de baie (53)
- Panneau aile AR (54)

- Porte AR (55)

- Vitre de porte AR (56)

- Porte AV (57)

- Vitre de porte AV (58)

- Pied milieu (59)

- Bas de caisse (60)

- Haute de caisse (61)

- Pied AV (62)

- Fermeture de bas de caisse (63)

- Partie latérale de plancher central (64)

- Tunnel assemblé (65)

- Plancher des pédales (66)

- Partie AR de fermeture de longeron AV
(67)

- Partie AV de fermeture de longeron AV
(68)

- Elément de fermeture de longeron (69)

- Longeron AV (70)

- Passage de roue partie AR (71)

- Passage de roue (72)

- Feu AV (73)

- Phare AV (74)

- Demi-bloc AV (75)

- Traverse latérale extréme AV (76)

- Antibrouillard (77)

- Traverse inférieure extréme AV (78)
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Bouclier AV
DEPOSE - REPOSE

REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES

Bouclier avant

- Déposer :

e le carter de protection,

e les plastiques intérieurs de passage
de roue droit et gauche (6 vis Torx de
20 et 2 agrafes sapins),

e les fixations latérales droites et gau-
ches du bouclier, (fig. Car. 1)

e les vis inférieures et déconnecter le
faisceau des projecteurs additionnels,

e 'absorbeur.

par la suite aux clips de maintien la-

téraux (A), (fig. Car. 3)

¢ les deux vis de fixation supérieures
(B).

- Faire coulisser les agrafes de maintien
(C) dans le sens des fleches inscrit sur
la calandre & l'aide d’un tournevis plat.

- A l'aide d’'un tournevis plat, faire cou-
lisser la patte (D) du centre vers la
droite. (fig. Car. 4)

fig. Car. 5

fig. Car. 4

Nota : Les agrafes coulissantes (C) et
(D) se logent dans les agrafes (E) fi-
xées sur la doublure de calandre. (fig.
Car. 5)

- Toutes ces agrafes sont disponibles au
MPR.

- Oter les pattes clipsés (A) et dégager
les pattes de maintien inférieures lo-
gées sous les optiques. (fig. Car. 6)

DESHABILLAGE -
REHABILLAGE

- Retirer la grille (F) en retirant les pattes
de maintien (G). (fig. Car. 7)

- Déposer les deux vis de fixation la-
térales (H). (fig. Car. 8)

- Déclipser la partie centrale de la ca-
landre (I) en (J) et dégager les pattes
K).

- E")ter celle-ci ainsi que les joints d’étan-
chéité (L).

Calandre

DEPOSE - REPOSE

- Si le véhicule est équipé de gicleurs de
phares, déclipser les deux caches gi-
cleurs.

- Déposer : (fig. Car. 2 et 2 bis)

e les deux feux dindication de chan-
gement de direction afin d’avoir accés

A

fig. Car. 2 bis
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Hayon AR
DEPOSE - REPOSE
- Aprés avoir déconnecté les faisceaux, (2}
déclipser les vérins de hayon. E
- Déposer les fixations. (fig. Car. 13) =
<
o
‘i
P4
‘Ll
&
- Pour le remplacement, récupérer les
serrures de capot et les contacteurs
électriques de serrure.
Attention : Suite a I'évolution des pro-
jecteurs avant, il sera nécessaire lors
d’'un remplacement d’'un bloc optique ¢ fig. Car. 13
de meuler le bord de la fagade, suivant
le schéma ci-apres ; afin de ne pas Bouclier AR
mettre en contrainte le ballast du bloc i w
optique. (fig. Car. 11) DEPOSE -REPOSE C=5
- Déposer : >
e les fixations des plastiques de pas- <
sage de roue droit et gauche, 3
K ) ¢ les fixations centrales inférieures, (fig. ‘wl
fig. Car. 8 @ Car. 14) =
Capot AV
DEPOSE -REPOSE —
- Déclipser les vérins.
- Déconnecter le faisceau d’éclairage s'il
y a lieu. w
- Déposer les vis de fixation. (fig. Car. 9) )
Aile AV o
DEPOSE -REPOSE 5
- Déposer : (fig. Car. 12) — "_'.J
N 3 fig. Car. 14 ‘w
N AN -
* les fixations latérales. (fig. Car. 15) b
- Oter la garniture intérieure de jupe. g
- Déposer : w
* les quatre fixations de jupe, o
* le bouclier en le tirant vers l'arriére. =)
(¢}
‘L
)}
T
fig. Car. 9
Facade AV fig. Car. 12
DEPOSE - REPOSE * partiellement le bouclier,
) ) * 'élargisseur de bas de caisse, w
- Déposer : (fig. Car. 10) * le garde-boue de passage de roue, T
* le bouclier, * le glignotant. w
* les clignotants, - Récupérer la baguette de protection la- 7]
* les phares, térale si nécessaire. n
* la commande d’ouverture de capot, (@)
e le barreau de calandre. fig. Car. 15 E
<
(&)
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JEUX DES OUVERTURES (jeux d’aspect)
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CARROSSERIE

JEUX DES OUVERTURES (particularités des versions phase Il)
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Méthode générale de entendre les billes contenues dans Vitres neuves 8

collage

PREPARATION DE LA
CARROSSERIE

- Aprés dépose de la vitre a l'aide d’un
cable ou d’un couteau mécanique.

- Nettoyage soigneux des parties souil-
lées de la zone de collage avec de
I’heptane, en évitant de déborder sur le
cordon résiduel.

- Araser le cordon résiduel en laissant
une épaisseur d’environ 1 mm.

Important : Dans tous les cas araser le
cordon apres nettoyage. Ceci permet-
tant d’obtenir sur le cordon résiduel une
surface de collage exempte de toutes
souillures et solvants.

- Agiter le flacon de primaire t6le (flacon
rouge) pendant 1 mm environ. On doit

celui-ci.

- A l'aide d’'un tampon fourni dans le set,
appliquer le primaire pour tdle sur toute
la feuillure méme sur cordon résiduel

- Laisser sécher (10 mn).

Cas particulier

- Dans le cas d'un décollement du cor-
don résiduel sans effort et sans trace,
nettoyer a I'’heptane et appliquer du pri-
maire tole sur la zone nettoyée.

PREPARATION DES VITRAGES

Important : Les vitres neuves des Sa-
frane sont pourvues d'une trace de col-
lage. Cette trace permettra d’appliquer
le cordon de colle au bon endroit sur la
vitre. En aucun cas cette trace ne dis-
pensera de toutes les opérations de
préparation.

- Essuyage a sec de la zone de collage.
Application (a I'aide du papier spécial
fourni dans la collection) de I'activateur
verre (flacon jaune), sans déborder de
la zone de collage.

Nota : En cas de débordement essuyer
immédiatement (risque de marquage de
la vitre).

- Aprés application de I'activateur, essu-
yer avec du papier blanc toute la zone
de collage.

Remarque : Dans le cas d’une vitre stoc-
kée au froid mettre a température et es-
suyer toutes traces de condensation.

- Agiter le flacon de primaire verre (flacon
vert) pendant 1 mn environ (on doit en-
tendre les billes contenues dans celui-
ci).

- A I'aide du tampon fourni, appliquer le

CARROSSERIE
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primaire verre sur la zone de collage en
évitant les surépaisseurs.

- Attendre 10 mn.

Vitres récupérées

- Nettoyer les parties souillées a I'hep-
tane en évitant les débordements sur le
cordon résiduel.

- Araser le cordon résiduel en laissant
environ 1 mm.

Cas particuliers : En cas de pollution de
la zone de collage de la vitre neuve ou
récupérée (mauvaise adhérence du pri-
maire)

- Nettoyer a I'eau déminéralisée en n’hé-
sitant pas a recommencer si nécessaire.

- Essuyer soigneusement et recommencer
la gamme activateur primaire.

APPLICATION DU CORDON
DE MASTIC COLLE

- Le cordon doit étre de forme triangu-
laire (fig. Car. 16)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

montant de pare-brise et le support
d’enjoliveur.

- Déposer le rétroviseur intérieur et poser
la protection de planche de bord.

- Découper la partie supérieure.

- Pour la partie inférieure commencer la
découpe par le centre.

Lunette arriere

DEPOSE - REPOSE

- Déposer :
e le bras d’essuie-vitre arriere
* I'enjoliveur latéral.

- Déconnecter le réseau chauffant et dé-
poser le joint de finition intérieure.

- Découper la lunette arriere suivant la
méthode générale (cable).

Nota : Le troisieme feu stop est fixé sur
la lunette arriere du véhicule.

- Le faisceau d’alimentation du feu est
noyé dans le surmoulage de la lunette.

DEPOSE - REPOSE DU FEU
STOP SUR ELEVE

- Hayon levé, déclipser le couvercle (A)
en appuyant sur les deux pattes (B)
puis le dégager en le faisant coulisser
dans le sens des fleches ci-dessous.
(fig. Car. 17)

fig. Car. 16

CARROSSERIE

- Il doit étre appliqué régulierement de
préférence sur la vitre éventuellement
sur la feuillure. Attention au raccord en
fin d’application.

Rappel : Poser la vitre immédiatement
aprés extrusion et au maximum 5 mn
aprés le début de I'extrusion pour le bi-
composant.

Temps de séchage :

- Monocomposant = 3 a 4 heures
- Bicomposant = 30 minutes

Important : « Ne pas travailler en des-
sous de 0°C.

e Entre 0°C et 10°C les temps de sé-
chage sont doublés.

Pare-brise

DEPOSE - REPOSE

- Déposer les bras d’essuie-vitres.

- Déposer la grille d’aération.

- Déconnecter le faisceau du pare-brise
chauffant s'il y a lieu.

- Déposer les 2 blocs d’étanchéité infée-
rieurs et débrancher les masses pare-
brise chauffant.

- Déposer partiellement les joints caout-
chouc du montant pare-brise extérieur.

- Déposer les enjoliveurs latéraux

- Déposer I'enjoliveur supérieur.

- Déposer les montures intérieures de

A fig.car. 17

- Pour déposer le feu, appuyer sur les
languettes et faire coulisser 'ensemble
vers l'arriére du véhicule.

- Oter le connecteur d’alimentation.

- Faire coulisser le feu sur les guides fi-
xés sur la lunette arriére.

- Procéder a l'inverse de la dépose.

- Aprés avoir déposé le troisieme feu
stop, oter le joint de finition intérieur et
déconnecter le réseau chauffant.

Découper la lunette

- Lors de la récupération de la lunette, il
faut faire atttention a couper avec pré-
caution le cordon de colle PU le plus
proche possible de la téle afin de ne
pas agresser le surmoulage doté des
fils d’alimentation du feu.

- Lors d’'une découpe au cable, couper le
cordon de colle (A) en prenant soin que
le cable soit paralléle au bord de la
lunette. En respectant cette consigne,
on limite les agressions au niveau du
surmoulage (B) plus particulierement
dans la zone de passage des fils d’ali-
mentation (C). (fig. Car. 18)

C fig. Car. 18

Vitre de custode

DEPOSE - REPOSE

- Déposer :
* la tablette arriere,
e la tablette arriere latérale concernée
(4 vis Torx).

- Déposer partiellement le caoutchouc de
joint de porte.

- Déposer la garniture de custode.

- Protéger la périphérie de la vitre a 'aide
d’un ruban de masquage.

- Découper le cordon de colle a I'aide de
la corde a piano (Attention au surmou-
lage). (fig. Car. 19).

- Le passage du fil s’effectuera c6té mon-
tant de porte.

Porte avant

Garniture de porte

DEPOSE- REPOSE

- Déclipser le cache fixation de rétroviseur

- Déposer la grille de haut-parleur

- Déconnecter I'éclaireur de sol.

- Déposer :
¢ le catadioptre,
* le vide-poche.

- Déposer I'entourage de la poignée la-
térale.

- Déposer la platine de commande.

- Déconnecter le faisceau.

- Déposer la poignée de tirage.

- Déposer le témoin de condamnation (ser-
rure fermée).

Remarque : Pour la repose, fermer la
serrure et avant d’encliqueter le témoin,
vérifier que l'insert soit dans l'orifice du
bas.

- Déposer la garniture en découpant au
fur et a mesure le joint. (fig. Car. 20)

- Avant la repose de la garniture, ne pas
omettre de remplacer le cordon de
mastic d’étanchéité.




Vitre de porte avant

DEPOSE - REPOSE

- Aprés dégarnissage, déposer : (fig. Car.
21)
e le lécheur intérieur et extérieur,
* le guide inférieur de coulisseau.

- Déposer la vitre.

Vitre de porte arriére

DEPOSE - REPOSE

- Aprés dégarnissage, déposer :
¢ les lécheurs extérieurs et intérieurs,
¢ le guide de coulisseau.

- Déposer les fixations du mécanisme.

- Désolidariser le mécanisme du support
de vitre.

- Déposer la vitre.

Planche de bord

Remarque : Lors de la dépose - repose,
il sera nécessaire de porter une atten-
tion particuliére a la longueur des vis de
fixation et a leur emplacement.

DEPOSE - REPOSE

- Oter les 5 vis de la console arriére.

- Débrancher les connecteurs.

- Un découpage est prévu pour dégager
celle-ci du levier de frein & main.

- Oter le cache (A). (fig. Car. 22)

fig. Car. 22

Remarque : Ne pas omettre, aprés le
remplacement de la vitre, de remplacer
le joint d’étanchéité de la garniture de
porte, avant de reposer celle-ci

Porte arriere

Garniture de porte arriéere

DEPOSE - REPOSE

- Déposer :

¢ le témoin de condamnation (comme
porte avant),

¢ le vide-poche.

- Déclipser I'entourage de poignée.

- Déposer la poignée.

- Avant la repose de la garniture, ne pas
omettre de remplacer le cordon de joint
d’étanchéité.

- Déposer :

* la console avant,

¢ le volant,

e les garnitures de montant du pare-
brise,

* les coquilles sous volant (colonne en
position haute),

* les panneaux latéraux sous volant (fig.
Car. 23),

CARROSSERIE

* 'aérateur central,
* |e boitier de chauffage,
* |e tableau de bord (fig. Car. 24)
¢ la commande de réglage en site des
phares,
¢ la manomanette (fig. Car. 25).
- Afin d’accéder au faisceau du vide-
poche, déposer celui-ci. (fig. Car. 26)
- Déposer les fixations de la planche de
bord. (fig. Car. 27)

fig. Car. 23

* |a visiere supérieure du tableau de bord

* le bloc d’affichage, radio montre (sui-
vant versions),

e 'entourage du tableau de bord,

fig. Car. 27
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CARROSSERIE

CHAUFFAGE - CLIMATISATION

Boitier répartiteur de
chauffage

DEPOSE

Coté moteur

- Débrancher la batterie.
- Déposer :

¢ les essuie-vitres,

¢ |la plage d’auvent.

Attention : Les deux vis extrémes (A)
sont vissées, les vis (B) fixées par quart
de tour. (fig. Car. 28)

[

- Déposer :
¢ la plaque de fermeture (C) (7 rivets de
@ 5 mm), (fig. Car. 29)
* |le mécanisme d’essuie-vitres.

- Placer les pinces Mot. 453-01 ou M.S.
583 sur les durits de chauffage.

- A l'aide d’'un tournevis, appuyer en (D)
et tirer fortement vers l'arriére les deux
durits pour les désaccoupler du radia-
teur (fig. Car. 30).

fig. Car. 31

A gauche

- Débrancher et déposer :
¢ le connecteur de la porte,
e les connecteurs (G) et (H) et la masse
(fig. Car. 32).

A droite
- Débrancher et déposer :
e le connecteur de la porte.
* les connecteurs (l) et (J) ainsi que la
masse. (fig. Car. 33)

fig. Car. 30

- Attention aux deux joints d’embouts.

- Débrancher et déposer les connecteurs
(D), (E), (F) et sortir le connecteur d’ali-
mentation moteur essuie-vitres de la cloi-
son d’évacuation d’eau (fig. Car. 31).

A Pintérieur du véhicule
- Déposer la planche de bord et la con-
sole centrale.
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- Dégager le fil d’'antenne de la poutre de
planche de bord.

- Débrancher et déposer les connecteurs
sur le pédalier et sur le bloc de chauf-
fage.

- Déposer les vis de fixation de la poutre
de planche de bord.

- Déposer les conduits d’aérateurs de
places arriere.

- Dégager vers l'arriére la poutre de plan-
che de bord et la faire reposer sur les
sieges avant.

Dans la cloison d’évacuation d’eau
- Déposer :

¢ le cache d’entrée d’air extérieur,
* les quatre vis de fixation de I'ensemble
climatiseur.
- Déposer I'ensemble chauffage du véhi-
cule. (fig. Car. 34)

fig. Car. 34

REPOSE

- Le remontage ne présente pas de parti-
cularité.

- Opérer dans le sens inverse de la dé-
pose.

- Effectuer la purge du circuit de retroidis-
sement moteur (si nécessaire).

Radiateur de chauffage

REMPLACEMENT

- La dépose du radiateur de chauffage
s’effectue apres avoir déposé le boitier
répartiteur (fig. Car. 35).

Nota : Attention de ne pas détériorer les
ailettes du radiateur.

- A la repose, engager le radiateur dans
le corps muni de ses bandes de mous-
se d’étanchéité.

- Mettre en place les trois vis de fixation.

Cables de commande

CABLE DE MIXAGE D’AIR
GAUCHE

Dépose

- Débrancher la batterie

- Déposer le cache inférieur de planche
de bord sous la colonne de direction.

- Déclipser l'arrét de gaine et sortir le
céble de son logement.

- Déposer le tableau de commande.

- Déclipser l'arrét de gaine et sortir le
cable.

Wz O




CARROSSERIE

Repose

Coté tableau de commande

- Positionner le rotateur de température D
sur la position tout froid (point bleu)

- Accrocher le cable et clipser l'arrét de
gaine sur le tableau de commande.

CONDITIONNEMENT D’AIR

Coté boitier répartiteur

- Positionner le volet de mixage en tout
froid, repéres alignés sur les pignons.
- Accrocher le cable et clipser l'arrét de
gaine.
- Reposer :
¢ |e tableau de commande
¢ le cache inférieur de planche de bord.
- Rebrancher la batterie.

CABLE DE MIXAGE D’AIR

DROIT
¢ Dépose - repose

- Débrancher la batterie.

- Déposer le cache inférieur de planche
de bord sous la boite a gants.

- Ensuite procéder comme pour le rem-
placement du cable de mixage d’air gau-
che.

CABLE DE REPARTITION

D’AIR
¢ Dépose

- Débrancher la batterie.

- Déposer le cache inférieur de planche
de bord, sous la boite a gants

- Déclipser I'arrét de gaine et sortir le ca-
ble de son logement.

- Déposer le tableau de commande.

- Déclipser l'arrét de gaine et sortir le
cable.

GENERALITES

MECANIQUE

* Repose

Coté tableau de commande

- Positionner le rotateur de répartition d’air
sur position haute.

- Accrocher le cable et clipser l'arrét de
gaine.

-

Habitacle

Compartiment moteur

Air extérieur

Vers boitier de mixage d’air
Tablier d’auvent

Air extérieur ou recyclé

Compresseur a cylindrée variable
Condenseur

Bouteille déshydratante

Capteur de pression

Valave haute pression

Détendeur

Evaporateur

Valve basse pression
Motoventilateur de climatisation
10 Motoventilateur de refroidissement
11 Radiateur moteur

12 Liquide haute pression

13 Vapeur basse pression

CONDITIONNEMENT D’AIR 14 Vapeur haute pression

- Voir page suivante. CONNECTEUR 30 VOIES DU CONNECTEUR 13 VOIES NOIR
TABLEAU DE COMMANDE ET 18 VOIES NOIR ET BLANC
- Voir page suivante. (sur tableau de commande)

- Voir page suivante.

Coté boitier répartiteur

- Positionner le volet de répartition d’air a
fond afin d’aligner les repéres sur les pi-
gnons.

- Accrocher le cable et clipser I'arrét de | Ingrédients :
gaine. - Huile pour compresseur

- Reposer : SANDEN SP 10: 135 cm?® = 15
* le tableau de commande, - Liquide réfrigérant
* le cache inférieur de planche de bord. R134a:850 g + 35

- Rebrancher la batterie.

MMOoOO >
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CONDITIONNEMENT D’AIR
n
"E A Entrée d'air extérieur
5 B Sortie désembuage de pare-brise
< C Sortie aérateur planche de bord
1l D Sortie aérateur console arriére
‘w E Sortie d’air aux pieds arriere
~E F Sortie d’air aux pieds avant
() 1 Radiateur de chauffage
2 Moteur de mixage gauche
3 Moteur de mixage droit
] 4 Sonde de température évaporateur
— g &lL. 5 Evaporateur
‘ %m@,i‘;;;[.‘,'(,'m ] VU {) 6 Ventilateur de soufflage
(GI%IH':‘:%W:'}'. =~ 7 Moteur de recyclage
T g T §q 8 Sonde de température
o —~ 9 Volet d'entrée d'air extérieur
3 " ’ 10 Volet de distribution d’air
7 11 Sonde de température d’eau moteur
- (Les moteurs de dégivrage / désem-
L buage et de répartition d’air ne sont pas
8 représentés sur le dessin).
=
<
O
‘Ll
=
CONNECTEUR 30 VOIES DU TABLEAU DE
COMMANDE
— Voies Désignation
; 11 Information sonde de température évaporateur
12 Interdiction transmission automatique
— 13 Information demande de mise en fonctionnement
w du pare-brise électrique
2 14 Alimentation induit moteur recyclage
c 15 | Alimentation induit moteur recyclage
o
'6 Connecteur 15 voies (noir)
'ﬂ Voies Désignation
:"_J 1 Commande bobine A du moteur de mixage gauche
-4 (+)
g 2 Commande bobine A du moteur de mixage gauche
w Connecteur 15 voies (bleu) ) . '
% Voies Désignation 3 (Cic;mmande bobine B du moteur de mixage gauche
(¢} 1 Consigne de commande vitesse GMV 4 Commande bobine B du moteur de mixage gauche
‘w 2 Alimentation 7 volts consigne de vitesse GMV )
- 3 Masse c_onsigne de vitesse GMV 5 Commande bobine A du moteur de mixage droit (+)
4 Information vitesse GMV 6 Commande bobine A du moteur de mixage droit (-)
5 Commande du relais de commande d’alimentation 7 Commande bobine B du moteur de mixage droit (+)
GMv o 8 Commande bobine B du moteur de mixage droit (-)
6 Information direction a gauche / direction a droite 9 Commande bobine A du moteur de dégivrage (+)
7 Commande bob[ne A du moteur di;triputipn d’air (+) 10 Commande bobine A du moteur de degivrage (-)
8 Commande bobine A du moteur distribution d’air (-) 11 Commande bobine B du moteur de dégivrage (+)
9 Commande bobine B du moteur distribution d’air 12 Commande bobine B du moteur de dégivrage (-)
(+) 13 | Alimentation OVolt de mesure capteurs
10 Commande bobine B du moteur distribution d’air (-) 14 Information sonde de température extérieure
15 Information sonde de tempéraure eau moteur

CARROSSERIE
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CONNECTEUR 13 VOIES NOIR ET 18 VOIES
NOIR ET BLANC (sur tableau de commande)
Voies Désignation (utj
B1 + 12 volts éclairage =
B2 | Masse |
B3 Commande de relais de lunette arriere dégivrante <
B4 Information vers injection / validation demande de \‘I
mise en fonctionnement d’air conditionné '5
B5 Information vers injection / fonctionnement d'air \w
conditionné 5]
B6 Activation du dégivrage pare-brise électrique
B7 | + 12 volts lanterne rhéostaté
Connecteur 18 voies (noir et blanc)
Voies Désignation
. . Al Interdiction injection
Connecteur 13 voies (noir) A2 Commande embrayage compresseur
Voies Désignation A3 Information PMH
A4 Information 0 volt de mesure capteur pression
2; : :g zg::z g‘égg;gg’i?éid A5 | Information 5 volts de mesure capteur pression
A3 + 12 volts aprés contact B1 Information mesure capteur pression w
A5 |+ 12 volts Iaenerne B2 | Consigne commande GMV vitesse 1 =)
A6 Ligne diagnostic L (prise diagnostic) gi ﬁ?gfr;?;?oﬁocﬂma?g;ﬂgﬁ;gg%?: C_’
A7 | Ligne diagnostic K (prise diagnostic) : pul 4
B5 Information synthése de parole <
(6]
‘L
)
Airbags et ¢ le thorax de 'occupant du siége pour e suite @ un accident n’ayant pas en- e
A : les versions autonomes trainé de déclenchement
rétensionneurs de R ;
geintures de sécurité Attention : « Ne pas mettre de housse sur  * Suite @ un vol ou tentative de vol du
les siéges avant. vehicule, L , —
- Ces véhicules sont équipées d'un en- ° Ne pas placer dobjet dans |a zone de :'\:)?]m 1 vente dun veficule docoa- g
4ploi i ion.
semble de securité passive de type SRP . (ngfsloﬁ[:nneemir?tz:v?el;?%% sur le bas de - g
f:%ﬁé%?ée. de Retenue Programmee) caisse du véhicule (sur le capteur de OUTILLAGE SPECIALISE E
« d'un airbag frontal conducteur avecun  S10C latéral, sur la carrosserie, sur len- - Ces systémes peuvent étre diagnosti- (@)
sac gonflable SRP, rouleur de' cellnture de securltg,' etc:)y qués a l'aide des outils de diagnostic |-_||J
«d'un airbag frontal passager (selon verrqm!lgr |mper‘at|v.ement. le bom_er air- suivants : \
équipement) avec un sac gonflable SRP,  ag @ l'aide de F'outil de diagnostic. * valise XR25 (selon version), -
« de prétensionneurs avant (inchangés), * NXR, 4
e de ceintures de sécurité avant spé- IDENTIFICATION * OPTIMA 5800, g
cifiques avec Systéme de Retenue - Les véhicules équipés d’airbags fron-  ® CLIP. ) =
Programmée, taux sont identifiés par des autocollants - Ces outils permettent de détecter les o
«d'un boitier électronique spécifique 2  placés dans les angles inférieurs du  Pannes du boitier électronique ou les 3
cet ensemble (30 ou 50 voies selon  pare-brise de chaque coté et par lins-  lignes défectueuses du systéme. (e}
équipement), cription «Airbag SRP» au centre du vo- Nota : Ces outils possedent une fonction ‘w

e d’'un ensemble airbag latéral conduc-
teur et passager (selon équipement)
avec capteur de choc déporté.

Attention : ¢ Avec ce montage (airbags
frontaux SRP), les ceintures de sécurité
sont liées a la fonction airbag.

e Le systeme de retenue programmée de
celles-ci n’est pas calibré de la méme
facon si elles doivent étre montées face
a un airbag SRP ou non (vérifier im-
pérativement la référence de chaque
piéce avant remplacement).

e Sur ces véhicules, il est rigoureusement
interdit de monter des ceintures de
sécurité SRP a une place non pourvue
d’airbag.

- Lors d'un choc latéral d’'un niveau
suffisant, l'airbag latéral correspondant
(coté impact) se déploie coté portiere,
afin de protéger :

lant et sur la planche de bord (selon
équipement).

- Les véhicules équipés d'airbags laté-
raux sont identifiés par des autocollants
placés dans les angles inférieurs du
pare-brise de chaque c6té et par I'ins-
cription «Airbag» sur le coété des dos-
siers des sieges avant (selon équipe-
ment).

- A chaque remplacement de pare-brise,
ne pas oublier de coller les étiquettes
adhésives mentionnant que le véhicule
est équipé d’airbags.

- L'ensemble de ces étiquettes est dispo-
nible dans une collection référence : 77
01 205 442.

Important : Les systémes pyrotechniques
(prétensionneurs, airbags frontaux et
latéraux) doivent impérativement étre
vérifiés a I'aide des outils de diagnostic :

- N &5 2

annexe permettant de désactiver les
lignes de mise a feu, afin d’éviter tout
risque de déclenchement des généra-
teurs de gaz pyrotechniques.

- Les outils NXR ou CLIP disposent éga-
lement d’'une fonction «Contrdle des
faisceaux airbags et prétensionneurs»
semblable a la fonctionnalité de l'outil
XRBAG.

APPAREIL DE CONTROLE
XRBAG (Elé. 1288)

- Cet appareil est un outil spécifiquement
réalisé pour le contréle et le diagnostic
des dispositifs airbags et prétension-
neurs de ceintures de sécurité.

- Il permet d’effectuer des mesures éle-
ctriques sur les différentes lignes des
systemes.

CARROSSERIE
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Attention : Il est interdit de prendre des
mesures sur ces systémes avec un
ohmmetre ou autre appareil de mesure
électrique : il y a risque de déclenche-
ment dG au courant de fonctionnement
de l'appareil.

ADAPTATEUR 30 VOIES (B40)

- Ce bornier se connecte en lieu et place
du boitier électronique.

- Il permet, a l'aide de '’XRBAG, NXR et
CLIP, de contréler toutes les lignes de
mise a feu, de mesurer la tension d’ali-
mentation du boitier électronique et de
forcer l'allumage du voyant airbag au
tableau de bord.

e

e

s

GENERALITES

Longeron avant partiel
REMPLACEMENT

- Opération complémentaire au rempla-
cement de la traverse latérale extréme
avant. Elle ne peut étre faite qu’apres la
dépose de la fermeture avant.

- Cette opération est effectuée sur banc
de réparation.

e

MECANIQUE

Composition de la piéce de rechange

- Piece seule avec écrous soudés. (fig.
Car. 36)

fig. Car. 36

e Liaison avec traverse latérale extré-
me avant (fig. Car. 37)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

fig. Car. 37

e Liaison avec fermeture de longeron
- Coté droit (fig. Car. 38)
- C6té gauche (fig. Car. 39)

¢ Liaison avec fermeture latérale avant
(c6té droit seulement)

CARROSSERIE

page 140

REMPLACEMENT DE

7))
m-
-

fig. Car. 39

Epaisseur des toles (mm) :

® |ONGEroN ....eeeiiiieiieee e 1,80
o fermeture latérale........................ 0,70
e fermeture longeron..........cccc.c.... 0,70
Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Soudure (fig. Car. 40)

Nota : Cette liaison n’existe pas du coté

gauche

¢ Coupe partielle
Epaisseur des téles (mm) :
® |ONGErON ..ceviiiiiieeee e 1,80

Dégrafage

fig. Car. 40

- N &5 2

- Des bornes permettent également
d’effectuer les contréles de continuité
des lignes de diagnostic, du voyant et
de l'alimentation du boitier électronique.

Nota : Les bornes DPP et la masse n°2
ne sont pas utilisées sur ce systeme.

Identification des cablages de sorties
de I'adaptateur

1 Alimentation et voyant

2 Non utilisé

A Lignes airbag conducteur

B Lignes airbag passager

C Lignes prétensionneur passager
D Lignes prétensionneur conducteur

EMENTS SOUDES

- Découpage sur 320 mm.
Soudure (fig. Car. 41)

fig. Car. 41

Passage de roue avant
partie avant

REMPLACEMENT

- Cette opération est complémentaire au
remplacement du cété d’auvent
Composition de la piéce de rechange

- Piece assemblée comprenant :
e partie avant de passage de roue,
e coupelle d’amortisseur.

e Liaison avec passage de roue par-
tie avant

Epaisseur des toles (mm) :

e coupelle amortisseur .........cccccerenne 2
o cOté d'auvent.......cccevveieenieieeneee 1
Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur
(MM) e 2

Soudure (fig. Car. 42)
* Liaison avec cloison de ventilation
Epaisseur des toles (mm) :

e coupelle ... 2
® ClOISON ..o 0,70
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Légende des vignettes

LIEU DES
OPERATIONS

TYPES D’OUTILLAGE ET ORDRE
DES OPERATIONS

LIEU DES
OPERATIONS

TYPES D’OUTILLAGE ET ORDRE
DES OPERATIONS

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

fraiser dégrafer

nettoyer

\ meuler dégrafer nettoyer
fraiser
/
disquer dégrafer nettoyer
/
meuler
S (O
débraser disquer
SOUDURE

point de disquer glacis
chainette d’étain

SOUDURE suite

cordon d’ancrage

REDRESSAGE

W

tire-clou

PROTECTION DES SERTIS

s

cordon de mastic en cartouche

cordon et pulvérisation de mastic

PROTECTION ANTI-GRAVILLONS

i)

pulvérisation de mastic

PROTECTION DES CORPS CREUX

s

injection avec buse coudée

PEINTURE DE ZONES STYLISEES

Fan

omobe aérosol

GENERALITES

MECANIQUE

-

ya
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GENERALITES
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e

MECANIQUE

Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Soudure (fig. Car. 43)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

" fig. Car. 43

Dégrafage

- 3 points électriques sur épaisseur
(MM e 2

- 4 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,80

Soudure (fig. Car. 45)
Nota : En (A), 3 points en 3 épaisseurs.

fig. Car. 45

¢ Liaison avec partie arriere de pas-
sage de roue
Epaisseur des téles (mm) :
e coupelle ...
* partie avant .....
e partie arriére

Dégrafage

- 2 points électriques et un cordon MAG
de 25 mm sur une épaisseur de 2 mm

- 3 points électriques sur épaisseur
(MIM) e 0,80

Soudure (fig. Car. 44)

CARROSSERIE

ar. 44

-

fig. C

e Liaison avec longeron
Epaisseur des tdles (mm) :

e coupelle
* passage de roue ....
* longeron

¢ Liaison avec fermeture de longeron
avant de longeron

Epaisseur des toles (mm) :

® passage de roue ........ccceeeeeereenne 0,80
® [ONQEION ..o 0,70
Dégrafage
- 7 points électriques sur épaisseur

(MM) e
- 3 cordon MAG (mm)

Soudure (fig. Car. 46)

Nota : Les points de soudure électrique
evront étre effectués avant la mise en
place du cété d’auvent.

_fig. Car. 46

¢ Liaison avec fermeture latérale de
longeron

Epaisseur des tdles (mm) :

® passage de roue .........cccceeveeenne 0,80
e fermeture.......cccoeeccveeeeciieeeeees 0,70
Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,80

Soudure c6té droit (fig. Car. 47)

Soudure c6té gauche (fig. Car. 48)
e Liaison avec c6té d’auvent

Coté droit (fig Car. 49)

Coté gauche (fig Car. 50)

fig. Car. 50

Demi-bloc avant
REMPLACEMENT

- Opération de base pour choc frontal.
Elle nécessite le remplacement du c6té
d’auvent avec son renfort supérieur, et
du plancher des pédales partiel.

- Elle est a effectuer sur banc de répa-
ration.




1 - Particularités suivant le coté con-
sidéré
Coté droit
- Un calibre de banc de réparation a été
crée pour la mise en place de la cou-
pelle de fixation moteur qui devra étre
soudé en position aprés assemblage du
demi-bloc.

Coté gauche

- Le support de boite de vitesses est fourni
avec le demi-bloc.

- La mise en ligne sur le banc doit se
faire en fixant le demi-bloc sur le calibre
de support de boite en priorité, le ca-
libre de coupelle d’amortisseur étant
déposé.

2 - Particularité des points de fixa-
tion avant du berceau

- En réparation, ces points sont différents
de la série.

- En série, ils sont usinés apres assem-
blage complet de la caisse, de fagon a
garantir une géométrie parfaite des qua-
tre appuis de berceau.

- En réparation, les pieces étant livrées
séparément c6té droit et coté gauche, il
sera nécessaire d’effectuer un calage
du point avant de fixation berceau.

- Apres soudure du demi-bloc, I'épaisseur
de cale (e) du dessin, sera déteminée
par rapport au calibre de marbre. Le
demi-bloc étant en référence sur la fixa-
tion supérieure d’amortisseur et sur I'ex-
trémité avant du longeron. (fig. Car. 51)

- La fixation du berceau se fera a l'aide
d’un boulon spécial réparation qui sera
disponible. Des rondelles de calage
d’épaisseur 1 mm et 1,5 mm seront éga-
lement disponibles.

E fig. Car. 52

¢ le renfort supérieur de c6té d’auvent,

* le c6té d’auvent,

*la coupelle de fixation moteur cété
gauche,

¢ le plancher des pédales (partiel).

e Liaison avec co6té d’auvent et
doublage de pied avant
- Coté droit (fig. Car. 49)
- C6té gauche (fig. Car. 50)
- Coté droit (fig. Car. 53)
- Coté gauche (fig. Car. 54)

C ]
T

fig. Car. 51

Composition de la piéce de rechange

- Piece assemblée comprenant : (fig.
Car. 52)
* longeron complet avec renfort et fer-
metures,
e traverse latérale avant,
o fermeture latérale avant,
¢ passage de roue partie avant,
* support moteur ou boite de vitesses
suivant coté,
 support batterie pour cété gauche.
- Seront a commander a part :

CARROSSERIE

Dégrafage

- 11 points électriques sur épaisseur
(mm)

-2 cordons MAG (Mm) ....ccooeevvieennenn. 2

Soudure

- Vue extérieure (fig. Car. 55)
- Vue intérieure (fig. Car. 56)

fig. Car. 5

¢ Liaison avec tablier (fig. Car. 57)

fig. Car. 57

fig. Car. 54

¢ Liaison avec cloison de ventilation
(fig. Car. 43)

« Liaison avec passage de roue par-
tie arriere (fig. Car. 44)

¢ Liaison avec fermeture de bas de
caisse

Epaisseur des tdles (mm)

® lONQGErON ...oovviiiiiieeieeeee e 1,8
o fermeture arriere ........cccceeeeeuneeen.. 1,8
¢ fermeture bas de caisse .............. 1,5

¢ Liaison avec traverse latérale sous
plancher pédales

Epaisseur des téles (mm)

e traverse latérale
* longeron

Dégrafage

- 9 points électriques sur épaisseur
(mm)

Soudure (fig. Car. 58 et 59)

Nota : ¢ En (A), 1 point en 3 épaisseurs.
* En (B), 1 point de bouchonnage.

page 143

GENERALITES

MECANIQUE

ya

ya

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE




CARROSSERIE

-~

e

e

GENERALITES

e

MECANIQUE

fig. Car. 59

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

¢ Liaison avec plancher des pédales
Epaisseur des toles (mm)

® JONQGEroN ....ooviiiiieeeiie e 1,80
e plancher pédales............c.c.c...... 0,70
Dégrafage
- 8 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Soudure (fig. Car. 60)
Nota : En (A), 1 point en 3 épaisseur.

CARROSSERIE
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/*fig. Car. 60

e Liaison avec coupelle de fixation
support moteur pour co6té droit
seulement

Epaisseur des toles (mm)

e coupelle.....oooiiiiiiiiiiee 2,80
e support coupelle.........cccveeeeennee 1,50
Dégrafage

- 5 cordons MAG de 40 mm.
Soudure (fig. Car. 61)

fig. Car. 61

Panneau d’aile arriére

REMPLACEMENT

- Cette piece peut étre remplacée com-
plétement ou partiellement.

- Pour le remplacement complet, vous
trouverez ci-aprés toutes les liaisons
intéressées.

- Pour le remplacement partiel, plusieurs
possibilités sont envisageables (fig.
Car. 62) :

A

fig. Car. 62

e1-coupes A +C
e2-coupesA+B+D
Composition de la piéce de rechange

- Piece essemblée avec :
* support de gache,
« fixation de bouclier.

- Pour réaliser la coupe B, il sera né-
cessaire de commander en plus un sup-
port de double étanchéité.

* Coupes partielles
Epaisseur des toles (mm)
* PANNCAU ...vveeeeiireee e 0,70

Dégrafage

- Coupe B
- Coupe C

Soudure (fig. Car. 63)

Nota : En (C) les 2 tbles (téle origine +
tole neuve) sont en superposition. Apres
soudure, effectuer un joint de mastic
polyester aluminium ou un glacis d’é-
tain pour cacher la surépaisseur. Ef-
fectuer impérativement une protection
de coprs creux a l'intérieur du panneau
d'aile.

fig. Car. 63

e Liaison avec pied milieu

¢ Liaison avec fermeture de bas de
caisse (fig. Car. 64)

fig. Car. 64

e Liaison avec passage de roue ex-
térieur
Epaisseur des tdles (mm)
® PANNEAU ...t

* passage de roue .......
e doublure de custode

* doublure de bas de caisse.....:::. 1,50
Dégrafage
- 15 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Nota : En (C) chauffer au chalumeau a
air chaud pour décoller (fig. Car. 65)

Soudure (fig. Car. 65)

fig. Car. 65

Nota : e En (A), 3 épaisseurs : panneau,
passage de roue, doublure bas de
caisse.

e En (B), 3 épaisseurs : panneau, pas-
sage de roue, doublure de custode.

e En (C), avant la pose du panneau, ef-
fectuer un cordon de mastic colle.

Coté gauche (fig. Car. 66)
Cote droit (fig. Car. 67)
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fig. Car. 67

¢ Liaison avec partie latérale de plan-
cher arriére (fig. Car. 68 et 69)

fig. Car. 70
Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70
Soudure (fig. Car. 71 et 72) Dégrafage
- 9 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Soudure (fig. Car. 74)
Nota : En (A), 3 épaisseurs.

* Liaison avec pavillon
Epaisseur des tles (mm)

e panneau daile ...........ccoceeeeenn. 0,70
e pavillon ... 0,70
Dégrafage
- 2 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70
Nota : En (C), décoller le mastic-colle

d’'origine a l'aide du chalumeau a air
chaud. (fig. Car. 75)

* Liaison avec jupe arriére
Epaisseur des toles (mm)

e panneau d’aile...........ccceeveeennn. 0,70
O JUPE i 0,70
Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur
(MM) s 0,70

Soudure (fig. Car. 70)
¢ Liaison avec support de feux
Epaisseur des toles (mm)

e panneau d’aile...........ccceeveeenen. 0,70
e support de feuX .......ccceevceeeenen. 0,70

Soudure (fig. Car. 75)

Nota : En (C), effectuer un cordon de
mastic-colle avant la pose du panneau
d’aile.

e Liaison avec gouttiére inférieure
Epaisseur des tdles (mm)

® PANNEAU ...veveeeeiieieie e see e
e gouttiere inférieure
e gouttiére supérieure

Dégrafage
- 9 points électriques sur épaisseur
(mm)

-1 cordon MAG de 20 mm.

Soudure (fig. Car. 73)

Nota : En (A), 1 point en 3 épaisseurs :
gouttiére inférieure, gouttiére supérieure,
panneau d’aile.

* Liaison avec gouttiére supérieure

Epaisseur des téles (mm)
® PANNEAU ...veviieeiieieie e
e gouttiere inférieure
e gouttiére supérieure
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¢ Liaison avec doublure de custode
Epaisseur des toles (m)

® PANNEAU ..e.vveereeeeeeeeeeieesreesre e
 doublure de custode .
* passage de roue extérieur ......... 0,70
e renfort de custode .........cccoveeeiieenns 1
¢ doublure d’allonge de brancard . 1,20
e allonge de brancard ................... 0,70

Dégrafage

- 33 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Soudure (fig. Car. 76)

e

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Nota :  En (A), 3 épaisseurs : panneau,
doublure custode, renfort de custode.

* En (B), 3 épaisseurs : panneau, dou-
blure custode, allonge de brancard.

* En (C), 3 épaisseurs : panneau, dou-
blure custode, doublure d’allonge.

* En (D), 3 épaisseurs : panneau, dou-
blure custode, passage de roue.

e Liaison avec support de double
étanchéité
Epaisseur des toles (m)

LISV o] ol S 0,70
® PANNCAU ...evveeieeeeeeeee e e 0,70
Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

Soudure (fig. Car. 77)

CARROSSERIE

/ ,fig. Car. 77

e Liaison avec allonge de brancard
Epaisseur des tdles (m)

* panneadu ..... 0,70
e allonge......ccceeeueenneee. 0,70
e doublure d'allonge........ 0,70
¢ doublure de custode...........cc....c...... 1

e paVillon .....ooeiiiie 1,20

page 146

Dégrafage

- 8 points électriques sur épaisseur
(MM) e 0,70

- 2 points électriques sur 2 épaisseurs
(MM) e 2 x 0,70

Soudure (fig. Car. 78)

Nota : ® En (A), 3 épaisseurs : panneau,
doublure d’allonge, allonge.

* En (B), 3 épaiseurs : panneau, allonge,
doublure custode.

Ensemble jupe arriére

REMPLACEMENT

- Cette opération peut étre effectuée sur
banc de réparation lorsque le soubas-
sement du véhicule est affecté (redres-
sage d'une extrémité de longeron).

Composition de la piece de rechange

- Piece assemblée comprenant :
* jupe arriere,
e traverse inférieure de jupe,
e traverse supérieure,
* support de gache,
* renfort fixation bouclier et garniture.

e Liaison avec support de feux (fig.
Car. 79)

e Liaison avec panneau d’aile (fig.
Car. 70)

¢ Liaison avec traverse extréme arriére
(fig. Car. 80)

fig. Car. 79

Demi-bloc arriére

REMPLACEMENT

Composition de la piéce de rechange

- Piece assemblée comprenant :
* panneau d’aile,
* passage de roue extérieur,
* doublage de custode,
* renfort de custode,

fig. Car. 80

* gouttiere de panneau d’aile assmblée,
¢ raidisseur de custode,

» allonge de brancard avec fermeture,
e support de feux,

* support de double étanchéité.

Nota : Contrairement a la composition
habiuelle de la piece, celle-ci ne com-
porte pas de passage de roue intérieur
qui devra étre commandé séparément
en cas de nécessité.

e Liaison avec pied milieu (bas de
caisse)

¢ Liaison avec fermeture de bas de
caisse (fig. Car. 81 et 82)

\ _fig. Car. 82

e Liaison avec passage de roue inté-
rieur (fig. Car. 83 et 84)

e Liaison avec plancher latéral arriere
(fig. Car. 85 et 86)

- N 50 2 M Z
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*En (A), points en 3 épaisseurs : gout-
tiere, pavillon, traverse.
e Liaison avec allonge de brancard
(fig. Car. 78) 7))
e Liaison avec traverse arriére de pa- E
villon =
Epaisseur des toles (mm) <
N . o
e gouttiére supérieure de panneau 1,20 \wi
N e traverse de pavillon.................... 0,70 =2
fig C,ar a). *PAVIllON ..o 0,70 (LI;
‘ =@ Dégrafage
—— /Y _\\{| Dégrafage - 6 points électriques sur épaisseur
;‘ Y . 7 . z .
> °| ——fig. Car. 84| - (2mpn¢:|)nts électriques sur épaisseur 070 (MM) e 1,20
- 2 cordons MAG (Mm) oo "9 Soudure (fig. Car. 88)
- 9 points électriques sur épaisseur Nota : Points en 3 épaisseurs.
(MM) e 1,20
Soudure (fig. Car. 87)
Nota : « En (C), effectuer un cordon de
mastic-colle avant la repose du demi-
bloc. w
2
| c A o
l\fig. Car. 85 E
N (6]
¢ Liaison avec ensemble jupe arriére ‘w
(fig. Car. 70 et 79) fig. Car. 88 =
¢ Liaison avec pavillon
Epaisseur des toles (mm)
® paVilloN ....ooeeiieeeee
¢ allonge de brancard
e gouttiére supérieure .................. 1,20
e traverse pavillon .........cccceevnene 0,70 fig. Car. 87
1]
2
o
o
=
(&}
1T}
-l
‘wl
=
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=
1T}
o
2
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CONTROLE DE LA CAISSE AU MARBRE
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NDTES ¢+
POINTS @r L'ELEMENT *X54 $34° £EST INCLUS DANS LE KIT
¥ DPTIONNEL REF' REN XS4/REN XS54 PHIL
d POINTS @l THE ELEMENT ‘XS4 S$34° IS INCLUDED IN THE
' UPTIONAL KIT REF REN XS4/REN XS4 PHIL
PUNKTE @v TEIL ‘XS54 S34° IST IM ZUSATZ
REF. REN XS4/REN X54 PHII ENTHALTEN.

RENAULT
mmmm - SAFRANE PHASE 1 (92->96)
IS@lMIHF“MCI - SAFRANE PHASE Il 97-»

PUNTI @r LELEMENTO °XS4 $34° E INCLUSDO NEL KIT

@ POINTS ) ' MOT.V6 ET CLIMATISATION. OPTIONAL REF: REN XS4/REN XS4 PHIL

i %', N L aGE,  PUNTES (© EL ELEMENTD "¥S4 S34° ESTA INCLUIDO EN EL
: KIT DPCIONAL REF: REN XS4/REN XS4 PHIL

13)0 sig st6

2y o)

BRI BRI R VYA NG VAN

R TR 1 R L ) 22 || 16 35|} 115 G55l T8l T3 "0

vso || vso {1 vso || vso {188 1 vso || vso || vse || vso vse || vso || vso || vso
T MA100

s e s s I ——— 5
|

5 JO’S‘ ,{?6‘ ebo.? oo'pv G,&é COTE DROIT
: : : i
1\\ QUOTA IESTRA
_@29 % l 7, / ®
:]} - ’[———-1 . T ]
® @
L9, 506 4545 4545 T
oo s | 101
1t isol ¥ ' - @
— _eis
e <06 454,5 v
@ i | @ oj
.L .o R S
G DA
/ LADD IZQUIERDO
GUOTA SINISTRA
LINKE SEITE

< » > LEFT SIDE
5 COTE GAUCHE
&, 2 5. SN
S \*é o \r’@ 2,

o == Mc, PHERSON <OPTIOND

REF 664Ac

& © Copyright BLACKHAWK S.A. 1999, All rights reserved. Eﬁ@mm@
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(2}
NOTES : ‘Ll
BLACKHAWK, H" B%ﬂ-‘é}ﬂ%IHASE T . (92->95) | POINTS ® @): POUR 4X4 UNIGUEMENT. =
B - POINTS B) (@: ONLY FOR 4X4. 3
m[@}{ngp 5949,} SAFRANE PHASE II (8720 B binkTe @ @)t NUR FUER 4X4 MODELLE. <
PUNTY (@: SOLO PER MODELLI 4X4. m
PUNTOS (@) SOLO PARA MODELOS 4X4. \wl
POINTS T POUR 4X2 UNIGQUEMENT. z
POINTS ®)t ONLY FOR 4X2. T
PUNKTE @) NUR FUER 4X2 MODELLE.
PUNTT (®): SOLO PER MODELLI 4X2, )
PUNTOS ®): SOLO PARA MODELOS 4X2.
® \}
- N |
® ® 1®
1]
>
Y, %‘ ﬁ‘ )
=z
®|[® oo =
NOTE) ‘Ll
4xX4
ONLY =
Y 10
V50 V50 VS0
400
] ®
wl
=2
o
fc
.\ & S \& &
» » RIGHT SIDE O
RECHTE SEITE
QUOTA DESTRA ‘Ll
@ l\ LADO DERECHO -
<
.® ©[ w
9? bT =
@ o
08 568 5
| 11 3
T =
s ses | 4545
I L@
“F .n_i_r —
O,
®lcal 1= ® QC
I / ‘/ \ |/‘Auo TZQUIERDO
QUOTA SINISTRA w
LINKE SEITE —
N N\ Gore SAUCHE e
% 0 AN o&%}@)}' N %
»
(@)
o
<
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n
. RENAULT
g BLACKHAWK, SAFRANE
E' M[@NREFSMC
\Lél NIOO
1T} '
(5 X 54 SM l
@ {OPTION) “’
g = POINT (O e
- €3 %\;
w = ™
2 L L |
o
Z o|[o][e
0 NOTE NOTE
‘L
=
ET25
100 NOTE 100 275
Ts| | || TS| | T 2371 /(®
V50 VS0 VS0
400 400
©- | | | | 0
NOTE: LE CONTROLE DU POINT@SE FAIT AVEC
w LA PLATINE REF: X 54 SM INCLUSE DANS
=) LE KIT OPTIONNEL REN.X54.
(¢
=
(3} NOTE: THE CONTROL OF POINT()FMS TO BE DONE
H WITH PLATE REF: X S4 SM INCLUDED IN
‘w THE OPTIONAL KIT REN.X54.
-
&
= NOTE: ZUR KONTROLLE DES PUNKTES@HIRD DIE
E BEFESTIGUNGSPLATTE REF: X 54 SM ( ENT-
=] HALTEN IM SATZ REN.XS54.) BENOETIGT.
a2
NOTA: IL CONTROLLO DEL PUNTO(:)SI FA CON
IL PIATTO REF: X 54 SM INCLUSO NEL KIT
OPZIONAL REN.X534.
NOTA: EL CONTROL DEL PUNTO@SE HACE CON EL
w ACCESORIO REF: X 54 SM INCLUIDO EN EL
o KIT OPCIONAL REN.XS4.
L
n
n
o
oc
oc
3
AR
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GENERALITES

RENAULT

BLACKHAWK, IFIBH SAFRANE
B0 | =t [peresacy

[NOTE : HAUTEUR POINT ()

EN CONTROLE / REDRESSAGE : UTILISER LA FICHE REF: 664B ET RESPECTER LA HAUTEUR
DONNEE (8 mn).

EN RESTRUCTURATION / PIECE NEUVE : POSITIONNER LE DEMI BLOC NEUF SUR LES POINTS

DE FIXATION SUPERTEUR D'AMORTISSEUR B)s@ET

SUR L’EXTREMITE AVANT DU LONGERON ©).

=> IL EN RESULTERA UN ESPACE "h" EN HAUTEUR AU POINT (B)(VOIR DESSIN} QU'IL SERA
NECESSAIRE DE COMPENSER LORS DE LA FIXATION DU BERCEAU, A L’AIDE DE RONDELLES
DE CALAGE D'EPAISSEUR 1 nm ET 1.5 mn. DETERMINER LES RONDELLES NECESSAIRES.
CES RONDELLES AINSI QUE LE-BOULON SPECTAL SONT DISPONIBLES AU M.P.R. RESEAU
RENAULT.

BEMERKUNG : HOEHENMASS PUNKT (B)

BEL KONTROLLE / BZW, REPARATUR : DATENBLATT REF: 6648 VERWENDEN UND ANGEGEBENES
HOEHE (9 ma) EINHALTEN.
BEI NEUANSATZ / (NEUTEIL) : NEUTEIL AM FEGERBEINDOM BZW.(® 4@ UND AM LAENGS-
TRAEGER (€) POSITIONIEREN: N
=» HIERDURCH ENTSTEHT EIN ZWISCHENSPALT "h" (SIEHE SKIZZE). ES IST NGTWENDIG
DIESES SPIEL MIT ZWISCHENSCHEIBEN AUSZUGLEICHEN. DIE SCHEIBEN SIND IN EINER
POINT ®: DICKE VON 1 mm BZW. 1.5 ma ERHAETLICH AUSSERDEM WIRD HIERZU EINE SPEZIELLE
—— SCHRAUBE BENOETIGT. DIESE TEILE SIND UEBER DAS RENAULT HAENDLERNETZ ZU
BEZIEHEN.

MECANIQUE

NOTE : HEIGHT DIMENSION ON POINT )

h FOR_REPAIR / CONTROL : USE SHEET REF: 6648 AND RESPECT THE GIVEN HEIGHT
DIMENSION (S mm).
FOR_STRUCTURE REORGANIZING / NEW PARTS f SET UP THE NEW HALF BLOCK ON THE UPPER
ET25 SHOCK ABSDRBER POINTS (F) (D) AND AT THE FRONT END
SIDEMENBER CONTROL POINTS (©)
=» THIS WILL RESULT IN A SPACE "h” WHICH WILL HAVE TO BE COMPENSATED, WHEN
MOUNTING THE SUBFRAME, BY USING SPECTAL FITTING WASHERS (THICKNESS 1 ma AND
273 1.5 ma) DEFINE THE REQUIRED WASHERS.
THESE FITTING WASHERS AND THE SPECTAL BOLT ARE AVAILABLE AT THE RENAULT
SERVICE PARTS DPT.

ya

V0 NOTA : PUNTO (E) ALTEZZA

PER CONTROLLO / RADDRIZZATURA @ UTILIZZARE LA SCHEDA REF: B64B E RISPETTARE
L' ALTEZZA DATA (9 nm)
PER RICOSTRUZIONE / RICAMBIO : POSIZIONARE IL SEMI-BLOCCO NUOVO SUT PUNTI DI
FISSAGGIO SUPERIORE DEGLI AMMORTIZZATORI ):(®
E SULLA ESTREMITA ANTERIORE DEL LONGHERONE ©).
=» SI AVRA UNO SPESSORE "h” IN ALTEZZA AL PUNTO (E)(VEDI DISEGNO ALLEGATO) CHE
SARA NECESSARIO PER COMPENSARE AL BISOGNO IL FISSAGGIO DEL TELAIO CON
L' ATUTO DELLE RONDELLE DI SPESSORE 1 amw E 1.5 =m DETERMINARE LE RONDELLE
NECESSARIE. LE RONDELLE COME I BULLONI SPECTALI SONO DISPONIBILI PRESSO
LA RETE DI DISTRIBUZIONE RENAULT.

ya

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

NOTA : ALTURA DEL PUNTO (E)

PARA REPARACION / CONTROL : UTILIZAR FICHA REF: 664B Y RESPETAR LA ALTURA
(9 mm) DADA.

PARA_ESTRUCUTURA REORGANIZADA / NUEVAS PIEZAS : COLOCAR EL NUEVO MEDIO BLOGUE
EN LOS PUNTOS DE FIJACION SUPERIOR DEL AMORTI-
6UADOR ®) Y (B) Y SOBRE LA EXTREMIDAD ANTERIOR AL
TRAVESANO ©).

=> ESTO RESULTARA UN ESPACIO, "h" EL CUAL TENDRA QUE SER COMPENSADC CUANDO EL

CHASIS MONTADG, USANDO LAS ARANDELAS ESPECIALES APROPIADAS ( ESPESOR 1 s
Y 1.5 mm ) DEFINA LAS ARANDELAS REGUERIDAS.

ESTAS ARANDELAS Y EL TORNILLO ESPECIAL ESTAN DISPONIBLES EN EL DPTO. DE
RECAMBIOS RENAULT.

CARROSSERIE
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e

BLACKHAWK, [/PBE | RENAULT

M[@&F 684;} PHASE 1T

e

e

GENERALITES

- R

REF: 664C1

© | ©

@

e

MECANIQUE

ZAN

115

VS0
—_— 400

LE CONTROLE DU POINT®SE FAIT AVEC
LA PLATINE REF: X54SM PHII INCLUSE DANS
LE KIT OPTIONNEL REN XS54 PHIL.

THE CONTROL OF POINT®HAS TO BE DONE
WITH PLATE REF: X54SM PHII INCLUDED IN
THE OPTIONAL KIT REN XS54 PHII.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ZUR KONTROLLE DES PUNKTES@NIRD DIE
BEFESTIGUNGSPLATTE REF: X54SM PHII
(ENTHALTEN IM SATZ REN X54 PHII) BENOETIGT.

IL CONTROLLO DEL PUNTO®SI FA CON
IL PIATTO REF: X54SM PHII INCLUSO NEL KIT
OPZIONAL REN XS54 PHII.

EL CONTROL DEL PUNTO®SE HACE CON EL
ACCESORIO REF: X54SM PHII INCLUIDO EN EL
KIT OPCIONAL REN XS54 PHII.

CARROSSERIE

© Coprright BLACKHAKK S.A. 1897. All rights reserved, LACKHAWK )
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