CARROSSERIE

CARACTERISTIQUES

Identifications intérieures

- Laplaque d'identification du véhicule est située sur le tablier AV
du véhicule.

- Elle comporte :

- en A : le nom du constructeur,

en 3 :
en 4 :
en S :
en 6 :
en 1

le code d’équipement technique,
I'équipement complémentaire option usine,
le code sellerie,

le code peinture,

-en B:
-en C:

le numéro de réception C.E.E.,

le type Mines du véhicule précédé du code d'identifi-
cation mondial du constructeur (VFl correspond &
Renault France),

le numéro dans la série du type,

la masse totale en charge autorisée,

la masse totale roulante,

la masse totale autorisée en charge sur l'essieu AV,
la masse totale autorisée en charge sur l'essieu AR,

le type véhicule,

le premuer chiffre indique la boite de vitesses ou les
options lourdes,

le deuxieme chiffre indique le niveau d'équipement,

en D:
en E :
en F:
en G:
en H:
enl:
en 2 :

[ T N

: le niveau d'équipement,
en 8 : une lettre désignant l'usine de fabrication, suivie du
numéro de fabrication.
Nota. - En fonction du pays d'exportation, certaines indications
peuvent ne pas étre portées, la plaque décrite ci-dessus étant la
plus complete.

AFFECTATION DES

CODES D’EQUIPEMENTS TECHNIQUES

- Le code d’équipement, trois lettres qui figurent en (3), doit étre
documenté lors de besoins d'identification du véhicule (com-
mande piéces de rechange, bordereau garantie, etc.).

6
REGIE NATIONALE

DES USINES RENAULT
—1— AU 0000-00-00

—> vFi000000 <

—te—+ 00000000

>

> 0000kg
> 0000 kg

1-0000 kg
2-0000 kg

I 6 mm O ANnhw

v

F

O)

|

N UV O N A W=

CODES PEINTURE

Opaques vernies
~ Blanc glacier
— Bleu nuit
- Rouge étrusque
Métallisées vernies
- BleuEgée ...
— Gris tungsténe ..
— Cris opale

Wacréon vernies

- Cris iceberg
- Vert anglais

- Brun amarante
— Noir nacré ...

- Violet de Bayeux ...
- Rouge persan
-~ Vert abysse ...
— Vert Atlantide
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CARROSSERIE
-

n
‘Wi
- A partir de mai 1995, I'implantation de la plaque d'identification - dans le bac roue de secours pour les véhicules en possédant I:
des véhicules a changé. un. Dans ce cas, une plaque répétitive est placée sur le pied |
~ La plaque constructeur aluminium gravée, habituellement située milieu droit, . <
dans le compartiment moteur, est remplacée par une plaque - sur le pied milieu droit, ou sur le panneau d'aile droit, sous la o
adhésive située : géche, pour les autres véhicules (R19). €
=z
\w
NOUVELLE PLAQUE X PARTIR DE MAI 95 O]
PLAQUE CONSTRUCTEUR
Elle comporte :
rREGIE NATIONALE DES
USINES RENAULT S.A.
€000-00/00000-0000-00
1 »{ Vrooooooo
2 +()00000000)
N 1 Type du véhicule (type mine)
3 -+ 0000 kg 2 Numéro dans la série du type g
4 > 0000 kg 3 PTMA (Poids Total Maxi Autorisé du véhicule)
4 PTR (Poids Total Roulant - véhicule en charge g
5 »1-0000 kg avec remorque) =
S PTMA essieu avant <
6 >2 - 0000 kg Renault ) 6 PTMA essieu arridre
\_— — 7 Particularités du véhicule O
8 Symbole du véhicule (type du véhicule) ‘W
9-10 Symbole d'équipement et options E
1 Niveau d’équipement
_ 12 Référence peinture d'origine
1 - VF0000000 13 Numéro de fabrication
2 > 00000000 || 9 14 Code sellerie
8 > ooo/
7 > 00 000 000 < 10
00 000 000 « 1"
0000000 12 w
14 D
AN
N~N_ o
13 o
=
O
NOUVELLE PLAQUE X PARTIR DE JANVIER %6 Ll
|
6 ‘L
( —y—7 =
A REGIE NATIONALE DES USINES v Elle comporte : E
RENAULT S.A. P 8 EnA : lenomdu constructeur. b—
B > 20-00/00-0000-000-000-00 9 EnB : le numéro de réception C.E.E. E
1 Iy ] En1 : letype mine du véhicule et le numéro dans la série du type. —
o VF000000000 00000 En2 : PTMA (Poids Total Maxi Autorisé du véhicule). i
2 + 0000 kg ] <+—1—— 10 En3 : PTR(Poids Total Roulant- véhicule en charge avec remorque). (e}
En4 : PTMAessieu avant. Q11|
3 + 0000 kg En5 : PTMA essieu arridre.
3 .
I Ené : code sellerie.
4 >1-0000 kg g‘_ " En7 : particularité du véhicule.
. En8 : symbole Renaultdu véhicule.
5 »>2 - 0000 kg En9 : référence peinture d'origine.
En 10 : numéro d'équipement.
000000000000000- ——— 12 En11 : numéro de fabrication.
L En12 : options.
13 En13 : versions.
14 En14 : numérode fabrication.
i
14
L
n
(/2]
o
14
(14
<
(&)

page 216

SECEEEEZD



CARROSSERIE

Composition de la carrosserie

- Bouclier AV (1)

- Barrette de bouclier AV (2)

- Baguette sous phare (3)

— Calandre (4)

- Ensemble porte-phares (8)

~ Phare AV (6)

- Feu AV (2)

— Cloison de chauffage partielle (8)

— Capot (9)

- Pare-brise (10)

- Traverse AV de pavillon (11)

~ Pavillon (12)

~ Arceaux de pavillon (13)

- Traverse AR de pavillon (14)

~ Hayon (15)

— Vitre de hayon (16)

— Traverse inférieure de baie (1)

- Tablier (18)

— Traverse de tablier (19)

- Tunnel assemblé (20)

- Plancher AV (21)

- Traverse AV sous siége AV (22)

- Traverse AR sous siége AV (23)

- Plancher AR partie AV (24)

- Longeron AR complet (25)

- Longeron AR partiel (26)

- Téle de fermeture longeron AR (27)

— Traverse fermeture de bac roue de secours (28)
— Plancher AR partie AR (29)

- Ensemble jupe AR (30)

- Support de feu (31)

- Allonge de panneau d’aile (32)

- Bandeau AR (33)

~ Bouclier AR (34)

— Feu AR (38)

— Renfort supérieur de custode (36)

-~ Gouttiére inférieure de panneau d'aile (3T)
- Allonge de passage de roue extérieur (38)
— Renfort de pied de porte AR (39)

~ Dermi-bloc AR (40)

— Cbté de caisse partie AR (41)

- Panneau d'aile complet (42)

- Panneau d'aile partiel (43)

~ Glace de custode (44)

— Vitre de porte AR (45)

— Porte AR (46)

— Vitre de porte AV (41)

— Porte AV (48)

— Bas de caisse (49)

— Aile AV (50)

— Haut de caisse (81)

— Coté de caisse partie AV (52)

- Pied AV (83)

- Demi-bloc AV (84)

— Renfort supérieur de c6té d'auvent (58)
— Coté d'auvent (doublure de pied AV) (56)
— Passage de roue (87)

- Traverse latérale extréme AV (58)

— Fermeture de longeron partie AV (5§9)
— Support de traverse radiateur (60)

— Bac a batterie (61)

- Traverse sous radiateur (62)

- Traverse extréme AV (63)

— Traverse latérale AV (64)

—~ Longeron AV partie AR (65)

~ Doublure de montant de baie (66)
— Doublure de pied milieu (67)
- Doublure de brancard (68)

— Doublure de custode (69)

- Passage de roue extérieur (70)
— Passage de roue intérieur (71)
— Support tablette (72)

— Unit AR complet (I3)

- Traverse sous siége AR (74)

— Fermeture de bas de caisse partie AV (I85)

- Raidisseur de bas de caisse (76)
— Gousset AR de longeron AV (I7)
— Longeron AV partie AV (18)

Spécificités break

— Bas de caisse (1)

- Haut.de caisse (2)

— Coté de caisse partie AV (3)

— Pied AV (4)

— Doublure pied milieu (5)

— Doublure montant de baie (8)

— Longeron AR complet (2)

- Longeron AR (8)

- Semelle de longeron AR (9)

-~ Traverse de plancher (10)

— Partie AV plancher AR (11)

-~ Traverse AR de pavillon (12)

— Traverses de pavillon (13) (14) (15)
- Pavillon (16)

— Hayon AR (17)

— Glace hayon (18)

— Becquet (19)

— Bouclier AR (20)

-~ Renfort passage de roue AR (21)
— Pied AR (22)

— Feux AR (23)

— Téle feux AR (24)

— Glace de custode (28)

— Demi-bloc AR (26)

~ Passage de roue AR (21)

— Aile AR (28)

— Doublure haut de caisse (28)

— Doublure pied AR (30)

— Plancher AR (31)

— Traverse plancher AR (32)

— Partie AR plancher AR (33)

~ Traverse AR (34)

~ Fermeture intérieure AR (35) (42)
—~ Renfort AR (36)

— Coin AR (37)

— Renfort AR (38)

— Coté de caisse partie AR (39)

-~ Passage de roue AR intérieur (40)
— Renfort de custode (7 places) (41)
— Traverse AR (43)

- Jupe AR (44)

— Traverse bouclier AR (45)
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CARROSSERIE

ra

REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES

ra

Bouclier avant

DEPOSE - REPOSE

- Déposer :
- la plaque d'immatriculation,
- la fixation centrale (fig. CAR. 1).

— Déposer les vis de fixations latérales (K) Torx 20 et les fixations
des plastiques de passage de roue (B) (fig. CAR. 2). I

— Déposer les fixations de plastique sous caisse.

- Ecarter les plastiques de passage de roues de maniére a
accéder aux vis de fixations latérales (C) (fig. CAR. 3).

— Cbté droit : pour la dépose de la fixation inférieure centrale (D)
située dans l'extrémité de longeron, déposer partiellement le
bidon de lave-vitre (E) (fig. CAR. 4).

Crille de calandre
DEPOSE

— Déposer les deux feux clignotants.
— Déposer les fixations inférieures et supérieures (Torx 20).

BOUCLIER AVANT

ra
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CARROSSERIE

(72]
Aile avant =
¢ avan -
CALANDRE =l
<
DEPOSE - REPOSE o
- Déposer (fig. CAR. 7): ‘L
- la grille de calandre, 2
- le bouclier, ‘L
- le protecteur de passage de roue, ()
- l'aile avant : cinq vis et trois écrous téte hexagonale 10 mam
(fig. CAR. 7).
Face avant
DEPOSE ~ REPOSE
— Piéce assemblée avec:
- tbles porte-phare supérieures,
- toles porte-phare inférieures,
- fermetures latérales de traverse,
- traverse supérieure,
- fermeture de traverse supérieure,
- accrochage de sécurité de capot. Ll
- Déposer (fig. CAR. 8) : =2
- les clignotants, o
. L y - les phares, E
— Déclipser les parties latérales en pressant les languettes (&) (fig. - les serrures de capot,

CAR. 5). - les deux vis (A) de fixation radiateur (téte hexagonale de <
— Sortir la calandre avec précaution. 10 mum), O
Particularités. - La calandre est endeux parties. Pour désolidari- - les sept vis (B) de fixation de la tdle porte-phare (téte hexago- ‘L

ser celles-ci, éter les vis Torx 20 (B) (fig. CAR. 6). nale de 13 mm). E
— Attention au positionnement des différents caoutchoucs et mous-

ses.

L
2
g
14
=
O
L
ml
‘w
=
P
L
=
L
o
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e
‘w
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14
L
n
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14
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CARROSSERIE

n
Nota. — Pour cette opération, il est conseillé de déposer le bou- — Desserrer les deux écrous inférieurs (B) (fig. CAR. 12). ~I'|I_J
clier. — Décoller la vis cannelée & l'aide d'un chasse goupille. -
- Oter la vis cannelée et déposer les fixations (€) (fig. CAR. 13). <
ca ot amt Important. - Avant la repose, refaire la gamme protection anti- [1'd
P corrosion sur le pourtour de I'orifice (D), avant de repositionner N}
la vis cannelée (fig. CAR. 13). Z
DEPOSE - REPOSE Deuxidme méthode (avec charniére) NTT]
~ Ouvrir le capot. — Dépose des garnitures des custodes. ) (O]
_ Mettre la béquille. — Dépose des fixations (E) a l'intérieur du véhicule (fig. CAR. 14).
— Deux personnes sont nécessaires a cette manipulation.
— Déposer les trois fixations gauche et droite et déposer le capot.
()]
Portes avant et arriére
DEPOSE ~ REPOSE
— Dévisser la fixation du tirant de porte (&) (fig. CAR. 9).
— Déposer les clips des axes de porte (B) (fig. CAR. 10).
~ Extraire les axes de porte a l'aide de I'outil Car. 1055-02 (opéra-
tion devant étre effectuée par deux personnes). W
=2
J
Hayon (bezline) <4
Z
DEPOSE-REPOSE g
Premidre méthode (sans charnidre) NI
— Dégarnir et déconnecter les différents faisceaux. (Fig. CAR. 12) =
— Sortir le faisceau.
— Déclipser les vérins de hayon (R) (fig. CAR. 11).
~ Deux personnes sont nécessaires.
‘ L
: =)
o
14
=
(&)
L
i
. CAR. 9] 4
(Fig ) (Fig. CAR. 13) i
P
Ll
=
L
o,
e |
(@]
‘L
=
14
L
(2}
(/2]
(Fig. CAR. 11) (Fig. CAR. 149) (@]
14
(14
<
(&)
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(72}
1 t is de fixati inféri iere de boucl ~I.II—J
° ° - les quatre vis de fixations inférieures arriére de bouclier,
BOIIClle! m (bel'llﬂe) - le bouclier en le tirant vers l'arriére. :
&
*
DEPOSE Bouclier AR (break) w
— Déposer la garniture centrale arriére de jupe. (Vis Torx 20) (fig. 2
CAR. 15). ‘L
- Déposer la garniture d'aile arriére gauche. (Vis Torx 20), et les DEPOSE . L . ) (O]
deux vis plastique au fond du bac (B) (fig. CAR. 16). ~ Déposer les quatre vis de fixation supérieures (&) (fig. CAR. 20).
— Oter les pastilles insonorisantes adhésives. ~ Déposer les quatre vis de fixation inférieures (B) (fig. CAR. 21).
- Déposer les deux écrous (€C) (fig. CAR. 17).
- Déposer la vis de fixation latérale (E) a l'arriére gauche. A
droite, celle-ci se trouve sous l'aile (fig. CAR. 18).
- Déposer la vis Torx 20 supérieure de fixation des plastiques de
passage de roue de chaque coté.
REPOSE
~ Lors de la repose, s'assurer que les parties (X) et (Y) soient bien
enclenchées avant de fixer le bouclier (fig. CAR. 19).
Important. - Ne pas omettre de repositionner toutes les pastilles
insonorisantes adhésives.
— Déposer : . L
- les trois vis Torx 20 (de chaque c6té) inférieures des plasti- S
ques de passage de roue, (e}
<Z:
BOUCLIER AR (berline) o
‘w
=
L
2
g
14
=
O
L
ml
‘w
(Fig. CAR. 17) il
P
L
=
L
o
e |
e
‘w
i
14
L
n
n
(Fig. CAR. 15) (Fig. CAR. 18) (o}
14
(14
<
(&)
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(72}
‘Wi
— Déposer : -
- la trappe de visite du passage de roue AR gauche, :
- le support crochet de remorquage. P4
- Ecarter le feutre. o’
— Déposer la vis de fixation latérale gauche. NTT]
— Déposer la vis de fixation latérale droite. 2
—~ Dégager le bouclier en le tirant vers l'arriére. ‘Wl
)
REPOSE
~ Lors de la repose, s’assurer que les parties (E) et (F) soient bien
enclenchées, avant de fixer le bouclier (fig. CAR. 22).
1]
=2
g
Z
<
&)
‘w
=
(¥Fig. CAR. 19)
L
2
g
14
=
O
L
ml
‘w
=
P
L
i
v\\\;@mﬁ}»\&&\}\\\;\}‘x' sev) &
AV :
e
/ ~Iu
___’__—_—_—";-——
(Fig. CAR.
0 (Fig. CAR. 22)
i
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CARROSSERIE

SELLERIE

Méthode générale de collage

PREPARATION DE LA CARROSSERIE

— Aprés dépose de la vitre a l'aide d'un céble ou d'un couteau
mécanique.

- Nettoyage soigneux des parties souillées de la zone de collage
avec de I'heptane, en évitant de déborder sur le cordon rési-
duel.

- Araser le cordon résiduel en laissant une épaisseur d’environ
1mm.

Important. - Dans tous les cas, araser le cordon aprés nettoyage.
Ceci permettant d'obtenir sur le cordon résiduel une surface de
collage exempte de toutes souillures et solvants.

- Agiter le flacon de primaire téle (flacon rouge) pendant 1 mn"

environ. On doit entendre les billes contenues dans celui-ci.

- A l'aide d’'un tampon fourni dans le set, appliquer le primaire
pour tdle sur toute la feuillure méme sur cordon résiduel.

— Laisser sécher (10 mn).

Cas particulier

- Dans le cas d'un décollement du cordon résiduel sans effort et
sans trace, nettoyer a I'heptane et appliquer du primaire tdle sur
la zone nettoyée.

PREPARATION DES VITRAGES

Important. — Les vitres neuves sont pourvues d’'une trace de
collage. Cette trace permettra d'appliquer le cordon de colie au
bon endroit sur la vitre. En aucun cas cette trace ne dispensera
de toutes les opérations de préparation.

Vitres neuves

- Essuyage a sec de la zone de collage. Application (a l'aide du
papier spécial fourni dans la connection) de l'activateur verre
(flacon jaune), sans déborder de la zone de collage.

Nota. — En cas de débordement, essuyer immédiatement (risque
de marquage de la vitre).

— Apres l'application de l'activateur, essuyer avec du papier
blanc toute la zone de collage.

Remarque. — Dans le cas d'une vitre stockée au froid, mettre a
température et essuyer toutes traces de condensation.

- Agiter le flacon de primaire verre (flacon vert) pendant 1 mn
environ (on doit entendre les billes contenues dans celui-ci).

~ A raide du tampon fourni, appliquer le primaire verre sur la
zone de-collage, en évitant les surépaisseurs.
— Attendre 10 mn.

(Fig. CAR. 23)

Vitres récupérées

- Nettoyer a I'heptane les parties souillées en évitant les débor-
dements sur le cordon résiduel.

— Araser le cordon résiduel en laissant environ 1 mm.

Cas particuliers. - En cas de pollution de la zone de collage de
la vitre neuve ou récupérée (mauvaise adhérence du primaire).

- Nettoyer a I'eau déminéralisée en n'hésitant pas 4 recommencer
si nécessaire.

— Essuyer soigneusement et recommencer la gamme activateur
primaire.

KPPLICATION DU CORDON DE MASTIC COLLE

- Le cordon doit étre de forme triangulaire (fig. CAR. 23).

- II doit étre appliqué réguliérement de préférence sur la vitre,
éventuellement sur la feuillure. Attention au raccord en fin
d’application.

Rappel. - Poser la vitre immmédiatement aprés extrusion et au
maximum 5§ mn aprés le début de l'extrusion pour le bicompo-
sant.

Temps de séchage

— Monocomposant = 34 4h.

- Bicomposant = 30 mn.

Important. - Ne pas travailler en dessous de 0°C.

— Entre 0°C et 10°C les temps de séchage sont doublés.

Paresbrise

DEPOSE

— Déposer les essuie-vitres.

— Afin d'éviter la détérioration des canelures et pour faciliter la
dépose des bras d'essuie-vitres, il est nécessaire d'utiliser I'outil
El16.1294.

— Protéger la carrosserie, sur la périphérie du pare-brise, 4 'aide
d'un ruban de masquage.

- Déposer les vis de fixation de la grille d'auvent (vis Torx).

~ Oter les agrafes de fixation.

- Déclipser 1'enjoliveur avec précaution.

— pare-brise chauffant (fig. CAR. 24) :

- déconnecter le faisceau (C),
- dévisser les fixation des fils de masse (D) droit et gauche.

— Déposer :

- le rétroviseur intérieur,
- les garnitures de montant de pare-brise.

— Déposer les enjoliveurs de pavillon.

Important. — Deux sortes d'agrafages. Agrafage de la partie
pavillon et agrafage de la partie pare-brise.

= WA
‘ } »‘«’/7\

F Zp.

)
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CARROSSERIE
-

Kttention. - Commencer par l'arriére du toit. Dégrafer en agis-
sant latéralement (comme indiqué) (fig. CAR. 25), de maniére &
ne pas déformer 1'enjoliveur.

— Procéder ainsi jusqu'en haut du pare-brise.

— Détail des agrafes (partie pavillon) : celles-ci seront remplacées
a chaque dépose (fig. CAR. 26) :

- agrafe en position (&),
- agrafe vue de dessous (B),
- les agrafes sont pourvues d'un réglage latéral (C).

— Une fois la partie pavillon dégrafée, faire coulisser vers le haut
la partie d'enjoliveur le long du pare-brise.

- Une fois la baguette déposée, la stocker avec précaution.

- Déposer :

- les cales inférieures,
- 'enjoliveur supérieur de pare-brise avec précaution ainsi que
son support.

- Aintérieur du véhicule, déposer les haut-parleurs de maniére
a pouvoir dter le joint de planche de bord. '

— Mettre en place la protection de planche de bord Cax.1246.

— Découper le mastic colle.

Important. — L'outil de découpe Fein, ne pourra pas étre utilisé
dans la partie basse du pare-brise, du fait de la distance impor-
tante entre le bord du pare-brise et du cordon de colle d'une
part et du cordon avec la planche de bord.

- Pour les parties latérales et la partie haute, utiliser une lame 76
de longueur 24 mm.

REPOSE

Attention. - Remise en place des cales en parties supérieures.

- Dimensions (mm)

- Positionnement de la cale (fig. CAR, 27) (mm) .. .

Important. - Avant le collage, repositionner le joint de planche
de bord.

- Procéder a une simulation du positionnement du pare-brise.
L’alignement de celui-ci se fera avec la partie supérieure, puis
la partie inférieure s'appliquera sur les cales.

Remarque. — Lors de 'application de primaire laque sur la partie
supérieure (pavillon), il est recommandé de masquer la partie
supérieure avant l'application.

- En effleurement, le pare-brise étant un peu plus bas que le
pavillon, tout débordement sera visible une fois le pare-brise
collé.

Vitze de custode (berline)

REMPLACEMENT

- Protéger toute la périphérie autour de la vitre, de maniére a ne
pas endommager la peinture lors de la découpe.

— Déposer la garniture intérieure de custode.

— Oter la vis (&) (fig. CAR. 28).

— Découper sommairement l'enjoliveur plastique de maniére a
faciliter le passage du céble.

— Découper le cordon de colle a l'aide du cable.

— Pour la découpe a l'aide de l'outil Fein, employer une lame
n° 143 réglage pour la partie B, et une lame n° 128 pour la
partie € (fig. CAR. 28).

- Découper par l'intérieur.

Préparation de la vitre

~ Clipser I'enjoliveur autour de la vitre.

(Fig. CAR. 28)
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Vitre de custode (break)

REMPLACEMENT

— Déposer :
- la garniture de traverse AR de pavillon,
- les garnitures de custode,
- la barre de galerie,
- 'enjoliveur de pavillon.

— Débrancher le connecteur de dégivrage.

— AYaide de tirot large, protéger la carrosserie sur le pourtour de
la vitre.

— Passer un morceau de fil d’acier d’environ 300 mm & travers le
cordon de mastic pour I'angle supérieur AV.

- Metire en place l'outil de piquage et la poignée de traction.

— Découper le cordon de mastic.

Nota. — Surveiller constamment le fil de découpe afin qu'il ne
pénétre pas dans l'enjoliveur surmoulé de la vitre.

Nettoyage de la feuillure

— A l'aide d'une spatule d'environ 20 4 25 mm de large, aiguisée
en lame tranchante, couper et égaliser le cordon de mastic de
fagon A en laisser entre 0,8 et 1 mm d'épaisseur sur la feuillure.

Nota. — Il est impératif de laisser une pellicule de mastic sur la
feuillure, car elle servira de support au nouveau cordon.

— Eliminer les résidus de mastic et les poussiéres de la feuillure.

— En reégle générale, n'appliquer aucun produit de nettoyage ou
de dégraissage sur la pellicule de joint.

Préparation de la feuillure
— Appliquer du primaire pour téle aux endroits ot la feuillure a
été blessée jusqu’a la tdle, lors de la dépose.
— Ne pas en déposer sur la pellicule de mastic restante. Au besoin,
retailler 1'applicateur avec une paire de ciseaux.
Préparation de la vitre neuve
- Nettoyer soigneusement la surface émaillée sur tout le périme-
tre de la vitre.:
- si possible a 'eau déminéralisée, puis essuyer avec un chiffon
sec et propre,
- au dégraissant, & l'aide d'un chiffon spécial livré dans la
collection.
— A l'aide du tampon, appliquer le primaire.
— A l'aide d'un pistolet pneumatique, appliquer le cordon de
mastic sur la bande de primaire.
~ A l'aide de ventouse, poser la vitre sur le véhicule en la
présentant parallélement a la feuillure (fig. CAR. 29).
— Ajuster la position de la vitre par rapport a la feuillure.
- Maintenir la vitre en place, a I'aide de tirot large.

+
bbb

(Fig. CAR. 29)

Lunette AR (berline)

REMPLACEMENT

- Déposer le bras d'essuie-vitre arriére en utilisant l'outil
Elec. 1294.

- Déposer 'enjoliveur latéral (vis Torx) et le sortir avec précau-
tion.

— Déconnecter le réseau chauffant.

- Déposer le joint de finition intérieur.

— Découpe de la lunette :

— Protéger la partie peinte inférieure & l'aide de ruban de
masquage.

- Avec le cAble découpe habituelle, en essyant de ne pas détruire
le surmoulage. (En cas de récupération).

— Avec le couteau électrique, il est conseillé de découper par
V'intérieur.

— Lors de la découpe des cotés latéraux, les mousses sous vitrages
sont détruites.

~ 11 est impératif de les remplacer.

— Longueur de lame a employer :
- trois bords supérieurs : lame n° 081 = 80 mm,
- bord inférieur : lame n° 143 butée régi¢e ~ 30 mm.

— Reposer le joint de finition intérieur.

— Pour un bon positionnement du cordon de colle sur la vitre,
suivre la trace existante sur les vitrages neufs (D) (fig. CAR. 30).

Lunette AR ouvrante (break)

REMPLACEMENT

- Déposer :
- le becquet AR,
- le support becquet.
— Débrancher :
- le connecteur de dégivrage de lunette AR,
- le tuyau de lave-glace.
~ Déposer (fig. CAR. 31):
- les deux équilibreurs de la vitre,
- les deux écrous de fixation de la vitre.
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Lunette AR fixe (break)

REMPLACEMENT

— Déposer :
- le becquet AR,
- le support de becquet,
- la garniture de hayon.
— Déposer le bras d'essuie-glace.
— Déposer l'écrou de fixation extérieur du mécanisme essuie-
vitre.
- Déposer la vis de fixation du support moteur essuie-vitre (V)
(fig. CAR. 32).
— Déposer les deux écrous de fixation de la vitre (fig. CAR. 31).
— Déposer la vitre.

Porte avant

Garniture
DEPOSE-REPOSE

—~ Déclipser le cache fixation de rétroviseur.
— Déposer :
- la manivelle de léve-vitre,
- la poignée de tirage,
- la grille de haut-parleur (dégager d'abord la partie basse).

@,
&

(Fig. CAR. 31)

{

—

k4 o 9
i /
SR e

(Fig. CAR. 32)

— Déposer les vis de haut-parleur (Torx 20).

— Déposer le témoin de condamnation.

— A l'aide d'un réglet comme indiqué (fig. CAR. 33).

Remarque, — Pour la repose, fermer la serrure et avant d'encli-
queter le témoin, vérifier que l'insert soit dans 1'orifice du bas
D) (fig. CAR. 34).

— Déposer les vis (Torx 20) inférieures de garniture (fig. CAR. 35).

- Déposer l'entourage de poignée en méme temps que e déclip-
sage de la garniture (avec précaution).

Nota. — Dans tous les cas de dépose-repose a l'intérieur de la
porte, il est impératif de remplacer le joint et le vinyl d’'étan-
chéité.

Commande d’ouverture intérieure de porte
DEPOSE-REPOSE

— Déposer la garniture de porte.
- Oter la vis de fixation de la poignée d’'ouverture (K) (fig.
CAR. 36).

— Déclipser la commande de la poignée (B) et sortir celle-ci (fig.
CAR. 36).
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Poignée extérieure de porte
DEPOSE-REPOSE

- Déposer la garniture de porte.

~ Oter le vinyl préformé d'étanchéité.

— Déposer les deux écrous (&) (fig. CAR. 37).

— Déclipser la tringle du barillet et de la commande d'ouverture.

— Sortir la poignée.

— Lors de la repose, attention a ce que la languette de la porte soit
bien en rapport avec les striures des deux parties (€) de la
poignée (fig. CAR. 38).

Important. — Pour des raisons de qualité et d'étanchéité, il est
impératif de remplacer & chaque dépose le vinyl préformé
d'étanchéité et son cordon de mastic.

Serrure de porte avant
DEPOSE

~ Dégarnir la porte.

— Déposer le lécheur intérieur.

— Mettre la vitre en position haute et dégrafer la coulisse infé-
rieure.

~ Déposer la vitre.

— Deéposer les fixations extérieures de serrure (trois vis).

— Déclipser les différentes tringles (fig. CAR. 39) :
- commande extérieure (X),
- barillet (B),
- condamnation (C).

~ Déconnecter le faisceau électrique suivant options.

— Déposer les fixations de la cassette et sortir celle-ci (fig.
CAR. 40).

— Désolidariser la serrure de la cassette en &tant les deux rivets
(D). (Lors de la repose, il est impératif d'utiliser le méme type de
rivets) (fig. CAR. 41).

REPOSE

~ Il est conseillé lors de la remise en place de la cassette, de serrer
en premier lieu les vis extérieures de serrure et ensuite celles
de la cassette.
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0
Important. — Pour des raisons de qualité et d’'étanchéité, il est i |
impératif & chaque dépose, de remplacer le vinyl de porte, VI&e de porte ava‘nt :
d'effectuer un test d'étanchéité et de remetire en place toutes les
mousses d'insonorisation (s'il y a lieu). Dm'm é
- Déposer : AT
- la garniture de porte,
- le vinyl d’étanchéité. ~E
~ Déposer le lécheur intérieur. I0)
— Déposer les deux fixations de vitre (1) (vitre en position haute)
et sortir celle-ci en l'inclinant vers l'avant (fig. CAR. 42).
Important. - Il est impératif, pour des raisons de qualité et
d'échantéité, de remplacer le viny préformé et son joint.
— Cote vitre glissiére : & = 235 mum (fig. CAR. 43).
— Les vitres sont livrées chaussées. La cote ci-dessus étant donnée
a titre indicatif.
b} K3
Léve-vitre de porte avant
\ DEPOSE-REPOSE
‘ S Remarque. — La dépose des moteurs de léve-vitre s’effectue
\ "’ 4 cassette déposée (fig. CAR. 44).
@ ~ Déposer la garniture. g
/ - Oter le vinyl préformé d'étanchéité. o
(Fig. CAR. 4]) - Déposer les lécheurs de vitre intérieur et extérieur et le guide —
inférieur. Z
~ Dépose de la vitre : <
— Desserrer les fixations de la cassette et de la serrure (fig. O
CAR. 40). ‘L
- Mettre la vitre en position haute et déposer les fixations de =
celles-ci.
— Sortir la vitre en l'inclinant vers I'avant.
- Déclipser les commandes de serrures.
— Déposer :
- les vis de fixation extérieures de serrure,
- les vis de cassette (fig. CAR. 40).
— Sortir la cassette.
Attention. — Lors de la repose, ne pas omettre de reconnecter les
différents faisceaux et de repositionner la coulisse inférieure.
- Respecter l'ordre de serrage de la cassette léve-vitre (voir Ll
encadré). D
c
. —
Porte arriére =
] [ DY 8
Garniture de porte arriére L
‘w
DEPOSE-REPOSE o
— Déposer : Z
- la manivelle de léve-vitre, L
- la poignée de tirage. p—
L
o
e |
e
‘w
i
14
L
n
n
(Fig. CAR. 43) (Fig. CAR. 44) (e
14
<
(&)
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- Déposer le cache intérieur (vue intérieure).

~ Déposer le témoin de condamnation.

— A raide d'un réglet comme indiqué (fig. CAR. 33).

Remarque. — Pour la repose, fermer la serrure et avant d'encli-

queter le témoin, vérifier que l'insert soit dans l'orifice du bas
D) (fig. CAR. 34).

- Déposer les vis de fixations et dégrafer la garniture.

— Déclipser l'entourage de poignée en méme temps que la
garniture (avec précaution).

Nota. - Dans tous les cas de dépose-repose A l'intérieur de la
porte, il est impératif de remplacer le joint et le vinyl d'étan-
chéité.

Serrure de porte arriére
DEPOSE

— Déposer la garniture de porte.

- Oter les lécheurs extérieurs et intérieurs.

— Déposer les fixations extérieures de la serrure.

— Déposer la vitre de porte.

~ Déposer les cing fixations de la cassette et gortir celle-ci.

~ Suivant options, déconnecter le faisceau électrique.

— Désolidariser la serrure de la cassette en Otant les deux rivets

(D). (Lors de larepose, il est impératif d'utiliser le méme type de
rivets) (fig. CAR. 41).

REPOSE

— Ilest conseillé lors de la remise en place de la cassette de serrer
en premier lieu les vis extérieures de serrure et ensuite celles
de la cassette (voir encadré couples de serrage des léve-vitres).

Important. — Pour des raisons de qualité et d'étanchéité, il est
impératif & chaque dépose, de remplacer le vinyl de porte,
d’effectuer un test d'étanchéité et de remettre en place toutes les
mousses d’insonorisation (s’il y a lieu).

Vitre de porte arriére

DEPOSE-REPOSE

— Déposer :
- la garniture de porte,.
- le vinyl d’étanchéité.

~ Déposer le lécheur intérieur et 'enjoliveur extérieur.

— Mettre la vitre en position haute pour accéder aux fixations (&)
(fig. CAR. 485).

basculant de 'encadrement.

Important. — Il est impératif, pour des raisons de qualité et
d’étanchéité, de remplacer le vinyl préformé et son joint.

~ Cote de glissiére : B = 110 mm (fig. CAR. 46).

- Cote donnée 2 titre d'information. Les vitres étant chaussées.

(Fig. CAR.45)

7
X3

o

(Fig. CAR. 46) B

— Déposer les deux fixations de la vitre et sortir celle-ci en la-
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ORDRE DE SERRAGE DES LEVES-VITRES

GENERALITES

MECANIQUE

Cassette avant

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Cassette arriére

CARROSSERIE

page 235

SECEEEEZD



CARROSSERIE

Butée de léve-vitre

Important. — La cassette est livrée par le fournisseur butée de
léve-vitre réglée. Elle ne doit pas étre manipulée.

- Dans le cas ou cette butée serait desserrée, il est impératif de
respecter la méthode de réglage suivante :

— Position de la vitre (fig. CAR. 47):

- A . maxi
-B mini : 2 mm

1. Fermer la vitre.

2. Marquer la position de la vitre par rapport au montant de vitre,
a l'aide d'un ruban de masquage.

3. Descendre la vitre de 3/4 mam.

4. Déplacer la butée (C) en direction de l'axe de rotation du
secteur denté. (Riverts @ 6) (fig. CAR. 48).

5. Serrer la butée dans cette position 4 8 + 2 N.m.

6. Desserrer les deux vis de la coulisse.

1. Fermer la vitre a la main.

8. Serrer les deux vis de la coulisse 4 7 + 20 % N.m.

9. Vérifier la position en descendant la vitre de $0 mm environ et
en la refermant. La vitre doit atteindre la position de fermeture
(marquage sur ruban adhésif).

— Sila vitre monte trop haut, refaire la manipulation en augmentant
la valeur de la position (opération n° 3), afin que la vitre ne
déforme pas le cadre de vitre.

- Si la vitre ne monte pas assez haut, refaire la manipulation en
diminuant la valeur de la position (opération n° 3), afin d’éviter
tout bruit de vent.

— La tolérance du positionnement de la vitre est de + 0 mm vers
le haut et de — 2 mm vers le bas, par rapport au marquage (&
et B) (fig. CAR. 47).

Léve-vitre de porte arriére
DEPOSE-REPOSE

Remarque. — La dépose des moteurs de léve-vitre s'effectue
cassette déposée (fig. CAR. 44).

— Déposer la garniture.

~ Oter le vinyl préformé d'étanchéité.

- Déposer I'enjoliveur plastique extérieur de porte.

— Le déposer, comme indiqué (en agissant vers le haut) (fig.
CAR. 49).

- Déposer le lécheur intérieur.

— Desserrer les fixations de la cassette et de la serrure.

— Mettre la vitre en position haute.

— Déposer les deux vis de fixation de la vitre et sortir celle-ci.

— Déposer les fixations de la cassette et de la serrure et sortir
I'ensemble.

Attention. - Lors de la repose, ne pas omettre de rebrancher les
connecteurs. (Serrure électrique).

Important. — Pour des raisons de qualité et d'étanchéité, il est
impératif de remplacer & chaque dépose le vinyl préformé
d'étanchéité et son cordon de mastic.

Remarque. — Lors de la repose de la cassette, respecter 1'ordre
de serrage (voir encadré).

Garniture de pavillon (berline)

DEPOSE
— Déposer :
- les quatre joints d'étanchéité de portes,
- les garnitures de montants de pare-brise.
- Déposer les fixations supérieures de ceintures de sécurité et les
boutons de réglage en hauteur.
- Déclipser les garnitures supérieures de pied milieu.
— Déposer :
- les garnitures de custodes droite et gauche,
- les pare-soleil et leurs agrafes de maintien.

— Déposer les poignées de maintien.

- Soulever le couvercle (K) et oter les vis Torx20 (B) (fig.
CAR. 50).

~ Déposer les palonniers (clips métallique C) (fig. CAR. 50).

~ Déposer la console de pavillon (deux vis Torx 20).

~— Débrancher les différents connecteurs.

— Déposer les fixations Supérieures des rideaux pare-soleil (fig.
CAR. 81).

A

(Fig. CAR. 50)
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-

- Appuyer en (R) et sortir 1'agrafe (B). A B8
— Décoller avec précaution la garniture de pavilion.

— Couper les cordons de colle A 1'aide d'un outil (type couteau &
mastic).

REPOSE @
— (Les parties hdchurées représentent les traverses de pavillon). ==

— Aprés avoir protégé les siéges, encoller le pavillon comme
indiqué (fig. CAR.52): huit cordons cylindriques diame- —_—
tre 4 mm.

— Entrer la garniture par la porte de coffre.

- Centrer celle-ci 4 l'aide de !'orifice embase d’antenne radio et
console de pavillon.

— Cette opération nécessite la présence minimum de trois person-

nes. (Fig. CAR. 83)

Remarque. — Pour l'encollage de la garniture, employer une
colle monocomposant P.U. (Type colle A pare-brise).

Garniture de pavillon (break)

DEPOSE-REPOSE
— Déposer :
- les quatre joints d'étanchéité de portes,
- les garnitures de montants de pare-brise.

— Déposer les fixations supérieures de ceintures de sécurité et les
boutons de réglage en hauteur.

~ Déclipser les garnitures supérieures de pied milieu.

-~ Déposer :
- les garnitures de custodes droite et gauche,
-~ les pare-soleil et leurs agrafes de maintien.

— Déposer les poignées de maintien.

- Soulever le couvercle (&) et dter les vis Etoile 20 (B) (fig.
CAR. 53).

-~ Déposer les plafonniers.

— Déposer le cache (fig. CAR. 54).

— Déposer la console de pavillon (2 vis Etoile 20). (Fig. CAR. 59)

— Débrancher les différents connecteurs.

-~ Déposer les fixations de ceinture AR.

A s
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(Fig. CAR. 51) (Fig. CAR. 55)
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(Fig. CAR. 52) (Fig. CAR. 56)
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— Déposer les garnitures de custodes AR droite et gauche (D) et
déclipser la garniture de traverse AR de pavillon (E) (fig.
CAR. 85).

—~ Déposer :

- le plafonnier AR,
- les grilles de haut-parleurs.

— Décoller la garniture de pavillon (fig. CAR. 56).

— Couper les cordons de colle a l'aide d'un outil du type couteau
a mastic.

Toit onvrant
DEPOSE

— Débrancher la batterie.

— Déposer :

- les joints de porte et de hayon,
- la consolle de pavillon

- les plafonniers,

- les poignées de maintien,

- les garnitures de montant de pare-brise,

- les garnitures supérieures de pied milieu,

- les garnitures de custodes partiellement,

- les retenues de rideaux pare-soleil.

Important. - En cas de panne, il est possible de manceuvrer le toit
ouvrant manuellement. Déposer la console de pavillon et refer-
mer le toit & I'aide d'une cl¢ BTR 4.

- Déposer le joint de finition intérieur.

~ Dépose de la garniture :

- La garniture est fixée par du velcro et du ruban adhésif double
face (voir encadré).

- Déposer la garniture avec précaution.

— Désolidariser les adhésifs et velcros.

- Dans un premier temps, avancer la garniture vers le pare-brise
de maniére a la dégager des garnitures de custode et ensuite la
sortir par l'arriére du véhicule.

— Situation (fig. CAR. 57):

- velcros (&),

- fixation cassette (C),
- ruban adhésif double face (B),

K: Velcros
B: Ruban adhésif double face
C: Joint de toit ouvrant

- évacuation d'eau AR (D).
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— Débrancher les évacuations d’'eau avant et arriére.

— Déconnecter le faisceau moteur.

- A deux personnes, déposer les quatorze fixations de toit et sortir
celui-ci par l'arriére du véhicule.

REPOSE

— Avant la repose du toit, desserrer les fixations du panneau
mobile.

- A deux personnes, repositionner 1'ensemble et centrer le toit &
l'aide de deux piges & 10 (fig. CAR. 58).

~ Remettre en place les fixations.

- Serrer les quatorze fixations du toit en procédant par diagonale
(vis M5 téte hexagonale) a 5,5 daN.m maxi.

Important. — Ne pas omettre de rebrancher les évacuations
d’eau.

Remarque. - Lorsqu'une vis ne remplit pas son office de serrage,
il y a la possibilité de changer d'orifice.

— Prendre celui situ¢ a proximité, il est prévu a cet effet.

— Aprés remontage :
- contrdler et régler le point zéro,
- essai fonctionnel et d'étanchéité du toit,
- regarnissage.

Nota. — Le toit ouvrant aprés réglage, fonctionne dans toutes les
positions sans intervention manuelle sur le panneau mobile.

REGARNISSAGE
— Avant la repose de la garniture, vérifier le ruban adhésif double
face. Si nécessaire, en rajouter.

~ Entrer la garniture par l'arriére du véhicule, l'avancer au
maximum vers le pare-brise, de maniére a la reculer sous les
parties hautes des garnitures de custode.

- Plaquer la garniture au toit pour accrocher les velcros et les
rubans adhésifs double face.

— Reclipser les parties hautes des garnitures de custode.

PROCEDURE DE REGLAGE DU POINT ZERO

Important - Ce réglage doit s'effectuer dans tous les cas de
dépose-repose des différents éléments du toit ouvrant.

— Déposer le panneau mobile.

- Amener manuellement le mécanisme de maniére a ce que les
orifices & et B soient parfaitement soulignés (fig. CAR. 60).

~ Contrdler cet alignement & l'aide d'une clé coudée Fa-
com Torx 89-18 (2).

— Sans bouger le mécanisme, effectuer le méme contrdle avec la
clé de l'autre cpté.

— Dans le cas o les orifices ne seraient pas correctement alignés,
déposer le moteur et réaligner manuellement les orifices.

— Contréler de nouveau l'autre coté.

— Déposer la console de pavilion de maniére a accéder au moteur.

— La manceuvre du toit ouvrant se fera manuellement comme
indiqué ci-dessus, 4 l'aide d'une cl¢ BTR de ¢ 4mm (&) (fig.
CAR. 59).

— Lorsque les deux cdtés sont parfaitement alignés, repositionner
le moteur, reposer le panneau mobile.

— Faire un essai de fonctionnement et d'étanchéité.

Nota. - Le toit ouvrant, aprés un réglage, fonctionne dans toutes
les positions sans intervention manuelle sur le panneau mobile.

— Ne pas omettre de contrdler le point zéro moteur.

Vitre de rétroviseur

DEPOSE - REPOSE

- Basculer le rétroviseur vers l'extérieur.

- Appuyer sur la vitre comme indiqué (coté extérieur), de
maniére a pouvoir insérer le bout des doigts sous la vitre (coté
intérieur) (fig. CAR. 50).

— Agir sur la vitre avec précaution comme indiqué, de maniére a
la déclipser sans la casser.

Remarque. -~ A gauche comme a droite, le déclipsage de la vitre
se fera toujours par le cbté caisse.
— Pour rétroviseur électrique, déconnecter le faisceau de dégi-
vrage.
— Pour le positionnement de la vitre, utiliser les guides (&) (fig.
CAR. 62).
- Positionner la vitre et presser celle-ci de maniére a la clipser.

Vue des orifices K et B

(Fig. CAR. 60)
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(72]
[3 o ] 3 [{ K] ‘E
Garniture supérieure de pied milien E
<
DEPOSE - REPOSE o
- Déposer : ‘L
- le cache fixation de ceinture, P4
- le bouton de réglage, ‘Wl
- la vis de fixation supérieure de ceinture. (D
~ Déposer partiellement les parties concernées des joints de
portes.
-~ Déclipser la partie supérieure de la garniture (vue intérieure de
celle-ci) (B) (fig. CAR. 63).
- Sortir la garniture vers le haut.
1]
=2
g
Z
<
&)
‘w
=
L
2
g
14
=
O
L
|
‘w
=
P
L
=
L
o
e |
e
‘w
K. Garniture de montant de pare-brise
B: Garniture inférieure de pied avant (bas de marche) wl
C: Carniture inférieure de pied milieu ]
D : Garniture supérieure de pied milieu 14
E: Carmiture de pied arriere E F L
F: Garniture de custode (2]
n
o
14
(14
<
(&)
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Garniture inférienre de pied milien

Garniture de custode

DEPOSE
~ Déposer partiellement les parties basses des joints de portes
avant et arriére.

- Déclipser la garniture de bas de marche avant et déposer celle
de l'arriére.

— Déposer la garniture supérieure de pied milieu.

~ Déposer la vis Torx 20 (&) (fig. CAR. 64).

- Oter les fixations supérieures (deux vis Torx 20) et déclipser la
garniture.

Garniture de bas de marche

DEPOSE - REPOSE

Kvant

~ Déposer le joint de porte (partie basse).
— Déclipser la garniture.

Krridre

— Déposer :
- le joint de porte (partie basse), )
- la fixation de ceinture et les deux vis Torx 20 (&) (fig. CAR. 65).

DEPOSE - REPOSE

- Déposer :
- la tablette arriére,
- la tablette latérale,
- la fixation de ceinture inférieure,
- la garniture de pied arriere.
-~ Déposer la vis Torx (K).
— Attention en déclipsant la garniture a l'agrafe sapin (B), sortir la
garniture avec précaution (fig. CAR. 66).

Planche de bord

DEPOSE

-~ Débrancher la batterie.
— Mettre les roues du véhicule droite.
Dépose du volant (avec airbag)
— Déposer :
- le coussin airbag par ses deux vis situées derriére le volant et
débrancher son connecteur blanc,
- les connecteurs du commutateur rotatif (airbag et régulateur
de vitesse si équipé),
- 1I'écrou du volant (le remplacer),
- le volant.
Attention. — Il est interdit de manipuler les systémes pyrotechni-

——
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ques (airbag et prétensionneurs) prés d'une source de chaleur
ou d’une flamme ; il y a risque de déclenchement.

Dépose du volant (sans airbag)

- Extraire I'ensemble avertisseur au centre du volant avec pré-
caution.

- Déconnecter 1'ensemble avertisseur et déposer celui-ci.

— Déposer 1l'écrou du volant.

Dépose du pontet (console centrale)

— Avancer les siéges AV et déposer les deux vis latérales AR (&)
(Torx 20) du pontet (fig. CAR. 67).

- Déclipser le support interrupteur a l'aide d'un outil type tourne-
vis plat, en agissant sur les languettes (B) avec précaution (fig.
CAR. 68).

~ Débrancher les connecteurs.

— Déposer le cache.

— Desserrer la vis centrale (D) de fixation de frein a main (fig.
CAR. 69).

— Déposer le cendrier de la console centrale.

- Déclipser le soufflet de levier de vitesses.

- Déposer :

- le support cendrier, (deux vis Torx 20),

- le vide-poche central en écartant les six languettes avec
précaution.

—.\

(Fig. CAR. 68)

(Fig. CAR. 69)

— Déposer les vis latérales sur la console AV du support cendrier
(2 vis Torx 20) (G) (fig. CAR. 70).

- Déposer la console en écartant les bords AV.

— Attention de ne pas égarer la vis et son entretoise (I) et les cales
() (fig. CAR. 71).

- Déposer la radio si le véhicule en est équipé.

— Déposer les fixations du support radio (quatre vis Torx 20).

- Commencer a dégager celui-ci par la partie basse.

- Déposer les fixations du bloc de chauffage.

- Pour les versions équipées du conditionnement d’air non régulé
et les versions a chauffage de base, laisser le boitier en place.

- Pour les versions équipées du conditionnement d'air régule,
déposer le bloc de commandes et le débrancher.

- Déposer la visiére de montre en déclipsant la partie AV (M) et
en la tirant de maniére & dégager les deux ergots AR (fig.
CAR. 72).

- Déposer la montre (trois vis Torx).

— Déposer les vis de fixations inférieures du bloc de commandes
situé a gauche du volant et le dégager vers le bas de maniére a
désinsérer les pattes.

— Déposer la demi-coquille sous le volant (trois vis Torx 20).

- Déposer :

- le cache de la commande radio,
- la vis de fixation de la commande radio,
- la demi-coquille supérieure (deux vis Torx).

— Déposer la visiére intérieure du tableau de bord (haut : trois vis
Torx ; bas : deux vis Torx).

- Déposer la visiere intérieure du tableau de bord (haut, trois vis
Torx ; bas, deux vis Torx).

\

a——
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- Déposer le tableau de bord (trois vis Torx 20).

- Déconnecter le tableau de bord.

- Attention de conserver et positionner les petites cales caout-
choucs (8) (fig. CAR. 73).

— Desserrer la vis de maniére 3 déposer l'ensemble manette-
commutateur rotatif (si régulateur de vitesse ou airbag).

- Débrancher les connecteurs.

Particularité du commutatenr rotatif

- (Véhicule équipé du régulateur de vitesse ou/et du systéme
airbag).

- Il assure la liaison électrique entre la colonne de direction et le
volant.

— Il est composé d'un ruban possédant quatre pistes conductrices
(régulateur de vitesse et airbag), dont la longueur est prévue
pour assurer 2,5 tours de volant (butée de braquage plus
sécurité) de chaque céte.

- Lors de sa repose, il est impératif de repérer sa position, soit :
- en s'assurant que les roues soient droites au démontage, afin

de positionner la longueur du ruban au centre,

- en centrant manuellement (direction droite) & 2,5 tours la
partie mobile du commutateur (en pressant la partie centrale,
depuis I'une des extrémités).

- Déposer les tweeters en soulevant la partie avant de ceux-ci et
dégager les fixations arriére.

- Déposer la vis de fixation du boitier fusibles.

- Déposer les obturateurs latéraux.

- Deéposer les vis de fixations latérales de la planche de bord (fig.
CAR. 74).

— Déposer les fixations de la planche de bord sous les tweeters
droit et gauche.

— Déposer les fixations de la planche de bord sous le tableau de
bord (deux vis).

— Déposer les fixations centrales sous le boitier de chauffage (fig.
CAR. 75).

- Déposer la fixation inférieure de la planche de bord (c6té droit
de la console). (Planche de bord vue de dessous).

- Ecarter la planche de bord avec précaution de maniére a
débrancher tous les connecteurs :
- cbté gauche au dos de la trappe fusibles,
- cdté droit 1'éclairage de la boite a gant.

- Sortir la planche de bord avec précaution en dégageant les fils
du faisceau et les fils de haut-parleurs.

- Cette derniére opération doit étre effectuée par deux person-
nes.

- Repérer les différents passages des faisceaux en vue de la
repose.
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REPOSE

— Lors de la repose, il est important de vérifier :
- le bon branchement de toutes les connexions ainsi que le
passage des différents faisceaux aux endroits adéquats,
- le bon centrage de la planche,
- le bon positionnement du caoutchouc de la demi-coquille
supérieure.
Repose du volant (roues droites) (airbag)
— S’assurer du bon positionnement du commutateur rotatif (véhi-
cule équipé du régulateur de vitesse et/ou airbag).

— Changer l'écrou de volant aprés chaque démontage (écrou
préencollé) (sur véhicule équipé d'airbag).

- Rebrancher le (ou les) connecteur(s) du commutateur rotatif
(véhicule équipé de régulateur de vitesse et/ou d'airbag).

Important. — Par souci de sécurité, avant de reconnecter le
coussin airbag, contréler 1'état de l'installation & 1'aide de I'appa-
reil de contréle XR BAG.

Chauffage

BOITIER REPARTITEUR

- Le boitier répartiteur est accessible aprés dépose de la planche
de bord et de la poutre de chauffage.

RADIATEUR

— La dépose du radiateur de chauffage s'effectue sans déposer la
planche de bord.

Particularité

- 11 existe pour le radiateur de chauffage deux fournisseurs qui
sont Valéo et Behr.

Dépose

¢ Dans le compartiment moteur

- Degrafer le céble d'accélérateur du boitier papillon.

- Déposer les durits de chauffage du radiateur et le support
étanche.

~ Dans un des deux tuyaux, envoyer de l'air comprimé afin de
vidanger au maximum l'eau du radiateur.

(Fig. CAR. 76)

CHAUFFAGE

1 5

7

& : Boitier répartiteur d’air. - B : Buse d'air. - C : Boitier d’entrée d'air. ~ 1 : Volet d'entrée d'air extérieur. - 2 : Volet de recyclage
d’air. — 3: Volet de mixage d'air (chaud et froid). — 4: Volet de distribution d'air. — 8: Boitier de résistances. — 6 : Moto-

ventilateur. — T : Radiateur de chauffage
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® X lintérieur du véhicule

Radiateur BEHR (fig. CAR. 76).

— Déposer :
- le boulon (B),
- la vis (C) (il n’est pas nécessaire de remettre cette derniére

lors de la repose),

- les deux vis (D).

~ Ecarter les quatre languettes (E) et aprés avoir dégagé la
tubulure supérieure (en récupérant les joints), extraire le radia-
teur du boitier en prenant soin de ne pas détériorer les ailettes.

Radiateur Vaélo (fig. CAR. 77)

- Déposer :
- le boulon (B),
- la vis (€) (il n'est pas nécessaire de remettre cette derniére

lors de la repose),

- les deux vis (D).

- Dégager la tubulure supérieure (récupérer les joints) et ex-
traire le radiateur du boitier en prenant soin de ne pas détério-
rer les ailettes.

— Déposer le cache afin de le remonter sur le radiateur neuf.

Repose

- Engager le radiateur dans le boitier répartiteur muni de ses
bandes de mousse d'étanchéité.

- Remonter dans le sens inverse de la dépose.

- Effectuer une purge.

TABLEAU DE COMMANDE

— Déposer la console centrale.
- Extraire le cendrier de la console centrale.
— Dégrafer le soufflet du levier de vitesses.
— Déposer :
- le support cendrier aprés avoir déposé les deux vis,
- le vide-poches central en écartant les six languettes avec
précaution,
- les deux vis supérieures de fixation console,
- la console en écartant d’abord I’avant de cette derniére.
~ Déposer :
- la radio si le véhicule en est équipé,
- le support de radio apres avoir déposé les quatre vis de
fixation,
- les deux vis de fixation du tableau de commande et désolidari-
ser ce dernier de la planche de bord (fig. CAR. 78).

BOITIER RESISTANCES
- Le boitier résistances est accessible aprés dépose du vide-
poches.
~ Procéder comme suit :
— Décoller la feutrine avec précaution.
— Déposer :
- les sept vis de fixation du vide-poches,
- I'éclaireur du vide-poches,
- le vide-poches.
— Ensuite, déconnecter le boitier résistances (fig. CAR. 79)
— Déposer la vis (K).

A 672

SR Z = aWNE
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- Tourner dans le sens horaire afin de déclipser le boitier du - le pare-pluie place devant 'entrée d'air. "
groupe et degager ce dernier par le haut. Extraire le filtre a particules de son support (fig. CAR. 82).
Repose
MOTOVENTILATEUR P

) - Reposer dans le sens inverse de la dépose.
Le motoventilateur, est directement accessible sous la planche

de bord.

- 11 existe pour le motoventilateur, deux fournisseurs qui sont
Valéo et Behr

- Ceci impose deux meéthodes de dépose-repose légérement
difféerentes.

Motoventilateur Behr (fig. CAR. 80)
Débrancher la batterie et le connecteur du motoventilateur.
Tourner le motoventilateur dans le sens horaire, afin de le
déclipser du groupe et I'extraire vers le bas

Motoventilateur Valéo (fig. CAR. 81)
Deébrancher la batterie et le connecteur du motoventilateur

Deéposer les trois vis de fixation (A) et extraire le motoventilateur
vers le bas.

FILTRE X PARTICULES

Placé devant I'entrée d'air extérieur, il assure le filtrage de l'air
et garantit un total assainissement de ce dernier avant d'attein-
dre I'habitacle.

Son remplacement est a effectuer tous les 20 000 km.

ra

2

GENERALITES

Dépose
Deéposer :
- les porte-raclettes,
- la grille d'auvent, (Fig. CAR. 81)

ra

MECANIQUE

CONDITIONNEMENT D’AIR

1

ra
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EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

1 Radiateur de chauffage. - 2 : Evaporateur. - 3 : Motoventilateur de soufflage d'air. 4 : Détendeur. 5 : Sonde de température
extérieure. - 6: Volet d'entrée et de recyclage d'air. - 1: Volet de distribution d’air. - 8 : Volet de mixage d’air (non visible sur
le dessin). - 9 : Moteur de mixage d’air. - 10 : Moteur de distribution d’air. - 11 : Moteur de recyclage d'air (non visible sur le
dessin)
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CABLE DE COMMANDE

Dépose

~ Déposer :

- le tableau de commande,
- le vide-poches.

— Ensuite, quel que soit le cible 4 déposer, il est nécessaire de
désaccoupler les trois cdbles au niveau de la répartition d'air
(&), du mixage d'air (B) et du volet d'entrée d'air (fig. CAR. 83).

- Extraire le boitier de commande en prenant soin de faire suivre
les trois cables.

— Remplacer le ou les cidbles défectueux.

Repose
— Reposer le ou les cébles sur le tableau de commande et remon-
cer ce dernier sur la planche de bord.

— Positionner les trois rotateurs sur les positions (&), (B) et (C) (fig.
CAR. 84).

— Sur le boitier répartiteur, positionner les trois volets en butée et
agrafer les cables correspondant aux volets.

Important. - Avant de remonter le vide-poches, vérifier la pleine
exploitation de la plage d'utilisation de chaque rotateur sur le
tableau de commande.

(Fig. CAR. 84)

REMPLACEMENT DES ELEMENTS SOUDES

Généralités

DEFINITION DES TOLES

- Le pourcentage de tbles électrozinguées et galvanisées repré-
sente 80 % de la surface totale du véhicule.

- L’emploi de ces tbles et les différents traitements de peinture,
contribuent & assurer une meilleure résistance au vieillissement
du véhicule. De plus, en cas de blessure sur la carrosserie, le
zinc permet d'assurer une protection cathodique et d'éviter une
oxydation rapide de l'acier.

— Dans le cas de protection cathodique, on dit que le revétement
de zinc se sacrifie au profit du métal de base, d’'ou le nom de
protection sacrificielle.

- Aprés redressage, une opération de zingage est impérative.

Nota. - Le zingage ne peut s'effectuer que sur une surface redres-
sée avec ou sans étain, mais exempte de mastic polyester :

- dégraissage de la surface a traiter,

- pongage de la zone a zinguer au P280 a sec ou avec un papier
légérement humide,

- dégraissage (avec un nettoyant de surface).

~ A laide de la bonnette fixée sur l'anode et imbibée de zinc,
balayer la surface a traiter, celle-ci changera de couleur lors du
dépdt du zine.

~ Un dépdt de 'ordre de 10 gn est demandé.

- Ensuite, ringer la surface & 1'eau claire ; essuyer et sécher.

Important. — La mise en peinture doit se faire immédiatement
pour éviter toute oxydation du zinc.

PROTECTION DES FACES INTERNES

— Lors du remplacement d'une piéce de carrosserie soudée, il est
impératif de procéder a une injection de produit pour les corps
creux.

— Celle-ci peut s’effectuer soit :

- al'aide d'un aérosol,
- ou avec un pistolet spécial corps creux.

~ Cette opération s'effectue aprés la cuisson de la peinture et
avant le remontage du véhicule. )

Traverse avant

— Cette piéce est fournie munie de ses renforts de fixation. Ceux-ci
sont & souder en bout de chaque longeron si nécessaire.

- Lors d'un remplacement de la traverse, si les renforts de fixation
d'origine ne sont pas endommagés, ceux fournis avec la tra-
verse ne seront pas utilisés.

- 8il'un des deux renforts est & remplacer, ¢'est la traverse neuve
et le renfort du véhicule, coté opposé au choc, qui assureront le
positionnement de celui remplacé.

- Siles deux renforts sont endommagés, il sera nécessaire d'effec-
tuer 1'opération sur banc de réparation.
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REMPLACEMENT

— Cette piéce est démontable, elle est fixée par trois écrous sur
ses renforts de fixation qui eux-mémes sont soudés en bout de
chaque longeron.

Attention. — Lors de la repose de la traverse, si 1'on constate un
léger écartement des longerons, il est impératif de ne pas
agrandir les trous de la traverse car c'est elle qui détermine
I'entraxe des longerons.

- Il sera alors nécessaire d'intervenir sur les longerons pour
rétablir 1'écartement :

- soit en soulageant le poids du groupe moteur/boite,
- soit en resserrant les longerons a l'aide d'un tendeur mécani-
que.

¢ Liaison avec fermeture de longeron avant

Epaisseur des tdles (mm)

- Traverse extréme avant (Fenfort) ..., 1,5
— Fermeture de longeron avant ... 0,7
Dégrafage

— Deux points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

Soudure (fig. CAR. 85)

o Liaison avec longeron avant partie avant

fpdlmr des t8les (mm)

— Traverse extréme avant (renfort) .
- Longeron avant partie avant ...
Dégrafage

- Quatre points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
Soudure (fig. CAR. 85)

Longeron avant partie avant

REMPLACEMENT

— Opérations complémentaires a renfort de traverse avant.

- Le remplacement de cette piéce nécessite de remplacer égale-
ment la fermeture de longeron et 1'équerre de fixation de tdle
porte-phare qui seront & commander séparément.

— Cette opération est a effectuer sur banc de réparation.

Composition de la pidce de rechange (fig. CAR. 86)

1: Pi¢éces assemblée comprenant :

- support de traverse radiateur,
- renforts internes,
- écrous soudés
2 : Fermeture de longeron
3: Equerre de fixation de tdle porte-phare

@ Liaison avec renfort de traverse extr@me avant
fpaluou des t8les (mm)

- Longeron avant partie avant partielle ..
- Renfort de traverse extréme avant
Dégrafage

—- Quatre points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

o Liaison avec fermeture de longeron avant

ﬁpalsuur des t8les (mm)

- Longeron avant partie avant partielle ..., 1,8
— Fermeture de longeron avant ..
— Support de traverse radiateur .
— Traverse latérale extréme avant ...
Dégrafage

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux
piéces seront déposées simultanément.

Soudure (fig. CAR. 87)

Nota. - En (K), quatre points en trois épaisseurs :
1,5+ 2) + 0,72 mm (fig. CAR. 87).

3
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Légende des vignettes
LIEU DES TYPES D'OUTILLAGE ET UEU DES TYPES D'OUTILLAGE ET
OPERATIONS ORDRE DES OPERATIONS OPERATIONS ORDRE DES OPERATIONS
DECOUPAGE - DEGRAFAGE SOUDURE (suite)
7
s ) 't
s o’
) . : [
scier scier bouchonner
e
P ey
7’
|2 &’
buriner

(

j,>< @¢%¢@
= 3o @@

\meuler dégrafer nettoyer

= D

fraiser

/p D@

disquer  dégrafer nettoyer

=y

meuler

Fp (D)

débraser  disquer

SOUDURE

cordon d’ancrage

REDRESSAGE

&P )

tire clou

PROTECTION DES SERTIS

&

cordon de mastic en cartouche

S0@

cordon et pulvérisation de mastic

PROTECTION ANTI-GRAVILLONS

L X X

-° N mm)
® 1-2 100
o® 3-4 100
® 5 250
6
8

pointeuse électrique

pulvérisation de mastic

PROTECTION DES CORPS CREUX

/P L)

pointde  disquer glacis
chainette d’étain

7P @)

injection avec buse coudée

PEINTURE DES ZONES STYLISEES
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GENERALITES

o Liaison avec bac i batterie Dégrafage (fig. CAR. 89)

Epaisseur des téles (mm) — 340 mm sur épaisseur 1,5 mm.

- Longeron avant partie avant partielle Soudure (fig. CAR. 89)
— Bac A batterie ... Nota. — Du cdté droit, le remplacement partiel nécessite la dépose

du bac a batterie.
Dégrafage
- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux

piéces seront déposées simultanément. Mm supéﬁeu de icue d’aﬂe

Soudure (fig. CAR. 88)

o Coupe partielle
Epaisseur des t8les (mm) REMPLACEMENT

— Longeron avant partie avant partielle ... 1,5

ra

-

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement de la joue d'aile.
® Liaison avec c8té d’auvent (doublure de pied avant)
Epaisseur des tdles (mm)
— Renfort supérieur de c6té d'auvent 1
— Coté d'auvent (doublure de pied avant) ..., 0,7
— Renfort d'articulation de Capot ..............ccc.cccccooeemivvvviccreiesesecn. 1,2
— Passage de roue ... e 1,5
Dégrafage
~ 17 points électriques sur épaisseur 1 mm.
- 2 cordoris MAG de 30 mm.
Soudure (fig. CAR. 90)
Nota. - (fig. CAR. 90):
- en (&), trois points en trois épaisseurs: 1 + 0,7 + 1,2mm,
- en (B), un point en trois épaisseurs : 1 + 0,7 + 1,5 mm;
- en (C), quatre points en trois épaisseurs: 0,1 + 1 + 0,2 mam.
o Liaison avec pied avant
£paisseur des tdles (mm)
~ Renfort supérieur de coété d'auvent . 1
— Pied aVant ... 0,8

Dégrafage
— 1 cordon MAG-de 30 mm.

Joue d’aile avant

REMPLACEMENT

- La conception du véhicule est telle que la joue d'aile et le
doublage de pied avant sont en une seule piéce. Aussi, lors du

ra

MECANIQUE

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

(Fig. CAR. 89) (Fig. CAR. 90)
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-

remplacement de l'une de ces piéces, il sera nécessaire de
procéder a une coupe partielle de la piéce fournie (fig. CAR. 91).
- Le remplacement de cette pi¢ce est une opération de base pour
une collision AV.
- Elle nécessite de remplacer également le renfort supérieur de
cbté d'auvent et la traverse latérale extréme AV (fig. CAR. 91).
— Ces piéces seront & commander séparément.

Composition de la pidce de rechange (fig. CAR. 91)

1: Coté d’auvent (doublure de pied avant). Piéce assemblée avec :
- renfort d'articulation de capot,
- renfort de coupelle amortisseur

2 : Renfort supérieur de coté d'auvent

3: Traverse latérale extréme avant

¢ Liaison avec renfort supérieur de c6té d’auvent

Epaisseur des t8les (mm)

— Cbté d'auvent (doublure de pied avant) ... 0,7
— Renfort supérieur de cété d’auvent 1
— Renfort d’articulation de capot 1,2
— Passage de roue 1,8

(Fig. CAR. 92)

Dégrafage

- Opération complémentaire : le dégrafage de cette liaison ne
sera pas effectué car les deux piéces seront déposées simulta-
nément.

Soudure (fig. CAR. 90)
Nota. - (fig. CAR. 90):
- en (&), trois points en trois épaisseurs: 1 + 0,7 + 1,2 mm,
- en (B), un point en trois épaisseurs: 1 + 0,7 + 1,5 mm,
- en (C), quatre points en trois épaisseurs : 0,7 + 1+ 0,7 mm.

o Liaison avec traverse latérale extr@éme avant

fpaisseur des tdles (mm)

— Cbté d'auvent (doublure de pied avant) .............omnene. 0,7
~ Traverse latérale extréme avant ... 1
Dégrafage

- 1 point électrique sur épaisseur 0,7 mm.
¢ Liaison avec passage de roue

Epaissour des téles (mm)

- Cété d'auvent (doublure de pied avant) ... 0,7
— Passage de roue 1,5
~ Renfort supérieur de c6té d'auvent 1
Dégrafage

- 7 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.

Soudure (fig. CAR. 92)

Nota. - En (A), un point en trois épaisseurs: 1 + 0,7 + 1,5 mm.

- L'opération de soudure avant la repose du renfort supérieur de
cdté d'auvent.

¢ Liaison avec coupe partielle

Epaisseur des tdles (mm)

— Coté d’auvent (doublure de pied avant) ... 0,7
Dégrafage (fig. CAR. 93) 150 mm

Soudure (fig. CAR. 93)

Passage de roue

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement de la joue d'aile avec renfort supérieur.

~ Cette opération nécessite une mise au banc de réparation.
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COMPOSITION DE LX PIECE DE RECHANGE

- Piéce assemblée avec :
- coupelle d'amortisseur,
- fixations diverses.
o Liaison avec fermeture de longeron avant
£paisseur des tdles (mm)
- Passage de roue . 1,5
- Fermeture de longeron avant 0,7
Dégrafage
- 4 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
¢ Liaison avec renfort supérieur de boite de vitesses
ﬁpdsnur des tdles (mm)
— Passage de roue . 1,5
- Support supérieur de boite de vi 1,2
Dégrafage
- 12 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
Soudure (fig. CAR. 94)
o Liaison avec cété d’anvent (doublure de pied avant)
Epaisseur des tdles (nm)
— Passage de roue ... 1,8
- Cbté d'auvent (doublure de pied avant) ... 0,7
Dégrafage
- Opération complémentaire : le dégrafage de cette liaison ne
sera pas effectué car les deux piéces seront déposées simulta-
nément.
Souduare (fig. CAR. 92)
Nota. - L'opération de soudure doit étre effectué¢e avant la mise en
place du renfort supérieur de coté d'auvent.
— En (&), un point en trois épaisseurs: 1 + 0,7 + 1,8 mm.
o Liaison avec longeron avant, partie avant
Epaisseur des t8les (mm)
- Passage de roue . 1,8
- Longeron avant partie avant 1,8
- Renfort de longeron 2,5

- 14 points électriques sur épaisseur 1,5 mam.
Soudure (fig. CAR. 95)
Nota. - En (&), cinq points en trois épaisseurs : 1,8+ 2,5+ 1,8 mm.

¢ Liaison avec longeron avant partie arriére
Epaisseur des t8les (mm)
—~ Passagede roue ...

- Longeron avant partie arriére

SECEEEEZD
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GENERALITES

Dégrafage Dégrafage

— 6 points électriques sur épaisseur 1,5 mm. — 9 points électriques sur épaisseur 2 mm.
o Liaison avec équerre de laison de tabliex
Epmanens doe s () Demisbloc avant
- Passage de roue l,:

Equerre de liaison tablier c
— 4 points électriques sur épaisseur 1,5 mm. - Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour

loi P une collision AV, qui nécessite le remplacement de la joue d'aile
® Liaison avec de partielle et de son renfort supérieur, de la traverse latérale

Epaisseur des tbles (mm) extréme AV et de l'équerre de fixation tdle porte-phare (fig.
- Passage de roue 1,5 CAR. 96).
- Cloison de chauffage 1 - La réparation est a réaliser sur banc de réparation.
- Coupelle d'amortisseur 2 ~ Ces piéces seront 4 commander séparément.
Composition de la pidce de rechange (fig. CAR. 96)
1: Demi-bloc, pi¢ce assemblée comprenant :
- longeron avant partie avant,
- support de traverse radiateur,
- renforts internes,
- fermeture de longeron,
- passage de roue avec coupelle amortisseur,
- tirant de liaison avec passage de roue,
- support moteur pour cété gauche,
- support bofite et batterie pour cdté droit.
2: Coté d'auvent
3 : Renfort supérieur de cété d’auvent
4 : Traverse latérale extréme avant
8 : Equerre de fixation de téle porte-phare
© Liaison avec longeron avant, partie arridre
Epaisseur des téles (mm)
- Longeron avant partie avant 1,8
- Longeron avant partie arriére 1,8
— Renfort fixation arri¢re berceau 2,8
— Passage de roue 1,5
Dégrafage
— 18 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
- 3 points électriques sur deux épaisseurs : 1,§ + 2,5 mm.
- 4 points électriques sur épaisseur 2,5 mm.
Soudure (fig. CAR. 97 et 98)
Nota. — En (&), trois points sur deux épaisseurs : 1,5 + 2,5 mm.
® Liaison avec équerre de Haison tabliexr
Epaisseur des t8les (mm)
— Passage de roue
- Equerre de liaison tablier 1
Dégrafage
— 4 points électriques sur épaisseur 1,5 mm.
— Un cordon MAG de 30 mum.
¢ Liaison avec cloison de chauffage
Epaisseur des t8les (mm)
- Coupelle supérieure d'amortisseur 2
— Cloisen de chauffage

Dégrafage

- 9 points électriques sur épaisseur 2 mm.

o Liaison avec joue d’aile (doublage de pied)
Epaisseur des téles (mm)

— Passage de roue
— Cété d'auvent (doublage de pied) 0,7

Dégrafage

- 7 points électriques sur épaisseur 0,70 mm.

~ 7 points électriques sur épaisseur 1,2 + 0,7 mm.
Soudure (fig. CAR. 98 et 99)

Nota. - L'opération de soudure doit 8tre effectuée avant la repose
du renfort supérieur de cdté d'auvent.

— En (B), sept points en trois épaisseurs: 1,§ + 0,7 + 1,5 mm.
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(72]
o Liaison avec renfort de traverse extréme avant Nota. — En (&), un point en trois épaisseurs : 1,5 + 1,2 + 0,7 mum. ~I'|I_J
Epaisseur des téles (mmy) E
- Longeron avant partie avant ............................... 1,5 :
- Renfort de traverse extréme avant ... 1,5 Pled amt 5
Dégrafage 1
- 4 points électriques sur épaisseur 1,5 mm. REMPLACEMENT \E
o Liaison avec équerre de fixation téle porte-phare - lI;Iel erzx;ﬁlsai\girg?g; :}Z .cette piéce est une opération de base pour 0)
épﬁ"‘" des tdles (mm) — Elle nécessite également le remplacement du support d’enjoli-
— Longeron avant partie avant ..., 1,8 veur de montant de baie.
- Equerre de fixation téle porte-phare ... 1,2
- Fermeture de longeron avant ... s 0,7
Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur 1,2 mm.
Soudure (fig. CAR. 100)
/ c
p) : Z
Sed g
S 3 &)
2 ‘L
N2 =
~
;lt
dl

(Fig. CAR. 99) (Fig. CAR. 101)

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

A\

(Fig. CAR. 100) (Fig. CAR. 102)
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Composition de la pidce de rechange (fig. CAR. 101) - en(B), deux points en quatre épaisseurs : 0,8 + 1,5 + 0,8 mm, [
- Piéce assemblée avec : - en (C), quatre points en trois épaisseurs: 1+ 1+ 0,8 mm. :
- renfort de pied, ) ¢ Liaison avec doublure de pied avant (c6té d’auvent) <
- obturateur de bas de caisse, E des t31 o
- équerre de fixation d’aile. p;l 'd”“ A s tdles (mm) NTT
- Pied avan
® Liaison avec doublure de montant de — Doublure de pied avant (cé6té d'auvent) \E
Epaisseur des téles (mm) — Renfort de pied avant .........................
— P QVANT ..o 0,8 Dé fage 0
— Doublure de montant de baie 1 R g . .
: - T points électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 1,5 mm.
— Renfort de pied avant . X . :
- 1 point électrique sur épaisseur 0,8 mm.
Dégrafage ' Soudure (fig. CAR. 104)
- 13 points électriques en une épaisseur 0,8 mm. Nota. - Tous les points sont en trois épaisseurs sauf (&) en deux
- 12 points électriques en deux épaisseurs : 1,5 + 0,8 mm. épaisseurs : 0,8 x 2mm.
sn"“;m (fig. CAR. 102 et 103) ¢ Liaison avec fermeture de bas de caisse partie avant
ota.
- en (A), dix points en trois épaisseurs: 0,8 + 1,5 + 1 + 1 mm, ﬁmseu des tbles (mm)
~ PIeA VAN ..o 0,8
— Fermeture de bas de caisse partie avant ... 1,2
Dégrafage
- 22 points électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 1,5 mm.
Nota. — Tous les points sont en trois épaisseurs. 1]
o Coupe partielle 8
Epaisseur des tdles (mm) —
— Pied @VAnt ... 0,8 <
Dégrafage (fig. CAR. 101) 200 + 350 mam g
o o ‘g
Pied milien
REMPLACEMENT
- Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour
une collision latérale.
— Elle est obtenue par coupe du cété de caisse partie avant.
Composition de la pidce de rechange (fig. CAR. 105)
~ Piéce assemblée avec :
- renforts, L
- cages d'écrous. )
o Liaison avec fermeture de bas de caisse (e}
(Fig. CER. 103) Epaisseur des t8les (mm) o
<) — Pied milieu -
| O
N A E
w“‘ ~II.I—J
5 =
= =
Iz L
i g
& |
e
‘w
i
14
L
n
(/2]
(Fig. CAR. 104) (@]
14
(14
<
(&)
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- Fermeture de bas de caisse .
- Renfort de pied milieu

Nota. — Tous les points sont en trois épaisseurs.
- o Coupes partielles
Dégrafage Epaisseur des t8les (mm)

~ 10 poins électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 1,5 mm. — Pied milieu
@ Liaison avec doublure de pied milieu
f:pdsnu des t8les (mm)

— Pied milieu
- Doublure de pied milieu

ra

Dégrafage (fig. CAR. 107 et 108) 2 x 350 mm, 1 x 175 mumn
Soudure (fig. CAR. 107 et 108)
- Renfort de pied milieu

Plancher latéral
Dégrafage

- 29 points électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 1,5 mm. REMPLACEMENT

Soudure (fig. CAR. 106) — Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement du bas de caisse avec doublage.

— Cette piéce peut étre remplacée partiellement.

Composition de la piéce de rechange
- Piéce assemblée comprenant :
- butée d'accélérateur,
- renfort central,
- renfort latéral,
- fixation commande trappe a essence,
- support de détecteur de choc.
o Liaison avec tablier
Epaisseur des tbles (mm)
— Plancher latéral .
- Tablier ...
- Equerre de liaison
— Doublure de pied (c6té d'auvent) ...
Dégrafage
— 12 points électriques sur épaisseur 0,6 mm
Soudure (fig. CAR. 109)
Nota.
= - en (&), un point en trois épaisseurs : 0,6 + 0,9 + 1 mm,
- en (B), un point en trois épaisseurs: 0,6 + 0,9 + 0,7 mm.

2

GENERALITES

ra

MECANIQUE

o Liaison avec traverse latérale, avant

Epaisseur des tbles (mm)

~ Plancher 1atéral ... s 0,8
— Traverse latérale avant ... 1

Dégrafage

— 6 points électriques sur épaisseur 0,6 mm

K

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

(Fig. CAR. 107)

CARROSSERIE

page 256

SECEEEEZD



CARROSSERIE
-

o Liaison avec longeron avant partie avant partielle
Epaisseur des tdles (mm)

- Plancher latéral ...

- Longeron avant partie avant partielle
- Renforts de p1ancher ... :
— Butée de pédale ...

Dégrafage

- 19 points électriques sur épaisseur 0,6 mm

- 6 points électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 0,6 mm
Soudure (fig. CAR. 110)

Nota. - En (&), sept points sur deux épaisseurs : 0,6 + 0,8 mm.
¢ Liaison avec tunnel
Epaisseur des tdles (mm)

=~ PIancher 1ateTal ..o 0,6
~ Tunnel avant ... . |
~ Traverse avant de siége avant ... 0,7

— Traverse arriére de Si®ge avant ... 1
Dégrafage (fig. CAR. 111 et 112)
— 50 points électriques sur épaisseur 0,6 mm.
Soudure (fig. CAR. 111 et 112)
Nota.
- en (A), huit points sur deux épaisseurs : 0,8 + 0,6 mm,
- en (B), deux points sur épaisseurs : 0,7 + 0,6 mm,
- en (C), deux points sur épaisseurs: 1 + 0,6 mm.
® Lisison avec traverse avant sous sidge avant
Epaisseur des toles (mm)
= Plancher 1tETAL ..ot

(Fig. CAR. 112)
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n
Dé fi 4
Dégrafage grafage (fig. CAR. 114) |:
- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux - 450 mm. , |
piéces seront déposées simultanément. — Coupe effectuée dans la traverse sur I'accostage AR. <
® Liaison avec traverse arridére sous sidége avant Soudure (fig. CAR. 114) o
B seur des téles (mm) Nota. - Le bouchonnage (six points) est effectué sur les deux ‘L
¥ épaisseurs de plancher. P4
~ Plancher Jatéral ..., 0,6 c 1 2 WL
~ Traverse arriére sous Si®ge avant ... 0,7 ¢ Coupe ¥ e ¥ e e (O]
Dé fage Epaisseur des tbles (mm)
- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectuée car les deux ~ Plancher Iatéral ... 0,6
piéces seront déposées simultanément. Dégrafage, 450 mm.
¢ Liaison avec plancher arridre partie avant —- Coupe effectuée dans la traverse sur l'accostage avant.
Epaisseur des tdles (mm) .
 Plancher latéral ... ~os | Basde caisse
— Plancher arriére partie avant .. 0,7
— Renfort d’arrét de gaine REMPLACEMENT
Dég .ge . . - Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour
- 10 points électriques sur épaisseur 0,7 mm une collision latérale.
;ol :ordox; deCBJngTl‘G) o Liaison avec fermeture de bas de caisse
udure (fig. ’ Epaisseur des tbles (mm) L
® Liaison avec fermeture de bas de caisse partie avant — B8 A@ CAISSE ..ooooooooocrooeeeseceeeeeeee oot 0,8 =)
Epaisseur des tdles (mm) — Fermeture de bas A€ CAISSE ... eseseon 1 (e
- Plancher latéral E
— Fermeture de bas de caisse partie avant . 1,2 <
Dégrafage (&)
— 22 points électriques sur épaisseur 0,6 mm. N
- 4 points électriques sur deux épaisseurs : 0,1 + 0,6 mm (iraver- E
ses de siéges).
¢ Liaison avec longeron arridre assemblé
Epaisseur des téles (mm)
~ Plancher latéral
- Boitier de fixation de train arriére ...
Dégrafage
- 4 points électriques sur épaisseur 0,6 mm.
@ Coupe partielle partie avant
Epaisseur des tdles (mm) L
~ Plancher latéral 2
® [ J [P g
P y 14
o® =
o® O
L
|
(Fig. CAR. 114) NTT
N J E
\ =
\ =
- L
o,
e |
e
‘L
lr
T
4 =
0=B)0 i
” 7
n
(/2]
(Fig. CAR. 113) (Fig. CAR. 115) 8
(14
<
(&)

page 258

SECEEEEZD



CARROSSERIE

{0
Dégrafage Dégrafage (fig. CAR. 115, 116 et 117) -
- 29 points électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 1,5 mm. — 2% 350 mm. :
— 27 points électriques sur épaisseur 0,8 mm. - 300 mm. <
® Liaison avec renfort de pied milieu Soudure (fig. CAR. 115, 116 et 117) 14
Epaisseur des téles (mm) "g
- [ 1 (3
- Bas de caisse ....... — 0,8 Pmeau d’alle m complet (be'lme) AT
— Renfort de pied milieu ... 1,5 D)
Dégrafage
- 8 points électriques sur deux épaisseurs : 0,8 + 1,5 mm. RE ACEMENT
Nota. - Tous les points sont en trois épaisseurs. - Le rempla}cemept de cette piéce est une opération de base pour
une collision arriére.
¢ Liaison avec longeron arridre assemblé Composition de la pidce de rechange
Epaisseur des toles (mm) — Piéce assemblée avec :
— Bas de caisse . .0,8 - renfort de contre-lame,
— Fermeture de bas de caisse partie arriére ... 1,5
Dégrafage
— 7 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
o Coupes partielles
Epaisseur des tdles (mm)
— Bas de CaISSE ... 0,8 Ll
=2
c
Z
<
&)
‘w
=
11
2
<]
— 14
=
(&)
-
/ A
/ 2o u
y & =
(Fig. CAR. 116) g
L
o
e |
(@]
‘L
g e * Is =
'y °
3 O. w
(/2]
(Fig. CAR. 117) (Fig. CAR. 119) (@]
14
(14
<
(&)
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- renfort de géache,
- support de feux,
- insonorisant.
o Liaison avec passage de roue extérieur
Epaisseur des téles (mm)
— Panneau d'aile complet
- Passage de roue extérieur
— Renfort de pied de porte ..
- Plancher arriére

Dégrafage
— 30 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.

— En (€), chauffer au chalumeau a air chaud pour décoller le
panneau (fig. CAR. 119).

.. 0,8

Soudure (fig. CAR. 119, 120 et 121)

Nota.
- en (&), trois points en trois épaisseurs : 0,8 + 1,2 + 0,7 mam,
- en (B), un point en trois épaisseurs : 0,8 + 0,7 + 0,7 mm.—

Nota. — En (C), avant la repose du panneau, effectuer un cordon
de mastic colle (fig. CAR. 119).

(Fig. CAR. 121)

o Liaison avec plancher arriére, partie arriére
Epaisseur des t8les (mm)

— Panneau d’aile complet ... e 0,8
— Plancher arriére partie arri@re ..., 0,7
Dégrafage

— 2 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
© Liaison avec renfort de pied de porte arridre
ﬁpﬂum des t8les (mm)
— Panneau d'aile COMPIEL: ..o
- Renfort de pied de porte arriére
-~ Fermeture de bas de caisse partie arriére
- Bottier de train AITIETE oo
Dégrafage
— 24 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
Soudure (fig. CAR. 122)
Nota.
- en (R), sept points électriques en trois épaisseurs:
0,8+ 1,5+ 1,2mm,
-en (B), un point électrique en quatre ¢épaisseurs:
0,8+ 1,2+ 1,5+ 2 mm,
-en (C), onze points électriques en trois épaisseurs:
0,8+ 1,2+ 0,7 mm.
o Liaison avec ensemble jupe arriére
ﬁpallmx des t8les (nm)
~ Panneau d'aile complet ...
— Doublure de jupe
Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
¢ Liaison avec gouttidre supérieure de panneau d’aile

ﬁpdsnur des t8les (mm)

— Panneau d'aile complet ... 0,8
— Gouttiére supérieure de panneau d'aile ... 0,7
Dégrafage

- 8 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
o Liaison avec doublure de custode

ﬁpdnm des tdles (mm)
— Panneau d'aile complet ... 0,8

(Fig. CAR. 122)
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— Doublure de custode partie SUPETIQUIE ...
— Doublure de custode partie inférieure

Dégrafage

— 5 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.

Soudure (fig. CAR. 123)

Nota. — En (K), deux points électriques en trois épaisseurs.
¢ Liaison avec support de feux

Epaisseur des téles (nm)

— Panneau d'aile COmMPIet ...,
— SUPPOIt A fEUX ..ot

Dégrafage

— 4 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
o Liaison avec allonge de panneau d’aile
Epaisseur des téles (mm)
— Panneau d'aile complet

0,8

— Allonge de panneau d'aile ... 0,8
Dégrafage
~ 2 points électriques sur épaisseur 0,8 mum.

— 150 mm
Soudure (fig. CAR. 124)

Nota. - Meuler le cordon de chainette de fagon a faire un léger
sillon, qui sera lissé au mastic joint peinture.

o Liaison avec renfort supérieur de custode

Epaisseur des t8les (mm)

— Panneau d'aile complet ... e

~ Renfort supérieur de custode ..

— Doublure de custode

— Renfort de pied de porte ...

Dégrafage

- 14 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm.

¢ Coupe partielle

Epaisseur des tdles (mm)

— Panneau d'aile complet ... 0,8

Dégrafage (fig. CAR. 125), 250 mm

Soudure (fig. CAR. 125)

Panneaun d'aile AR partiel (berline)

REMPLACEMENT
- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement de la jupe arriére.
Composition de la pidce de rechange
— Pieéce assemblée avec,:
- renfort de contre-lame,
- renfort de géche,
- support de feux,
- allonge de coté de caisse,
- fermeture d'allonge,
- intercalaire,
- insonorisant.

@ Coupes partielles

Epaisseur des toles (mm)

- Panneau d’aile partiel ......... 0,8
Dégrafage (fig. CAR. 125 et 126), 250 mm + 275 mm

Soudure (fig. CAR. 126)

¢ Liaison avec gouttiére inférieure de panneau d‘aile

Epaisseur des téles (mm)
- Panneau d'aile partiel ..o, 0,8
~ Gouttiére inférieure de panneau d'aile ... 0,7

(Fig. CAR. 125)
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- Support de feux ... 0,7

- Allonge de panneau ...

- Fermeture d'allonge ..

Dégrafage, 150 mm

- 8 points de soudure électrique.

Soudure

Nota. - Attention la piéce neuve sera soudée en superposition sur
la jupe, si celle-ci n'est pas déposée dans I'opération groupée.

o Liaison avec énsemble jupe

Epaisseur des téles (nm)

- Traverse extréme arriére ...

— Doublure de jupe ...

Dégrafage

— 1 point sur deux épaisseurs : 1,5 + 0,7 mm.

Soudure

- L'opération de soudure sera effectuée aprés la repose de l'en-
semble jupe.

Tole de feux (betline)

B
.. 0,2

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement de la jupe avec doublage et allonge de
cdté de caisse.

© Liaison avec panneau d’aile complet

Epaisseur des tbles (mm)

— Support de feux 0,7
— Panneau d'aile complet ... . 0,8
Dégrafage

— 4 points électriques sur épaisseur 0,8 mm,
¢ Liaison avec gouttidre supérieure de panneaun d’aile

Epaisseur des tles (mm)

- Support de feux ... 0,7
- Gouttiére supérieure de panneau d'aile ..o 0,7
Dégrafage

— 1 point électrique sur épaisseur 0,7 mm.
o Liaison avec gouttidre inférieure de panneau d'aile

ﬁpﬂsun.r des tdles (mm)
— Supportde feux ... 0,7
- Gouttiere inférieure de panneau d'aile ... 0,8

Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.
Soudure (fig. CAR. 127)

Passage de roue extérienr (berline)

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement du panneau d'aile compiet.
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- Elle nécessite le remplacement du renfort de passage de roue,
du support de tablette arriére et du renfort de pied de porte, qui
seront a commander séparément.

- Cette piéce peut étre remplacée partiellement.

Composition de la piéce de rechange (fig. CAR. 128)

1: passage de roue

2: renfort de passage de roue
3 : support tablette arriére

4 : renfort de pied de porte

o Liaison avec passage de roue intérieur

ﬁpdsleu des t8les (mm)

- Passage de roue extérieur partiel ..., 0,7

— Passage de roue intérieur ... 0,7

Dégrafage

- 17 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.

—~ Coupe 900 mm

Soudure (fig. CAR. 129)

¢ Liaison avec renfort de passage de roue

Epaisseur des tdles (mm)

— Passage de roue extérieur partiel 0,7
— Renfort de passage de roue ... 1,2
Dégrafage

— 8 points électriques sur épaisseur 1,2 mm.
¢ Liaison avec renfort de pied de porte
ﬁpdueur des tdles (nm)

- Passage de roue extérieur 0,7
- Renfort de pied de porte 1,2
— Panneau d'aile ... e 0,8
Dégrafage

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux
piéces seront déposées simultanément.

Soudure (fig. CAR. 129)

Nota. — Les points ne seront accessibles qu'apres avoir déposé le
panneau d’aile.

— L'opération de soudure sera effectuée avant la repose du
panneau d'aile, sauf en (&) ou les points-sont en trois épaisseurs
(fig. CAR. 130).

¢ Liaison avec plancher arriére, partie arrié

Epaisseur des tdles (mm)

- Passage de roue extérieur arriére . 0,7
— Plancher arriére partie arriére 0,7
— Panneau d'aile arriére ... 0,8

(Fig. CAR. 129)

Dégrafage

- 2 points électriques sur épaisseurs : 0,8 + 0,7 mm.

Nota. — Points en trois épaisseurs : 0,1 x 2 + 0,8 qui seront effec-
tués lors de la repose du panneau d'aile.

¢ Liaison avec allonge de passage de roue extérieur

Epaisseur des tdles (mm)

- Passage de roue extérieur arriére 0,7

— Allonge de passage de roue extérieur

Dégrafage

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux
pieces seront déposées simultanément.

¢ Liaison avec panneau d’aile

Epaisseur des tdles (mm)

— Panneau d’aile complet ... . 0,8
~ Passage de roue extérieur ... 0,7
Dégrafage

~ 19 points électriques sur épaisseur 0,8 mam.
— En (C), chauffer au chalumeau a air chaud pour décoller le
panneau (fig. CAR. 119).

Soudure (fig. CAR. 119, 120 et 121)
o Liaison avec doublure de custode
Epaisseur des tdles (mm)

— Doublure de custode s 0,7
- Passage de roue extérieur 0,7
— Panneau d'aile . 0,8

Dégrafage

— 4 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.

Soudure (fig. CAR. 130)

Nota. — En (&), un point électrique en trois épaisseurs:
08+ 0,7x 2mm.

o Liaison avec support tablette

ﬁpaunu des téles (mm)

— Support tablette 1,2
- Passage de roue extérieur . 0,7
Dégrafage

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux
pieéces seront déposées simultanément.
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o Coupe partielle

Epaisseur des t8les (nm)

— Passage de roue extérieur partiel . 0,2
Dégrafage, coupe 1 000 mm

Soudure (fig. CAR. 131)

Longeron AR partiel (berline)

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement d'une jupe arriére et d'un plancher
arriére partiel pour une collision arriére.

— Elle doit étre effectuée sur banc de réparation.

Composition de la pidce de rechange (fig. CAR. 132)

- Piéce assemblée avec:
- renforts internes,
- écrous de fixation.

o Liaison avec plancher arridre, partie arridre

Epaisseur des tSles (mm)

—~ Longeron arriére partiel ..., 1,2

- Plancher arriére partie arriére 0,7

Dégrafage.

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué¢ car les deux
piéces seront déposées simultanément.

Soudure (fig. CAR. 133)

¢ Liaison avec ensemble jupe arriére

Epaisseur des tbles (mm)

- Longeron arriére partiel 1

- Traverse extréme arriére - 1,2

- Anneau d’arrimage (cété droit) 1

Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur 1,2 mm.

Soudure

Nota. — Pour cété droit, deux points en trois épaisseurs:
1+ 1,2+ 1mm.

o Coupe partielle

£paisseur des t8les (mm)

- Longeron arriére partiel

(Fig. CAR. 131)

Dégraiage, coupe 220 mm
Soudure (fig. CAR. 134)

Plancher AR partie AR (berline)

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement d'une jupe arriére ou d'un panneau d'aile
arriére pour une collision arriére.

Composition de la pidce de rechange

— Piéce assemblée comprenant :

- support de cric,
~ pontet et pattes de fixation,
- écrous et goujons soudés.

¢ Liaison avec plancher arridre partie avant

Epaisseur des téles (mm)

- Plancher arriére partie arriére 0,7

— Plancher arriére partie avant ... 0,7
— Passage de roue intérieur
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Dégrafage

- 2x 2 points électriques sur épaisseur 0,7 mm (fig. CAR. 135).

— 1 x 2 points électriques sur épaisseur 0,Z mm (fig. CAR. 136).

Soudure (fig. CAR. 135 et 136)

Nota. — En (XK), un point électrique en trois épaisseurs:
3 x 0,7 mm.

o Liaison avec traverse fermeture de bac roue de secours

Epaisseur des t8les (mm)

- Plancher arriére partie arriére

— Traverse fermeture de bac roue de secours

(Fig. CKR. 135)

Dégrafage
- 16 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.
o Liaison avec longeron arridre assemblé

Epaisseur des tdles (mm)
- Plancher arriére partie arriére ..., 0,7
- Longeron arriére assemblé ... 1,2

Dégrafage (fig. CAR. 133)

- 13 points électriques sur évaisseur 0.7 mm.
Soudure (fig. CAR. 133)

¢ Liaison avec passage de roue intérieur arriére
Epaisseur des téles (nm)

— Plancher arriére partie arriére .
- Passage de roue intérieur arriére . 047
Dégrafage

~ Coupe S0 mum par coté.

- 6 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.

o Liaison avec passage de roue extérieur arridre

Epaisseur des téles (mm)

- Plancher arriére partie arriére
~ Passage de roue extérieur arriére ..
- Panneau d'aile arriére ...
Dégrafage

- 2 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.

¢ Liaison avec allonge de passage de roue extérieur arridre
Epaisseur des t8les (mm)

~ Plancher arriére partie arri®re ...,

- Allonge de passage de roue extérieur arriére
— Panneau d'aile e

Dégrafage

— 2 points électriques sur épaisseur 0,7 mum.
Soudure

¢ Liaison avec panneau d’aile
Epaisseur des t8les (mm)

— Plancher arriére partie arriére
~ Panneau d'aile ...

Dégrafage

~ 2 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.

.. 0,1
.. 0,8

(Fig. CAR. 136)
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o Liaison avec ensemble jupe arriére

Epaisseur des tdles (mm)

— Plancher arriére partie arri®re ..., 0,7
— Doublure de JUpe ... .. 0,2
- Traverse inférieure extréme arriére ... 1,2
Dégrafage

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les deux
piéces seront déposées simutanément.

Soudure (fig. CAR. 137)

Nota. — Quatre points électriques par cdté, sur trois épaisseurs :
0,7x 2+ 1, 2mm.

o Coupe partielle

Epaisseur des tdles (mm)

- Plancher arriére partie arriére 0,7

Dégrafage (fig. CAR. 138)

~ Coupe 630 mm x 2.
Soudure (fig. CAR. 138)

Ensemble jupe AR (berline)

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour
une collision arriére.
Composition de la pi¢ce
— Piéce assemblée avec:
- doublure de jupe,
- traverse de plancher extréme arriére,
- pontets de jupe,
- support de géche.
o Liaison avec panneau d’aile

ﬁpdsseu des téles (mm)

— Doublure de juPe ... 0,7
- Panneau d'aile 0,8
Dégrafage

- 3 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.
o Liaison avec plancher arridre partie arridre

Epaisseur des t8les (mm)
-~ Traverse extréme arriére 1,2

(Fig. CAR. 137)

— DoUbIUTe de JUPE ... 0,7

— Plancher arriére partie arri®re ..., 0,7

Dégrafage (fig. CAR.'139)

- 4 points électriques par cété sur deux épaisseurs:
1,2 + 0,7 mam.

~ 13 points électriques sur épaisseur 1.2 mm.

Soudure (fig. CAR. 139)

Nota. — En (&), quatre points électriques par cété, sur trois
épaisseurs: 0,7 x 2+ 1mm.

¢ Liaison avec longeron arriére assemblé

Epaisseur des tdles (mm)

— Traverse extréme arriére

- Longeron arriére assemblé ..

- Equerre d'anneau d'arrimage

(Fig. CAR. 139)
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Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur 1,2 mm.
¢ Liaison avec gouttidre inférieure de panneau d’aile
ﬁpﬁsuu des t8les (mm)

- Jupe arriére ... 0,7
— Doublure de jupe arri€re ..., 0,7
— Traverse extréme arriere ...

— Gouttiére inférieure de panneau d'aile ... 0,7
Dégrafage

— 1 point électrique sur épaisseur 0,7 mm.

- 1 point électrique sur deux épaisseurs: 1,2 + 0,7 mm.
¢ Liaison avec allonge de passage de roue extérieur
Epaisseur des téles (imm)

~ Jupe arriére
-~ Doublure de jupe .

- Traverse extréme arriére
- Allonge de passage de roue extérieur
Dégrafage

- 1 point électrique sur deux épaisseurs : 0,7 x 2 mm.

- 2 points électriques sur deux épaisseurs : 1,2 + 0,7 mum.

Pavillon (berline)

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour
un choc supérieur et une opération complémentaire au rempla-
cement d'un cbté de caisse.

Nota. - Aprés dépose du pavillon, il sera nécessaire de récupé-
rer les deux arceaux renfort qui seront a remettre en place sur
le pavillon neuf.

o Liaison avec doublure de montant de baie

Epaisseur des téles (mm)

- Pavillon complet toit normal .....

— Doublure de montant de baie ..

Dégrafage

— 1 point électrique sur épaisseur 0,7 mm.

— Débrasage du cordon (IMIN) ... 40

o Liaison avec traverse avant de pavillon

Epaisseur des tdles (mm)

= Pavillon ... s

(Fig. CAR. 140)

- Fermeture de traverse avant de pavillon

— Renfort avant de pavillon ...

— Traverse avant de pavillon ... .

—~ Doublure de montant de baie ...

Dégrafage

— 14 points électriques sur épaisseur 0,8 mm.

— En (€), chauffer a l'aide d'un chalumeau & air chaud pour
décoller le cordon (fig. CAR. 140)

Soudure (fig. CAR. 141 et 142)

— Tous les points sont en trois épaisseurs: 0,72 + 1,8 + 0,7 mum,
sauf en (A), deux ©points en (quatre épaisseurs
0,7+ 1,5+ 1,5 + 1 mm de chaque coté.

Nota. — En (C), effectuer un cordon de mastic colle (fig. CAR. 140).

(Fig. CAR. 141)

(Fig. CAR. 142)
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(72]

o Liaison avec haut de caisse Dégrafage ‘|-||_J

Epaisseur des t8les (mm) - 1 point électrique sur épaisseur 0,7 mm par coté. :

~ Pavillon — Débrasage du cordon : 40 mm par coté. <

- Haut de caisse .......... ¢ Liaison avec traverse AV de pavillon [1'd

- Doublure de montant de baie — Epaisseur des toles (mm): JLul

~ Doublure de brancard ... s - PAVIION 0,9 2z

Dégrafage - fermeture se AV de pavillon ... 0,7 NTT]

— 14 points électriques sur épaisseur 0,7 mm. - renfort AV de pavillon ......... 1,8 ()

- Débrasage de deux cordons (fig. CAR. 142) (mm) 40+ 20 - traverse AV de pavillon ... 1,5

’ PR - doublure de montant de baie ... 1,0

Soudure (fig. CAR. 142) :

. . o ge

Nota. - Tous les points sont en trois épaisseurs: 14 points &1 . &pai o

0,7+ 0,8+ 0,Tmm ; sauf en (A): 0,7 x 2 + 0,8 + 1 mm., L p(‘;“)‘ st '8“““'& - chaud
~ En , chauffer aide d'un chalumeau a air chaud pour

o Liaison avec renfort supérieur de custode décoller le cordon (fig. CAR. 143).

Epaisseur des toles (mm) Souduxe (fig. CAR. 143 et 144)

- Pavillon comp.let toit normal 0,2 Nota. - Tous les points sont en trois épaisseurs: 0,9 + 1,8 + 0,7 ;

— Renfort supérieur de custode ... 1,2 sauf en (A), deux points en quatre épaisseurs:

~ Traverse arriére de pavillon ... 0,7 0,7+ 1,5+ 1,5 + 1 de chaque coté.

Dégrafage Nota. - En (C), effectuer un cordon de mastic colle.

- 6 points électriques sur épaisseur 0,7 mm. o Liaison avec haut de caisse

- Débrasage d'un cordon (mm) ... 30 — Epaisseur des tdles (mm) : w

o Liaison avec traverse arridre de pavillon = PAVIIION o 0,9 =)

£ - haut de caisse 0,8
paisseur des tbles (mm) - doublure de montant de baie ... 1,0 e}

- Pavillon compilet toit normal 0,7 - doublure de BIaNCArd ............owcommissossmssesssssseesrssors 0,7 E

- Traverse arriére de pavillon 0,7 <

- Renfort supérieur de custode 1,2 / S

Dégrafage A ‘Ll

— 9 points électriques sur épaisseur 0,7 mm. ’ =

Pavillon complet (break)

REMPLACEMENT

~ Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour
un choc supérieur et une opération complémentaire d'un cété de

- caisse. ’

Nota. - Aprés la dépose du pavillon, il sera nécessaire de récu- L
pérer les deux arceaux renfort qui seront & remettre en place )
sur le pavillon neuf. c

o Liaison avec doublure de montant de baie E

- Epaisseur des tdles (mm) : -
- pavillon complet toit normal 0,9 [8)
- doublure de montant de baie 1,0 (Fig. CAR. 144) w

|
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Dégrafage

— 21 points électriques sur épaisseurs 0,9 mm par coté.

Soudure

Nota. - Tous les points sont en trois épaisseurs:
0,9+ 0,8 +-0,7mm.

¢ Liaison avec support de feux

- Epaisseur des téles (mm) :

= SUPPOTT fEUX oottt sesss s 0,8
- pavillon . 0,9
Dégrafage

- Trois points électriques sur épaisseurs 0,9 mm par coté.
— Un cordon M.A.G. 20 mm par coté.

- Débrasage du cordon : 70 mm par coté.

¢ Liaison avec traverse KR de pavillon

— Epaisseur des toles (mm) :

- pavillon 0,9
- traverse AR 0,8
Dégrafage

~ 19 points électriques sur épaisseurs 0,9 mm.
Soudure (fig. CAR. 145)
Nota. — En (C), effectuer un cordon de mastic colle.

Panneau d'aile AR (break)

REMPLACEMENT

- Le remplacement de cette piéce est une opération de base pour
une collision AR.

— Pour le remplacement de cette piéce plusieurs possibilités sont
envisageables (fig. CAR. 146) :
- 1. coupe en (K), (B) et (C),
- & coupe en (&), (B) et (D).

Composition de la piéce
- Piéce assemblée avec :
- renfort de contre-lame,
- renfort de géche,
- élément inférieur de coté de caisse,

- insonorisant.
o Coupes partielles
- Epaisseur des tdéles (panneau) (rrum) 0,80
Dégrafage (inm)
— Coupe (R) 130
~ Coupe (B) 218

— Coupe (€) ..o

— Coupe (D) ..o

@ Liaison avec passage de roue éxtérieur

- Epaisseur des téles (mm) :
- panneau d'aile complet ...
- passage de roue extérieur ..
- renfort de pied de porte
- plancher AR ...

Dégrafage

- 16 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm. En (C), chauffer au
chalumeau & air chaud, pour décoller le panneau.

Soudure (fig. CAR. 147 et 148)

Nota. — En (€), avant la repose du panneau, effectuer un cordon
de mastic colle.

Nota. - En (&) trois points en trois épaisseurs:
0,8 + 0,7 + 0,7 mm.

¢ Liaison avec allonge de passage de roue extérienr

- Epaisseur des tbles (mm) :
- panneau d'aile ...
- allonge de passage de roue extérieur

Dégrafage

- Quatre points électriques sur épaisseurs 0,8 mm.

(Fig. CAR. 147)

~
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Soudure (fig. CAR. 149)

Nota. - En (K), quatre points en trois  épaisseurs:
08+ 0,7+ 0,7mm.

o Liaison avec passage de roue cdté droit

- Epaisseur des toles (mm) :

- panneau d'aile OSSOSO D R PO 0,8
- passage de roue ST UOOP PPN 0,8
Dégrafage

- Trois points électriques sur épaisseur 0,8 mm.
¢ Liaison avec ensemble téle de fermeture et jupe AR
- Epaisseur des téles (mm) :

- tdle de fermeture 0,7
- jupe ... 0,8
Dégrafage

- Trois poihts électriques sur épaisseurs 0,8 mm.

o Liaison avec support de feux

— Epaisseur des téles (mm) :
- panneau A'aile ... 0,8
- support de feux . . e 0,7

Dégrafage

— 12 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm.

o Liaison avec renfort de pied de porte AR

- Epaisseur des téles (mm) :
- panneau d'aile complet- .. 0,8
- renfort de pied de porte AR . 1,2
- fermeture de bas de caisse partie AR ... 1,5
- boitier de train AR ... 2,0

Dégrafage

— 8 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm pour une coupe en
©).

— 25 points électriques pour une coupe en (D).

Soudure (fig. CAR. 150)

Nota.
-en (C), 8 points électriques en trois épaisseurs:
0,8+ 1,2+ 0,7 rinm,
-en (D), 25 points électriques en trois épaisseurs:
08+ 1,5+ 1,2mm.
¢ Liaison avec doublure de custode
- Epaisseur des tdles (mm) :
- panneau d’aile complet ...
- doublure de custode partie supérieure ...
- doublure de custode partie inférieure ......
Dégrafage

— 29 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm.

° o

(Fig. CAR. 149)

Soudure (fig. CAR. 51)
Nota.
-en (K), 4 points électriques en trois épaisseurs:
0,8 + 1,2 + 0,7 mum,
-en (B), 8 points électriques en trois épaisseurs:
08+ 1,2+ 0,7mm.

Téle de feux AR (break)

REMPLACEMENT

- Le remplacement partiel de cette piéce est une opération
complémentaire au remplacement du panneau d'aile.

Nota. - Le remplacement complet de cette piéce nécessite le
débrasage et le meulage de cordons M.A.G. de la liaison avec
le pavillon.

¢ Liaison avec panneau d’aile

- Epaisseur des tdles (mm) :

- panneau d’aile
- support de feux

Dégrafage

— COUPE (ITITL) oooovovieorcoiec s 110

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les piéces
seront déposées simultanément.

(Fig. CAR. 151)
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-

-

GENERALITES

o Liaison avec jupe AR - Elle nécessite le remplacement du renfort de passage de roue,

— Epaisseur des toles (mm) : du }'enfort de pied de porte et du renfort de custode, pour
- jupe AR véhicule 7 places. Ces pi¢ces seront & commander séparément.
- support de feux - - Cette piéce peut étre remplacée partiellernent.

Dégrafage — Composition de la piéce M.P.R. (fig. CAR. 153) :

. ; ; - 1. passage de roue
- 0,8 mm. P g ,
2 points électriques sur épaisseurs 0y - 2. Tenfort de pied de porte,
o Liaison avec allonge de passage de roue inférieur - 3. renfort de passage de roue,

- Epaisseur des tdles (mm) : - 4. renfort de custode.

- allonge de passage de roue extérieure ... 0,7 o Liaison avec p ean d'aile
= SUPPOIt A fEUX ...cooiiviiccirierencerere e 0,8 ann

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectuée, car les
Dégrafage piéces seront déposées simultanément.

— 12 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm. - L'opération de soudure sera effectu¢e lors de la repose du

Soudure (fig. CAR. 152) panneau d'aile.

Nota. - En (K), un point sur trois épaisseurs: 0,8 + 0,7 + 1. mm. © Liaison avec renfort de passage de roue

— Epaisseur des toles (mm) :

L] - renfort de passage de roue ...

Passage de roue emﬂell! (b'eak) - passage de roue extérieur

Dégrafage

REMPLACEMENT — 7 points électriques sur épaisseurs 1,2 mm.

- Le remplacement de cette piéce est une opération complémen- - 2 cordons de 60 mm et 40 mm.
taire au remplacement du panneau d'aile. ® Liaison avec renfort de pied de porte

- Epaisseur des téles (mm) :

- passage de roue extérieur ..
- renfort de pied de porte
- panneau d’aile ...

Dégrafage

- Le dégrafage de cette liaison ne sera pas effectué car les pieces
seront déposées simultanément,

Soudure (fig. CAR. 154)

Nota. — Le soudage de cette liaison ne pourra étre effectué
qu'apres le dégrafage de la partie supérieure du renfort de
pied.

— L'opération de soudure sera effectuée avant la repose du
panneau, ‘sauf en (&), ou les points sont en trois épaisseurs :
0,7+ 1,2+ 0,8

¢ Liaison avec plancher AR

- Epaisseur des téles (mm) :

- passage de roue ...
- plancher AR

Dégrafage

ra

-

ra

MECANIQUE

— 3 points électriques sur épaisseurs 0,7 mm.
Soudure

Nota. — Points en trois épaisseurs : 0,7 + 0,7 + 0,8 mm qui seront
effectués lors de la repose du panneau d'aile.

(Fig. CAR. 152)

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

(Fig. CAR. 153) (Fig. CAR. 154)
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o Liaison avec allonge de passage de roune
— Epaisseur des téles (mm) :
- allonge de passage de roue .
- passage de roue
Dégrafage
— 7 points électriques sur épaisseurs 0,7 mm.
o Liaison avec passage de roue intérieur

— Epaisseur des téles (mm) :
- passage de roue extérieur ..
- passage de roue ...

Dégrafage

~ 18 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.
— 2 cordons de 20 mum.

o Liaison avec doublure de montant

— Epaisseur des t6les (mm) :
- doublure de montant ...
- passage de roue

Dégrafage

— 4 points électriques sur épaisseurs 0,7 mm.

o Coupe partielle

— Epaisseur des tdles (passage de roue extérieure) (mm) ... 0,7

Dégrafage 1 000 mum
Soudure (fig. CAR. 185)

Jupe AR (break)

REMPLACEMENT

— Le remplacement de cette piéce est une opération de base en
collision AR ou complémentaire en collision latérale.

0,7

Y

(Fig. CAR. 156)

— Cette piéce peut étre remplacée partiellement, suivant la coupe
(R) (fig. CAR. 156).
¢ Liai avec pann d’aile inférieur
— Epaisseur des tbles (mm) :
- panneau d'aile ...
- jupe AR
Dégrafage
- 2 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm par cdté.
¢ Liaison avec support de feux
— Epaisseur des téles (mm) :
- support de feux
- JUPE AR i
Dégrafage
— 2 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm par coté.
o Liaison avec élément de fermeture inférieur
— Epaisseur des téles (mm) :
- élément de fermeture .
- jupe AR
Dégrafage
— 21 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm.
e Liaison avec allonge de plancher
- Epaisseur des tdles (mm) :
- jupe AR ...
- allonge de plancher

Dégrafage

~ 18 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm.

Soudure (fig. CAR. 157)

— En (X), un point en trois épaisseurs : 0,8 + 0,8 + 1,2 mm.
o Liaison avec allonge de longeron

- Epaisseur des tdles (mm) :

- jupe AR ... . 0,8
- allonge de lONGEeTON ... 1,2

Dégrafage
— 3 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm par coté.
o Liaison avec renfort de traverse
- Epaisseur des téles (mm) :
- jupe AR
- renfort de traverse ..
Dégrafage
— 2 points électriques sur épaisseurs 0,8 mm par coté.
o Coupe partielle
— Epaisseur des téles (jupe AR) (INIM) —....ccoeeerormiorcensriseonns 0,7
Dégrafage

~ Coupe sur 190 mm.

(Fig. CAR. 157)
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Traverse AR (break)

REMPLACEMENT

— Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire, au remplacement de la jupe AR.

Composition de la piéce

— traverse AR.

allonge de plancher.

allonges de longeron.

- renforts de traverse.

- anneau d'arrimage.

Nota. — Lors du remplacement, repositionner les obturateurs sur
les allonges de longeron.

— Ces piéces seront & commander séparément.

— Injecter de la mousse polyuréthane aprés assemblage avec la
jupe.

o Liaison avec allonge de passage de roue

— Epaisseur des tdles (mm) :
- allonge de plancher ... 1,2
- allonge de roue ... . 0,7

Dégrafage

— 2 points électriques sur épaisseurs 1,2 mm.

— 3 cordons de 30 mm.

Soudure (fig. CAR. 158)

Nota. - En (&), un point en trois épaisseurs : 1,2 + 0,7 + 1,2 mm.

o Liaison avec plancher

— Epaisseur des téles (mm) :

- plancher 0,7
- traverse .. 1,2
Dégrafage
— 26 points électriques sur épaisseur 0,7 mm.
o Liaison avec longeron AR
~ Epaisseur des tdles (mm) :
- longeron ... 1,2
= ATAVEISE oo 1,2

Dégrafage

— 5 points électriques sur épaisseur 0,7 mm par coté.
Plancher AR (Vnit AR) (break)

REMPLACEMENT

~ Le remplacement de cette piéce est une opération complémen-
taire au remplacement :
- d'une jupe AR pour une collision AR,
- d'un demi-bloc AR pour une collision latérale.

Composition de la pi¢ce

— Piéce assemblée avec :
- plancher AR partie AV assemblée,
- plancher AR partie AR assemblée,
- longerons AR complets, ? ©

- traverse sous siége AR,
- traverse de coffre a roue de secours,
- traverse extréme AR.

(Fig. CAR. 159)
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Nota. ~ Pour des raisons de standardisation, le M.P.R. ne fournira
que des units version 7 places. En conséquence, en cas de
remplacement sur des véhicules de type 5 places et société, il
sera nécessaire de déposer les pontets de fixation de la
deuxiéme banquette.

Dégrafage version 5 pl (fig. CAR.159)

— 8 cordons M.A.G. de 20 mm.

Dégrafage version société (fig. CAR.160)

- 14 cordons M.A.G. de 15 mm.

- 8 cordons M.A.G. de 20 mm.

— 8 cordons M.A.G. de 10 mm.

o Liaison avec plancher latéral

Soudure (fig. CAR.161, 162 et 163)

o Liaison avec tunnel

Soudure (fig. CAR.164)

o Liaison avec fermeture de bas de caisse partie AV
Soudure (fig. CAR.165)
o Liaison avec bas de caisse
- Epaisseur des téles (mm) :
= A8 A CAISSE ooovvoooiv e

SECEEEEZD
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Dégrafage

— 7 points électriques sur épaisseur 1,20 mm.

o Liaison avec passage de roue intérienr AR

o Liaison avec renfort de pied de porte AR

Soudure (fig. CAR.166)

o Liaison avec passage de roue extérieur AR

©® Liaison avec allonge de passage de roue extérieur AR
Soudure (fig. CAR.167)

o Liaison avec traverse AR

Longeron AR (break)

Particularités du véhicule version 7 places

- Lors du remplacement d'un longeron AR sur un véhicule ver-
sion 7 places, il sera nécessaire de remettre en place avant
soudure, le renfort intérieur, qui sera & commander séparément
(fig. CAR.168) :
- L. renfort intérieur,
- 2. longeron AR complet.

CONTROLE DU SOUBASSEMENT

Diagmostic collision

— Avant d’'entreprendre la réparation de la carrosserie d'un
véhicule, méme paraissant légérement accidenté, il est néces-
saire d'effectuer une série de contréles :

CONTROLE VISUEL

— Ce contrdle consiste & examiner le véhicule aux abords des
fixations mécaniques et dans les zones fusibles ou vulnérables
de fagon a détecter la présence de plis de déformation.

CONTROLE A LA PIGE

~ Le controle visuel peut étre complété par un contrdle a la pige
qui permettra par comparaisons symétriques, de mesurer cer-

taines déformations (pour plus de détail sur chaque point a
contrdler, se reporter au paragraphe banc de réparation ci-
apres).

CONTROLE DE
LA GEOMETRIE DES TRAINS ROULANTS

- C'est le seul contréle qui permette de déterminer si le choc subi
par le véhicule a ou n'a pas affecté le comportement routier de
celui-ci.

Important. - Il ne faut pas négliger, dans les cas limites, le
contrdle des éléments de train roulant qui pourraient également
avoir subi des déformations.

- Par principe, aucun élément soudé constitutif de la coque ne doit
étre remplacé sans s'étre assuré que le soubassement n'a pas
été affecté par le choc.

METHODE DE PIGEAGE
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POINTS DE PIGEAGE

- Points M : référence de départ pour le contréle
des points A et B.

— Point & : fixation arriére de berceau.

- Point Bl : pilotage de train arriére.

GENERALITES

- Point] : extrémité arriére de longeron arriére.
- Point € : fixation avant de berceau.
- Point H : extrémité avant de longeron avant, fixation

de traverse radiateur.

FTEE LT

—Q
MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE
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‘L
COTES DE SOUBASSEMENT =
X568 Désignation Cote X Cote Y Cote Z 2 (mm) Pente (%) &I
A | Fixation AR de berceau AV 299 397 60 C:205 0 o
D:122x185| |-|ZJ
B Fixation AV de train AR 2 050,25 646 57,5 14,5 0 "g
Bl Pilotage de train AR 1970 630 59 18,5 0
e} Fixation AV de berceau AV 39,5 459,5 252,85 15,5 0
Fixation support d'amortisseur AR 2399 538 259 14,5 0
F Fixation support d'amortisseur AV 34,5 518.6 654.,6 94x3 }; g:
H Extrémité AV de longeron AV - 653,5 * 559 82 14,5
Hl Appui de facade - 17015 - - - 0
G | Extrémité AR de longeron AV 590 501,3 1 G:185 0
ge ' D:185x265 w
] Extrémité AR de longeron AR 3 258,58 383 218 12,2x 16,2 0 8
K Traverse inférieure extréme AV ~ 724 599 304 goujon M8 0 E
L Traverse extréme AR (jupe) 3409 400 228 Champion 14 | horizontale g
M | Traverse sous plancher AV 10148 205 -1 16,5 0 UEJ
P Fixation AV moteur - 299 492 5485 MI10 o}
Fixation AR moteur - 189 492 545 MI10 0
Q Fixation AV boite de vitesses — 259 411,8 404 Mi12 0
Q Fixation AR boite de vitesses - 124 411,8 404 M12 0
* Point de fixation traverse radiateur.
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