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Identifications intérieures TEINTES PEINTURE u
, Opaques ‘W
I. - PLAQUES D’IDENTIFICATION ~ Blanc Meije ... WT (O
1. — Numéro de série sur la carrosserie. — Beige Tibesti cxX
2. ~ Plaque du constructeur réglementation CEE. - Rouge Vallelunga KB
3. — Référence teinte de caisse. - Rouge Andalou .......
4. - Pressions de gonflage. — Bleu Arabi€ ..o, D
I1. - PLAQUE DE CONSTRUCTEUR - Notx Onyx
(REGLEMENTATION CEE) Métallisées
(Communauté Economique Européenne) ——
: —~ Gris Quartz
a — Numéro de réception*. ~ Gris Magnum - )
b - Numéro d'identification du véhicule. — Gris Graphite Tmmmmm—— ™w
Identification constructeur. | 7 PR PR e
Type Mines. = Bleu POIAITe ..o PQ
O emplacement en réserve. = BlEU SAXE .....ooooie st Py L
Numéro de série. ~ Beige Mayfair CN =)
¢ — Poids maxi autorisé en charge (PTC). — Brun Castillane ... . . . ER 0
d - Poids total roulant autorisé (PTR). =
e — Charge maximale admissible sur essieu avant. Nacrées =
f — Charge maximale admissible sur essieu arriére. — Bleu Anthéor ML (<_)
g — Code d'identification. — Rouge Alhambra J¥ ‘1w
* Suivant destination. — Vert Sorrento ... RrRM =
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CARROSSERIE

Composition de la carrosserie

— Pare choc avant (1)

— Calandre (2)

— Traverse inférieure (3)

— Fagade avant (4)

- Capot (5)

— Téle de fermeture de passage (6)
— Passage de roue (2)

— Demi-fagade avant (8)

— Doublure d’aile (9)

— Renfort de doublure d'aile (10)

— Partie avant de passage de roue (11)
- Tablier (12)

— Téle supérieure d’auvent (13)

— Traverse d'auvent (14)

— Passage roue assemblé (15)

— Pare-brise (16)

— Baie assemblée (17)

— Traverse de pavillon (18)

— Brancard latéral de pavillon (19)
— Arc de pavillon (20)

— Pavillon (21)

— Traverse arriére de pavillon (22)
— Lunette arriére (23)

~ Traverse arriére (24)

— Jupe arriere (25)

— Couvercle de malle (26)

— Pare-chocs arriére (27)

— Doublure de montant (28)

- Montant de baie (29)

— Traverse de lunette arriere (30)
— Tablette arriére (31)

- Gouttieres (32)

— Téle de dossier (33)

— Traverse de siége (34)

— Doublure de pied milieu (35)

- Pied milieu (36)

— Plancher arriére (37)

— Traverse de plancher (38)

— Doublure de custode (39)

— Doublure de passage de roue (40)
—~ Tdle de fermeture d'aile arriére (41)
— Ame de bas de caisse (42)

— Coquille de passage de roue (43)
— Passage de roue arriére assemblé (44)
— Longeron (45)

-~ Longeron partie arriére (46)

— Feu arriére (47)

— Aile arriére (48)

- Vitre fixe de porte arriére (49)
— Vitre modele de porte arriére (50)
— Panneau de porte arriére (81)
— Porte arriére (52)

— Bas de caisse (83)

— Vitre de porte avant (54)

— Panneau de porte avant (85)

— Porte avant (§6)

— Renfort de bas de caisse (87)

— Aile avant (58)

— Pied avant (59)

— Renfort de pied avant (60)

— Ame de bas de caisse (61)

— Renfort de c6té d’'auvent (62)

-~ Partie arriére de longeron (63)
— Semelle de longeron (64)

— Longeron partie centrale (65)
— Longeron (66)

— Embout de longeron (61)

— Clignotant (68)

— Phare avant (69)

— Vitre de phare avant (70)

SPECIFICATIONS BREAK

— Pavillon (1)

— Traverse arriére de pavillon (2)

— Gousset arriére (3)

- Volet arriere (4)

— Lunette arriere (8)

— Panneau extérieur de volet arriére (6)
— Pare-chocs arriére ()

— Feu arriére (8)

— Vitre latérale (9)

— Aile arriére (10)

— Doublure de montant de custode (11)
— Doublure d'aile arriere (12)

— Coquille de passage de roue (13)

— Téle de fermeture de bas de caisse (14)
— Passage de roue (18)

— Plancher (16)

— Doublure latérale de pavillon (17)

— Arceau de pavillon (18)

- Traverse arriére (19)

— Jupe arriére (20)

— Renfort de pied arriére (21)

— Doublure de pied arriére (22)

— Pied arriere (23)
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CARROSSERIE

REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES

Pareschocs avant

DEPOSE

— Déposer les fixations (1) de I'écran pare-boue (fig. CAR. 1).
— Ecarter I'écran sur le coté.
— Déposer (fig. CAR. 2):

- les fixations latérales (2),

- les fixations des absorbeurs (3).
— Déposer les fixations (4) (fig. CAR. 3).
~ Tirer le pare-chocs vers soi.
- Dégrafer (suivant équipement) :

- les connexions élecriques,

- la tuyauterie des lave-projecteurs (5).
— Déposer le pare-chocs.
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(Fig. CAR. 2)

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
Nota. — Contrdler le bon fonctionnement des accessoires électri-
ques et des lave-projecteurs.

Garniture de pare-chocs avant

DEPOSE

— Déposer le pare-chocs assemblé.

— Séparer la garniture (1) en pressant avec une pince sur les
inserts (2) (fig. CAR. 4).

— Dégrafer les inserts (3).

— Déposer (suivant équipement) :
- les feux additionnels,
- la garniture de pare-chocs.

(Fig. CAR. 3)

2 3 4

" =\
—/ X
=
\ 1
(Fig. CAR. 9)
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CARROSSERIE
.

REPOSE REPOSE s
— Agrafer la garniture neuve sur la lame de pare-chocs (4) (fig. ~ Procéder dans V'ordre inverse des opérations de dépose. |:
CAR. 4). — Contrdler le bon fonctionnement des accessoires électriques et —]
— Vérifier le bon agrafage des inserts. des lave-projecteurs. é
- Procéder dans 1'ordre inverse des opérations de dépose. T
. N
Projecteurs =
Lame de pare-chocs avant i
DEPOSE O
DEPOSE — Déposer (fig. CAR. 6) :
- Déposer la garniture de pare-chocs. - 'axe (1) du crochet d’ouverture,
— Dégrafer la tuyauterie (suivant équipermnent). - les fixations (2),
— Déposer (fig. CAR. 5) : - la calandre (3). o A —
P! g
- les parties mobiles du lave-projecteurs en tirant vers soi, — Dégrafer le ressort de maintien des clignotants (4).
- les vis de fixations (2) du support (3). — Débrancher la connection électrique.
- séparer les absorbeurs de chocs par les fixations (4). -~ Déposer le feu clignotant (8).
—~ Remplacer la lame. — Dégrafer avec précaution les pattes d'accrochage (6) (fig.
CAR. 7).
— Faire pivoter l'enjoliveur (7) (fig. CAR.'7).
— Déposer :
- les fixations,
- le projecteur. L
3
=
<L
O
‘W
=

(Fig. CAR. 5)

2 1

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

(Fig. CAR. 6) (Fig. CAR. 8)
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CARROSSERIE

REPOSE

~ Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
— Vérifier le réglage et le fonctionnement de 1'éclairage.

REGLAGE

~ Placer le bouton de réglage (1) en position O (véhicules équipés
d'une commande a distance de correcteur de site).

— Régler la hauteur de site du projecteur sur le réglophare par la
vis (2) (fig. CAR. 8).

— Régler latéralement le site par la vis (3).

Remplacement glace de projecteur

DEPOSE
- Déposer (fig. CAR. 6):

- I'axe (1) du crochet d'ouverture,

- les fixations (2),

- la calandre (3).
- Dégrafer le ressort de maintien (4).
-~ Débrancher la connection électrique.
-~ Déposer le feu clignotant (8).

(Fig. CAR. 9)

——

YV e
W,

(Fig. CAR. 10)

- Dégrafer avec précaution les pattes d'accrochage (6).
- Faire pivoter I'enjoliveur (7) (fig. CAR. 7).
— En cas de bris de glace, déposer le projecteur par les fixations.
- Positionner le projecteur, glace vers le bas, pour évacuer les
résidus de verre.
— Déposer :
- les agrafes,
- la glace ou les résidus restants en prenant soin de ne pas
toucher le cuvelage intérieur.

Impératif. - En cas de salissures a l'intérieur du cuvelage, rem-
placer I'ensemble du boitier.

~ Déposer :
- les agrafes (10) du verre optique (fig. CAR. 9),
- la glace, sans toucher les surfaces intérieures brillantes du
bloc optique.

Impératif. — Lors de chaque échange ou dépose de la glace,
monter un joint et des agrafes neufs.

REPOSE

— Placer un joint d'étanchéité neuf, en s’assurant de la propreté du
fond de gorge du boitier.

- Sans mettre les doigts a I'intérieur de la glace, vérifier avant sa
mise en place, que son numéro d'homologation (11) correspond
au numéro figurant sur le boitier (fig. CAR. 10).

- Reposer la glace.

~ Positionner les agrafes neuves sur le bossage de la glace.

— Agrafer sur le boitier par pression latérale dans 1'ordre indiqué
(fig. CAR. 11).

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

— Régler les projecteurs.

Face avant assemblée

DEPOSE

— Déposer les fixations (1) de 1'écran pare-boue (fig. CAR. 1).
~ Ecarter 1'écran sur le caté.
- Déposer (fig. CAR. 2):
- les fixations latérales (2),
- les fixations des absorbeurs (3).
— Déposer (fig. CAR. 3):
- les fixations (4) de la fagade sur la traverse inférieure.
- les fixations (8).

(Fig. CAR. 11)
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CARROSSERIE

— Débrancher (fig. CAR. 12):
- la batterie,
- les connexions électriques (6),
- les fils de masse (7),
- les correcteurs de site projecteurs.
— Dégrafer le radiateur pour le basculer.
— Soulever pour dégager le radiateur des plots de centrage
inférieurs.
— Débrancher les connexions électriques sur le radiateur.
Particularité air conditionné
— Déposer les fixations :
- du déshydrateur,
- du condenseur.
— Déposer les fixations (10) sur les arcs-boutants (fig. CAR. 13).
— Déposer (fig. CAR. 14):
- les fixations supérieures (11) de la fagade,
- la fagade avant assemblée.

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse du démontage.

— Couples de serrage (daN.m) :
- quatre Vis SUPETIQUIES ... 2 + 0,2
- deux vis inférieures ..., . 2+ 04

(Fig. CAR. 13)

Montage d’une porte avant et arriére

— Ensemble de montage pour équipement d'une porte (fig.

CAR. 18):

- 1: charniéres,

- 2: contre-plaque de montage,
- 3: cale d'épaisseur,

- 4: vis de montage.

- E’quiper la porte des charniéres (1) des contres-plaques (2) a
l'aide des vis (4), vis de charniéres en regard suivant (5),
déposer les axes (fig. CAR. 16).

~ Poser la porte, fixer les axes, régler les jeux et alignements &
l'aide des cales d'épaisseurs (3) si nécessaire (fig. CAR. 15).

O
- R C 4
\

(T = NMESOLE:
x’ @_-’{f*p"\\ ’h{-.v'.s_r:\ 3

-
D
D

(Fig. CAR. 16)

ra

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

-

page 146

SEFEEEER

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE




CARROSSERIE
-

Verrou de porte (barillet)

Nota. ~ La dépose d'un verrou peut étre réalisée sans dégarnis-
sage de la porte.

- Outillage a réaliser 0.1308 (fig. CAR. 17).

— Deux vis pour dépose-repose agrafe de verrou de porte (vis
téle 4,2 - 12,7 a souder).

DEPOSE

- Déposer les deux obturateurs sur la porte et visser les deux vis
0.1305 sur la fourchette (fig. CAR. 18).

— Pousser vers l'intérieur pour dégager la fourchette du verrou.

— Déposer l'outil supérieur pour permetire le passage de la
tringle de liaison.

— Tirer le verrou vers l'extérieur (fig. CAR. 19).

- Protéger l'entourage de l'orifice.
— Baisser la tige de condamnation.

— Maintenir la tringle de liaison.
- Déposer le verrou en le faisant pivoter.

()1
Pare:chocs arriére

DEPOSE

— Déposer les fixations de 1'écran pare-boue.
~ Ecarter 1'écran sur le coté.

- 65

(Fig. CAR. 17)

(Fig. CAR. 18)

— Déposer les fixations latérales (2) (fig. CAR. 20).

- Déposer les fixations inférieures (3) (fig. CAR. 21).

— Dégrafer les connexions électriques (4) (fig. CAR. 22).
— Déposer les fixations (8) (fig. CAR. 22).

— Tirer le pare-chocs vers soi.

— Dégager le faisceau du passe fil (6).

— Déposer le pare-chocs.

REPOSE

— Procéder dans 1'ordre inverse des opérations de dépose.
~ Vérifier le fonctionnement des éclaireurs plaque de police.

(Fig. CAR. 19)

(Fig. CAR. 21)
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CARROSSERIE
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Pareschocs arriére (break)

DEPOSE

— Déposer :
- les fixations de 1'écran pare-boue,
- I'écran pare-boue.
— Dégager la bride (3) puis abaisser la ligne d'échappement (fig.
CAR. 23).
— Déposer le protecteur latéral (4).
— Déposer (fig. CAR. 24):
- la fication latérale (8),
- les fixations (6),
- le pare-chocs arriere (7). .

REPOSE

— Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.

SELLERIE
(Fig. CAR. 22)

a | Paresbrise

DEPOSE

Nota. — Pour la dépose du pare-brise il est conseillé d’utiliser un
couteau électrique et le nécessaire de collage (fig. CAR. 25).
— Ensemble de collage (fig. CAR. 25) :
- mastic colle (450 ml) (9),
- primaire pour tdle couleur rouge (10),
- primaire pour verre couleur verte (11),
- dégraissant couleur jaune (12),
- tampon applicateur (13),
- corde a piano (14),
- papier de nettoyage (185), o
- buse (16).
\\\\\ IR ey — Déposer les ensembles bras balai.
— Débrancher les tuyaux de lave-glace.
’ — Déposer la grille d'auvent.
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(Fig. CAR. 29) (Fig. CAR. 25)
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CARROSSERIE

— Déposer : ~ Dégraisser le pourtour de la vitre avec le flacon de couleur \Clﬂ
- les garnitures de montant de baie, jaune. -
- le rétroviseur. ~ Appliquer le primaire pour verre (flacon couleur verte). :
- Déposer (suivant équipement) : ~ Laisser sécher 10 mn.
- ies cles lgi angles, ~ Chausser le joint sur la vitre. é
- les enjoliveurs. Nota. — Agrafer les i ol L - .
— A l'aide du cutter, déposer le joint caoutchouc en commengant ment). grafer les joncs enjoliveurs sur le joint (suivant équipe ~%
gart:n an?le mfétrletulr. lanche de bord du véhicul - Présenter la vitre sur la baie (fig. CAR. 28). ‘L
- Proteger le capot et a p anc! ef € bord du vehicule. — Centrer celle-ci en la positionnant a l'aide d'un ruban adhésif. (O]
Nota. — Pour les opérations suivantes porter des gants et des — Couper les adhésifs et déposer la vitre (fig. CAR. 28)
lunettes de protection. b P o o g e g - e0).
— Protéger toute la périphérie du pare-brise d'un ruban adhésif. - g;;s;per e pistolet extrudeur avec l'ensemble mastic mélan-
- Equiper le couteau électnc!ue dela lan.1e (fig. CAR. 26). — Découper 'embout de la buse au & 8 mm sur une hauteur de
-~ Engager la lame entre la vitre et la feuillure. 12 mm (fig. CAR. 29). e
~ Découper dans le sens des aiguilles d'une montre. - En partant du bas de la vitre a I'axe voiture déposer un cordon
— Déposer le pare-brise a l'aide des ventouses. de mastic de colle.
REPOSE —
- Equiper le couteau électrique avec la lampe a araser. /
— Araser le cordon de colle sur la baie (fig. CAR. 27).
- Effectuer les retouches anticorrosion. /
~ Dégraisser la feuillure avec le flacon couvercle jaune.
- Laisser sécher 10 mn. L
- Appliquer le primaire tdle avec le flacon couvercle rouge. D
— Araser le cordon de colle sur la vitre si elles est réutilisée. g
=
(24 <L
O
(Fig. CAR. 28) ‘W
=

(Fig. CAR. 29)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 27) (Fig. CAR. 30)
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CARROSSERIE

(72]
Impératif. — Le temps entre la pose du mastic sur la vitre et le — La tige (12) est libérée, retirer le bouton de condamnation. ‘L
positionnement de celle-ci sur le véhicule ne doit pas dépasser _ Débrancher les connexions. I:
8mn. — Déposer le panneau de garniture de porte (13). —|
— Présenter la vitre sur la baie. é
- Effectuer une légére pression des mains sur le pourtour de la REPOSE T
vitre. . \
— Procéd d: de la dé .
— Pour obtenir un meilleur résultat s'aidér d'une sangle équipée roceder en ordre inverse de la depose =
de deux cales en plastique mobile. ‘L
o
- Exercer une pression constante sur la vitre. vrh‘e de porte (O
— Laisser polymériser 30 mn avant toute manipulation.
— Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose. DﬁPOSE
~ Déposer (fig. CAR. 32):
- le gousset de rétroviseur (14), .
Po“e amt - le joint l1écheur de vitre extérieur (18).
~ Dégrafer partiellement le joint coulisse supérieure (16).
: — Déposer :
Garniture de porte - 1a feuille d'étanchéité, —
- l'agrafe maintien de vitre (17) en la faisant pivoter d'un quart
DEPOSE de tour.
— Descendre la vitre a environ deux tiers de sa course. — Dégager la vitre du mécanisme léve-vitre.
— Déposer (fig. CAR. 30): — Tirer la vitre vers le haut et par 'extérieur de la porte.
- la grille haut-parleur (1), Ll
- la manivelle (2), REPOSE - )
i i’zgﬁ:;(e)gr(g), Impératif. - Reposer une feuille d'étanchéité neuve. 0
- I'enjoliveur de commande 4 distance (5). — Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépos'e. E
~ Déposer (fig. CAR. 21) : Attention. — Lors de la repose du bouton de condamnation (8), <
- les vis (6) ’ ' ' mettre la tige (12) en position verrouillage (si la porte est 3]
- 1a vis (2), ! ouverte, basculer le péne (18) de la serrure (fig. CAR. 31). \w
- le bouton de condamnation intérieur (8). =
— Appuyer avec une lame de tounevis, pour dégager l'ergot (9) . -t
de la lumiere (10) (fig. CAR. 31). Leve v"tre
- Tirer le bouton de condamnation vers le haut, I'ergot (9) se place DﬁPOSE

dans la deuxiéme lumiere (11).
— Déposer la vitre.

™\ — Déconnecter le faisceau du leve-vitre électrique (suivant équi- o
pement).

— Déposer les vis (1) (fig. CAR. 33).
— Faire pivoter le mécanisme et le sortir au travers de la doublure.

REPOSE

Impératif. - Reposer une feuille d’'étanchéité neuve.
— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

14

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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(Fig. CAR. 31) (Fig. CAR. 32)
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CARROSSERIE
-

Mécanisme d’ouverture
DEPOSE

— Déposer le panneau de garniture de porte.
— Dégrafer la tringle de liaison (1) sur la poignée intérieure (fig.
CAR. 34).
-~ Déposer (fig. CAR. 34):
- la poignée extérieure de porte (2),
- les vis (3).
— Suivant équipement :
- dégrafer les commandes centralisées,
- déposer le mécanisme d'ouverture.

REPOSE

-~ Procéder en ordre inverse de la dépose.

[
Porte arriere

Nota. — Pour la dépose des garnitures, vitres et léve-vitres de
portes arriére se reporter aux méthodes décrites dans le chapi-
tre « porte avant ».

(Fig. CAR. 34)

Mécanisme d’ouverte
DEPOSE

— Déposer préalablement le panneau de garniture de porte.
— Déposer l'agrafe (4) (fig. CAR. 35).
— Dégrafer la tringle de liaison sur la poigriée intérieure.
~ Déposer :
- la poignée extérieure de porte,
- les vis de fixation du mécanisme.
— Suivant équipement :
- dégrafer les commandes centralisées,
- déposer le mécanisme d'ouverture.

REPOSE

Impératif. - Reposer une feuille d'étanchéité neuve.
— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Vitre fixe de porte arriére
DEPOSE

— Déposer le panneau de garniture de porte.

Nota. — Cette opération ne nécessite pas de déposer la vitre
coulissante.

(Fig. CAR. 36)
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CARROSSERIE
.

— Déposer (fig. CAR. 36) : — Préparation de la feuillure : ~‘|ﬂ
- la vis (), - équiper le couteau électrique de la lame a araser, =
- le joint lécheur intérieur (2), - araser le cordon de colle, :
- la vis (3). - effectuer les retouches anti-corrosion,
- Dégager partiellement la coulisse supérieure (4) (fig. CAR. 37). - dégraisser la feuillure avec le flacon couvercle jaune, é
— Descendre le support coulisse (8) a l'intérieur de la porte (fig. - appliquer le primaire tole avec le flacon couvercle rouge. ‘wl
CAR. 37). — Préparation de la vitre : =z
— Déposer la vitre avec son joint en la basculant légérement et en - équiper le couteau électrique de la lame a araser, Q1|
tirant vers l'arriére. - araser le cordon de colle, D)
- dégraisser le pourtour de la vitre avec le flacon de couleur
Nota. — Le support coulisse restera solidaire de la vitre coulis- jaune.
sante. - Chausser un joint neuf sur la vitre.
REPOSE — Agrafer les joncs enjoliveurs sur le joint (suivant équipement).
~ Equiper le pistolet extrudeur avec l'ensemble mastic mélan- —
- Reposer une feuille d’étanchéité neuve. geur.
— Procéder dans 'ordre inverse des opérations de dépose. — Découper I'embout de la buse au & 8 mm sur une hauteur de
12 mm (fig. CAR. 40).
. — Déposer uln %:rc;oz de mastic colle sur la périphérie en prenant [ =
appui sur le bord du joint.
VIhe de cuStOde (b'eak) Impératif. - Le temps entre la pose du mastic et le positionnement
de la vitre ne doit pas dépasser 8 mn.
DEPOSE - Reposer la vitre en prenant soin de bien la centrer par rapport
- Utiliser le kit de collage (fig. CAR. 25). 4 sa périphérie. Ll
~ Baisser les siéges milieu. - Effectuer une légére pression des mains sur le pourtour de la o
_ Déposer (fig. CAR. 38) : vitre. (e}
- la tablette arriére (suivant équipement) (1), E
- la garniture de custode (2). <
—~ Percer les rivets (3) du support d'angle (4) (fig. CAR. 38). $)
— Déposer le support d’angle (4). T
Attention. — Pour les opérations suivantes porter des gants et des =

lunettes de protection.

- Eqﬁiper le couteau électrique de la lame.

— Régler la butée pour une longueur de 16 mm.

— Présenter l'appareil au bas de la vitre.

— Engager la lame entre la vitre et la feuillure.

—~ Découper dans le sens des aiguilles d’'une montre.

~ Dégrafer les enjoliveurs chromés (suivant équipement).

— Déposer le joint d'étanchéité périphérique a 1'aide d'un cutter.

- Dégrafer 1'équilibreur de volet de son maintien supérieur.

— Engager la lame entre la vitre et la feuillure.

— En partant du bas de la vitre a 1'axe voiture déposer un cordon
de mastic de colle (fig. CAR. 39).

— Maintenir la glace avec l'autre main.
— Déposer la vitre.

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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- Reposer le support d'angle.

- Insérer les languettes du support d'angle dans le mastic coté
vitre.

- Exercer une pression constante sur la vitre.
— Laisser polymériser 30 mm avant toute manipulation.
—~ Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Lunette arriére

DEPOSE

— Déposer (suivant équipement) :
- les clés d'angles,
- les enjoliveurs.

- A l'aide du cutter, déposer le joint caoutchouc en commengant
par un angle inférieur.

~ Protéger la tablette arriére et le coffre.

— Déposer en tirant vers soi les garnitures de custode.

— Dégrafer les connexions électriques.

~ Protéger toute la périphérie de la vitre d'un ruban adhésif.

Nota. — Pour les opérations suivantes porter des gants et des
lunettes de protection.

— Equiper le couteau électrique de la lame.

- Engager la lame entre la vitre et la feuillure.

— Découper dans le sens des aiguilles d'une montre.
— Déposer la lunette & l'aide des ventouses.

REPOSE

- Equiper le couteau électrique avec la lame a araser.
- Araser le cordon de colle.

- Effectuer les retouches anticorrosion.

— Deégraisser la feuillure avec le flacon couvercle jaune.
— Appliquer le primaire tdle.

Laisser sécher 10 mmn.

- Equiper le couteau électrique avec la lame 4 araser.
- Araser le cordon de colle.

— Dégraisser le pourtour de la vitre avec le flacon de couleur
jaune.

— Appliquer le primaire pour verre.

- Laisser sécher 10 mn.

~ Chausser le joint sur la vitre.

— Agrafer les joncs enjoliveurs sur le joint (suivant équipement).
— Présenter la vitre sur la baie.

— Centrer celle-ci en la positionnant a 'aide d'un ruban adhésif.

- Couper les adhésifs et déposer la vitre.

~ Equiper le pistolet extrudeur avec l'ensemble mastic mélan-
geur.

(Fig. CAR. 40)

- Découper I'embout de la buse au & 8 mm sur une hauteur de
1Zmm.

- Prendre la busée livrée dans I'ensemble de collage.

Impératif. - Le temps entre la pose du mastic sur la vitre et le

positionnement de celle-ci sur le véhicule ne doit pas dépasser
8 mn.

— Effectuer une légére pression des mains sur le pourtour de la
vitre.

— Pour obtenir un meilleur résultat s'aider d'une sangle équipée
de deux cales en plastique mobile.

— Exercer une pression constante sur la vitre.

— Laisser polymériser 30 mn avant toute manipulation.

— Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.

Lunette arriére (break)

DEPOSE

- Ecarter le bras-balai d'essuie-vitre.
— Déposer les enjoliveurs en commengant par les extrémités,

— Repérer les emplacements des agrafes plastiques (4) en s’aidant
de ruban adhésif (fig. CAR. 41).

Vl

e

_//7/:

(Fig. CAR. 41)
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-

— Débrancher les connexions électriques de la lunette chauffante
(fig. CAR. 42).
— Déposer le bandeau (8) (fig. CAR. 42).
— Percer les rivets (6) avec un foret 2 3 mm.,
— Déposer les enjoliveurs (T).
Attention. — Pour les opérations suivantes porter des gants et des
lunettes de protection.
— Equiper le couteau électrique de la lame.
-~ Régler la butée pour une longueur de 17 mm.
— Présenter l'appareil au bas de la lunette.
— Engager la lame entre la vitre et I'appui de lunette.
— Découper dans le sens des aiguilles d'une montre.
— Déposer la lunette a 1'aide des ventouses.
- Préparation de la feuillure :
- équiper le couteau électrique de la lame a araser,
- araser le cordon de colle,
- effectuer les retouches anticorrosion,
- dégraisser la feuillure,
- appliquer le primaire tole avec le flacon couvercle rouge.

8

(Fig. CAR. 43)

\

- Positionner les agrafes (8) neuves sur la feuillure au droit des
repéres précédemment effectués sur le volet (fig. CAR. 43).
— Préparation de la vitre :
- équiper le couteau électrique de la lame & araser,
- araser le cordon de colle,
- dégraisser le pourtour de la vitre avec le flacon de couleur
jaune.

— Présenter la vitre et la centrer par rapport 4 'encadrement dans
le sens largeur.

— Repérer sa position définitive & 'aide d'un ruban adhésif.
— Couper les adhésifs et déposer la vitre.

REPOSE
- Equiper le pistolet extrudeur avec l'ensemble mastic mélan-
geur.

~ Découper 'embout de la buse au & 8 mm sur une hauteur de
12 mm.

~ Déposer un cordon de mastic colle sur toute la périphérie de la
vitre 4 5 mm du bord.

Impératif. - Le temps entre la pose du mastic et le positionnement
de la vitre ne doit pas dépasser 8 mn.

- Reposer la vitre a 'aide des ventouses en prenant scin de la
centrer par rapport aux adhésifs.

- Effectuer une légeére pression des mains sur le pourtour de la
vitre.

~ Reposer les enjoliveurs d’angle.

— Insérer les languettes des enjoliveurs dans le mastic cété vitre.
— Contrdler le centrage des enjoliveurs sur le volet.

— Exercer une pression constante sur la vitre.

- Laisser polymériser 30 mn avant toute manipulation.

— Procéder dans 'ordre inverse des opérations de dépose.

Rétroviseur

DEPOSE

- Dégrafer le gousset intérieur (1) (fig. CAR. 44).
— Desserrer la fixation (2).
— Déposer (fig. CAR. 44) :
- la fixation (3),
- les fixations (4),
- le rétroviseur (8) en le faisant sortir par 'extérieur.
- Dégrafer les connexions électriques (suivant équipement).

/

\

3

(Fig. CAR. 45)
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REPOSE

~ Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Glace de rétroviseur
DEPOSE

- A l'aide d'un petit outil plat, dégrafer la glace du rétroviseur
(fig. CAR. 45).

— Suivant les véhicules, deux sortes de montages existent.

K) Fournisseur Harman (fig. CAR. 46) :
- dégrafer le ressort (1),
- dégrafer les connexions électriques (suivant équipement).

B) Fournisseur Britax (fig. CAR. 46) :
- actionner le levier (2) vers l'intérieur,
- dégrafer les connexions électriques (suivant équipement).

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

A

(Fig. CAR. 47)

Bourrelet d’entrée de porte

DEPOSE
— Rabattre le dossier et l'assise vers 'avant.
— Déposer (fig. CAR. 47):
- T'enjoliveur (1),
- la vis de fixation (2) de la garniture de custode,
- le plafonnier (3).
— Déposer (fig. CAR. 48) :
- les fixations (4),
- la fixation inférieure (8) de la ceinture de sécurité arriére.
— Dégrafer puis écarter la garniture de custode.
— Dégager l'ensemble vers l'avant, puis le déposer.
- Séparer le bourrelet latéral de son support, par les fixations (9)
(fig. CAR. 49).

(Fig. CAR. 49)
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REPOSE

— Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.

Garniture de pavillon

DEPOSE

~ Déposer :
- les vis de fixation des pare-soleil,
- les pare-soleil,
- le plafonnier,
- dégrafer le lecteur de carte.
— Déposer (fig. CAR. 50):
- les vis de fixation (4),
- la console de pavillon.
— Débrancher les autres accessoires électriques (suivant équipe-
ment).
— Dégrafer les garnitures de c6té d'auvent (5) en tirant vers le bas
(fig. CAR. 51).
— Dégrafer les garnitures de custode en tirant vers le bas.
— Déposer les vis (T) (fig. CAR. 52).

4

(Fig. CAR. 50)

(Fig. CAR. 51)

- Dégrafer puis abaisser les garnitures de montant central.
— Dégrafer le plafonnier arriere.
— Déposer les poignées latérales.

Nota. — La garniture de pavillon devra étre manipulée avec
précaution pour éviter toute détérioration.

— A laide d'un appareil chauffant et d'une spatule, décoller
progressivement la garniture de pavillon, en commengant coté
pare-brise.

REPOSE

— Appliquer une couche de colle néopréne sur la garniture neuve
ou réutilisée (fig. CAR. 53).

— Appliquer une couche de colle néopréne sur le pavillon tole.

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Planche de bord

Console de plancher
DEPOSE

— Mettre les siéges avant en position avancée maximum.
- Déposer les fixations (1) (fig. CAR. 54).
— Reculer les siéges.

Fig. CAR. 52)

D
m]|§ Elo
-l )
:Q
D el - mnl -
. 800mm

(Fig. CAR. 53)

ra

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE‘

-

page 156

SEFEEEER

CARROSSERIE




CARROSSERIE

— Dégrafer (fig. CAR. 54) :
- le cache-levier frein 4 main (2) a 'aide d'une spatule,
- les connexions électriques.
~ Déposer le cache-levier frein 4 main.
— Déposer le pommeau levier de vitesses (3).
— Dégrafer en faisant levier A l'aide d'une spatule I'ensemble
coiffe-levier de vitesses (4).
- Déposer (fig. CAR. 54) :
- les fixations (5),
- la console de plancher (6).

2 3 4

Console haut de gamme
— Déposer 1'accoudoir central avant (suivant équipement).
— Mettre les siéges avant en position avancée maximum,
— Déposer les fixations (1).
— Reculer les siéges.
— Déposer (fig. CAR. 55) :
- le cache-fixations (2),
- les fixations (8),
- le pommeau de levier de vitesses (3).
— Dégrafer en faisant levier a l'aide d'une spatule l'ensemble
coiffe-levier de vitesses (4).
— Déposer les fixations (8).
— Déposer (fig. CAR. 56):
- la fixation (9),
- le flasque (10).
- Dégrafer les connexions électriques (11) (fig. CAR. 57).
— Déposer le conduit d'air (12).
— Positionner le levier de frein & main (13) en position serrage
maxi.
— Déposer la console de plancher.

f

CARROSSERIE

= ON
(Fig. CAR. 57)

ra

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

-

page 157

SEFEEEER

EQUIPEMENT ELECTRIQUE




CARROSSERIE

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
— Contréler le bon fonctionnement des accessoires électriques.

Ensemble boitier autoradio-cendrier
DEPOSE

— Déposer la console de plancher.
— Déposer (fig. CAR. 88):
- les fixations (1),
- le vide-poches (2) ou l'autoradio,
- les fixations (3).
— Dégrafer les connexions électriques.
— Déposer 'ensemble boitier autoradio-cendrier (4).

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

(Fig. CAR. 58)

Fagade centrale

DEPOSE

— Déposer :
- la console de plancher,
- le boitier de cendrier,
- le boitier autoradio.
— Déposer (fig. CAR. 59) :
- 'obturateur (1),
- la fixation (2),
- les fixations (3),
- les fixations (4).
— Dégrafer les interrupteurs.
— Déposer la fixation (5).
~ Dégrafer I'alimentation électrique de la montre.
— Déposer la fagade centrale (6).

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Planche de bord
DEPOSE

— Débrancher la batterie.
— Déposer :
- la console de plancher et ses accessoires,
- I'ensemble boitier autoradio-cendrier,
- la facade centrale,
- les gaines de colonne de direction,
- le combiné.
— Dégrafer les connexions électriques (8) (fig. CAR. 60).
— Déposer (fig. CAR. 60) :
- Yinsonorisant sous planche de bord,
- la fixation (7),
- les fixations (8-9),
- la colonne de direction assemblée (10).
— Déposer (fig. CAR. 61):
- les fixations (11-12),
- le support boitier temporisation essuie-vitre et condamnation
centralisée,
- la garniture de c6té d’auvent (13) (c6té conducteur).
- la fixation (14),
- les fixations de la tirette d'ouverture de capot (18).

(Fig. CAR. 59)

(Fig. CAR. 60)
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— Dégrafer les connexions électriques (16). — Déposer (fig. CAR. 66) : iﬁ
— Déposer : - les fixations (31), -
- la fixation (17), - la fixation (32). =T
- les connexions électriques (18). ~ Faire passer le tableau commande climatisation (33) au travers
- Déposer (fig. CAR. 62) : de la planche de bord. é
- l'insonorisant sous planche de bord cété passager, — Déposer la planche de bord (34). NTT|
- la garniture de coté d’auvent (19) (cdté passager), Z
- la fixation (20), REPOSE NTT]
: i: fiigtri)g:((zzzl));ies prises de masse. — Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose. (D
~ Dégrafer les connexions électriques (23-24). -~ Contrdler le bon fonctionnement des accessoires électriques.
- Déposer (fig. CAR. 63) : Impératif. — La fixation (9) de l_a_ colonne de.direction sur le
- la fixation (25), support colonne, se fera en position déverrouillée.
- le support (26). - Serrer_ (fig. CAR. 60): |
— Dégrafer les connexions électriques (27). ) iisv‘i,sls(I()a)éezt m '1"‘5 daN.m,
~ Déposer (fig. CAR. 64) : "
- les ensembles bras-balais,
- la grille d’auvent (28), 24 —
- le couvercle des boitiers électroniques (29).
- Dégager les boitiers électroniques.
~ Déposer les fixations (30) (fig. CAR. 65).
14 15 12 W
3
| hepy £ E
I <
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‘W
=

(Fig. CAR. 62)
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(Fig. CAR. 61) (Fig. CAR. 63)
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n
Chauffage 9
|:
Ventilateur de chauffage 5‘
DEPOSE G
~ En accédant par le dessous de la planche de bord, coté passa- -4
ger, déposer l'insonorisant. ‘Ll
- Dégrafer (fig. CAR. 67) : (O
- les fils (1) cheminant sur le pulseur,
- le connecteur (2).
-~ Déposer (fig. CAR. 6T):
- les vis (3),
- le pulseur (4) en le sortant par le bas. - I
REPOSE
- Procéder dans 'ordre inverse des opérations de dépose.
N\
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L
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g
: =
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=
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O
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ig. CAR. 6
(Fig. 1) 7
o
14
14
<C
(&)

page 160

SEFEEEER



CARROSSERIE

Age . . . . m
Boitier commandes climatisation Radiateur de chauffage ‘i
=
DEPOSE DEPOSE =T
— Déposer : — Dépressuriser le circuit de refroidissement. é
~ la console, — Pincer les durits d'entrée et de sortie de 'aérotherme (1) (fig.
- I'ensemble boitier autoradio-cendrier, CAR. 69). ‘LU
- la fagade centrale. - Débrancher le tuyau d'admission d'entrée d'air (2) (fig. pd
- Déposer les fixations de boitier (fig. CAR. 68). CAR. 69). ‘w
— Tirer le boitier de commandes vers soi. — Déposer la planche de bord. o
— Sur la partie supérieure : — Déposer (fig. CAR. 70) :
- déposer les agrafes pour libérer les cables (3), - la fixation (3),
- dégrafer le connecteur. - les fixations (4).
- Sur la partie inférieure, déposer :
- I'agrafe pour libérer le céble (6),
- le boitier de commande. 3 4
REPOSE
- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose. 7 O < E
- ]
1 3B ¢
\ L)
) /\J v
‘. pes—"\ \ w
D " Y c
N \ if >
4 ‘ <
\ Q‘_")\h é > $)
— o) ‘w
- [ —— =
1\l 1 = '

\ (Fig. CAR. 70)

(Fig. CAR. 68)
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(Fig. CAR. 69) (Fig. CAR. T1)
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Impératif. — Placer un récipient sous les raccords de l'aéro-
therme.

— Déposer (fig. CAR. 70) :
- les fixations (5),
- l'aérotherme (6).

REPOSE

Impératif. — Poser des joints toriques neufs sur les raccords de
l'aérotherme.

— Procéder dans V'ordre inverse des opérations de dépose.

Bloc chauffage

DEPOSE
— Déposer (fig. CAR. 71):
- la planche de bord,
- la fixation (1).
— Dépressuriser le circuit de refroidissement.
— Dégager 'ensemble filtre a air.
— Déposer le protecteur d'entrée d’air pulseur.
— Pincer les durits d'entrée et de sortie de 'aérotherme (4).
— Déposer (fig. CAR. 72):
- les fixations (8),
- la fixation (6).
— Déposer :
- les diffuseurs d'air,
~ les fixations du climatiseur,
- la fixation,
- le climatiseur.
Attention. — Placer un récipient sous les raccords de l'aéro-
therme.

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

5 5 6

(Fig. CAR. 12)

PROTECTION DES ELEMENTS

TOLES H.L.E.
— Les tbles H.L.E. sont utilisées sous forme de renforts, goussets ou
longerons dans la conception des coques.

— La transformation localisée du métal par le soudage est sans effet
sur la résistance globale de la structure.

- Les précautions ci-aprés sont néanmoins a observer.

Redressage

~ Lors d'une réparation, il sera impératif de redresser a froid, et
les tbles trop déformées devront étre remplacées.

Soudage par résistance

— Une éprouvette sera réalisée sur tdle H.L.E. de méme épaisseur
pour contréler la résistance des points.

(Fig. CAR. 13)

— L'éprouvette étant prélevée sur la piéce a remplacer.

Soudage MIG
- Il sera exécuté par impulsions successives pour éviter la quan-
tité de métal d’apport déposé, et une surchauffe excessive.

Rezingage des toles

MODE OPERATOIRE

¢ Préparation de la surface

—~ Décaper, poncer avec papier 280.

— Dégraisser avec solvant non gras.

® Mise en service

~ Brancher le générateur sur 220 V.

— Brancher les cordons (noir sur borne correspondante du géné-
rateur et masse piéce, rouge sur borne correspondante du
générateur et porte-tampon (fig. CAR. 73).

— Humidifier & I’eau la bonnette choisie pour faciliter l'imprégna-
tion de zinc.

— Visser l'anode sur le porte-tampon et fixer la bonnette (fig.
CAR. 74).

— Verser un peu de solution au zinc dans le bac plastique et
déposer 1'anode dedans.

- Régler le potentiométre du régulateur sur position 6. Lors de la
déposition de zinc, I'ampére-metre indiquera 20 K (ce réglage
permet une déposition réguliére.

o Déposition du zinc

— A l'aide de 'ensemble tampon et bonnette imbibé de zinc,
balayer plusieurs fois la surface a traiter (vous remarquerez
alors un changement de couleur de la surface).

— Un dépdt d'épaisseur de 10 microns est demandé.

- Temps nécessaire pour déposer 10 microns sur 1 dm’: envi-
ron 2 mn
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- Consommation de solution zingage N : 1 1/m?

¢ Nettoyage aprés zingage

—~ Rincer abondamment la surface traitée a 'eau du robinet.

— Effectuer un pongage avec un papier super fin (P 1 000 ou 1 200),
essuyer, sécher.

o Peinture

— La mise en peinture doit se faire immédiatement aprés zingage
pour éviter toute oxydation superficielle, sinon reponcer.

— Le processus de mise en peinture démarre au Wash-primer
comme pour les téles nues.

Remarque. — Les anodes doivent étre réguliérement poncées au
papier abrasif pour assurer une bonne conduction électrique.

l

(Fig. CAR. 14)

COMPOSITION DE L'UNITE D’ELECTROZINGAGE

1:1 générateur 12 V (a brancher sur 220 V), —2: 1 anode &
100 (pour grandes surfaces planes). —3: 1 anode & 50 (pour
surfaces planes « moyennes »). — 4: 5 anodes @ 13 (pour
surfaces petites, d'acceés difficile : peut étre taillé a la forme
souhaitée, 4 l'aide d'une lime). — 5: 1 porte-tampon (RSE)
pour anodes £ 50 et 100 mm. ~ 6 : 1 adaptateur pour anocdes
2 50 et 100mmm. ~ 7: 1 porte-tampon pour anodes &
13mm. — 8: 2 cordons 3 m (noir pour «—», rouge pour
«+ »). —9: 1 récipient en plastique (pour solution au zinc).
— 10: 25 bonnettes pour anodes & 50 et 100 mm. - 11: 10
bonnettes pour anodes 2 13 mm. — 12: 3 litres solution au
zinc.
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REMPLACEMENT DES ELEMENTS SOUDES

Codification pour la réparation

- Les méthodes de réparation carrosserie ont été étudiées pour
permetire au réparateur de réaliser un travail de qualité dans
les meilleures conditions.

- Les opérations en titre sont décrites selon la décomposition
suivante :

OPERATIONS COMPLEMENTAIRES

— Comprenant :
- toutes les opérations devant étre réalisées en complément a
l'intervention proprement dite,
- les opérations comprenant des sous-opérations dans le ba-
réme des temps sont précédées d’un astérisque (*).

PREPARATION PIECES NEUVES

- Comprenant :
- décapage des bords d'accostage avant soudure,
- la définition de la découpe des éléments en cas d’'échange
partiel.

DECOUPAGE

— A réaliser sur les éléments accidentés suivant les lignes de
découpe.

DEGRAFAGE

— Comprenant :
- dégrafage des points de soudure suivant ligne de dégrafage,
- remise en état, planage et disquage des bords d’accostage.

AJUSTAGE

— Comprenant :

- présentation en place des éléments permettant 'ajustage,

- contrdle,
- retouche.

SOUDAGE

— Comprenant :
- protection indispensable par une impression
bords d’accostage,

- soudure suivant lignes prévues avec utilisation des équipe-

ments correspondants.

FINITION

~ Comprenant :
- application d'étain ou d’enduit polyester s
réclamant une finition soignée.

ETANCHEITE

— Application des produits suivant méthode indiquée.

PROTECTION

— Comprenant :

- application du compound bitume cire dans les corps creux,
- application de protection antigravillonnage sur les zones indij-

quées.

— Tous travaux terminés, il est impératif de contréler le fonction-
nement de l'équipement électrique, de vérifier le verrouillage
des éléments mobiles et de nettoyer toutes traces déposées sur

le véhicule au cours des différentes opérations.

conductrice des

ur les surfaces

SYMBOLES UTILISES DANS LES METHODES (illustrations)

CODE D'UTILISATION DU BANC :

— passage obligatoire de la coque sur le banc O
— passage a déterminer en fonction de l'intensité du choc @
CODIFICATION DES OPERATIONS
DEPOSE *
POSE A 4
DECOUPAGE - o e
DEGRAFAGE par meulage
par fraisage ... co22o
SOUDAGE PAr POINLS ....cooorrvererrcrmmmrerererennnne e 1YY
Par COrdonS ... s o e -
par bouchons ... 'YX X X
FINITION

enduit polyester ou étain

ETANCHEITE

— enduit séchage en étuve

~ Enduit séchage & l'air

— enduit d’'étanchéité de soudage par
points et de protection

— mastic de calage & 14

— mastic en boudin & 6

— mastic en bande

— colle de mastic de structure ...

- mousse expansible

PROTECTION

— bitume cire fluide

— antigrave (retouche PVC)

— dessous de caisse

— impression conductrice

COO000O

ofo/ofofo/o
Sy S S
| e [ f e

[l f~==ill=—

v
A
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Protections obligatoires en réparation

1

DECOUPAGE

2 | PREPARATION

Aprés découpage de la piéce a
remplacer (&) localiser les piéces
corrodées.

Apres disquage des bords & sou-
der, décaper g:x brossage les sur-
faces corrodees (a) et les revéte-
ments sans adhé (d) jusqu’a
la t8le saine.

Nota. - En cas de perforation, remplacer (sui-
vant pointillé) partiellement I'élément.

INHIBITEUR DE CORROSION

a appliquer uniquement sur les sur-
faces oxydées. Respecter les temps
de séchage.

Rustol : 48 h/air, 2 h/80°

Noverox : 24 h/air.

5 SOUDAGE

6 PROTECTION

n

APPRET SOUDABLE
a appliquer avant soudage sur les
lignes de soudure décapées.

IMPRESSION PHOSPHATANTE
a appliquer apres soudage sur téle
a blanc.

ANTIGRAVE NOIR
sur le dessous de caisse.

KNTIGRAVE X PEINDRE
sur bas de caisse.

GAMME COMPLETE DE LAQUE

INJECTION DE CIRE FLUIDE
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Echange d'une doublure d*aile avant
et d’'une demi-fagade et une tole supérieure
de fermeture de doublure d’aile avant

DEPOSE

— Déposer l'aile avant.

— Déposer la fagade avant (voir chapitre correspondant).

— Tracer puis découper la doublure d'aile avant suivant (3) (coupe
définitive) (fig. CAR. 75).

— Découper la tole supérieure de fermeture de doublure d'aile
avant et la demi-fagade suivant (4), (8) et (6) (fig. CAR. 76).

— Découper le gousset inférieur.

— Déposer 'ensemble.

REPOSE

Préparation piéces neuves

— Doublure d'aile avant et demi-fagade ASS.

— Tracer puis découper la doublure d’aile avant suivant: (1)
(coupe provisoire) (fig. CAR. 77).

- Percer la demi-fagade & 6,5 mm pour soudage ultérieur par
point bouchon suivant (2).

(Fig. CAR. 76)

Préparation pour la repose

- Afin d’extraire la partie restante de la tdle supérieure de ferme-
ture de doublure d'aile avant, percer la tdle horizontale de
fermeture de doublure d’aile avant 2 & 6,5 mum pour soudage
ultérieur par points bouchons (8) (fig. CAR. 78).

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable, ainsi que les piéces neuves.

AJUSTAGE

— Poser :
- la téle supérieure de fermeture de doublure d'aile avant,
- la doublure d’aile avant et la demi-fagade assemblée,
- la fagade plastique.

— Contréler le bon ajustement de points de fixation de la fagade
avant.

— Fixer I'ensembile a l'aide de vis a tole.

— Tracer la coupe définitive.

— Déposer :
- la fagade avant plastique,
- la doublure d’aile avant et la demi-fagade assemblée.

—~ Retoucher la coupe suivant (12) (coupe définitive) (fig. CAR. 79).

— Reposer la tble supérieure de fermeture de doublure d’aile
avant.

— Souder la tble supérieure de fermeture de doublure d'aile avant
par points électriques.

— Poser la doublure d'aile avant et la demi-fagade assemblée puis
la souder (fig. CAR. 80):
- par cordons successifs au MIG ou au chalumeau suivant (14),
- par points électriques suivant (18), (16), (17).

(Fig. CAR. 78)
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—~ Souder la tole supérieure de fermeture de doublure d’aile avant
par points bouchons au MIG ou au chalumeau suivant (18) (fig.
CAR. 81).

— Souder le gousset inférieur par cordons au MIG ou au chalurneau
suivant (19) (Fig. CAR. 81).

- Appliquer un mastic a lisser sur les soudures.

— Appliquer une couche d'antigravillonnage sur les parties infé-
rieures.

12

(Fig. CAR. 19)

(Fig. CAR. 80)

(Fig. CAR. 81)

— Pulvériser de la cire fluide a l'intérieur.
— Reposer la fagade avant.
— Reposer l'aile avant.

Echange d'une partie avant de longeron
et d’une traverse inférieure avant

DEPOSE

— Déposer l'aile avant.
- Déposer la fagade avant (voir chapitre correspondant).
- Tracer puis découper le longeron suivant (4) et (5) (fig. CAR. 82).
Nota. — Ne pas détruire le renfort intérieur.
— Découper l'arc boutant (fig. CAR. 83) :
- par pergage a & 8 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons suivant (6),
- par meulage des points suivant (7).
— Découper la traverse inférieure par fraisage par l'intérieur sur
T'extrémité extérieure.

— Découper la traverse inférieure par fraisage des points par
l'intérieur suivant (9) (fig. CAR. 84).

— Découper la traverse inférieure par meulage des points suivant
(10) (fig. CAR. 84).

(Fig. CAR. 83)
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— Découper la traverse inférieure sur le raccord traverse infé- — Retoucher la coupe suivant (1) (Fig. CAR. 85). ~‘|ﬂ
rieure et longeron. — Souder le longeron (fig. CAR. 87): -
— Déposer l'ensemble. - par cordons successifs au MIG ou au chalumeau suivant (16), :
- par points électriques suivant (17) (18).
REPOSE — Terminer le soudage de la coupe suivant (19) (fig. CAR. 88). é
Préparation pidce neuve ~ A I'aide de vis a téle, accoster le renfort et I'arc boutant, puis Q1|
— Sur une piéce neuve, prélever une partie avant suivant méthode squder par points bouchon ou MIG ou au chalumeau suivant (20) 2
(fig. CAR. 85) : (fig. CAR. 88). ‘w
- par découpe suivant (1), O
- par pergage des points a & 8 mm pour soudage ultérieur par
points bouchons suivant (2), (3).
Préparation pour la repose
— Préparer les bords d'accostage et protéger les bords a souder
par un apprét soudable ainsi que la piéce neuve.
Ajustage
- Poser (fig. CAR. 86) :
- le longeron, —
- la traverse inférieure,
- la tole supérieure de fermeture de doublure d’aile avant,
- la doublure d'aile avant et la demi-fagade assemblée,
- la fagade plastique.
— Contrdler le bon ajustage des points de fixation (12) et (13).
— Tracer la coupe définitive suivant (14). w
- Fixer l'ensemble a l'aide de vis a tole. 8
— Déposer : —
- la fagade plastique, P
- la doublure d'aile avant et le demi-fagade assemblée, <L
- la tdle supérieure de fermeture de doublure d'aile avant. (&)
1 ‘w
=
=
?|

7‘\
|

(Fig. CAR. 84)

(Fig. CAR. 87)

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

21

(Fig. CAR. 88)
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— Souder le longeron par points électriques suivant (21) (fig.
CAR. 88).

— Souder le longeron par points électriques au raccord avec la
traverse.

— Souder la traverse inférieure avant par cordons au MIG ou au
chalumeau.

- Appliquer une couche d'antigravillonnage sur la partie infé-
rieure.

— Pulvériser de la cire fluide 4 l'intérieur (fig. CAR. 89):
- de la demi-fagade avant suivant (26),
- de l'arc boutant suivant (27),
- de la traverse inférieure suivant (28).

— Reposer la fagade.

— Reposer l'aile avant.

Echange d’un longeron partiel et
d’une tole latérale de doublure d’aile avant

DEPOSE

-~ Déposer l'aile avant.

- Déposer la fagade avant (chapitre correspondant).

— Dégarnir le demi-plancher avant.

— Découper la tdle latérale de doublure d'aile avant (fig.
CAR. 90) :
- & l'angle de I'embouti suivant (2),
- verticalement et 4 20 mm de la pointe inférieure suivant (3).

(Fig. CAR. 89)

(Fig. CAR. 90)

— Découper la tole latérale de doublure d’aile avant suivant (4) et
(5) (fig. CAR. 91).

— Découper le longeron (fig. CAR. 92) :
- dans I'angle suivant (6),
- par meulage du point suivant (2),
- par percgage des points & £ 8 mm pour soudage ultérieur par

points bouchons suivant (8).

— Découper le longeron (fig. CAR. 93) :
- dans I'angle suivant (9),
- par meulage des points suivants (10).

- Déposer le longeron et la tole latérale de doublure d'aile avant
assemblée.

- A l'aide d'une meule fine, découper a I'angle du support Mac
Pherson (suivant (11) (fig. CAR. 93 bis).

— Retirer la partie de tble restante par meulage des points suivant
(12) (fig. CAR. 93 bis).

REPOSE

Préparation piéce neuve

— Tracer puis découper l'arc boutant & 2 8 mum pour soudage
ultérieur par points bouchoins suivant (1) (fig. CAR. 94).

Préparation pour la repose
— Préparer les bords d’'accostage.
— Protéger les bords a souder par un apprét soudable.

(Fig. CAR. 92)
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- Poser : — Appliquer une colle structurale suivant (16).
- la t6le latérale de doublure d'aile avant. - Poser I'arc boutant et le souder (fig. CAR. 96) :
- I'arc boutant. - par points bouchons au MIG ou au chalumeau suivant (17) (18)
— Fixer I'ensemble a l'aide de vis A téle. - par cordons au MIG ou au chalumeau suivant (19),
- Tracer puis retoucher la coupe suivant (8) (coupe définitive) (fig. - par points électriques suivant (20) (21).
CAR. 91). ~ Souder l'arc boutant (fig. CAR. 97) :
~ Déposer l'arc boutant. - par points bouchons au MIG ou au chalumeau suivant (9),
- Souder la tole latérale de doublure d'aile avant (fig. CAR. 95), - par points électriques suivant (10).
- par cordons successifs au MIG ou au chalumeau suivant (14), Attention. — Le soudage de la partie avant d’arc boutant et de la
- par points électriques suivant (15). tdle latérale de doublure d'aile avant se fera aprés ajustage de
la tble supérieure de fermeture de doublure d’aile avant.
— Appliquer une couche d'anti-gravillonnage sur les parties infé-
rieures.
— Pulvériser de la cire fluide & l'intérieur : — 3
- de l'arc boutant,
- de la traverse inférieure.
~ Regarnir le demi-plancher avant.
— Reposer la fagade avant.
— Reposer l'aile avant.

ra

ra
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Echange d'un pied avant

DEPOSE

~ Déposer la porte (voir chapitre correspondant).
— Dégarnir le demi plancher avant.
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(72]
— Déposer : -~ Découper le pied avant et le longeron suivant (8) (9) (fig. ‘w
- le capot avant, CAR. 97). |:
- l'aile avant, — Découper le pied avant suivant (10) (fig. CAR. 98). =
- i: planqger 0(11? bo;i't — Découper le pied avant suivant (11) (fig. CAR. 99). é
- la garniture d'auvent, B ; .
- le boitier de relais (véhicule a injection). Ei;‘;igi gfg\f;ita(ﬁ)s,s mm pour soudage ultérieur par points NTT|
. i i i * ;
(T*l;a)c(eﬁrgpgzgég%uper le pied avant et le longeron suivant (*6) — Percer le pied avant & 6,5 mm suivant (13) (14). \E
' e - Déposer le pied avant et le longeron. 5]
REPOSE
Préparation de la piéce neuve
— Tracer puis découper le pied avant suivant (*¥1) (Fig. CAR. 100).
— Percer le pied avant 3 & 6,5 mm pour soudage ultérieur par —
points bouchons suivant (2) (fig. CAR. 100).
— Percer le longeron a £ 6,5mm pour soudage ultérieur par
points bouchons suivant (3) (fig. CAR. 101).
L
3
5 =
% <
LN\ a0
25 ‘w
=

(Fig. CAR. 100)

{ X L
I =)
‘ <4
‘ R
%T\“\\ (L-d

I AN
T" N - 5—'\ e ~d
|—
Ty) 3 4 E
60 =
L
(Fig. CAR. 101) o
5 g
‘L

(Fig. CAR. 99) (Fig. CAR. 102)
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— Découper le longeron a une longueur supérieure a 1'ame de
longeron suivant (*4) (fig. CAR. 101).

— Percer le longeron & & 6,5mm pour soudage ultérieur par
points bouchons suivant (8) (fig. CAR. 102).

— Préparer les bords d'accostage, les protéger par un apprét
soudable, ainsi que les piéces neuves.

— Souder I'ame avant a V'intérieur du pied avant par points électri-
ques.

- Poser :
- le pied avant,
- le longeron extérieur,
- T'aile avant,
- la porte avant.

- Fixer le pied avant et le longeron a l'aide de vis tole si néces-
saire.

- Aligner les arétes, répartir les jeux.

— Tracer la coupe définitive du longeron suivant (2) (fig. CAR. 97).

— Déposer :
- le longeron extérieur,
- l'aile avant,
- la porte avant.

- Retoucher la coupe définitive du longeron suivant () (fig.
CAR. 97).

— Souder le pied avant par points électriques suivant (8) (6) et (9)
(fig. CAR. 97).

~ Souder le pied avant par points bouchons au MIG ou au chalu-
meau suivant (12) et (14) (fig. CAR. 99).

—~ Souder le pied avant et le longeron par cordons successifs au
MIG ou au chalumeau suivant (6) et (Z) (fig. CAR. 97).

~ Souder le longeron par points bouchons au MIG ou au chalu-
meau suivant (3) (fig. CAR. 101) et (8) (fig. CAR. 102).

- Souder le longeron par points électriques suivant (27) et (28) (fig.
CAR. 103).

— Souder le longeron par points bouchons au MIG ou au chalu-
meau suivant (29) (fig. CAR. 103).

(Fig. CAR. 103)

—

(Fig. CAR. 104)

— Souder le pied avant par points électriques suivant (10) (fig.
CAR. 98) et (12) (13) (fig. CAR. 99).

- Aprés meulage des cordons de soudage effectuer une finition a
I'étain :
- sur le longeron suivant (2) (fig. CAR. 97),
- sur le pied avant si nécessaire suivant (6) (fig. CAR. 97).

- Appliquer un mastic & lisser au pinceau sur l'extrémité avant du
longeron et la partie supérieure du pied avant.

- Appliquer un cordon de mastic d'étanchéité sur la partie supé-
rieure du longeron.

- Appliquer une couche d’antigravillonnage sur le passage de
roue et sur le longeron.

— Pulvériser de la cire fluide a l'intérieur :
- du pied avant,
- du renfort,
- du longeron.

— Reposer :
- le boitier de relais (véhicule a injection),
- la garniture d’auvent,
- la planche de bord,
- l'aile avant,
- le capot avant.

— Regarnir le demi plancher avant.

— Reposer la porte.

Echange d'un montant
central et d’une doublure

DEPOSE

— Déposer les deux portes.

— Déposer les deux joints de porte sur caisse.

Déposer la ceinture de sécurité avant.

Déposer le siége avant.

- Tracer puis découper le montant central suivant (2) (coupe
définitive) (fig. CAR. 104).

- De l'embouti, tracer puis découper la doublure de montant
central (3) coupe définitive (fig. CAR. 105).

— De I'embouti, tracer puis découper la doublure de montant
central suivant (4) (fig. CAR. 106).

— Découper la partie inférieure de la doublure de montant central
par pergage des points & £ 6,5 mm pour soudage ultérieur.

(Fig. CAR. 105)
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— Tracer puis découper le montant central suivant (6) (fit. — Souder la doublure de montant central par points bouchons au
CAR. 107). MIG ou au chalumeau sur la partie inférieure a l'intérieur de la

Attention. — Coupes décalées. Lors de la coupe du montant caisse.
central ne pas découper la doublure : — Souder la doublure de montant central par cordons au MIG ou au
- a: doublure de montant central, chalumeau suivant (13) (fig. CAR. 110).
- b : montant central. ~ Souder la doublure de montant central par points bouchons au

- Découper le montant central suivant (Z) (fig. CAR. 108). MIG ou au chalumeau suivant (14) (fig. CAR. 110).

— Repérer les points de soudage par brossage de 'antigravillon-
nage.

- Découper par pergage des points a & 6,5 mm pour soudage
ultérieur par points bouchons suivant (8) (fig. CAR. 109).

— En écartant le longeron extérieur du longeron intérieur, dépo-
ser le montant central avec la doublure.

REPOSE

Préparation piéce neuve

—~ Percer le pied du montant central a 6,5mm pour soudage
ultérieur par points bouchons suivant (1) (fig. CAR. 109).

Préparation pour la repose

~ Préparer les bords d’accostage.

— Protéger les bords a souder par un apprét soudable.

—~ Protéger les piéces neuves.

- Poser la doublure de montant central a l'intérieur du longeron ——\»—
extérieur. 1 R

— Tracer puis retoucher la coupe suivant (4) (fig. CAR. 106). =N\ 4 AN A

- Souder la doublure de montant central par cordons successifs au
MIG ou au chalumeau suivant (4) (fig. CAR. 106). (Fig. CAR. 108)
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— Poser le montant central.

— Controdler I'écartement entre les deux montants L = 1430 +
1 mm.

— Poser les portes.

— Aligner les arétes, répartir les jeux.

- Déposer les portes apres ajustage.

- Tracer puis retoucher la coupe suivant (6) (fig. CAR. 107).

— Souder le montant central par cordons successifs au MIG ou au
chalumeau suivant (6) (fig. CAR. 107).

— Souder le montant central par points électriques suivant (17) (18)
(fig. CAR. 111).

— Souder le montant central par points bouchons au MIG ou au
chalumeau suivant (19) (fig. CAR. 111).

- Aprés meulage du cordon de soudage, effectuer une finition a
I'étain si nécessaire au niveau du point (4) (fig. CAR. 106).

- Appliquer un cordon de mastic d'étanchéité au niveau du point
(1) (fig. CAR. 109).

— Appliquer un mastic a lisser au pinceau sur la partie inférieure
de la doublure de montant central.

— Effectuer une retouche d’antigravillonnage suivant (8) (fig.
CAR. 108).

— Pulvériser de la cire fluide & l'intérieur (fig. CAR. 112):
- du montant central suivant (24),
- du longeron suivant (25).

— Reposer :

- le siége avant,

- la ceinture de sécurité avant,

- les deux joints de porte,

- les deux portes.

(Fig. CAR. 111)

(Fig. CAR. 112)

Echange d’un bas de caisse extérienr

— Déposer l'aile avant.

— Déposer les deux portes.

— Déposer les deux joints de porte sur caisse.

— Dégarnir le c6té de plancher.

— Découper le bas de caisse suivant (8) (6) et () (fig. CAR. 113) et
(fig. CAR. 114).

— Découper le bouchon avant du longeron extérieur par fraisage
des points.

— Découper le montant central et l'aile AR 4 ¢ 6,5mm pour
soudage ultérieur par points bouchons suivant (8) (10) (fig.
CAR. 118).

— Découper le bas de caisse intérieur et la doublure de montant
central a ¢ 6,5mm pour soudage ultérieur par points bou-
chons.

— Repérer les points de soudage par brossage de 'anti-gravillon-
nage.

— Découper le bas de caisse extérieur par meulage des points
suivant (12) (13) (14) (fig. CAR. 116).

~ Déposer le bas de caisse.

REPOSE

Préparation piéce neuve

— Percer le bas de caisse 4 2 6,5 mum pour soudage ultérieur par
points bouchons suivant (1) (2) (3) (4) (fig. CAR. 117, 118, 119).

— Préparer les bords d’'accostage.

(Fig. CAR. 113)

(Fig. CAR. 114)
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n
— Appliquer un cordon de colle structurale. — Appliquer un mastic d'étanchéité sur le pied avant sur le ‘LU
- Protéger les bords a souder par un apprét soudable. montant central et 4 l'aile arriere. -
- Poser le bas de caisse extérieur, l'accoster a l'aide de vis & tdle — Appliquer une couche d'anti-gravillonnage suivant (7) (fig. —
si nécessaire. CAR. 114). é
— Souder le bas de caisse extérieur par points électriques ou par — Pulvériser de la cire fluide a l'intérieur (fig. CAR. 120):
bouchons au MIG. - du pied avant suivant (36), ‘Ll
— Appliquer un mastic a lisser au pinceau en bas du pied milieu et - du montant central suivant (31), Z
aux extrémités du bas de caisse. - de laile arriére suivant (38), ‘w
- du longeron extérieur suivant (39). (O]
— T — Regarnir le coté de plancher.
— Reposer les deux joints de porte :
- les deux portes,
- l'aile avant.
T - e R N —
Sl _
N e L
‘{"‘"—' i e e e e s
[Le;
9 _|7ofe0], 0 c
=
1000 o170 I3
‘W
=

(Fig. CAR. 118)
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Echange d’une aile arriére
avec coupe dans la custode

DEPOSE

— Déposer :
- le pare-chocs arriere,
- le joint d'entrée de coffre,
- I'enjoliveur de panneau arriére,
- les feux arriére.
~ Tracer puis découper l'aile arrieére suivant (C) (fig. CAR. 121).
— Découper l'aile arriére suivant (d), (e) et (f) (fig. CAR. 122 et
123).
— Terminer de découper l'aile arriére suivant (g) (h) et (i) (fig.
CAR. 124).
— Décoller V'aile arriére en la chauffant si nécessaire.
— Déposer l'aile arriére.

REPOSE

Préparation piéce neuve

— Tracer puis découper l'aile arriére suivant (a) (coupe définitive)
(fig. CAR. 125).

— Percer le pied de l'aile arri¢re & £ 6,5mm pour soudage
ultérieur par points bouchons suivant (b) (fig. CAR. 126).

— Préparer les bords d’accostage.

— Poser:
- l'aile arriere,
- le coffre,
- la porte arriére.

— Aligner les arétes, répartir les jeux.

— Tracer la coupe définitive suivant (e) (fig. CAR. 121).

— Déposer :
- le coffre,
- l'aile arriére.

— Retoucher la coupe définitive suivant (e) (fig. CAR. 121).

- Protéger les bords a souder par un apprét soudable.

- Appliquer un cordon de colle structurale sur 'exirémité exte-
rieure du passage de roue.

— Poser Y'aile arriére.

- Souder l'aile arriére par cordons successifs au MIG ou au
chalumeau suivant (e) (fig. CAR. 121).

— Souder l'aile arriére par points électriques suivant (d) (fig.
CAR. 122) et (e) (fig. CAR. 123).

— Souder l'aile arriére par points bouchons au MIG ou au chaiu-
meau suivant (f) (fig. CAR. 123).

— Souder V'aile arriére par points électriques suivant (g) (h) @) (fig.
CAR. 124).

— Apres meulage du cordon de soudage effectuer une finition a
1'étain suivant (¢) (fig. CAR. 121).

~ Appliquer un cordon d'étanchéité suivant (f) (fig. CAR. 123) et
(g) (h) (fig. CAR. 124).

(Fig. CAR. 122)

(Fig. CAR. 129)
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- Appliquer une couche d’antigravillonna 1 ie infé- . H J \U)
rigfreqde Taile arg?ére. gravillonnage sur la partie infé Ecmge d’m alle Mén |I'I—J
- Pulvéri§er de'la cire‘ fluide a l'intérieur (fig. CAR. 127) : avec coupe sous custode :
- de l'aile arriére suivant (a),
- du longeron suivant (b). é
- Reposer : DEPOSE NTT
- le fgu arriére, ~ Déposer : 2
- l‘enjo_liveur de panneau arriére, - le pare-chocs arriére., NTT}
- le point d’entrée gle coffre, - le couvercle de coffre, D)
- le pare-chocs arriére. - le joint de porte sur caisse,
- le joint d’entrée de coffre,
- le tapis de coffre.
— Tracer puis découper l'aile arriére suivant (¢) (fig. CAR. 128).
-~ Découper l'aile arriére suivant (d) (fig. CAR. 122) (e) et (f) (fig. —
CAR. 123) et (g) (h) () (fig. CAR. 124).
— Décoller l'aile arriére en la chauffant si nécessaire.
— Déposer l'aile arriére.
REPOSE
Préparation piéce neuve
- Tracer puis découper l'aile arriére suivant (a) (fit. CAR. 129).
— Coupe définitive.
— Percer le pied d’aile arri¢re a £ 6,5 mm pour soudage ulté- Ig
rieur par points bouchons suivant (b) (fig. CAR. 130). 0
=
<
O
(Fig. CAR. 125) I.IEJ

-
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Préparation pour la rep
- Préparer les bords d’accostage.
— Poser :
- l'aile arriére,
- le coffre,
- la porte arriere.
— Aligner les arétes, répartir les jeux.
— Tracer la coupe définitive suivant (¢) (fig. CAR. 128).
— Déposer :
- le coffre,
- l'aile arriére,
- Retoucher la coupe définitive suivant (¢).
— Protéger les bords a souder par un apprét soudable.

- Appliquer un cordon de colle strucurale sur l'extrémité exté-
rieure du passage de roue.

— Poser l'aile arriére.

- Souder l'aile arriére par cordons successifs au MIG ou au
chalumeau (m) (fig. CAR. 121).

— Souder l'aile arriére par cordons successifs au MIG ou au
chalumeau suivant (d) (fig. CAR. 122).

— Souder l'aile arriére par points électriques suivant (e) (fig.
CAR. 123).

- Souder l'aile arriére par points bouchons au MIG ou au chalu-
meau suivant (f) (fig. CAR. 123).

- Souder l'aile arriére par points électriques suivant (g) (h) () (fig.
CAR. 124).

(Fig. CAR. 131)

— Aprés meulage du cordon de soudage, effectuer une finition a
I'étain suivant (n) (fig. CAR. 131).

— Appliquer un cordon de mastic d'étanchéité suivant (f) (fig.
CAR. 123) et (g) (h).

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau suivant (y) (fig.
CAR. 132).

Jupe arriére compléte

DEPOSE

— Déposer :
- le pare-chocs arriere,
- le feu arriere.
— Déposer :
- le feu arriére,
- le joint d'entrée de coffre partiel,
- la gdche de fermeture de coffre.
— Dégarnir :
- les deux doublures d'aile arriére partielles,
- le coffre partiel.
~ Dégager les faisceaux.
— Découper a l'aide d'un burin la jupe sur le plancher.

(Fig. CAR. 132)

VeI

AN

N
A=

(Fig. CAR. 133)
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—~ Découper par fraisage des points (découpage par l'intérieur)
(fig. CAR. 133).

— Découpage symétrique.

— Découper par fraisage des points.

— Déposer les éléments.

REPOSE
Préparation de la piéce neuve

— Percer a & 6,5 mm pour soudage ultérieur par points bouchons
(fig. CAR. 134 et 135).

— Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

— Souder par points électriques la jupe sur le plancher (fig.
CAR. 136).

— Souder par points bouchons au MIG (fig. CAR. 137).

— Soudage et meulage symétrique.

— Appliquer un mastic d'étanchéité.

——— 10
=)

(Fig. CAR. 136)

Echange d'un plancher arriére
assembleé partiel

DEPOSE

— Dépose de la jupe arriére (voir chapitre correspondant).
— Dégarnir le coffre arriére.
— Repose du panier de roue de secours.
— Dépose du dossier de sieége arriere.
Découpage
— A partir des poingonnages, tracer le plancher arriére suivant (7)
(fig. CAR. 138).
-~ Découper le plancher arriére (fig. CAR. 159):
- al'aide d'une meule fine suivant (8),
- par meulage des points suivant (9) (10) A1).
— Découper le longeronnet de plancher arriére.

(Fig. CAR. 138)
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Nota. - Effectuer une découpe symétrique.

— Découper le plancher par meulage des points suivant (15) (16)
(fig. CAR. 140).

Nota. - Découpe a faire par l'intérieur.

— Découper le plancher arriére par pergage des points a &

6,5 mum pour soudage ultérieur par points bouchons suivant (Z)
(fig. CAR. 141).

(Fig. CAR. 139)

(Fig. CAR. 141)

REPOSE

Préparation piéce neuve

— Afin de pouvoir faire un ajustage par recouvrement, découper
le plancher arriére suivant (1) (fig. CAR. 141 bis).

— Percer le plancher arriére a & 6,5 mum pour soudage ultérieur
par points bouchons suivant (2 (3) (4) (8) (6) (fig. CAR. 142).

— Percer le plancher arriére a & 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons suivant (4) (8) (6) (fig. CAR. 143).

- Préparer les bords d’accostage.

— Protéger les bords a souder par un apprét soudable.

— Poser le passage de roue arriére et le fixer sur les éléments du
banc.

— Souder le plancher arriére par points bouchons au MIG ou au
chalumeau suivant (8) (9) et (10) (fig. CAR. 139).

-~ Souder le plancher arriére par points bouchons au MIG ou au
chalumeau suivant (17) (fig. CAR. 141).

— Souder le plancher arriére :
- par points bouchons au MIG ou au chalurmmeau suivant (1) (fig.

CAR. 139),
- par cordons successifs au MIG ou au chalumeau suivant (1) (fig.
CAR. 141).

—~ Souder les longeronnets de plancher arriére par cordons au
MIG ou au chalumeau.

— Souder le plancher arriére par points électriques suivant (15) et
(16) (fig. CAR. 140).

Y
BT |

N
J—
-~

SIEERL

(Fig. CAR. 141 bis)

/
o

(Fig. CAR. 142)
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— Souder le plancher par cordons au MIG ou au chalumeau suivant
(29) (30) (fig. CAR. 144).

Nota. — Effectuer des soudages symétriques.

— Apreés remontage de l'ensembile, appliquer un mastic a lisser au
pinceau suivant (29) (30) (fig. CAR. 144) (10) et (9) (fig. CAR. 139).

Nota. — Effectuer une application symétrique.

- Appliquer une couche d’anti-gravillonnage sur le soubasse-
ment.

~ Pulvériser de la cire fluide :
- a l'intérieur des longeronnets de plancher arriere,
- 4 lintérieur de la traverse centrale de plancher arriére.
— Reposer le dossier de siége arriére.
- Reposer le pannier de roue de secours.
— Regarnir le coffre arriére.

Echange d'un pavillon « toit ouvrantn

DEPOSE

— Déposer :
- le toit ouvrant,
- la vitre de pare-brise,
- la vitre de lunette arriére,
- les quatre portes,
- les quatre joints de portes sur caisse (partiel),
- les deux joints de gouttiere.
— Déposer les deux.vis de fixation de la traverse.

4 5 15
95 50 |/ ‘

(Fig. CAR. 144)

— Découper le pavillon suivant'(2) (3) (fig. CAR. 145).
Nota. — Effecuter une coupe symétrique.

— Découper le pavillon suivant (4) (fig. CAR. 146).

— Déposer le pavillon.

REPOSE

— Préparer les bords d’accostage.

— Appliquer des cordons de colle structurale sur les zones d’'ac-
costage.

Nota. — Effectuer une application symétrique.

- Protéger les bords a souder par un apprét soudable.

- Poser le pavillon.

- Alignef les aréts, répartir les jeux.

— Poser la vis de fixation de la traverse.

— Souder le pavillon par points électriques au niveau des traverse
et brancards latéraux.

Nota. — Effectuer un soudage symétrique.

- Appliquer un mastic d'étanchéité sur le pied avant, sur le pied
milieu et sur le montant de custode.

- Reposer :
- les deux joints de gouttiere,
- les quatre joints de portes sur caisse,
- les quatre portes,
- la vitre de lunette arriére,
- la vitre de pare-brise,
- le toit ouvrant.

(Fig. CAR. 146)
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