DIRECTION

(72)
‘wl
CARACTERISTIQUES 5
i
‘wl
SPECIFICATIONS GENERALES =
— Direction & crémaillére, pignon et colonne de direction réglable ‘W
assistée ou non suivant les modeles. 8 7 6 (O]
— Assistance hydraulique par vérin séparé, commande par valve
rotative alimentée par pompe a palette.
— Rapport de démulnphcanon
- mécanique ... 23,8/1
- assistée 17,9/1 —
- Nombre de tours de volant de butée a butée :
- mécanique 4,14
- assistée ...... 3,13
~ Diameétre de braquage (mmm) :
- entre murs ... . 11
- entre trottoirs . 10,58
— Diametre du volant (mm) 380
CIRCUIT D’ASSISTANCE L
— Pression d'assistance (bar) : o |
= XUSB o 80 (e}
- tous types 100 E
Identification des valves rotatives 4 5 <
— Couleur du protecteur de valve : (&)
- XUD + XUl0j2 . rouge ‘wl
- XUS + XUIJP brun
- XU10J4 I bleu - Vis de fixation carter de direction sur berceau ... 9 =

— Vis de fixation colonne sur la valve
- Vis de fixation du vérin d'assistance sur le carter .....

COUPLES DE SERRAGE (en daN. m) - Ecrou de fixation du vérin sur la chape de crémaillére
— Ecrou
— Ecrou de rotule de direction
- Ecrou de fixation volant de direction 3,5 — Vis de fixation de la valve sur le carter ..o,

METHODES DE REPARATION

c' ém aillé' e de dil'e(!ﬁOII : i:sﬁé:gc:luiadrz arrcla'n:llede direction 4,: g%;t 5(;) 4 l'aide d'un foret 2 8 (fig.

- la vis (2) (fig. DIR. 2) . . 1,8 -~ Monter le comparateur muni de la ral-
DEPOSE - Remplir et purger le circuit hydraulique. longe (2).
- Vidanger le circuit hydraulique. — Controler et régler le train avant. — Faire coulisser la crémaillére plusieurs
- Déposer l'écran thermicque du vérin. fois d'une buté¢e a 'autre.
- Débrancher le tuyau (1) de la valve y — L'écart entre I'enfoncement maxi et mini

distributrice (fig. DIR. 1). hge L Saparateur doit étre inférieur &
. o - sur une se mm

Bofte de vitesses mécanique du pmsou de ﬂémadlé'e autour du point milieu, °
— Déposer le capuchon protecteur puis la

g . - 0,18 mm sur la totalité de la course.
vis (2) (fig. DIR. 2).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

— Dégager et maintenir vers le haut 'en- — Déposer (fig. DIR. 4) :
semble des commandes. - la plaque de fermeture (1),

— Déposer la vis d’assemblage du cardan - la cale élastique (2),
de colonne sur le boitier. - les. cales de réglage (3), \

~ Déposer les écrous de rotules de direc- - le joint torique (4), T
tion. - 1a coupelle (5),

- la rondelle (6),
- le ressort (2),
- le poussoir (8).
— Nettoyer les piéces et le logement du
poussoir dans le carter.

— Désaccoupler les rotules de direction &
l'aide d'un extracteur.

— Déposer les vis (8) (fig. DIR. 3).
—~ Pivoter le carter autour de son axe (fig.

DIR. 3). . — Mettre en place (fig. DIR. 4) :

~ Deposer Lensemble do divecion en e |~ o poussoir_endui do grisse Maca
. Gla dnlll) 2(:?' L
- la rondelle (6), e~
REPOSE - le ressort (), o
— Procéder dans 'ordre inverse des opé- - un ensemble cales de base d'épaisseur L
rations de dépose. 1,Smm composé d'une cale de n
— Serrer (daN.m) (fig. DIR. 3) 0,7 mumn et d'une cale de 0,8 mm. 8
B C=T- 3 T- 3 € OO 9 Nota. — Centrer cet ensemble sur le sup- (Fig. DIR. 1) &
14
<L
O
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DIRECTION

— Basculer la crémailleére a l'aide d’une clé
plate.

Direction assistée

— Basculer la crémaillére par la chape de
fixation du vérin.

— Pour ces deux types de direction, noter
la valeur (D) du déplacement de l'ai-
guille du comparateur.

— Dégrafer le soufflet cété pignon.

— Positionner la butée (9) a la distance X =
80 mum du carter (peoint milieu de la
crémaillere) (fig. DIR. 6).

Direction assistée

— Positionner l'axe de la chape (10) de
vérin a la distance y = 102 mum du carter
(point milieu de la crémaillére).

— Rechercher le point maxi de 'enfonce-
ment du comparateur en déplagant la

. crémaillére sur une course d'environ
30 mm autour du point milieu.

— Positionner la crémaillére en ce point.

— Mettre le zéro du cadran face a la grande
aiguille.

Calcul de Pépaisseur des cales

— La précontrainte au poussoir doit étre de
0,02 2 0,08 mm.

— L'épaisseur de cales a mettre est donc:
e = d+ 0,05 mm (fig. DIR. 8).

— Choisir les cales d'épaisseur pour obte-
nir cette valeur.

— Cales d'épaisseur disponibles (en mm) :

(Fig. DIR. 3)

0,10 - 0,12 - 0,15 - 0,18, — 0,20 — 0,30 —~
0,40 - 0,50, — 0,60 — 0,70 — 0,80.
— Déposer :
- le comparateur,
- le support,
- les cales de base (0,70 + 0,80).
— Controler I'épaisseur de la rondelle élas-
tique = 1,5 mm sinon la remplacer.
— Assembler sur la plaque de fermeture :
- les cales déterminées en commengant
par la plus petite épaisseur,
- la cale élastique.
— S'assurer de la présence de la rondelle
(6) (fig. DIR. 4).
— Mettre en place :
- la coupelle (8),
- la plaque de fermeture équipée des
cales.
— Serrer les vis a 1 daN.m.

G
S
> 8
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7
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Impératif. — Vérifier 'absence de point
dur en faisant coulisser la crémaillere
d’'une butée a l'autre par le pignon a
T'aide d'une clé plate.

- Reposer le carter de direction.

Pompe d’assistance

Moteur XU5

DEPOSE

— Vidanger le circuit hydraulique.

- Débloquer la vis (1) et les vis de poulie
(2) (fig. DIR. 9).

— Détendre la courroie.

— Déposer la vis (3) et la courroie.

-~ Basculer I'alternateur vers le haut.

— Déposer les vis (2) et la poulie.

— Débrancher le tuyau (4).

— Dévisser a fond le raccord (8) (fig.
DIR. 10).
— Déposer les vis de fixation (6).

REPOSE

-~ Procéder dans l'ordre inverse de la
dépose.
— Remplir et purger le circuit hydraulique.

Moteurs XU Diesel tous types,
XU10, XU1

DEPOSE

— Vidanger le circuit hydraulique.
— Déposer la roue avant droite.
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DIRECTION

— Ecarter 1'écran pare-boue avant droit.
— Déposer la courroie.

— Débrancher le tuyau (1) (fig. DIR. 11).
— Dévisser a fond le raccord (2).

— Déposer la vis (4) (fig. DIR. 12).

— Dévisser la vis (3).

- Déposer la vis arriére de pompe.

— Déposer la pompe.

REPOSE
— Procéder dans l'ordre inverse de la
dépose.

— Serrer les vis de fixation pompe sur
support & 2 daN.m.

(Fig. DIR. 11)

— Reposer la courroie d’entrainement.
— Remplir et purger le circuit hydraulique.

Circuit hydraulique

VIDANGE

— La vidange du circuit hydraulique doit
étre effectuée :
- moteur arrété,
- batterie débranchée.

— Ouvrir le bouchon de remplissage.

— Débrancher le tuyau haute pression (1)
sur la valve (fig. DIR. 13).

— Manceuvrer la direction lentement de
butée a butée dans les deux sens.

— Attendre la fin de 1'écoulement de l'huile.

REMPLISSAGE
— Rebrancher le tuyau haute pression (1)
sur la valve (fig. DIR. 13).

— Remplir le réservoir avec I'huile préco-
nisée.

— Moteur arrété : manceuvrer la direction
dans chaque sens, de butée a butée.
— Remplir & nouveau le réservoir.

PURGE

— Faire tourner le moteur au ralenti.

~ Purger le circuit en manceuvrant la direc-
tion plusieurs fois dans chaque sens. Agir
lentement de butée 3 butée.

— Faire 'appoint au fur et & mesure des
baisses de niveau.

(Fig. DIR. 12)

(Fig. DIR. 13)

NIVEAU

— Le niveau d'huile varie en fonction de la
température.

— Le niveau d'huile doit s'effectuer moteur
arrété et roues en ligne droite.

— Le niveau doit se situer entre les repéres
de la zone de remplissage mais ne doit
pas étre inférieur au repere mini

CONTROLE
DES PRESSIONS D’ASSISTANCE

~ Outillage a réaliser (fig. DIR. 14).

~ (9) jeu de deux embouts M12 x 100.

— A réaliser avec un tuyau d'alimentation
de vérin :
- a chague extrémité,

L = 55 mm maximum,
- aplatir et braser pour obturer les
tuyaux.

— Placer les embouts dans le coffret
(-).0710.2Z.

Préparation au contr8le

Nota. — Le fonctionnement correct du dis-
positif exige une propreté parfaite du
liquide et des organes hydrauliques.

— Vérifier :
- le niveau d'huile,
- la tension de la courroie,
- l'état des canalisations et des raccords.

— Pincer le tuyau réservoir-pompe avec
T'outil (8) (fig. DIR. 15).

— Débrancher le tuyau haute pression de la
pompe.

couper a

L

—
[9]

(Fig. DIR. 14) {9 ]

(Fig. DIR. 15)
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DIRECTION
-

— Monter les raccords (6) et (I) (fig.
DIR. 16).

— Brancher le manometre (1).

— Le robinet (§) permet de fermer 'alimen-
tation de la valve.

— Déposer la pince a durits (8).

— Purger le circuit hydraulique.

— Vérifier I'absence de fuites.

Pression de la pompe

— Fermer le robinet (8) pendant 15 secon-
des.

— Au ralenti accéléré, la pression doit étre

(bar):
- XU8 75485
- QUtTes tYPeSs ... 95 a 105

(Fig. DIR. 17)

— Pression de pompe faible :
- contrdler le régulateur de la pompe,
- sile régulateur est en bon état, changer

la pompe hydraulique.

— Pression de pompe correcte : contréler
les pressions partielles.

Contréle des pressions partielles

— Débrancher de la valve, les deux tuyaux
d'alimentation du vérin.

— Monter sur la valve les deux embouts
(fig. DIR. 14 et 17).

— Manceuvrer lentement la direction de
butée a butée pour vidanger le vérin.

— Maintenir le régime moteur au ralenti
accéléré.

— Maintenir les roues braquées a fond d'un
cbté puis de l'autre.

— La pression doit se réguler (bar) :
- XUSs 75285
- autres types ... 95 a 105

— La pression est conforme : remplacer le
vérin.

- La pression est inférieure aux valeurs
ci-dessus : remplacer la valve distribu-
trice.

2 1

(Fig. DIR. 18)

CONTROLE
DU REGULATEUR DE L& POMPE
- Pincer le tuyau réservoir-pompe avec
I'outil (8) (fig. DIR. 15).
— Déposer (fig. DIR. 18):
- le tuyau (1),
- le raccord (2),
- le piston (3) du régulateur de débit,
- le ressort (4).
— Déposer (fig. DIR. 19) :
- le tamis (7) du piston (3),
- la bille (6),
- le siege (8),
- le ressort (4).
— Nettoyer le tamis (7).
— Vérifier (fig. DIR. 19):
- lorifice du pigage (&).
- l'absence d'impureté, rayure nuisible
au coulissement du piston.
~ Remonter I'ensemble du régulateur et le
replacer dans la pompe hydraulique.
— Serrer le raccord (2) a 6 daN.m.
— Déposer la pince a durits (8).
— Vérifier les pressions du circuit.
— Déposer 'ensemble manometre et rac-
cords.
— Purger le circuit hydraulique.

Z__ 7

6

P—5
§__4

3

A A

(Fig. DIR. 19)
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