CHAPITRE 3

Boite de vitesses manuelle a 6 rapports

CARACTERISTIQUES

Boite de vitesses MCM/D a 6 rapports et un rapport arriere formant un ensemble avec couple réducteur et différentiel, disposée transversalement a gauche en bout

de moteur.

Boite de vitesses a 2 arbres avec pignons a dentures hélicoidales et marche arriere synchronisée.
Différentiel a couple réducteur cylindrique a denture hélicoidale tournant sur deux roulements a rouleaux coniques.

Commande des vitesses par cables et levier de sélection au plancher.
Couple maximal admissible : 270 N.m.

Longueur : 390 mm.

Masse : 45 Kg (sans huile et sans embrayage).

AFFECTATIONS
Type 20 EA 01: Moteurs DV6TED4.

RAPPORTS DE DEMULTIPLICATION

Boite de vitesses 20 EA 01
Ao Démultiplication totale
Combinaisons Rapports p Vitesse en km/h
des vitesses de boite avee °g:%|e réducteur pour 1000 tr/min */**/x**[xxx*
9
0,2826 0,0725 8,43/8,39/8,42 /8,46
0,5208 0,1337 15,54 /15,47 /15,22 / 15,59
0,7561 0,1941 22,56 /22,45/ 22,52 / 22,63
B2 e 1,0256 0,2633 30,60/ 30,46 / 30,55 / 30,70
[ 1,3143 0,3374 39,21/39,03/39,15/ 39,34
[ 1,6774 0,4306 50,05 /49,81 /49,97 / 50,21
V7. E— 0,3023 0,0776 9,02/8,98/9,01/9,05

Inarédi

HUILE DE BOITE DE VITESSES

Préconisation :
Huile multigrade de viscosité SAE 75w80.

Capacité :

Contenance totale en cas de révision de la boite de vitesses (boite séche) : 2,2
litres.

Contenance résiduelle dans le cas d'une simple vidange : 2,1 litres.

Périodicité d'entretien :
Pas de vidange prescrite.
Controle visuel de I'étanchéité a chaque révision.

Circonférences de roulement :
*195/65 R15 : 1 937 mm
**205/55 R16 : 1928 mm

*¥% 225/45 R17 : 1 934 mm
**%% 225/40 R18 : 1 943 mm.

Couples de serrage ndanmetendegre)
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EQUIPEMENT ELECTRIQUE

N v - Se reporter également aux différents “éclatés de pieces” dans les
~ < méthodes.

Boite de vitesses sur le carter moteur : 5,4
Butée hydraulique : 2,2

Impacteur : 6

Démarreur : 2

Bouchon de vidange : 4.
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NMETHODES DE REPARATION

La dépose de la boite de vitesses nécessite au préalable, la dépose de la partie avant du berceau.
Avant la repose de la boite de vitesses, il est préférable de vérifier I’état de 'embrayage et de le remplacer, le cas échéant.

chapitre “Suspension - train - Géométrie”),
- I'ensemble catalyseur filtre a particules,
- le flexible d'échappement (4) (Fig.4),

VIDANGE-REMPLISSAGE - :F;?n \{)I: c(tse)ﬁr 6
y ~ = I
DE L HUILE DE BOITE -la vis (7) (Fig.5).
« Ecarter la réserve de vide (8).
VIDANGE .
+ Déposer : * Déposer :

. - les vi dmarreur
- la protection sous moteur, es vis de démarreur (9),

- le bouchon de vidange (1) (Fig.1).

+ Laisser s'écouler I'huile dans un récipient.

+ Visser le bouchon de vidange au couple de ser-
rage prescrit.

- le goujon (10) (Fig.6),

- les vis inférieures d'accouplement moteur/boite
de vitesses (11),

- I'écrou (12),

- le goujon (13).

Fig. 3
REMPLISSAGE ET NIVEAU D'HUILE

- les transmissions (voir opérations concernées au
chapitre “Transmissions”).

+ Vidanger :

- la boite de vitesses (voir opération concernée),

- le circuit de refroidissement (voir opération

M. Respecter la quantité et qualité d’huile

~ < exacte (voir aux “Caractéristiques”).

« Déposer la batterie et son bac. con,cernée au chapitre “Moteur”).

« Effectuer le remplissage 4 la quantité requise par ~ * Déposer : N ,
'orifice de mise a Iair libre (2) (Fig.2). - le poucller avant (voir opération concernée au
+ Reposer la batterie et son bac. chapitre “Carrosserie”),

- le radiateur de refroidissement moteur,
- le berceau moteur (voir opération concernée au

S A7

e
/" + Désaccoupler les rotules (14) (Fig.7).
9/ + Déposer les vis (15).
+ Ecarter le support (16).
« Tirer sur I'agrafe (18) sans la déposer.
+ Désaccoupler la canalisation hydraulique (17).
« Dégrafer la canalisation (17) de I'agrafe (19).
+ Débrancher le connecteur (20).
+ Déposer :
- la vis (21),
- I'agrafe (22).

Fig. 2

DEPOSE-REPOSE
DE LA BOITE DE VITESSES

OUTILLAGE NECESSAIRE
- [1]. Cric rouleur,
- [2]. Grue d'atelier.

DEPOSE

+ Débrancher la batterie.

+ Dégrafer et écarter le porte fusibles de la batterie
(1) (Fig.3).

+» Déposer :

- le déflecteur (2),

- le résonateur (3),

- la batterie avec son support plastique,

- les roues avant,

Fig. 7

=
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Boite de vitesses manuelle a 6 rapports

- les vis (23) et (24) (Fig.8).

« Ecarter la goulotte de faisceau moteur (25).
* Déposer :

- la vis (26) du fil de masse,

- la vis (27) du démarreur.

Fig. 8

+ Ecarter le démarreur.

+ Elinguer la boite de vitesses avec la grue d'atelier
[2] en prise sur la patte d'élingage (28) (Fig.9).

+ Soutenir le moteur avec le cric rouleur [1] et d'une
cale en bois.

+ Déposer :

- les vis (29),

- Iécrou (30),

- les écrous (31),

- I'écrou d'axe de support élastique (32) et sa ron-
delle,

- le support élastique (33),

- la platine (34),

- les vis (35) (Fig.10),

- le support de boite de vitesses (36),

- I'écrou (37),

- le goujon (38),

- la vis (39).

Fig. 10

* Incliner légerement I'ensemble moteur/boite de
vitesses a |'aide du cric rouleur [1] et de la grue d'a-
telier [2].

+ Déposer la boite de vitesses.

REPOSE

« Controler :

- I'absence de fuite d’huile au niveau du guide de
butée,

- I'absence de fuite d'huile au niveau du joint de
vilebrequin,

- I'état d'usure de I'embrayage,

- le centrage correct du disque d’embrayage.

+ Graisser |'arbre primaire.

MY Utiliser de la graisse de type Kluberpaste

- <46 MR401.

« Enlever le surplus de graisse avec un chiffon sur
le sommet des cannelures et le bout d'arbre pri-
maire.

MY Un excés de graisse a pour conséquence

~ < de polluer la friction d’embrayage et
engendrer des bruits au point mort, un

patinage ou un broutement de I'embrayage.

Fig. 9

* Remplacer systématiquement :

- tous les écrous ou vis autofreinés,

- la butée hydraulique de débrayage.

« Vérifier la présence des goupilles de centrage sur la boite de vitesses et sur le moteur.

* Respecter les couples de serrage prescrits.

» Remonter la boite de vitesses sur le moteur.

« Effectuer le remplissage et le niveau d’huile de la boite de vitesses (voir opération concernée).
« Effectuer le remplissage et la purge de la commande d’embrayage (voir opération concernée au chapitre
“Embrayage”).

« Vérifier I'absence de fuites, moteur tournant.

« Effectuer le réglage de la commande de vitesses.

2.

2

2.

GENERALITES

CARTERS DE BOITE DE VITESSES

. Carter d'embrayage

. Aimant

. Bouchon de vidange

. Joint de vidange

. Douille de centrage

. Déflecteur d'arbre primaire
. Déflecteur d'arbre secondaire
. Goulotte d'huile arriere

. Goulotte d’huile avant

10. Reniflard

11. Carter de boite de vitesses
12. Patte d'élingage

13. Couvercle.
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. Rondelle
14. Roulement arriére d'arbre primaire
15. Plaque d'arrét

16. Vis d'arrét d’arbre primaire

17. Roulement avant d'arbre secondaire
18. Arbre secondaire

19. Roulement & rouleaux

20. Bague de pignon

21. Pignon mené de 1°

22. Bague synchroniseur 1

23. Synchroniseur 1%/2

24. Bague synchroniseur 2°

25. Pignon mené de 2¢

26. Pignon mené de 3°

27. Entretoise
28. Pignon mené de 4
29. Pignon mené de 5°

. Anneau d'arrét 38 30. Pignon mené de 6¢

. Roulement avant d’arbre primaire 31. Roulement arriére d'arbre secondaire
. Arbre primaire 32. Cale de réglage

. Pignon menant de 3° 33. Vis d'arrét d'arbre secondaire

. Bague synchroniseur 3¢ 34. Joint a levre

. Synchroniseur 3¢/4° 35. Roulement de différentiel

. Bague synchroniseur 4° 36. Différentiel

. Pignon menant de 4¢ 37. Roulement d'arbre de marche arriere
. Demi-rondelle 38. Synchroniseur de marche arriere

10. Pignon de 5° 39. Pignon mené de marche arriere

11. Synchroniseur 5¢/6° 40. Roulement a aiguille

12. Pignon menant de 6° 41. Arbre de marche arriére.

2

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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Boite de vitesses manuelle a 6 rapports

Commande des vitesses

R

e

-~ Les cables de commande de boite de vitesses sont indissociables du levier de commande.
~

DEPOSE-REPOSE DU BOITIER DE LEVIER DE VITESSES

DEPOSE

* Placer le levier de vitesses au point mort.

+ Débrancher la batterie.

+ Dégrafer et écarter le boitier porte-fusibles sur la batterie.

* Déposer :

- la batterie,

- le bac a batterie,

- le conduit d’admission d‘air,

- le pare boue avant gauche,

- le support de bac a batterie,

- la console centrale (voir opération concernée au chapitre “Sellerie”).

* Pincer les languettes des 2 rotules (1) a I'aide d'une pince a becs (Fig.11).
+ Désaccoupler les 2 rotules (1).

« Tourner dans le sens horaire puis pousser les clés de verrouillage (2) suivant les fleches.
+ Dégager les arréts de gaine (3) de leurs supports en tirant vers le haut.

REPOSE

Lors de la repose, respecter les points suivants :

- Procéder au réglage des cables de commande des
vitesses (voir opération concernée).

- Contrdler le passage de tous les rapports moteur
tournant.

DEPOSE-REPOSE
DU MODULE DE COMMANDE
SUR LA BOITE DE VITESSES

DEPOSE

* Placer le levier de vitesses au point mort.

+ Débrancher la batterie.

* Déposer :

- le résonateur d'air,

- le conduit d’admission d'air.

+ Pincer les languettes des 2 rotules (1) a l'aide
d'une pince a becs (Fig.13).

+ Désaccoupler les 2 rotules (1).

« Tirer sur I'agrafe (2).

+ Désaccoupler la canalisation hydraulique (3).

N v -~ Prévoir I'écoulement du liquide de frein.
7 N

« Dégrafer la canalisation hydraulique de I'agrafe
(4).
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Fig. 11
* Déposer :
« Dégrafer I'entretoise de maintien (4) du joint d'étanchéité (Fig.12). - I'agrafe (7) (Fig.14),
« Ecarter le joint d’étanchéité (5). - le raccord purgeur (8).
+ Dégrafer les faisceaux attenants a la commande de vitesses. . De,zbrancher !e connecteur (9). o
+ Déposer : . Dggrafer et écarter le faisceau électrique (10).
- les 4 écrous (6), . Deposgr :
- le boitier de commande des vitesses avec ses cables. - les 4 vis (11), ]
- le module de commande de vitesses.
Fig. 12
Fig. 14
M. Veiller & la propreté en évitant toute chute
~ X de corps étranger dans la boite de vites-
ses.
page 101
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REPOSE

A Les surfaces d'étanchéité du module de commande de vitesses doivent étre parfaitement

propres.

Lors de la repose, respecter les points suivants :

- Remplacer systématiquement le joint d'étanchéité (12) (Fig.15).

Fig. 15

- Avant d'effectuer la repose du module, vérifier le
bon alignement des doigts de passage (13) et
controler le bon alignement des crosses de four-
chettes (14) suivant I'axe.

- Vérifier la présence des goupilles de centrage (15)
sur le module de commande.

- Procéder au réglage des cables de commande des
vitesses (voir opération concernée).

- Contrdler le passage de tous les rapports moteur
tournant.

- Effectuer la purge du circuit hydraulique d'em-
brayage (voir opération concernée au chapitre
“Embrayage”).

REGLAGE DES CABLES
DE COMMANDE ET DE SELECTION
DU LEVIER DE VITESSES

OUTILLAGE NECESSAIRE

- [1]. Outil de positionnement du levier de vitesses
(réf : 0346.AA) (Fig.16).

[1]

Fig. 16

- [2]. Pige d'immobilisation de I'axe de sélection
(réf : 0346.AB) (Fig.17).

REGLAGE

« Placer le levier de vitesses en position de point
mort.

* Déposer :

- le conduit d'admission d'air,

- la console centrale (voir opération concernée au
chapitre “Sellerie”),

- le pommeau de levier de vitesses,

- I'ensemble soufflet et verrou de marche arriere (1)
(Fig.18),

- I'insonorisant du levier de vitesses (2).

« Tirer la clé de verrouillage du cable de sélection
(3) et de passage (4).

* Reposer :

- I'ensemble soufflet et verrou de marche arriére
(1),

- le pommeau de levier de vitesses.

+ Immobiliser le levier de vitesses a I'aide de I'outil
[1] (Fig.19).

S’assurer que les languettes de I'outil
[1] sont correctement agrafées en (A).
Le verrou de marche arriere (1) doit étre
en appui sur la cale de I'outil [1] en (B).

» Immobiliser I'axe de sélection a l'aide de I'outil [2]
(Fig.20).

Fig. 18

Sommaire =



Boite de vitesses manuelle a 6 rapports

« Appuyer sur la clé de verrouillage du céable :
- de sélection (3) (Fig.21),
- de passage (4).

Fig. 21

* Déposer :

- les outils [1] et [2],

- le pommeau de levier de vitesses,

- I'ensemble soufflet et verrou de marche arriére.

* Reposer :

- I'insonorisant du levier de vitesses (2) (Fig.18),

- I'ensemble soufflet et verrou de marche arriére

(",

S’assurer de la présence du ressort
entre le pommeau et le verrou de mar-
che arriére.

- le pommeau de levier de vitesses,

- la console centrale,

- le conduit d’admission d'air.

« Controler le passage de tous les rapports moteur
tournant.

COUPLES DE SERRAGE DE LA BOITE DE VITESSES (daN.m)

-

. Vis et écrou d’accouplement moteur/boite de
vitesses : 5,4

. Vis de fixation de la butée hydraulique

d’embrayage : 2,2

. Vis de fixation de I'impacteur de boite de

vitesses : 6

. Billage fourchette 3/4°: 1,6

. Vis de fixation couvercle de 6°: 2

. Vis de fixation carter de boite de vitesses -

Carter d’embrayage : 2,2

Bouchon de vidange : 4

. Billage fourchette 1¢/2° 5/6°

et marche arriére : 4

. Vis de jonc d’arrét: 1,8

10. Vis embout d’arbre primaire : 8,2

11. Vis embout d’arbre secondaire : 10.

© ©ON oGs W N
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COMMANDES DES VITESSES
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72} 1. Pommeau de levier de vitesses

72 2. Boitier de commande 8. Levier de commande
) 3. Insonorisant 9. Levier de sélection
= 4. Arrét de gaine 10. Contacteur de marche arriere
=~ 5. Cable de commande et de sélection 11. Joint

< 6. Module de commande sur boite de vitesses 12. Boite de vitesses
@] 7. Fermeture 13. Agrafe de maintien.

page 104

Sommaire = Y L -



	CARACTÉRISTIQUES
	Ingrédients
	Couples de serrage

	MÉTHODES DE RÉPARATION
	Boîte de vitesses
	HUILE DE BOÎTE
	VIDANGE
	REMPLISSAGE ET NIVEAU D’HUILE

	BOÎTE DE VITESSES
	OUTILLAGE NÉCESSAIRE
	DÉPOSE
	REPOSE


	Commande des vitesses
	BOÎTIER DE LEVIER DE VITESSES
	DÉPOSE
	REPOSE

	MODULE DE COMMANDE SUR LA BOÎTE DE VITESSES
	DÉPOSE
	REPOSE

	RÉGLAGE DES CÂBLES DE COMMANDE ET DE SÉLECTION DU LEVIER DE VITESSES
	OUTILLAGE NÉCESSAIRE
	RÉGLAGE



	Eclatés
	CARTERS DE BOÎTE DE VITESSES
	PIGNONNERIE
	COUPLES DE SERRAGE DE LA BOÎTE DE VITESSES (daN.m)
	COMMANDES DES VITESSES



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket true
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings true
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo true
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Average
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX1a:2001
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 5.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /FRA <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.275 841.890]
>> setpagedevice


	Page suivante: 
	Page précédente: 
	Recherche: 
	Zoom: 
	Impression: 
	Sommaire: 


