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Identifications intérieures

CARROSSERIE

CARACTERISTIQUES

IDENTIFICATION SITUEE DANS LE COFFRE

{ VF3 7AKDX2 30.000.001

1825
312§
] 1110
rz_g—_.-==——-_._______—-—-———-—-

930

1. Plague constructeur
2. Plague homologation (pour certains pays “export” seulement)

IDENTIFICATION DANS LE COMPARTIEMENT MOTEUR

IDENTIFICATION
COULEUR CAISSE

Frappe
de I'identification
véhicule (VIN)*

(VIN) N° d’identification du véhicule
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CARROSSERIE

IDENTIFICATION TEINTES DE
CAISSE
- Blanc banquise ............ccccooueee. POWP
- Beige Mayfair .........ccoocoeomvenenn, MOCN flﬂ
- Bleu d'Arabie ........c..cccociiiiinnnnns P3LA -
- Bleu Bermudes ..........cccccee....... POSD 3
IDENTIFICATION VEHICULE (VIN) BV ... . ... MOMY <
) ! - Bleu de Saxe .........cccoceeeeveennee. MOPJ
CONSTRUC. TYPE MINE NUMERO DE SERIE | Bl S MONQ E
~¥F3 T AKDYXS 30.000.601 . (0] 11F- 5
L ; L LU0, ; -GrisQuartz .......coeeeeieiiiiiins MOYC o
8 caractéres - Gris magnum ......cccceevvveeeeeeinnnns M1TA o
Zone S N e e e oo P3XY
géographique - Rouge Andalou ...........cc.oocnuee. PEJZ
Pays sibge socis - Rouge Lucifer .....ccccccovvvvenennn. MOKQ
siege soca - Rouge Vallelunga ..................... PEKB
au - Vert Mayerling ..........cccevueeenne MOSB
ca":"sptw' ucteu PO : Opagques e .
P3 : Base non métallisée avec vernis
MO : Base métallisée avec vernis
M4 : Base nacrée
"TA KDX 2
(11}
Transmission
Famille 1- - |
2 = 5 vitesses
7=306 4= BVIA o
8 = BV fiscale d
S
) Motorisation
Ca?se Code correspondant au \l
o = Beriine 5 portes type régk taire identifie =
C = Berline 3 portes sur le moteur
S = Société
IDENTIFICATION PAR LE CERTIFICAT D'IMMATRICULATION
<
\ S
DEPARTEMENT DU VAL D'OISE \:"5' ?, %% LIDJ
%
F NN o
\%%, T
%
DATE DE 1~ MISE {’%@ -
N° D'IMMATRICULATION ) DATE EN CIRCULATION (8) (&)
9999 zz2Z 95 08 01 90 08 01 90 N Lu
NOM (C) Prénoms (D)Mne MARTIN Martine \\ .|
NOM d'usage ‘w
DOMICILE () RUE DU FAUBOURG ST MARTIN E
COMMUNE LA VILLENEUVE ST MARTIN w
GENRE MARQUE (F) TYPE E
VP PEUGEOT TAKDX2
N* gans la SERIE du TYPE (G) (ROSSERIE £N PUISS. PL Ass. E
I\’!‘3 TAKDX2 30.000.001’ ESS 011 05 )
LARG.  |SURF  POIDSTC.  POIDSa POIDSTR.  Br.(dBA) Rég. mot (irmn) )
01782 01732 4500 (@]
DA o N° CERTIFICAT PRECE |
08 01 90 9999 222 95 o T
JAXE PARAFISC.
DATES VISITES TECHNIOUES mmm?’%umzmcmmmy\\
Ll
IDENTIFICATION Foa
PAR LA PLAQUE DU CONSTRUCTEUR L
< TYPE MINE &
=
VE3 7ADKDX2 30.000.001 8
IDENTIFICATION VEHICULE
[ VFa7AKDX2 90000001 | o
1825] KG <
3125] KG (&)
[ 3125] KG
B =1 X /VERSION
[ .ZJ/"
{

~
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CARROSSERIE

ECLATES CARROSSERIE
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CARROSSERIE

Pare-brise

Pavillon

Montant de baie
Doublure pied AV
Renfort de pavillon
Traverse de pavillon
Glace hayon AR
Hayon AR

Doublure jupe AR

10 Jupe AR

11 Traverse AR

12 Feu AR

13 Téle de feu AR

14 Bouclier AR

15 Plancher AR

16 Longeron AR

17 Doublure aile AR

18 Renfort de custode

19 Renfort pied AR

20 Passage de roue AR
21 Aile AR

22 Glace porte AR

23 Panneau porte AR

24 Bas de caisse

25 Glace porte AV

26 Panneau porte AV

27 Aile AV

28 Ame de bas de caisse
29 Tole de liaison longeron AV
30 Renfort de berceau AV
31 Partie AV de longeron AV
32 Traverse inférieure

33 Gousset de longeron AV

OCO~NOOUIRA,WN -

Spécificités 4 portes

Coté de caisse
Aile AR

Lunette AR
Passage de roue AR
Feu AR

Malle AR

Traverse AR
Tablette AR
Renfort tablette AR
10 Bouclier AR

11 Jupe AR

12 Doublure jupe AR
13 Bouclier AV

14 Renfort pied AR

15 Doublure aile AR
16 Renfort coin AR

17 Téle de feu AR

OCO~NOOUOITDWN P

34 Feu AV

35 Bouclier AV

36 Téle de fermeture longeron AV

37 Embout de longeron AV assemblé

38 Longeron AV assemblé

39 Semelle de longeron AV

40 Doublure aile AV

41 Passage de roue AV

42 Partie AV de passage de roue AV

43 Traverse de tablier

44 Calandre (avant 03.97)

45 Face AV

46 Capot AV

47 Traverse inférieure de baie

48 Doublure traverse inférieure de baie

49 Doublure pied milieu (avant 03.97)

50 Renfort supérieur pied milieu (avant
03.97)

50a Doublure pied milieu (apres 03.97)

51 Pied milieu (avant 03.97)

51a Renfort supérieur pied milieu (aprés
03.97)

52 Tablier inférieur

53 Tablier

54 Renfort pied AV

55 Pied AV

56 Doublure de tunnel

57 Traverse sous plancher AV

58 Renfort pied milieu (avant 03.97)

59 Renfort AV de joue aile AV

59a Renfort pied milieu (aprés 03.97)

60 Renfort AR de joue aile AV

61 Renfort supérieur joue aile AV

Spécificités cabriolet

18 Capote

19 Couvre capote

20 Renfort logement de capote
21 Malle AR

22 Traverse plancher AR

23 Traverse sous siege AV

gg] Traverses sous plancher AR

25 Embout latéral pied central

27 Longeron AR

28 Tole de fermeture longeron AR
29 Gousset longeron AR

30 Renfort logement de capote
31 Renfort aile AR

32 Glace latérale

33 Renfort bas de caisse

34 Partie AR doublure de bas de caisse
35 Pied AR

36 Passage de roue AR

37 Passage de roue AR

COMPOSITION DE LA CARROSSERIE

62 Embout de longeron AV complet
63 Traverse mécanique AR

64 Plancher AR partiel

65 Traverse sous plancher AR

66 Coté de caisse

67 Porte AV

68 Porte AR

69 Partie AR de longeron AV

70 Renfort de longeron

71 Doublure de bas de caisse

Spécificités 3 portes

72 Pavillon

73 Traverse de pavillon

74 Doublure aile AR

75 Coté de caisse

76 Porte

77 Panneau de porte

78 Renfort de custode

79 Glace de porte

80 Aile AR

81 Glace de custode

82 Pied AV

83 Doublure bas de caisse

84 Ame de bas de caisse

85 Renfort de montant central

86 Bas de caisse

87 Renfort de montant AR

88 Renfort de ceinture de pied AR
(apres 03.97)

COMPOSITION DE LA CARROSSERIE

38 Renfort aile AR
39 ,
40] Jupe AR assemblée

41 Bouclier AR

4?2 Feu AR

43 Tole de feu AR

44 Aile AR

45 Renfort de porte

46 Glace de porte

47 Bouclier AV

48 Partie AV doublure de bas de caisse
49 Ame de bas de caisse

50 Bas de caisse

51 Montant de baie

52 Doublure supérieure pied AV
53 Doublure inférieure pied AV
54 Fermeture AV d'aile AR

55 Pied AV

56 Porte

57 Panneau de porte

GENERALITES

MECANIQUE

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

GENERALITES

MECANIQUE

CARROSSERIE

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

ECLATES CARROSSERIE
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CARROSSERIE

ECLATE CARROSSERIE
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COMPOSITION DE LA CARROSSERIE E

=

Spécificités break 11 Glace de custode 21 Longeron arriere =

Traveloen A 12 Traverse avant de plancher arriére 22 Embout de longeron 8
13 Traverse centrale de plancher arriere 23 Doublure d'embout de longeron By

Pavillon £ v ¢ s
X 14 Traverse arriere de plancher arriere 24 Doublure de pied arriere
Traverse arriere P p

15 Doublure de plancher arriere 25 Doublure d'aile arriere
BRLEIEI Hiavan 16 Panneau arriere 26 Renfort inférieure de custode
Lunette 17 Aile arriere 27 Fermeture doublure d'aile arriere
” . 18 Renfort de passage de roue 28 Bouclier arriére
Il £ pev o 19 Aile arriére partielle 29 Feu arriere

Coté de caisse
Goulttiere supérieure
0 Goulttiére inférieure

il

2

3

4

5 Hayon
6

7

g 20 Fermeture d'aile arriére
1

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

é Face avant assemblée
5 DEPOSE
< - Dégrafer le clignotant en appuyant sur le ressort et en tirant
F: Vers soi.
% - Dégrafer les connexions électriques.
T - Déposer :
(O] * les clignotants,
« les agrafes.
- Dégager le radiateur et le motoventilateur en tirant sur les
ressorts.
- Desserrer la fixation de prise d'air.
- Dégrafer (fig. CAR. 1) :
« le cable d'ouverture de capot (7),
« le correcteur de site (8).
L:I,J \ T~
Q N A, N
c S=|° =
< \ ."
< N - { >
O % | A
(2,7 '
VG-
‘L.l
Z 52!
Z.
— N
AR
w 10 fig. CAR. 1
=
g .
o - Depo_ser;
) * les fixations (9),
8 « le cache (10).
= - Dégrafer les connexions électriques des blocs optiques.
‘w - Déposer la goulotte de remplissage lave-projecteurs (suivant
= équipement).
E - Pont élévateur en position haute :
= - Déposer les fixations (13), (14) (fig. CAR. 2).
L
o
=
&)
‘w
ul
o
L
7))
n
o
o
o
<{
&)

REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES

- Dégrafer la fixation (suivant équipement) et descendre le
bocal lave-projecteurs (suivant équipement).

- Dégrafer les tuyaux et déposer le bocal lave-projecteurs.

- Dégrafer les connexions électriques (18) et déposer les
fixations (19) (fig. CAR. 3).

- Véhicule sur sol horizontal, déposer la face avant.

fig. CAR. 3

RERGSE

Impératif : Protéger les ailes avant.
- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
Nota : Vérifier le fonctionnement des équipements.

Bouclier avant

DEPOSE

- Déposer la goulotte de remplissage lave-projecteurs (suivant
équipement).

- Pont élévateur en position haute: déposer les fixations (13) et
(14) (fig. CAR. 2).

- Dégrafer la fixation (suivant équipement) et descendre le
bocal lave-projecteurs (suivant équipement).

- Dégrafer les tuyaux et déposer le bocal lave-projecteurs.

- Dégrafer les connexions électrigues (18) et déposer les
fixations (19) (fig. CAR. 3).

- Véhicule sur sol horizontal: déposer le pare-chocs.

REPOSE

- Régler les jeux et affleurements entre le pare-chocs et l'aile
avec les galets excentriques (9) (fig. CAR. 4).
- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Nota : Vérifier le fonctionnement des équipements.

Bouclier arriere

DEPOSE

- Déposer (fig. CAR. 5) :
* le cache (1),
« les fixations (2).
- Dégrafer la connexion électrique (3).
- Déposer (fig. CAR. 6) :
« |es fixations (4-5),
« les fixations (6),
* le pare-chocs (7).
- Dégager les faisceaux électriques de la doublure de volet.




=

fig. CAR. 5

CARROSSERIE

REPOSE

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Nota : Vérifier le fonctionnement des éclaireurs plaque de
police.

Hayon arriere (3 et 5 portes)

REGLAGE

- Dégager (partiellement) le joint et la garniture de custode.

- Déposer le profilé arriere et le plafonnier arriere et son
support.

- Effectuer les réglages des jeux et affleurements (7-8-9) a
l'aide de l'outil [1] en agissant sur les charnieres (5) et les
butées (6) (voir encadré).

Couvercle de coffre (4 portes)

DEPOSE

- Protéger le couvercle de coffre aux appuis sur les ailes et sur
I'axe du balai essuie-vitre.
- Déposer la garniture sur le couvercle de coffre.
- Dégrafer :
« les connexions électriques,
* e faisceau.
- Dégager le faisceau (1) (fig. CAR. 7).
- Déposer :
* les fixations (2),
* le couvercle de coffre (3).

k]
A

13
o
oy
Pioeesad
SN
o

53

s 18 v > %
2%
o (s 'i] 6| 78
AA -~ - 1§ ot e
8 4% R 5— Nz o
e 9 S et fig. CAR. 6

- 3

|

7N /@'}A. 7

REPOSE

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
Nota : Régler jeux et affleurements.

Impératif : L'intervention sur la gache nécessite la dépose du
pare-chocs.
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CARROSSERIE

REGLAGE HAYON ARRIERE
(7))
‘W
=
-
S r
‘w
=
S 5211 /1
i
007 ‘\
= \
S [o]
=
<t
@
\ +1
= +15 8 -0 [/ +1.4
0-14 ) 59 -11
) Q\L‘ K
8 \
g
(&)
Ll
o |
‘w
=
=
Ll
=
Ll
o
=)
(e]
‘L
L
[
Ll
7))
(7))
(@)
o
o
<
(&)
page 258




CARROSSERIE

Identification jeux et affleurements
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CARROSSERIE
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CARROSSERIE
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CARROSSERIE
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GENERALITES

MECANIQUE

CARROSSERIE

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

Pare-brise
DEPOSE
- Déposer les ensembles bras-raclettes et les grilles d'auvent.
- Déposer le joint de pare-brise.
- Déposer le profilé.
- Dégrafer partiellement les joints d'encadrement de porte et les
montants de baie.
- Déposer :
« les poignées de maintien ou obturateurs,
* les pare-soleil.
* les crochets pare-soleil.
« I'éclaireur de plafonnier.
« la console de pavillon,
« e rétroviseur.
- Protéger le capot et la planche de bord du véhicule.
- Insérer une cale (A) entre la garniture de pavillon et la tole de
pavillon de facon a écarter la garniture (fig. CAR. 8).
A
fig. CAR. 8
Attention : Pour les opérations suivantes porter des gants et
des lunettes de protection.
- Equiper le couteau électrique de la lame n°143 (fig. CAR. 9).
3 2
~ ~—
| L
4 Q ,
j
[1]lame butée réglable n°143
[2]lame pelle n°146
[3]lame pelle double tranchant n°144
[4]lame en forme de U n°079 fig. CAR. 9
page 266
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SELLERIE

- Régler la butée pour une longueur de 16 mm.

- Présenter I'appareil au bas du montant de baie en contact
avec la planche de bord (fig. CAR. 9).

- Engager la lame entre la vitre et la baie en appui sur la butée
et la feuillure.

- Découper dans le sens des aiguilles d'une montre.

- Equiper le couteau électrique de la lame n°079.

- Engager la lame entre la vitre et la feuillure (fig. CAR. 10).

- Découper dans le sens des aiguilles d'une montre.

- Déposer le pare-brise a l'aide des ventouses.

fig. CAR. 10

RERCSE

- Equiper le couteau électrique de la lame n°146 (fig. CAR. 9).

- Araser le cordon de colle.

- Effectuer les retouches anti-corrosion.

- Dégraisser la feuillure avec le produit choisi dans lI'ensemble
d'encollage.

- Laisser sécher 10 mn.

- Appliquer le primaire tole choisi dans I'ensemble d'encollage.

- Equiper le couteau électrique de la lame n°146 (fig. CAR. 9).

- Araser le cordon de colle.

- Dégraisser le pourtour de la vitre avec le produit choisi dans
I'ensemble d'encollage.

- Laisser sécher 10 mn.

- Positionner les cales d'appui aux endroits indiqués sur la
sérigraphie inférieure.

- Chausser le profilé sur la vitre.

- Présenter la vitre sur la baie.

- Centrer celle-ci en la positionnant a I'aide d'un ruban adhésif.

- Couper les adhésifs et déposer la vitre.

- Equiper le pistolet extrudeur avec I'ensemble mastic
mélangeur.

- Découper I'embout de la buse au diametre 8 mm sur une
hauteur de 12 mm.

- Prendre la buse livrée dans I'ensemble de collage.

Impératif : Le temps entre la pose du mastic sur la vitre et le
positionnement de celle-ci sur le véhicule ne doit pas
dépasser 8 mm.

- Présenter la vitre sur la baie.

- Effectuer une légere pression des mains sur le pourtour de la
vitre.

- Reposer le joint de pare-brise.

- Pour obtenir un meilleur résultat s'aider d'une sangle équipée
de deux cales en plastique mobile.

- Exercer une pression constante sur la vitre.

- Laisser polymériser 30 mn avant toute manipulation.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

F R 72 N




Lunette arriere (3 et 5 portes)

DEPOSE

- Déposer :
* |le bras-balai,
« |e joint de lunette AR.
- Dégrafer :
« les connexions électriques,
« le gicleur de lave-vitre.
- Déposer les fixations et le moteur essuie-vitre.
- Dégrafer un équilibreur et laisser descendre le hayon en appui
sur une chandelle.

Attention : Pour les opérations suivantes porter des gants et
des lunettes de protection.

- Equiper le couteau électrique de la lame [4] n°160 pour les
parties latérales (A) et de la lame [1] n°143 pour les parties
supérieures et inférieures (B), en réglant la lame a 28 mm (fig.
CAR. 11 et 12).

- Présenter I'appareil dans les angles de la lunette.

- Engager les lames entre la vitre et la feuillure, en appui sur
celle-ci.

- Découper dans le sens des aiguilles d'une montre.

- Déposer la lunette a l'aide des ventouses.

[1]lame butée réglable n°143
[2]lame pelle double tranchant n°144
[3]lame pelle n°146

CARROSSERIE

REPOSE

- Préparation de la feuillure :
* équiper le couteau électrique de la lame [2] n°144,
« araser le cordon de colle,
« effectuer les retouches anti-corrosion,
« appliquer le primaire téle choisi dans I'ensemble d'encollage.
- Préparation de la vitre :
« équiper le couteau électrique de la lame [3] n°146,
« araser le cordon de colle,
« dégraisser le pourtour de la vitre avec le produit choisi dans
I'ensemble d'encollage.
- Chausser le joint sur la vitre.
- Appliquer le primaire pour verre avec le flacon de couleur
verte sur toute la surface a encoller.
- Laisser sécher 10 mn.
- Présenter la vitre sur la lunette.
- Centrer celle-ci en la positionnant a I'aide d'un ruban adhésif.
- Equiper le pistolet extrudeur avec I'ensemble mastic
mélangeur.
- Prendre la buse livrée dans I'ensemble de collage.
- Découper I'embout de la buse au diamétre 8 mm sur hauteur
de 12 mm.

Impératif : Le temps entre la pose du mastic et le position-
nement de la vitre ne doit pas dépasser 8 mn.

- Reposer la vitre a l'aide des ventouses en prenant soin de
centrer par rapport aux adhésifs.

- Effectuer une Iégére pression des mains sur le pourtour de
vitre.

- Exercer une pression constante sur la vitre.

- Laisser polymériser 30 mn avant toute manipulation.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Lunette arriere (4 portes)

DEPOSE
- Déposer les garnitures (1) (fig. CAR. 13).

[4]1lame butée fixe n°160 fig. CAR. 11
B
A A /
B i
l
— ] . Gia-

f

ig. CAR. 12

- Dégager partiellement les joints de portes arriere sur la
custode.

- Déconnecter les alimentations électriques (3).

- Plaguer les connexions (4) contre la lunette.

- Déposer (suivant équipement) :
* le bras-balai,
* |a fixation,
« I'enjoliveur,
* le joint d'essuie-vitre.

- Protéger le pourtour de la vitre.

Attention : Pour les opérations suivantes porter des gants et
des lunettes de protection.

- Equiper le couteau électrique de la lame [1] n°079 (fig. CAR.
14).

- Engager les lames entre la vitre et la feuillure, en appui sur
celle-ci.
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' TR
[1] lame en forme de U n°079
[5] lame pelle n“146 fig. CAR. 14 fig. CAR. 16
- Découper dans le sens des aiguilles d'une montre. - Reposer la vitre & l'aide des ventouses en prenant soin de la
Nota : Au passage des connexions de la lunette, s'assurer que ~ Centrer par rapport aux adhesifs.
la lame ne les détériore pas. - Egzctuer une Iégére pression des mains sur le pourtour de la
A N vitre.
- Déposer la lunette a l'aide des ventouses. - Poser une cale en carton entre le volet et la vitre.
- Exercer une pression constante sur la vitre.
REPOSE - Laisser polymériser 30 mn, avant toute manipulation.
- Préparation de la feuillure : - Pr,o_c_éder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
* équiper le couteau électrique de la lame [3] n°146, - Vérifier :
« araser le cordon de colle, e le fonctio_nnement de la lunette chauffante,
« effectuer les retouches anticorrosion, . I'étanchélté_de la lunette.
« appliquer le primaire t6le choisi dans I'ensemble d'encollage. - Nettoyer la vitre.
- Préparation de la vitre : . . L
« équiper le couteau électrique de la lame [3] n°146 (fig. CAR.  Lunette arriére Cabriolet (toit rigide)
14), X
« araser le cordon de colle, DEROSE
* dégraisser le pourtour de la vitre avec le produit choisi dans  _ pgnoser Je toit rigide et le poser délicatement dans un endroit
I'ensemble d'encollage. propre
- Chausser le joint enjoliveur sur la vitre (fig. CAR. 15). i Déposér :
*les connexions électriques (a l'intérieur, a l'aide d'un petit
tournevis)
« le joint enjoliveur de vitre.
Attention : Pour les opérations suivantes porter des gants et
des lunettes de protection.
~————7 - Equiper le couteau électrique de la lame [4a] n°076 pour le
‘3 bas des parties latérales (A) (fig. CAR 17 et 18).
Y (\} % 2 @ 3
\
LI
fig. CAR. 15
- Appliquer le primaire pour verre avec le flacon de couleur @ Q
verte sur toute la surface a coller.
- Laisser sécher 10 mn. >
- Présenter la vitre sur la lunette.
- Centrer celle-ci en la positionnant a I'aide d'un ruban adhesif.
- Equiper le pistolet extrudeur avec l'ensemble mastic 4 Aa
mélangeur.
- Prendre la buse livrée dans I'ensemble de collage. [1]lame butée réglable n°143, réf. PR 9769.23
- Découper I'embout de la buse au @ 8 mm sur une hauteur de [2]lame pelle double tranchar;t n°144 réf F;R 9769.25
12 mm (fig. CAR. 16). ] [3]lame pelle n°146, réf. PR 9769.30
- Déposer le cordon sur la feuillure. [4]lame droite n°081, réf. PR 9776.96
Impératif : Le temps entre la pose du mastic et le position- | [4a] lame en forme de U n°076, réf. PR 9769.26
nement de la vitre ne doit pas dépasser 8 mn. fio. CAR. 17
ig. .
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* équiper le couteau électrique de la lame [3] n°146,
« araser le cordon de colle,
« dégraisser le pourtour de la vitre avec le produit choisi dans
I'ensemble d'encollage.
- Chausser le joint enjoliveur sur la vitre.
- Appliquer le primaire pour verre avec le flacon de couleur
verte sur toute la surface a encoller.
- Laisser sécher 10 mn.
- Présenter la vitre sur la lunette (a l'aide des ventouses).
- Centrer celle-ci en la positionnant a l'aide d'un ruban adhésif.
- Poser sur le toit rigide les cales réf. 8123.58 en (E) (fig. CAR
20).

fig. CAR. 18

- Protéger le bord sur la longueur de la coupe pour ne pas
détériorer la peinture.

- Retourner I'ensemble toit rigide.

- Protéger le pourtour en (B) et la vitre a l'aide d'un adhésif (fig.
CAR 19).

fig. CAR. 20

D

fig. CAR. 19

- Equiper le couteau de la lame [1] n°143 pour la partie
supérieure et les cotés en réglant la lame a 35 mm.

- Poser un adhésif sur la vitre et le support pour maintenir la
vitre.

- Pour la partie (C), utiliser la lame [4] n°081.

- Poser un morceau d'adhésif sur la lame a une longueur de 72
mm.

- Découper les cordons de colle sans dépasser la longueur
indiquée.

Attention : Veiller a ne pas détériorer les connexions (D) de la
vitre chauffante.

- Déposer la vitre et retourner I'ensemble toit rigide.

REPOSE

- Préparation de la feuillure :

« équiper le couteau électrique de la lame [3] n°146,

- araser le cordon de colle équiper le couteau électrique de la

lame [2] pelle double tranchant n°144.

e araser le cordon inférieur.

« effectuer les retouches anticorrosion.

« appliquer le primaire t6le choisi dans I'ensemble d'encollage.
- Préparation de la vitre :

< == A ==

- Equiper le pistolet extrudeur avec I'ensemble mastic vitre.

- Découper I'embout de la buse au @ 10 mm sur une hauteur
de 12 mm.

- Poser de la colle en (F).

Impératif : Le temps entre la pose du mastic et le position-
nement de la vitre ne doit pas dépasser 8 mn.

- Reposer la vitre a l'aide des ventouses en prenant soin de la
centrer par rapport aux adhésifs.

- Effectuer une Iégeére pression des mains sur le pourtour de la
vitre.

- Poser des adhésifs en partie supérieure et inférieure pour
maintenir la vitre en place.

- Prendre la buse livrée dans I'ensemble de collage.

- Pour obtenir un meilleur résultat s'aider d'une sangle équipée
de deux cales en plastique mobile.

- Exercer une pression constante sur la vitre.

- Laisser polymériser 30 mn avant toute manipulation.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Nota : Ne pas oublier de brancher les connexions électriques
vitre chauffante.

Porte (sauf cabriolet)

Verrou de porte

DEPOSE

- Déposer l'obturateur sur le chant de porte.

- Visser l'outil & fond sur la fourchette.

- Tirer I'ensemble afin de dégager la fourchette du verrou (fig.
CAR. 21)

- Déposer le verrou en le faisant pivoter.

REPOSE

- Plaguer fermement le verrou sur la porte.
- Engager Iégérement la fourchette.
- Pousser a fond la fourchette sur le verrou.
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fig. CAR. 21

- S'assurer de la bonne tenue du verrou avant de retirer l'outil.
- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Vitre de porte

DEPOSE

- Descendre la vitre & environ deux tiers de sa course.
- Déposer (fig. CAR. 22) :

« |la grille haut-parleur (1),

* la manivelle (2) (suivant équipement),

* l'obturateur (3),

« ['accoudoir (4)

« I'enjoliveur de commande a distance (5).

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

\

fig. CAR. 22

- Déposer (fig. CAR. 23) :
* les vis (6),
e la vis (7),
* le bouton de condamnation intérieur (8).
- Appuyer avec une lame de tournevis, pour dégager I'ergot (9)
de la lumiere (10).
- Tirer le bouton de condamnation vers le haut, l'ergot (9) se
déplace dans la deuxiéme lumiére (11).
- La tige (12) est libérée, retirer le bouton de condamnation.
- Débrancher les connexions (suivant équipement).
- Déposer le panneau de garniture de porte (13).
- Déposer (fig. CAR. 24) :
* le gousset de rétroviseur (14),
* le joint Iécheur intérieur (15).
- Dégrafer partiellement le joint coulisse supérieure (16).
- Déposer :
* les éléments d'étanchéité,
« |'agrafe maintien de vitre (17) en la faisant pivoter d'un quart
de tour.

< > A

17 fig. CAR. 24

- Dégager la vitre du mécanisme léve-vitre.
- Tirer la vitre par le haut et par I'extérieur de la porte.

REPOSE

Impératif : Reposer de nouveaux éléments d'étanchéité qui
devront étre montés sans plis et sans déchirures. Une parfaite
propreté de la face d'appui sur le panneau de porte est
nécessaire. Passer une roulette sur les parties de la feuille a
encoller. Ces préconisations sont indispensables afin d'éviter
d'éventuelles entrées d'eau, poussiéres ou bruits.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Attention : Lors de la dépose du bouton de condamnation (8),
mettre la tige (12) en position de verrouillage (si la porte est
ouverte, basculer le péne de la serrure (fig. CAR. 23).
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Mécanisme leve-vitre

DEPOSE

- Déposer :
* le panneau de garniture,
* la vitre.

- Déposer les fixations (1) (fig. CAR. 25).

- Déconnecter le faisceau du leve-vitre électrique (suivant
équipement).

- A l'aide d'une perceuse équipée d'un forét diamétre 5 mm
faire sauter les rivets, afin de libérer le mécanisme.

- Faire pivoter le mécanisme et le sortir au travers de la
doublure.

REPOSE

Impératif : Reposer de nouveaux éléments d'étanchéité qui
devront étre montés sans plis et sans déchirures. Une parfaite
propreté de la face d'appui sur le panneau de porte est

Q\\

~

nécessaire. Passer une roulette sur les parties de la feuille a

encoller. Ces préconisations sont indispensables afin d'éviter
d'éventuelles entrées d'eau, poussiéres ou bruits.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Mécanisme ouverture de porte
DEPOSE (porte avant)

- Déposer le panneau de garniture de porte.

- Dégrafer la tringle de liaison sur la poignée extérieure et
déposer les fixations.

- Sortir la poignée du panneau en l'inclinant.

- Déposer la commande intérieure (2) en tirant la poignée vers
les charniéres (fig. CAR. 26).

- Dégrafer les agrafes (3).

- Déposer les fixations (4).

- Sortir I'ensemble mécanisme et tringles par I'ouverture (A).

- Dégrafer le faisceau électrigue du boitier de commande
(suivant équipement).

DEPOSE (porte arriére)

- Déposer le panneau de garniture de porte.

- Dégrafer l'agrafe (4) (fig. CAR. 27).

- Dégrafer la tringle de liaison sur la poignée extérieure.

- Déposer :
« |la poignée extérieure de porte,
* les vis de fixation du mécanisme.

- Dégrafer le faisceau électrique du boitier de commande
(suivant équipement).

- Sortir 'ensemble mécanisme et tringles par I'ouverture (B) en
le basculant vers le bas de porte (fig. CAR. 27).

< > A

REPOSE

Attention : Brancher le faisceau électrique du boitier de
commande apres sa repose (suivant équipement).

Important : Reposer de nouveaux éléments d'étanchéité qui
devront étre montés sans plis et sans déchirures. Une parfaite
propreté de la face d'appui sur le panneau de porte est
nécessaire. Passer une roulette sur les parties de la feuille &
encoller. Ces préconisations sont indispensables afin d'éviter
d'éventuelles entrées d'eau, poussiéres ou bruits.

- Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.

Vitre fixe de porte arriere

DEPOSE

Nota : Cette opération ne nécessite pas de déposer la vitre
coulissante.

- Déposer :
* le panneau de garniture,
« le joint Iécheur intérieur.

- Dégager partiellement la coulisse supérieure (1) (fig. CAR.
28).

- Déposer :
e la vis (2),
* la vis (3).

- Dégager le support de coulisse (4) du panneau intérieur.

- Déposer la vitre avec son joint en la basculant Iégerement et
en tirant vers l'avant.
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2 fig. CAR. 29

fig. CAR. 28

MECANIQUE

REPOSE

- Enduire d'eau savonneuse le scellement du joint de vitre fixe.

Impératif : Reposer de nouveaux éléments d'étanchéité qui
devront étre montés sans plis et sans déchirures. Une parfaite
propreté de la face d'appui sur le panneau de porte est
nécessaire. Passer une roulette sur les parties de la feuille a
encoller. Ces préconisations sont indispensables afin d'éviter
d'éventuelles entrées d'eau. poussiéres ou bruits.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Porte (Cabriolet)

Ensemble vitre et léve vitre électrique - ,
arriere fig. CAR. 30

DEPOSE

- Déposer :
* l'assise du siege arriere, ~<
« le dossier arriére.

- Dégrafer partiellement le joint d'entrée de porte. —_ "’\

- Déposer (fig. CAR. 29) :

« les fixations (1) et (2), J

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

* le panneau de garniture (3).
- Dégrafer les alimentations électriques des haut-parleurs.
- Déposer les pions de fixations.
- Déposer (fig. CAR. 30) :

Ser | N ﬂ
* les fixations (1), 122 Yy 0 o\ ,
* la garniture supérieure (8). - ‘EIW N \
- Desserrer la fixation (9) (fig. CAR. 31). A P . VAT
- Déposer les fixations (10) et (11). - .
- Dégrafer la connexion électrique (12) (fig. CAR. 32). —
- Déposer :

« la fixation (13), I \

* 'ensemble léve-vitre et glace (14) en le sortant par le haut.
- Déposer (fig. CAR. 33) : \
* les fixations (15), \
* la vitre (16),
* le mécanisme (17). 11 fig. CAR. 31

CARROSSERIE
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fig. CAR. 32

fig. CAR. 33

REPOSE

Impératif : Avant chaque repose de la vitre ou du mécanisme,
mettre des rondelles (18) neuves.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

REGLAGE

- Le réglage de la vitre s'effectue capote en position fermeture.
- Respecter les jeux et affleurement par l'intermédiaire des
fixations (10) et (13) a l'aide de I'outil [1] (fig. CAR. 34).

Nota : Monter un joint neuf a chaque intervention.

Ensemble léve-vitre et |éve-vitre électrique
avant

DEPOSE

- Mettre la vitre aux trois quarts de la hauteur.
- Déposer (fig. CAR. 35) :
« les joints (1) lécheurs intérieur et extérieur,
* le panneau de garniture,
* les feuilles d'étanchéité,
* les fixations (2) et (3),
« la plaque (4),

< > A

fig. CAR. 34

« la vitre (5) en la tirant vers le haut pour dégager le guide de

la vitre de la coulisse (6).

- Déposer les fixations.

- Dégrafer la connexion électrique.

- Sortir le mécanisme par la découpe centrale de la doublure de
porte.

fig. CAR. 35

REPOSE

- Reposer l'ensemble mécanisme leve-vitre sans resserrer
totalement les fixations.

- Présenter la vitre en insérant son guide dans la coulisse avant
(6) (fig. CAR. 36).

- Rebrancher le connecteur (10) pour positionner la plaquette
(4) sur la vitre.

- Serrer les fixations (2) et (3).

- Faire fonctionner le mécanisme électrique de la vitre.

- Régler le parallélisme par l'intermédiaire des fixations (7) et
(8).

- Le réglage du parallélisme s'effectue en desserrant I'écrou (8)
et en faisant varier la cote x par l'intermédiaire du palier (12).

- On déplace ce palier en serrant ou en desserrant, ce qui
permet un déplacement de la coulisse (13).

- Les fixations (7) permettent un réglage latéral de la vitre.

- Reposer un joint lécheur de vitre extérieur neuf.

- Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.
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- De l'intérieur du véhicule, serrer progressivement les fixations
6 7 (1) et (2).

- Ouvrir la porte.

- Serrer modérément la fixation (3).

Flﬂ 3 12 13 - Vérifier que les lévres (7) appuient simultanément sur les

= / vitres (4) et (5).

3 \ - Faire fonctionner le leve-vitres avant.

< / - Fermer plusieurs fois la porte, capote en position fermeture.

o ﬂ Faire un essai de roulage pour vérifier d'éventuelles entrées

% \? dair.

‘L 2éme cas (lorsque le coté caisse a été refait en tblerie)

O - Commencer toujours par régler la vitre fixe de porte avant
apreés avoir correctement positionné la porte en respectant
jeux et affleurements.

- Mettre l'outil (1) en partie supérieure, lieu et place du pare-
- — __ soleil (fig. CAR. 38).
fig. CAR. 36

& | Vitre fixe de porte avant (® 01/96)

CE’ DEPOSE

< - Mettre la vitre mobile en position basse.

8 - Soulever l'avant de la capote d'environ 250 mm (un bip

= sonore retentit lorsque I'ouverture est suffisante).

- Déposer (fig. CAR. 37) :
* les fixations (1),
« |la fixation (2), 1
* |a fixation (3). ;

- Sortir la vitre (4) par le haut, en tirant dessus. fig. CAR. 38

- Libérer le patin de guidage de la vitre mobile (5) de la coulisse
(6). - Positionner les cales (2) sur la feuillure en appui sur le

montant de baie.
| - Venir appuyer l'angle supérieur (A) de la vitre fixe sur l'outil [1].

g - Serrer lIégérement la fixation (3).

e} - Mettre la vitre en appui sur les cales butées (2) dans le sens

o hauteur et largeur.

- Serrer les fixations (1), (2) et (3).

T gong . . :

(&) - Régler ensuite la vitre mobile et la vitre de custode arriere.

'ﬂ - Lorsque la capote sera montée, veérifier plusieurs fois les

\ww réglages et les bons appuis des vitres sur les joints de capote.

|-

& Vitre fixe de porte avant (02/96 ®)

= OUTILLAGE

= Nota : La cote de réglage du désaffleurement de la vitre fixe

8 ayant changé, I'utilisation de I'outil [2] est modifié (fig. CAR 39).

‘w

fig. CAR. 37

1T REPOSE

E - Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose. &

78 REGLAGE

8 ler cas (lorsque la vitre mobile est déja réglée) 1

(1} - Epingler :

< « |a fixation (3),

o * les fixations (1) et (2).

- Respecter les jeux et affleurement par rapport a la baie de Coffret (-).1334 :
pare-brise (section AA) ainsi que la position des vitres par - [1] outil (-).1334C
rapport a la coulisse (6) (section BB) (fig. CAR. 37). - [2] outil (-).1334D ;
fig. CAR. 39
- Fermer la porte.
page 274
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DEPOSE

- Mettre la vitre mobile en position basse.

- Soulever l'avant de la capote d'environ 250 mm.

- Déposer les fixations.

- Sortir la vitre par le haut en tirant dessus.

- Libérer le patin de guidage de la vitre mobile de la coulisse.

REPOSE

- Procéder en sens inverse des opérations de dépose.
Attention : La vis des fixations est plus courte que l'autre.

REGLAGE

ler cas (sans dépose du joint de baie de pare-brise) :

- Commencer toujours par régler la vitre fixe de porte avant
aprés avoir correctement positionné la porte en respectant
jeux et affleurements (fig. CAR 40).

- Venir appuyer I'angle supérieur (A) de la vitre fixe sur l'outil
[1], tout en assurant le jeu de 9 mm en (C) et (D).

- Serrer les fixations (1-2) (la vis avant des fixations (1) est plus
courte que l'autre).

- Découper une cale en bois d'une épaisseur de 16 mm mini
(hauteur : 60 mm; largeur : 37 mm)

- Respecter les jeux et affleurements par rapport a la baie de
pare-brise (section AA) en insérant la cale entre la vitre et la
feuillure.

- Vérifier la cote de 37 mm en 2 points.

- Serrer la vis (3).

- Vérifier que les lévres (7) appuient simultanément sur les
vitres (4) et (5) et que l'alignement des vitres (fixes. porte et
custode) est correct.

- Faire fonctionner le léve-vitres avant.

- Fermer plusieurs fois la porte, capote en position fermeture.

- Faire un essai de roulage pour vérifier d'éventuelles entrées
d‘air.

- Faire un essai d'étanchéité a la douchette.

A B .
\. ~ B

fig. CAR. 40

- Serrer modérément :

- la fixation (3),

- les fixations (1-2).

- Déposer :
« le joint de porte au niveau du montant de baie,
« la garniture de baie de pare-brise.

- Mettre l'outil [1] en lieu et place de la gache de capote en
comprimant légérement le joint mousse (fig. CAR 41).

2éme cas (lorsque le cété de caisse a été refait en tolerie) :

- Joint de baie de pare-brise déposé.

- Commencer toujours par régler la vitre fixe de porte avant,
aprés avoir correctement positionné la porte en respectant
jeux et affleurements (fig. CAR 40).

- Serrer modérément :

« |a fixation (3),
« |es fixations (1-2).

- Mettre l'outil [1] en partie supérieure, en lieu et place de la
gache de capote (fig. CAR 42).

fig. CAR. 41

- Contréler le jeu entre la vitre fixe et le montant de baie en
positionnant I'extrémité 9 mm des outils [2] en (C) et (D).

fig. CAR. 42
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- Positionner les outils [2] en appui sur le montant de baie pour
régler la cote de 9 mm présentée sur la section (AA).

Imperatif : Ne pas effectuer le réglage transversal entre vitre
fixe et feuillure avec les outils [2].

- Venir appuyer l'angle supérieur (A) de la vitre fixe sur l'outil [1]
tout en assurant le jeu de 9 mm en (C) et (D) (fig. CAR 43).

- Serrer les fixations (1-2).

fig. CAR. 43

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

Attention :
l'autre.

- Découper une cale en bois d'une épaisseur de 16 mm mini
(hauteur : 60 mm; largeur : 37 mm)

- Respecter les jeux et affleurements par rapport a la baie de
pare-brise (section AA) en insérant la cale entre la vitre et la
feuillure.

- Vérifier la cote de 37 mm en 2 points.

- Serrer la vis (3).

- Vérifier que les lévres (7) appuient simultanément sur les
vitres (4) et (5) et que l'alignement des vitres (fixes, porte et
custode) est correct.

- Lorsque la capote sera fermée, vérifier plusieurs fois les
réglages et les bons appuis des vitres sur les joints de capote.

La vis avant des fixations (1) est plus courte que

Capote

Réglage capote

- Contréler le parallélisme de l'arriere de la capote en position
fermeture.

- Ce parallélisme ne doit pas dépasser 1,5 mm sur 400 mm de
long avec un jeu de 2 mm +5/+0 (fig. CAR. 44).

Réglage capote partie avant

- Dureté des poignées latérales ou mauvais plaquage de la
capote sur le joint supérieur :

- Ouvrir les poignées latérales.

- Mettre la capote en position ouverture a 250 mm jusqu'au
bruiteur.

- Dévisser I'écrou.

- Visser ou dévisser le crochet (suivant le réglage a effectuer).

- Resserrer I'écrou.

- Vérifier le plagquage de la capote sur le joint et la dureté des
poignées latérales.

- Vérifier les jeux cotés droit et gauche, entre le joint supérieur
et le joint latéral de la capote.

Réglage capote partie arriére

- Cote hors tolérance ou jour trop important entre la capote et
le couvre-capote :

Capote manuelle :

- Ouvrir les poignées latérales.
- Mettre la capote en position ouverture a 250 mm jusqu'au
bruiteur.

< > A

fig. CAR. 44

- Relever la partie arriére.

- Actionner la commande ouverture couvre-capote.

- Appuyer sur le levier pour libérer la gache de sécurité.
- Ouvrir le couvre-capote.

- Basculer la capote dans son rangement.

Capote électrique :

- Ouvrir les poignées latérales.

- Mettre la capote en position ouverture a 250 mm jusqu'au
bruiteur.

- Actionner électriquement l'ouverture de la capote.

- Relacher l'interrupteur avant la fermeture compléte du couvre-
capote. celui-ci doit rester en position verticale.

- Le réglage s'effectue au niveau de la vis et du contre-écrou
situé sur le support de la fixation de capote sur la caisse.

- Dévisser le contre-écrou (3) (fig. CAR. 45).

fig. CAR. 45

- Serrer ou desserrer la vis (4) (suivant le réglage a effectuer).
- Resserrer le contre-écrou.

- Effectuer l'intervention des deux coétés.

- Refermer la capote jusqu'a 250 mm.
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Impératif : Toute intervention sur l'une des parties avant ou * les agrafes (8).

arriere implique obligatoirement un réglage de l'autre partie. - Dégrafer les passe-gaines (9).
- Vérifier le plaguage de la capote sur le joint et la dureté des - Deposer :
poignées latérales. + les fixations (10),

- Vérifier les jeux cotés droit et gauche entre le joint supérieur  * le mécanisme ouverture/fermeture (11).

et le joint latéral de la capote.

Echange cable commande 11 9 10 8 1 2
ouverture/fermeture couvre-capote d
e
N\,

\

e
|

DEPOSE

- Mettre la capote en position ouverture a 250 mm jusqu'au L ~——%
bruiteur.

- Soulever l'arriere de la capote. 7o)

- Ouvrir le couvre-capote et le maintenir avec une béquille. o) /

- Déposer : < A
« les pions, o

* le cache. !

- Décoller partiellement la feutrine (3) du rangement de capote ‘

|¢/

(fig. CAR. 46).

9

8
fig. CAR. 47

\I
N
w

REPOSE

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
- Réinitialiser manuellement le systeme ouverture/fermeture de
la capote.

Remplacement lunette arriere
DEPOSE

- Mettre la capote en position ouverture a 250 mm jusqu'au
bruiteur.

- Soulever l'arriere de la capote.

- Déposer l'agrafe (1) (fig. CAR. 48).

fig. CAR. 46

- Soulever les pattes (4).
- Déposer les agrafes (5) et (6).
- Dégrafer l'arrét de gaine (7).
- Déposer :
* 'arrét de gaine (8),
« le cable de commande (9).

REPOSE

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

- Régler la tension du céable par I'arrét de gaine (8).

- Vérifier le fonctionnement des équipements.

- Capote électrique : réinitialiser manuellement le systeme
ouverture/fermeture de la capote.

GENERALITES

MECANIQUE

Echange mécanisme ouverture/fermeture fig. CAR. 48
couvre-capote
DEPOSE - Couper les points de couture du fermoir.
- Mettre la capote en position fermeture. - Ouvrir le fermoir. _
- Ouvrir le couvre-capote et le maintenir avec une béquille. - Deposer |"f‘ lunette (2) en tirant dessus.
- Déposer (fig. CAR. 47) : -A Ialgg d'une spatule et d'un pistolet a air chaud, enlever
« l'agrafe (1), I'adhgsﬁ restant sur la capote. .
« laxe (2), - Procéder sur une longueur de 10 cm pour oOter l'adhésif.
« I'entretoise, Répéter I'opération sur tout le contour de la lunette.
« les fixations (3), - Nettoyer le contour de la lunette avec du dégraissant.
« le support (4), - Appliguer le primaire pour verre.
« l'agrafe (5), - Laisser sécher 20 mn.
* |'axe (6),
* le vérin (7),

page 277
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REPOSE
- Positionner la lunette sur la capote en alignant le fermoir de
lunette avec celui de la capote.
(7)) - Insérer l'extrémité sur le fermoir (3) et avancer d'environ 10
‘ll.I_J cm (fig. CAR 49).
3
<
o
‘w
Z 00 9000 30 0008
~m 10804
O
—— '(_T L @ | X A - w X » ¢ > - o T *
= - %\
n\Y/§ el
e ————
: fig. CAR. 50
L 3
8 fig. CAR. 49
=
< - Coudre l'extrémité avec trois ou quatre points.
8 - Enduire la fermeture éclair d'eau savonneuse et faire coulisse
= le fermoir jusqu'a l'autre extrémité.
- Déposer le fermoir.
- Coudre I'extrémité avec trois ou quatre points.
- Reposer l'agrafe de finition (1).
- Décoller I'adhésif en commengant par le bas de la lunette.
| Chauffer a une température d'environ 40°C sur une vingtaine
de centimetres.
- Encoller la lunette sur la capote en s'aidant d'une spatule pour
appuyer sur l'extérieur et d'un support en bois plat par
— I'intérieur (deux opérateurs sont nécessaires).
L - Répéter l'opération sur tout le contour de la lunette.
8 - Vérifier la propreté du rangement de capote.
T - Vérifier :
= « la bonne tenue de I'encollage,
() « 'étanchéité de la lunette.
|i|J - Capote électrique : réinitialiser manuellement le systeme
w ouverture/fermeture de la capote.
= .
E Capote assemblée
= DEPOSE
o - Déposer :
8 « |'assise et le dossier arriére,
w * les panneaux de garnitures,
* les garnitures supérieures.
- Mettre la capote en position ouverture a 250 mm jusqu'au
bruiteur.
- Soulever l'arriere de la capote.
- Ouvrir le couvre-capote et le maintenir avec une béquille.
- Déposer (coté gauche) (fig. CAR. 50) :
« l'agrafe (1),
* l'axe (2).
L - Laisser reposer le vérin (3) dans le fond du rangement de
o capote.
L - Déposer (coté droit) (fig. CAR. 51) :
2 « lagrafe (4),
8 « laxe (5),
c « le vérin (6).
o - Laisser reposer le vérin dans le fond du rangement de capote.
< - Déposer la fixation (7) en passant par la découpe dans la
&) doublure de rangement de capote. _
- Déposer (fig. CAR 52) : fig. CAR. 52
« l'agrafe (8),
* l'axe (9).
page 278

< > A




- Dans le coffre, dégrafer 'alimentation électrique du bruiteur et
le faire passer dans le couvre-capote.

- Basculer la capote dans son rangement.

- Déposer (de chaque co6té) (fig. CAR. 53) :
* les fixations (11),
« |'équerre de fixation (12).

- Desserrer légérement les fixations (13).

- Deux personnes sont nécessaires pour effectuer I'opération
suivante :

- Déposer la capote.

fig. CAR. 53

REPOSE

- Reposer la capote :
e commencer par serrer les fixations (13),
« engager les fixations (11) sans les serrer.
- Basculer la capote en position de fermeture a 250 mm.
- Desserrer les fixations (13).
- Reposer :
« les fixations (11),
« |a fixation (7) (soulager légerement la capote).
- Serrer les fixations (13).
- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
- Réinitialiser manuellement le systeme ouverture/fermeture de
la capote.
- Faire des essais ouverture/fermeture.

Réglage couvre-capote

- Le réglage du couvre-capote se fait par l'intermédiaire des
fixations (1) et (2) et par le bon positionnement de la gache (3)
sur la serrure (4) (fig. CAR. 54).

- Respecter les jeux et affleurements (fig. CAR. 55).

- Ouvrir le couvercle de coffre.

- Débrancher l'alimentation électrique du couvre-capote au
calculateur.

- Brancher l'appareil AP3000 et son faisceau, a l'aide du
calculateur pour verrouillage/déverrouillage verrou du couvre-
capote.

Attention : Réinitialiser manuellement le systeme ouverture
fermeture de la capote.

- Effectuer plusieurs essais de fonctionnement.
Toit rigide
Présentation toit rigide

- Le toit rigide est destiné a étre installé en lieu et place de la
capote du véhicule et garantit ainsi un meilleur confort surtout
en hiver.

< > A
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fig. CAR. 55

- Ce toit est proposé en option, mais il est aussi disponible en
suréquipement apres l'achat du véhicule.

- Le montage du toit rigide nécessite néanmoins quelques
aménagements qui sont liés a la date de fabrication du
véhicule.

- Les cabriolets sont répartis en 4 tranches :

e 1. du ler véhicule (n° de DAM 6230) au 2 000 eme (n° de
DAM 6338),

« 2. du 25/02/94 (n° de DAM 6339) au 18/04/94 (n° de DAM
6378),

*3. du 19/04/94 (n° de DAM 6379) jusqu'au montage du
joint de pare-brise nouvelle génération (fig. CAR. 56),

e 4. a partir du montage du joint de pare-brise nouvelle
génération (fig. CAR. 56).

- En fonction de la tranche de véhicules concernée, des
aménagements plus ou moins importants sont a réaliser au
préalable.

Tranche 1:

- percage des fixations sur la caisse et sur la platine de capote.

- taraudage platine de capote.

- échange impératif du joint Spi de baie de pare-brise et des
joints latéraux de capote.

- montage toit rigide.

Tranche 2 :

- taraudage platine de capote.
- échange impératif du joint Spi de baie de pare-brise et des
joints latéraux de capote.
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GENERALITES

A joint de pare-brise ancienne génération.
B joint de pare-brise nouvelle génération. fig. CAR. 56

Tranche 3 :

- échange impératif du joint Spi de baie de pare-brise et des
joints latéraux de capote.
- montage toit rigide.

Tranche 4 :
- montage du toit rigide sans modification préalable.

MECANIQUE

PIECES NECESSAIRES

- 2 kits sont référencés a DPR :
« kit Toit Rigide pour les 3 premiéres tranches : 8446.C2
—— « kit Toit Rigide pour la 4éme tranche : 8446.99

COMPOSITION:

- 8446.99 : toit rigide (couleur noire) livré complet et assemblé
(les joints latéraux et les enjoliveurs latéraux sont livrés non-
montés).

- 8446.C2 : composition du kit 3446.99 + nécessaire d'échange
du joint Spi de baie de pare-brise et notice de montage. Le toit
rigide peut étre peint a la couleur du véhicule.

Impeératif : Il est important lors du montage de veiller au
branchement correct du connecteur de lunette dégivrante; en fig. CAR. 57
effet, le branchement de celui-ci empéche le fonctionnement
de la capote en version électrique.

- Dégrafer le connecteur (11) (fig. CAR 58).
Montage toit rigide - Intercaler le faisceau du toit rigide présent dans le kit (12).

Nota : Il est rappelé que le premier montage du toit rigide doit
étre réalisé par un professionnel. 13A 13B

o
BRANCHEMENT ELECTRIQUE &/ ]

- Ouvrir la capote et la ranger seche et brossée dans le
compartiment range-capote.

- Ouvrir le couvre-capote et le maintenir avec la sangle \ 2
présente dans le kit. K/

- Couper le contact couper le contact jusqu'a la fin de
I'opération.

- Déposer les fixations et la banquette (en tirant vers soi). s

- Déposer les appuis téte et les guides en tournant d'un quart
de tour. "

- Déposer les fixations et le dossier en tirant vers le haut. \ S

- Dégrafer la connexion électrique. ~

- Intercaler le faisceau du toit rigide présent dans le kit. —-p ™~ \

- Remplacer 'agrafe par la laniére agrafable livrée dans le kit. @

- Déposer (cété droit uniquement) (fig. CAR 57) : /f’?

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

* les fixations (8) - (9)
- Dégrafer :

* le panneau en (A).
- Soulever légerement et dégager le panneau de garniture (10).
- Dégrafer les alimentations électriques des haut-parleurs.

< > A = F° A 72 N
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- Brider les faisceaux avec des liens Rilsan (132) et les agrafes

autocollantes (13b).
- Reposer :
* le panneau de garniture (10)

« les fixations (8) - (9) en intercalant I'agrafe (C) sous la vis

inférieure.
- Poser une protection (snappon) (7).

POSE DU TOIT RIGIDE

- Maintenir les trappes d'accés ouvertes avec une sangle

fournie dans la sacoche d'outillage.

- Faire ressortir le connecteur de la lunette chauffante sur le
coté de la trappe et I'immobiliser derriere le dossier de siege

avec une agrafe faisceau.
- Reposer :

- le dossier amere

- les appuis-téte

- la banquette

- Fixer les supports du toit rigide sur I'armature de capote ces
supports seront préalablement équipés avec des rondelles

d'épaisseur 3 mm.
- Serrer les fixations a 4,5 daN.m.
- Baisser les vitres.
- Fermer le couvre-capote.

Préparation

- Effectuer éventuellement la mise en peinture de la piece.
- Poser les enjoliveurs latéraux en les clippant a l'aide d'un

maillet et d'une cale en bois.

- Enduire de KRITOX les joints (18), (19), (20) (fig. CAR. 59).

) fig. CAR. 60

19 20

fig. CAR. 59

fig. CAR. 61

Nota : Le toit rigide est une piéce complexe, relativement
fragile, qui nécessite des précautions lors des manipulations.

- Deux personnes sont nécessaires pour effectuer |'opération

suivante.

- Mettre en place le toit rigide en s'assurant du bon

positionnement des pivots dans les écrous.

- Verrouiller le toit rigide en introduisant les pions (23) dans les

supports (24) et fermer les poignées (fig. CAR. 60).

- En agissant sur les fixations (22) régler le jeu et le
parallélisme du toit rigide avec la baie de pare-brise a 7 +1,5

mm (fig. CAR. 61).

- Serrer au couple 0,75 daN.m (vis enduites de LOCTITE

FREIN FILET).

- Verrouiller les fixations arriere en les serrant d'un quart de

tour.

Imperatif : Régler le jeu entre le toit rigide et le couvre-capote

(a 5,5 +1,5 mm) en modifiant la hauteur des supports.

- Des rondelles de différentes épaisseurs sont livrées a cet effet
dans le kit.

- Remonter les vitres et vérifier qu'il n'y a pas d'interférences
avec le toit rigide.

- Vérifier que le jeu entre la vitre et la feuillure est de 10 a 12
mm, sinon déplacer la feuillure en desserrant les vis (27-28)
(fig. CAR. 62).

- Veilller a ce qu'il y ait un contact franc entre les joints latéraux
et les vitres latérales.

- Reposer les joints latéraux qui doivent étre en contact franc
avec le joint de pare-brise en (A) (sans désaffleurement) (fig.
CAR. 63).

- Effectuer un essai d'étanchéité et immobiliser les joints
latéraux a l'aide des vis en percant la feuillure au diameétre 2,8
mm en (B).

Impératif : Brancher le connecteur afin d'empécher le fonction-
nement de la capote électrique.

- Du c6té droit, immobiliser le faisceau électrique derriere le
cache dans l'agrafe prévue a cet effet.

- Fixer les caches de fixation arriere a l'aide des vis.

- Vérifier le fonctionnement de la lunette arriere dégivrante.

- Faire un essai sur route.

- En cas de bruits aérodynamiques, régler le joint latéral au
niveau des custodes.

GENERALITES

MECANIQUE

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE
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MECANIQUE

fig. CAR. 62

- Dégrafer la connexion électrique.

- Déverrouiller les 2 poignées latérales avant.

- Deux personnes sont nécessaires pour effectuer |'opération
suivante.

- Déposer le toit rigide et le poser délicatement dans un endroit
propre.

- Ouvrir manuellement le couvre-capote et le maintenir ouvert
avec une des sangles livrées dans l'outillage de bord.

- Déposer les 2 supports latéraux (7) a l'aide de la clé (8)
fournie dans l'outillage de bord (fig. CAR. 65).

~

fig. CAR. 63

fig. CAR. 65

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

DEPOSE-REPOSE
DEPOSE

- Baisser les vitres.

- Couper le contact.

- Déposer les caches de fixations.

- Maintenir les trappes ouvertes par la sangle livrée dans le sac
d'outillage de bord.

- Dévisser les écrous (3) de 1/4 de tour a l'aide de la clé
spécifique livrée dans le sac d'outillage (fig. Mot. 64).

fig. CAR. 64

- Libérer les trappes d 'accés et remonter la capote a 250 mm
du pare-brise.

- Fermer le couvre-capote manuellement.

- Fermer la capote.

- Vérifier I'étanchéité a l'eau et a l'air (suivant méthode de
réparation équipement).

Nota : Aprés une longue immobilisation dans le rangement de
capote, il est nécessaire de mouiller la toile de capote et de la
laisser se détendre 24 heures environ.

REPOSE

Nota : Avant de ranger la capote dans son logement, veiller a
ce qu'elle soit propre et seche.
- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

Impératif : Ne pas oublier de connecter le faisceau de la lunette
arriere chauffante; cette connexion interdit le fonctionnement.

Garniture de pavillon

DEPOSE

- Déposer :
* les pare-soleil,
« les crochets pare-soleil,
« 'éclaireur de plafonnier,
* le lecteur de carte,
« la console de Pavillon,
« les poignées de maintien ou obturateurs.
- Dégrafer partiellement :
« les joints d'encadrement de porte,
* les garnitures de montant de baie.
- Déposer les garnitures de montant central.
- Dégrafer partiellement le joint d'encadrement de porte.
- Déposer :
* les poignées de maintien ou obturateurs,
« le plafonnier.
- Dégrafer partiellement le joint d'entrée de volet (13) (fig. CAR.
66).
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- Protéger la gaine supérieure.

- Déposer les fixations de la visiere.

- Déposer les fixations (6) (fig. CAR. 69).
- Dégager le combiné en tirant vers soi.
- Dégrafer les connexions électriques.

- Déposer le combiné.

< > A e 2 H 2 N

- Vérifier le positionnement du joint sur le guide de transmission
de compteur pour éviter tout risque de bruit du céble de
compteur.
o
‘w
=
-
<
o
‘W
=
‘w
O
fig. CAR. 66
- Déposer le profilé de pavillon (14).
- Ecarter les garnitures de custode en partie haute et les w
maintenir a l'aide d'une cale. D
Nota : La garniture de pavillon devra étre manipulée avec C_5
précaution pour éviter toute détérioration. fig. CAR. 68 =2
- A l'aide d'un appareil chauffant et d'une spatule, décoller 3
progressivement la garniture de pavillon, en commengant T
cOté pare-brise. =
- Sortir la garniture par I'arriére du véhicule.
REPOSE
- Appliquer une couche de colle néopréne sur la garniture
neuve ou réutilisée.
- Respecter les dimensions d'encollage (fig. CAR. 67).
- Bien repositionner la garniture.
- Continuer les opérations de repose dans l'ordre inverse des —
opérations de dépose. %
- Nettoyer la garniture avec de l'eau et du savon. o
- z
,—Q' o o - = ‘j o
1 375 Q80 5 40 I'_'|J
I'n :
/ =
= Z
AV ___/‘ ///5 A | AR fig. CAR. 69 |-|§J
TIEA B2 = i
3 / o
B % % REPOSE -
/’-" - Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose. L
o o o - ® Nota : Enduire la boule (1) d'eau savonneuse. S'assurer du bon
— positionnement de celle-ci dans son logement (2).
fig. CAR. 67 - Engager la colonne de direction dans les goujons en tirant sur
le mécanisme de verrouillage.
- Serrer les fixations & 1,4 daN.m.
- - Vérifier le fonctionnement du combiné.
Combiné de bord
DEPOSE Planche de bord %J
- Débrancher la batterie. DEPOSE (I.}J)
- Dé 1 ment (2 ir i i
egager Ia_ boule (1) de son logement (2) en la tirant d'un - Débr A 5
coup sec (fig. CAR. 68). D& . o
- Déverrouiller la colonne de direction et déposer les fixations. = lepos,er | 1 0
- Laisser descendre la colonne de direction. © MR CoPUIcEE o
* le combiné,
<
O

« la facade centrale,

* la boite a gants,

« le couvercle boite a fusibles,
* les caches.
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- Déposer (fig. CAR. 70) :
* le volant de direction (4),
« les gaines de colonne de direction (5).
- Dégrafer les connexions électriques des commandes (6).
- Déposer le support (7).
- Dégrafer les connexions de I'antivol de direction.

5

fig. CAR. 70

- Déposer (fig. CAR 71) :
« le connecteur (8),
* les fixations (9).

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

9

fig. CAR. 71

- Dégrafer le cable d'antenne (10).
- Déposer :
* les fixations (11),
* |a fixation (12).
- Dégrafer les connexions électriques (13).
- Déposer :
* les fixations (14),
* le cache (15),
* |a fixation (16).
- Dégrafer le cable (11).
- Déposer :
* les fixations (18),
* |a fixation (19),
* le fil de masse (20).
- Dégrafer les connexions électriques (21).
- Déboiter les conduits d'air (22).
- Dégrafer le connecteur (23).

< == A ==

- Dégager :
« le conduit d'air (24),
« la planche de bord (tirer vers soi).
- Dégrafer le contacteur (25) (utiliser des gants de protection).
- Dégager le cable (17) par lintérieur de la boite a gants
supérieure.
- Déposer la planche de bord.

* Air conditionné

- Desserrer les fixations (26) (fig. CAR. 72).
- Déposer la fixation (21).

- Ecarter légérement les carters pour dégager les connecteurs.

27
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fig. CAR. 72

REPOSE

Impératif : Avant de fixer la planche de bord, la présenter en
face des pions de centrage.

- Fixer le connecteur (8).
- Reposer le contacteur de stop (25) (utiliser des gants de
protection).
- Emboiter les conduits d'air.
- Engager la planche de bord dans les pions de centrage.
- Serrer les fixations (en commencant par la partie supérieure).
- Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.
- Serrer :
* les fixations (9) a 0,65 daN.m),
« les fixations (11) a 1 daN.m,
« la fixation (19) a 0,8 daN.m,
« écrou de fixation volant de direction & 3,5 daN.m.

Chauffage

Groupe chauffage
DEPOSE

- Déposer la planche de bord.
- Dépressuriser le circuit de refroidissement.
- Poser les outils (1) (fig. CAR. 73)
- Déposer l'agrafe (1).
- Dégrafer les raccords d'eau en (A).
- Dégager les raccords d'eau (2).
- Déposer les fixations (3) (fig. CAR. 74).
- Déposer :
« |a fixation (4),
* le climatiseur (5) et le passage gaine-tuyaux (6) avec une
spatule en utilisant de I'eau savonneuse.

Imperatif : Ne pas basculer I'aérotherme vers le bas pour éviter
de répandre le liquide de refroidissement.
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- Dégager la sonde (8).
- Dégrafer :
* la connexion électrique (9),
« le faisceau (10).
- Déposer :
« |a fixation (11),
« les fixations (12),
* la fixation (13).
- Dégager le climatiseur.
- Dégrafer la connexion électrique (14).

Nota : L'ensemble (B) restera fixé sur le tablier pour ne pas
vider le circuit de réfrigérant.

REPOSE

- Enduire d'eau savonneuse le passe gaine-tuyaux.

- Passer un cable dans les passages du raccord d'aérotherme.

- Centrer le passe gaine-tuyaux et tirer le cable a droite et
gauche pour le positionner dans son logement.

Nota : Faire I'appoint du circuit de refroidissement et purger.

- Procéder dans l'ordre inverse des opérations de dépose.
- Serrer :

o les vis (3-7) 4 0,7 + 0,1 daN.m,

e lesvis (4 -11) a 0,8 £ 0,2 daN.m.

Radiateur de chauffage

DEPOSE

- Déposer :
* la planche de bord,
* le groupe chauffage.

- Ecarter les agrafes (1) et déposer l'aérotherme (2) (fig. CAR.
76).

* Air conditionné
- Déposer la fixation (1) (fig. CAR. 75).

fig. CAR. 75

fig. CAR. 76

REPOSE

- Procéder dans I'ordre inverse des opérations de dépose.
Impératif : Positionner l'aérotherme centré dans son logement.

Climatisation

IMPLANTATION DES ELEMENTS

(6) boitier de température d' eau (BITRON) (fig. CAR. 77).

(7) Thermostat électronique température habitacle (situé
derriére la boite a gants, accessible en déposant le vide-
poches supérieur) (fig. CAR. 78).

(8) Thermistance d'eau (régulation de la température d'habi-
tacle) (fig. CAR. 79).
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Climatisation

IDENTIFICATION

fig. CAR. 78

fig. CAR. 77

1




fig. CAR. 79

CARACTERISTIQUES
- Réfrigérant utilisé : R134A ()-.

Nota : les compresseurs neufs sont livriés avec la quantité
d’huile nécessaire & leur fonctionnement.

Compresseur réfrigération

Moteur TU | Moteur TU Moteur XU
carburateur | injection Moteur XUD
Marque SANDEN
SD7H13 SD7V12 SD7V16
Type cylindrée cylindrée cylindrée
fixe variable variable
Cylindrée 1292  |10,424122,8| 10,42a161,3
(cm?)
Nombre 7
de pistons
Capacité en
huile (cm?) 185+ 15
Type d'huile SP20 SP10

Impératif : Ne jamais utiliser un autre type d'huile.
- Capacité du circuit en réfrigérant 900 + 25 g.

PRECAUTIONS A PRENDRE AIR CONDITIONNE

Impératif :
générales.

- Porter des gants et des lunettes de protection afin d'éviter tout
risque de gelure.

- Ne pas manipuler le réfrigérant prés d'une flamme ou d'un
corps tres chaud (ex : cigarette), afin d'éviter tout risque de
dégagement des vapeurs toxiques.

- Travailler dans un local aéré.

Impeératif : Le lubrifiant pour les compresseurs est
extrémement hygroscopique. Utiliser des doses neuves lors
des interventions.

PRECAUTIONS A PRENDRE, LORS DE
L'OUVERTURE DU CIRCUIT

- Obturer rapidement
l'introduction d’humidité.

Respecter, dans tous les cas, ces précautions

tous les conduits afin d'éviter

< > A
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- Les pieces neuves doivent étre a température ambiante,
avant déballage, afin d'éviter la condensation.

- Les bouchons sur les raccords des piéces devront étre
déposés au dernier moment avant montage.

Attention : Eviter de monter les piéces ne possédant pas de
bouchon.

- Le réservoir déshydrateur ne doit pas rester a l'air libre plus
de 5 mn (méme branché au circuit) car il risque d 'étre saturé
en humidité.

- Si le circuit est resté a l'air libre, il est nécessaire de remplacer :
* le réservoir déshydrateur,

* 'nhuile du compresseur.

PRECAUTIONS A PRENDRE, LORS DU
MONTAGE DES RACCORDS

- N'utiliser que des joints neufs.

Attention : Lubrifier les joints en utilisant de I'huile pour com-
presseur.

- Serrer les raccords au couple préconisé en utilisant dans la
mesure du possible une contre-clé.

PROTECTION GENERALE DU CIRCUIT

Attention : Ne jamais mettre le systeme de réfrigération en
marche si le circuit de réfrigérant est vidangé.

- Avant d'effectuer une charge en réfrigérant, contréler le
niveau d'huile du compresseur.

Attention : Ne pas déposer le bouchon de remplissage du
com-presseur lorsque le circuit est chargé.

CONTROLES ELECTRIQUES

- Avant de rebrancher un connecteur, vérifier :
« ['état des différents contacts (déformation, oxydation, ...),
« la présence du joint d'étanchéite,
* la présence et I'état du verrouillage mécanique.
- Lors des controles électriques :
« la batterie doit étre correctement chargée,
* ne jamais utiliser une source de tension supérieure a 16V,
 ne jamais utiliser une lampe témoin,
* ne pas produire d'arc électrique.
- Ne pas débrancher :
« |a batterie moteur tournant,
* le calculateur contact mis.

CONTROLE ETANCHEITE DU CIRCUIT DE
REFRIGERANT

PRODUIT A UTILISER
- Utiliser un produit aérosol détecteur de fuites.
CONTROLE DU CIRCUIT

- Déposer le produit sur les raccords, brides et valves.
- Faire fonctionner le systéme de réfrigération.
- La formation des bulles permet la localisation du défaut.
- Lorsqu'une fuite est détectée :
« vidanger le réfrigérant restant dans l'installation,
« élirniner toutes les fuites détectées lors du contrble,
« controler le niveau d'huile dans le compresseur,
« effectuer un tirage au vide du circuit (15 mn)
- Contréler de nouveau | '‘étanchéité du circuit :
* la dépression doit se rnaintenir plus de 5 minutes.
- Si ce n'est pas le cas, procéder a une charge partielle (300 g).
- Rechercher et éliminer les fuites.
- Effectuer un tirage au vide du circuit (30 mn).
- Charger le circuit avec la quantité de réfrigérant préconisée.
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CONTROLE CHARGE EN REFRIGERANT
CONTROLE

- Démarrer le moteur.

- Stabiliser le régime moteur a 2000 tr/mn.

- Positionner la commande du pulseur sur vitesse maxi.

- Placer la commande de température sur froid maxi.

- Appuyer sur l'interrupteur de commande du compresseur.

- Aucune bulle ne doit apparaitre en (1) pour un régime moteur
stabilisé et le systeme en fonctionnement (fig. CAR. 80).

fig. CAR. 80

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

Nota : Pour les compresseurs a cylindrée variable, quelques
bulles peuvent apparaitre au lacher d'accélérateur.

ANOMALIES POSSIBLES

- Présence constante de bulles dans le voyant (1) - charge
insuffisante de réfrigérant :
« rechercher les fuites éventuelles vidanger le réfrigérant

restant dans l'installation

« effectuer les réparations nécessaires
« effectuer un tirage au vide du circuit (30 mn)
« controler I'étanchéité du circuit charger le circuit avec la
quantité de réfrigérant préconisée

Attention : Pour des températures avoisinant 45°C, une forma-
tion de mousse peut apparaitre en (1), malgré une charge
correcte.

- Le voyant (2) permet de contrdler le niveau de saturation en
humidité du réservoir:
* bleu : le réservoir est correct
* rose : le réservoir est saturé; le remplacer

VIDANGE - REMPLISSAGE - PURGE CIRCUIT
REFRIGERANT

PRECAUTIONS A PRENDRE

- Le nouveau fluide R134 utilisé est incompatible avec les
circuits utilisant du R12.

- Les valves spécifiques sont prévues pour recevoir des
raccords de type encliquetable. (FIG. CAR. 81).

- Utiliser :
* un matériel d'entretien spécifique,
¢ les huiles de lubrification recommandées selon le type de

compresseur.

VIDANGE

- Vidanger trés lentement pour ne pas entrainer l'huile du
compresseur.
- Vidanger le réfrigérant dans !a zone basse pression du circuit
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1 valve haute pression

2 valve basse pression flg CAR. 81

(zone gazeuse) (sauf indication contraire dans la notice de la
station utilisée).

REMPLISSAGE

Impératif : Avant tout remplissage du circuit de réfrigérant, un
tirage au vide est nécessaire pour assécher le circuit.

- Brancher la station sur les valves de remplissage.

- Effectuer un tirage au vide du circuit.

- Temps de tirage : 15 minutes.

- Contrdler I'étanchéité du circuit :
tenir au moins 5 minutes.

- Effectuer une précharge : 300 g.

- Contréler I'étanchéité du circuit.

- Vidanger le circuit de réfrigérant.

- Effectuer un tirage au vide du circuit.

- Temps de tirage : 30 minutes.

- Respecter la quantité de réfrigérant préconisée.

- Pour la méthode de remplissage, se référer a la notice d'utili-
sation de la station de charge employée.

CONTROLE PRESSIONS DE
FONCTIONNEMENT

- Conditions préalables :
« placer le véhicule a une température ambiante supérieure a
15°C (a I'abri du soleil) pendant 30 minutes minimum.
es'assurer que le circuit de réfrigérant est correctement
chargé.

RELEVE DES PRESSIONS

- Brancher la station de charge sur les valves de service.

Nota : Vérifier que la pression est égale dans les parties haute
pression et basse pression du circuit.

- Démarrer le moteur.

- Stabiliser le régime moteur a 2000 tr/mn.

- Appuyer sur l'interrupteur de commande du compresseur.

- Positionner la commande du pulseur sur vitesse maxi.

- Placer la commande de température sur froid maxi.

- Orienter l'air pulsé sur les aérateurs centraux.

- Positionner le volet d'admission d'air sur air extérieur.

- Fermer les portes - baisser les vitres.

- Relever les pressions sur les manometres de la station de
charge.

Nota : Relever les pressions aprés 10 minutes minimum de
fonctionnement (attendre la stabilisation du systeme.)

la dépression doit se main-
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ANALYSE CONTROLE - REMPLISSAGE NIVEAU D'HUILE
- Relever la température ambiante. COMPRESSEUR
- Deux cas sont a (.:on5|dergr : OUTILLAGE SPECIAL
- basse pression : valeur = 2,5 + 1 bar, 7))
- haute pression : la valeur de pression doit s'inscrire dans la  [1] jauge pour contréle de niveau d'huile de compresseur ‘WL
courbe ci-dessous (fig. CAR. 82). (-).1518 (fig. CAR. 83). =
]
B &
304 \wl
<
‘L
254 (G}
204
154 .
104
51 P___.___ 1 = =
<} 5 10 15 20 25 30 35 40 a5 A &
; . . U L
A température ambiante en degrés C o =)
B haute pression en bar fig. CAR. 82 B G
f =
Nota : Ces valeurs sont données a titre indicatif et peuvent fig. CAR. 83 3
varier en fonction de I'hygrométrie de I'air extérieur. ‘w
- S,i I’es valeurs relevées ne correspondent pas aux valeurs de [2] embout & fourche de 17 mm pour clé dynamométrique (fig. =
référence, se reporter au tableau. CAR 84)
Haute Haute Haute
pression trop pression pression trop
basse normale élevée 2 =
Evaporateur
Charge bouché ou
insuffisante couvert de I—— LIJ_
de réfrigérant. givre.
N Détendeur © 2
Etranglement | Contréler la bloqué en (@]
dans le circuit sonde ~
Basse . . fermeture : o
pression trop haute pression éﬁ\égfr%rnaitqeﬁé le changer. 5
basse Présence ’ .
d'humidité Nettoyer Bouchon dans fig. CAR. 84 Ll
"4 le circuit. -
dans le I’évaporateur Wl
circuit. P Controéler L o . .
reu Detendeur | ..o ble du Impératif : Le contréle du niveau d'huile s'effectue lorsque le =
Evaporateur bloqué en S L. G I f =z
p ; q circuit. circuit de réfrigérant est vide.
encrassé. ouverture : : . = " L
le changer. Attention : S'assurer que le véhicule est en position horizontale. =
- Ll
Condensateur CONTROLE NIVEAU D'HUILE o
e(“%rasse - Déposer le bouchon (1) a J'aide de la clé [2] (fig. CAR. 85). 8
charge
Basse Fuite interne | correcte). ‘w
pression compraegseur . Circuit correct Nettoyer le
normale le changer. condensateur.
Motoventila-
teur non
enclenché:
controler le
circuit.
X Ll
Détendeur s -_
grippé ouvert : Ethcaers ge o
changer le Contréler le ge. (L}J)
détendeur. thermostat Faisceau du h
. électronique | condenseur
évacoonrt;;?éﬁ: ot etle colmaté : le 8
Basse P fonctionne- nettoyer.
; condenseur. o
pression trop ment des Contréler le <
élevée Controler le sondes. circuit O
motoventila- Détend ‘| . d
teur. Euite étendeur électrique de
interne au bloqué en commande
.| ouverture : le | motoventila-
compresseur: changer teur(s) :
le changer. ger. fig. CAR. 85
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- Faire tourner manuellement le compresseur de maniére a
faire apparaitre par I'orifice de remplissage (fig. CAR. 86) :
* la bielle (2),
N « l'inclinaison du plateau de commande (3).
‘wl
=
-
<
o
‘w
Z
‘w
O
REMPLISSAGE D'HUILE DU COMPRESSEUR
Ll - Déposer le bouchon.
2 - Contréler le niveau d'huile.
C_’ - Ajuster le niveau de maniére a obtenir la valeur préconisée.
E - La jauge doit rentrer dans le compresseur sans contrainte - Reposer le bouchon.
o excessive. Impeératif : N'utiliser que de I'huile préconisée dans le chapitre
\wl - Positionner la face inclinée de la jauge sur le corps du “Identification Caractéristiques”.
= compresseur (fig. CAR. 87). Nota : Remplacement d'un compresseur (sans qu'il y ait eu
Attention : Lorsque l'opération est effectuée sur un compres- fuite rapide). Mesurer le niveau d'huile du compresseur.
seur dépose, s'assurer que celui-ci est en position horizontale, Laisser une quantité d'huile identique dans le compresseur
bouchon vers le haut. neuf.
| - La valeur a obtenir est : 4,5 + 0,5 graduations.
1h]
=)
g
o
|_
(&)
18]
|
‘W
|-
=
L
=
L
o
2
&)
‘L
wl
o
L
N
n
o
o
(1
<
O
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Collection fixations
COQUE 306
6994.C8 N
77 Références - 288 Pieces E
=
<
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‘qw
- 2
‘w
O
L
D
o
2
<
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D
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o
=
(@)
(T
-
W
=
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=
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o
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|
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o
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O
o
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<
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SALNVHIANIO 7 7

JANDINVIIN

7 3NDIY10313 INJNIJIND3A 7

CHOC AVANT 306

6994.G8
41 Références - 177 Pieces
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6994.F2
10 Références - 58 Piéces

MINI'CHOC AVANT 306
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7
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Q

%
VOLET ARRIERE 306
6999.39
11 Références - 29 Pieces
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PORTES 306
6994.48
21 Références - 46 Pieces
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é ldentification symboles utilisés dans
- les méthodes carrosserie
3
:
& A | [ ———~
ﬁ B »ro000000 J v forme o o
O
C * ok ok kK K
D | ———= | L
E [ N B N N N J M
—_— F LR L 1 1 L 1 1 1 ] N
G |- | P
¥ H | versrnne. | Q
=)
<]
= = [DEEOI0EE[E ot PPTOTTTONRI, | '\ oo o (A)
< = [PEMEERIE sossomonnomaooonoe SNPRETLI LT et o000 ooatoscoon: - SR (B)
O = [FETCERLE oo i s S L e oo A (©)
w - D R . e . SR (D)
= - Soudage par points bouchon au MIG ou
PARMGESISTANCE  ........cveie.eisiiins g, .o e RN B NN (i, SIS (E)
- Soudage Par COrdONS .......ccveeerrererireeeinireessneeesneeesnineenns (F)
- Mastic de finition .......coooiiiiiir e (G)
- Mastic a lisser au PiNCeAU ..........cccuveeeeeiiiiiiiieeeiiciiiieee s (H)
- Mastic de bourrage :
O (%) ALE3 M) conooopocaaaeerTPPNRHIEE ... coon00000000caddibosaoa0ocoas00 Q)
O (%) (&) [N cocoootorbot ot PO, | coooosooooosalodibaoooacao )
— - Mastic en bande 2 X 20 MM cooceeerieeeenieeeieee e (K)
L - Colle de calage structurale ............cccceevieiiieenieniiieneenneen (L)
2 O a1 To =1 v=11 O R (V)
=4 - Protection des corps creux cire fluide ..........ccccooceveiiieenne (N)
E = ANtGraVillONNAGE .......c.veeeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e (P)
O - MOUSSE EXPANSIVE ...eeeeiiiiiiieeeeiiiiiieeesiaiinneeaeeasnaeeaaeaannnes (Q)
m "4 Ve vV -
B Echange élements pyrotechniques
= apres déclenchement coussin
& gonflable et ceintures
= pyrotechnlques,,retour_ plgzces |
B defectueuses, reparabilité du faisceau
8 Impeératif : Aprés déclenchement de chaque systeme de
€l protection de sécurité, effectuer le remplacement des
- éléments suivants.
PIECES NECESSAIRES
Systéme sac gonflable conducteur
306 a partir de 6414 :
- 1 volant spécifiqgue comportant I'électronique dans le volant.
- - 1 coussin(s) gonflable(s).
o Prétensionneur(s) pyrotechnique(s) brin boucle
L 306 a partir de 6414 :
9, - 1 + 1 prétensionneur(s) pyrotechnique(s) brin boucle (co6tés
(@) gauche et droit).
o - 1 boitier calculateur.
o - 1 enrouleur de ceinture (c6té conducteur).
5 - 1 enrouleur de ceinture (cOté passager : Si siege occupé avec

bouclage ceinture).

Systeme composé d'un boitier calculateur de déclenchement
sacs gonflables et ceintures de sécurité

306 a partir de 7022 :

< > A

REMPLACEMENT DES ELEMENTS SOUDES

- Contacteur tournant.

- Bottier calculateur.

- Volant de direction et son coussin.

- Planche de bord spécifique Air Bag Passager (renforcée) .

306 jusqu’a 51449999

- 1+1 prétensionneur(s) pyrotechnique(s) brin boucle co6tés
gauche et droit.

- 1+1 enrouleur de ceinture c6té conducteur cétés gauche et
droit.

- 1+1 enrouleur de ceinture coté passager (Si siege occupé
avec bouclage ceinture).

Nota : Le systeme centralisé qui regroupe les fonctions
ceintures et sacs gonflables dispose de 2 seuils de
déclenchement selon I'importance du choc enregistré.

- ler seuil : déclenchement ceintures de sécurité.

- 2éeme seuil: déclenchement ceintures de sécurité/sacs
gonflables.

- Dans le cas du déclenchement ceintures ler seuil, les
éléments suivants sont a remplacer :
* 1 boitier calculateur.
* prétensionneurs/enrouleurs (suivant égquipement).

Impératif : Echanger la planche de bord aprés un déclen-
chement du sac gonflable passager car la planche peut
présenter des risques de fissuration.

METHODES DE VISUALISATION DES
ELEMENTS DECLENCHES

Prétensionneur(s) pyrotechnique(s) brin boucle

- Le brin boucle, apres déclenchement, se trouve tiré vers
I'intérieur de la garniture du siege de 80 mm environ (X) (fig.
CAR. 88).

fig. CAR. 88

- La partie du cable est rentrée partiellement dans la garniture
de siege.

- L'enrouleur ceinture devient libre et n'assure plus la fonction
blocage en cas de choc.

Nota : En cas de siege passager inoccupé, I'enfoncement du
brin boucle sur ce siége est plus important que celui du siege
conducteur.

Enrouleur(s) de ceintures pyrotechniques

- L'enrouleur (1) situé derriere la garniture de pied central ne
nécessite pas la dépose de cette garniture pour visualiser le
déclenchement.

- La sangle de I'enrouleur se trouve bloquée par le mécanisme
et ne permet plus d'assurer sa fonction.
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CONSIGNES POUR ECHANGE DE PIECES

- Les pieces échangées seront déclenchées dans les cas
suivants:
* pieces a détruire,
* pieces comportant une date de validité périmée.

- Par conséquent, toute piece demandée en retour garantie
sera retournée sans étre déclenchée.

CONDITIONS DE TRANSPORT DES ELEMENTS
PYROTECHNIQUES

- Le transport de ces éléments est lié a la procédure de
transport des produits dangereux, ces produits sont classés
en classe 9 et peuvent étre transportés sans aucune
contrainte de quantité jusqu'au 31/12/96 pour tous pays
européens sauf Grande Bretagne qui est sans contrainte
jusqu'au 17/01/2001 et Espagne en attente de réponse.

-Le transport des pieces devra se faire dans le
conditionnement récupéré lors de l'opération d'échange.

RAPPEL DE LA VALIDITE DES ELEMENTS
PYROTECHNIQUES

- Chaque élément pyrotechnique est périssable et ne doit pas
excéder une période de 10 ans a compter de la date de
premiere mise en circulation du véhicule.

REPARABILITE DU FAISCEAU

Impératif : Aprés tout déclenchement du systeme centralisé
sacs gonflables et ceintures, contréler rigoureusement tout le
faisceau électrique ainsi que les divers connecteurs du
systeme.

Attention : La réparation ou la jonction des fils électriques est
strictement interdite sur toutes les lignes des éléments
pyrotechniques (liaison calculateur jusqu'a I'élément
pyrotechnique).

- Par contre, il est autorisé de réparer les fils électriques
concernant :
« |'alimentation (masse, plus aprés contact),
* le voyant airbag (combiné),
« |le diagnostic (prise diagnostic).
- Moyen de réparation obligatoire :
» matériel : RAYCHEM

Imperatif : La réparation des fils doit étre effectuée avec des
manchons et gaines thermorétractables (coffret (-). 1228).

CONTROLE APRES INTERVENTION:

Impeératif : Aprés toute intervention sur le systeme centralisé
sacs gonflables et ceintures, effectuer une lecture défaut avec
le TEP 92.

Remplacement traverse inférieure
avant

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre proté-
gées par le procédé de rezingage électrolytique homologué.

* Préparation piece neuve

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

« Découpage

- Découper par fraisage des points.

- Découpage symétrique.

- Déposer la traverse inférieure avant.

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable .

- Préparation symétrique.

Ajustage et soudage

- Poser la traverse inférieure avant.
- Souder par points bouchons au MIG (fig. CAR. 89) (Soudage
et meulage symétrique).

< > A
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fig. CAR. 89

- Souder par points bouchons au MIG (fig. CAR. 90) (Soudage
et meulage symétrique)

-

L

ZJ

fig. CAR. 90

* Protection

- Pulvériser de la cire fluide sur les embouts de longerons
avant.

Remplacement demi-facade avant,
Doublure d'aile avant partielle,
Renfort de doublure d'aile avant,
Renfort avant coté d'habitacle et
Passage de roue avant partie avant

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégée
par le procédé de rezingage électrolytique homologué.

- Dégager les faisceaux électriques.
« Identification des pieces de rechange (fig. CAR. 91)

« Préparation piéece neuve

- Tracer puis découper a l'aide d une scie (coupe définitive) (fig.
CAR. 92).

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable .

- Tracer, puis découper a l'aide d une scie (coupe définitive)
(fig. CAR. 93)

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

- Tracer puis percer a diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 94).
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1: Demi-fagade avant - 2 : Passage de roue partie avant -
3 : Doublure d'aile avant assemblée - 4 : Renfort avant coté
d'habitacle

fig. CAR. 91

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

fig. CAR. 94

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable .

* Découpage

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 95).

- Découper par fraisage des points.

- Déposer I'élément.

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 96).

- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 97).

< == A ==

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét

soudable.
' y 14
o
370 = 3
[ ol 2P 4
- jo O 0
T o O Q
L] . — O
. P s & 4 se e o D
) :
fig. CAR. 95

&Y

fig. CAR. 97

» Ajustage
- Poser :
* le passage de roue partie avant,
« la doublure d'aile partielle assemblée avec renfort doublure
d'aile avant,
* la demi-fagade avant,
« |'aile,
* le capot,
« |la facade.
- Controler les jeux.
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- Déposer :

* la facade,

* |'aile.
- Tracer la coupe.
- Déposer :

CARROSSERIE

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

- Tracer puis percer au diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR 100 et 101).

- la demi-facade avant,
- la doublure d'aile partielle assemblée avec renfort doublure
d'aile avant.

- Retoucher la coupe (coupe définitive).

» Soudage

- Poser le passage de roue partie avant.
- Souder par points électriques.
- Poser :
* la doublure d'aile partielle assemblée avec renfort doublure
d'aile avant,
* la demi-fagade avant.
- Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler le cordon.
- Poser le renfort avant c6té d'habitacle partiel.
- Tracer la coupe.
- Déposer le renfort avant cété d'habitacle partiel.

- Retoucher la coupe (coupe définitive).

- Poser le renfort avant c6té d'habitacle partiel.
- Souder par cordons successifs au MIG.

- Meuler le cordon.

* Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement longeron avant
(coupe avant?_ assemblé - semelle de
longeron partielle

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre
protégées par le procédé de rezingage électrolytique

fig. CAR. 100
35_]'
)
se° °
401 N
. °
> 120 o &
fig. CAR. 101

homologué.

- Pour le tragcage de la coupe et le positionnement du longeron,
utiliser les gabarits du coffret (référence : 6.1111).

« Identification de la piece de rechange (fig. CAR 98)

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

» Découpage

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 102).

1 : Brancard coupe avant assemblé

2 : Semelle de brancard fig. CAR. 98

* Préparation piéce neuve

-~ =1 =7/,
s = LS

.
.

Tl
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fig. CAR. 102

- Tracer, puis découper a l'aide d'une scie (fig. CAR 99).

X

fig. CAR. 99

< > A

- Découper par fraisage des points.

- Déposer les éléments.

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable .

- Tracer puis percer a diametre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 103)
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fig. CAR. 103

e Ajustage
- Poser :
« le longeron coupe avant assemblé,
* la semelle de longeron partielle,
* le passage de roue partie avant,
« la doublure d'aile avant partielle
- Contréler les jeux.
- Tracer la coupe.
- Déposer :
* la semelle de longeron patrtielle,
« doublure d'aile avant partielle Retoucher la coupe (coupe
définitive).
e Soudage
- Souder par cordons successifs au MIG (fig. CAR. 104)

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

2
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fig. CAR. 104

- Meuler le cordon.

- Souder par points bouchons au MIG

- Meuler les points bouchons.

- Poser la semelle longeron partielle.

- Souder par cordons successifs au MIG.

- Meuler le cordon.

- Souder par points électriques (fig. CAR. 105)
- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.

- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement longeron avant coupe
arriere assemblé

Impératif : Passage de la caisse au banc.

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytique homologué.

< > A

fig. CAR. 105

» Composition (fig. CAR. 106)

O ~N®

2 . Gousset de brancard assemblé avec anneau d'arrimage - 3
: Demi-fagade avant - 4 : Embout de brancard avant - 5 : Semelle
brancard - 6 Brancard - 7 : Support flexible de frein - 8 Fourreau
- 9 : Support fixation berceau - 10 : Support flexible de frein

fig. CAR. 106

 Préparation piece neuve

- Tracer, puis percer a diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 107 et 108)

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

* Découpage

- Tracer la coupe arriere du longeron avant.

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm (coupe
définitive) (fig. CAR. 109 et 110).

- Découper par fraisage des points.

- Découper a l'aide d'un burin (fig. CAR. 111)

- Déposer les éléments.

- Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét
soudable.

Le
o
0

30 t 10 A

[ |

10 40

fig. CAR. 107

F R 72 N



CARROSSERIE

40 » Ajustage
« 10 - Tracer puis percer a diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
— par points bouchons (fig. CAR. 112, 113 et 114).
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fig. CAR. 114
* Soudage L
- Souder par cordons successifs au MIG. o
- Meuler le cordon. (l-}J)
- Appliguer un mastic a lisser au pinceau. 17,
- Appliguer une couche d'antigravillonnage. @)
- Pulvériser de la cire fluide. o
o
<
O

Vo T |
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Remplacement renfort avant cote 50
: . UG Gt . ;
d'habitacle; cote d'habitacle partie —
avant assemblée [
(7))
\ul - Dépose-pose : 50
= « le capot,
- * le compas de capot,
é * le pare-brise,
T * le moteur essuie-vitre avant,
=z * le connecteur,
‘W * la planche de bord,
O » le joint d'entrée de porte,
« le joint anti-salissures bas de marche,
* roue avant.
- Dégarnir-garnir :
— * le pied avant, ) .
« le montant de baie, fig. CAR. 117 fig. CAR. 118
« le plancher avant partiel.
. - Dlégafg(.er : » Découpage
« les faisceaux 4 ; ; :
0 -D fi fig. CAR. 119).
“le.cable d'8ntEANe (COt8 droft), écouper par fraisage des points (fig. C 9)
« le tuyau lave-vitre arriere (coté droit).
I « Composition (fig. CAR. 115) =L
> — [/
— —
2 | o =N ‘—E*—-\-"
2 NS———a "
z g N E
O
\ e RN ]
1\ =209 N
b e e ' / k" 9
— N g/~ N E
1 : Renfort avant coté habitacle - 2 : Renfort supérieur char- /
niere avec cage et plaque fixation - 3 : Renfort inférieur "
charniére avec cage et plague de fixation - 4 : Renfort pied .
—] avant - 5: Gouttiére montant de baie - 6 : C6té d'habitacle fig. CAR. 119
|-:|)J partie avant
(@] fig. CAR. 115 - Déposer I'élément.
o - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(l-—> (coupe provisoire) (fig. CAR. 120).
L ~
w
5 » =
= 5 A %
= / ()
o
5 iy
@ X,
fig. CAR. 116 ———fig. CAR. 120
L
E « Préparation piéce neuve - Tracer, puis. dépouper a l'aide (_1‘une meule épaisseur 1 mm
(L;J) - Tracer puis percer a diamétre 6,5 mm pour soudage ultérieur gzgupe prowsoflre_), le bzs de qa;ss?. tant de bai
o par points bouchons (fig. CAR. 116) - Dgcoupelr par rt'?|§age es points, le montant de baie.
o - Découper par fraisage des points, sans détériorer la gouttiere - Dgposer agouf L[C- d ey R <
o montant de baie, afin de permettre son remontage. : C;gggper par SEEEE OSRGOS (€
oc - Déposer I'élément. o 0
< - Tracer puis percer a diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur ~ Eretp'arer Iles bbor(gjs d accostage.At b o |
O par points bouchon (fig. CAR. 117). - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur les
- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm PIECES NEUNRES
(coupe définitive) (fig. CAR. 118).
page 302

< > A = F° A 72 N




* Ajustage

- Poser :

« le coté d'habitacle partie avant assemblé partiel,

« la gouttiere montant de baie,

« le renfort avant coté d'habitacle,

* le capot,

* la porte avant,

« |'aile avant,

* le pare-brise.

Controler les jeux.

Déposer :

* le pare-brise,

* 'aile avant,

* la porte avant,

* le capot,

* le renfort avant c6té d'habitacle.

« la gouttiere montant de baie.

- Tracer les coupes.

- Déposer le cété d'habitacle partie avant assemblé partiel.

- Retoucher la coupe (coupe définitive) au niveau du pied
avant.

- Retoucher la coupe (coupe définitive) au niveau du bas de
caisse.

» Soudage

- Poser le coté d'habitacle partie avant assemblé partiel.

- Souder par cordons successifs au MIG.

- Meuler les cordons.

- Poser la gouttiere montant de baie.

- Souder par points bouchons au MIG (suivant A) (fig. CAR.
121).

CARROSSERIE

/.
fig. CAR. 121

- Meuler les points bouchons.

- Souder par points électriques (suivant B).

- Souder par points électriques, le pied avant et le bas de
caisse.

- Poser le renfort avant c6té d'habitacle.

- Souder par points bouchons au MIG.

- Meuler les points bouchons.

- Souder par points électriques.

* Finition

- Effectuer une finition étain (fig. CAR. 122).

- Appliguer un mastic a lisser au pinceau a l'intérieur.

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.

- Pulvériser de la cire fluide.

- Injecter de la mousse expansive (fig. CAR. 123)

Remplacement panneau porte

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre
protégées par le procédé de rezingage électrolytique
homologué.

< > A
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fig. CAR. 122
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fig. CAR. 123
LU
* Découpage =
f s - o
- Découper a l'aide d'un disque souple. o
- Déposer I'élément. =
- Préparer les bords d'accostage. O
1]
* Ajustage 1
- Poser la porte et le panneau. I
- Controler les jeux. E
- Déposer I'élément. wl
- Appliguer une colle structurale (fig. CAR. 124). =
L
[
"~ D
o
‘L

fo=d

fig. CAR. 124
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- Poser le panneau. 1  Traverse supérieure pare-brise
- Sertir le panneau (fig. CAR. 125). 2 Doublure traverse inférieure pare brise
3 Support fixation pare-soleil
4 Renfort fixation accrochage capote
Flﬂ 5 Doublure intérieure montant de baie
o 6  Montant baie de pare-brise
r 7  Renfort avant coté habitacle
< 8 Renfort supérieur charniere avec cage et plague de fixation
o 9 Renfort inférieur charniére avec cage et plaque de fixation
‘L 10 Renfort pied avant
ﬁ 11 Traverse renfort inférieur pied avant
1G] 12 Pied avant
13 Support arriere inférieur aile avant
14 Renfort inférieur montant de baie de pare-brise
* Préparation piéce neuve
- - Tracer puis percer a diamétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 127 et 128)
- Tracage et percage symetriques.
_ 70 . | 40 40
fig. CAR. 125
'-:',‘ 10 _10
« Etanchéité
o E h
> - Appliquer un mastic d'étanchéité.
< - Pulvériser de la cire fluide. oA
O : ; (
< Remplacement pied avant assemblé,
traverse superieure pare-brlse
assemblée (Cabriolet)
Impératif : Passage de la caisse au banc.
— Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre
protégées par le procédé de rezingage électrolytique fig. CAR. 127
homologué.
S - Dépose-pose :
w * capot,
=) « compas de capot,
(e « pare-brise,
[ae * moteur essuie-vitre avant,
('__) * connecteur, e
| « planche de bord,
E « siéges avant.
. - Dégarnir-garnir :
'E « plancher avant partiel pied avant.
Ll « traverse supérieure, .
= » montants de baie (cotés droit et gauche). 7
B_J - Dégager les faisceaux électriques.
= o : fig. CAR. 128
) » Composition (fig. CAR 126)
&)
Wl 2
e Découpage
- Découper, a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm :
5 *la traverse supérieure entierement aprés la doublure
/ intérieure montant de baie (A) (fig. CAR. 129),
e uniquement le renfort inférieur montant de baie (B) (fig.
CAR. 129).
o
1]
@
o) i |
o J ]
E:: i
O T
‘ D‘ 13
fig. CAR. 126 B fig. CAR. 129
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- Découper, a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm (C).
- Découper par fraisage des points (D) (fig. CAR. 130).

CARROSSERIE

fig. CAR. 130

EO Eg
—— e
————fig. CAR. 133

- Déposer I'élément.

- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 131).

* Ajustage

- Monter les outillages (fig. CAR. 134).

fig. CAR. 134

et A

fig. CAR. 132

- Poser :

» le renfort inférieur montant de baie,
* le pied avant assemblé,
« la traverse supérieure pare-brise assemblée,
« le renfort avant coté d'habitacle,

* la porte,
* l'aile avant,
* le capot,
« le pare-brise.
- Controler les jeux.

- Déposer tous ces éléments, sauf le renfort inférieur montant

de baie.
* Soudage

- Souder par points bouchons au MIG (A) (fig. CAR. 135).

- Découper, a l'aide d'une meule d'épaisseur 3 mm.

- Déposer I'élément.

- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 133).

- Meuler les points bouchons (G).
- Déposer I'élément.

» Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la

piéce neuve.

= ==

1)

———

B

O’_‘/"
—>===fig. CAR. 135

H
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- Souder par points électriques (B).
- Poser :
« le pied avant assemblé,
* la traverse supérieure pare-brise assemblée.
Flﬂ - Souder par points électriques.
= - Souder par points électriques (C) (fig. CAR. 136).
:
S C
‘w
Z
\wl e —————
L ]
| ]
E ».:‘___—-———-" D .
——— . . ‘/ G
_—_— ~
—— °e . fig. CAR. 138
Remplacement bas de caisse (sauf 3
C portes et Cabriolet)
w fig. CAR. 136 Impératif : Respecter les regles élémentaires d'hygiéne et de
=) sécurité (port du masque filtrant pour vapeurs organiques,
c . ! travailler en zone ventilée).
— - Souder par cordons successifs au MIG (suivant D). o e " dé ses doivent &t 1606
= | - Souder par poms bouchons au wiG () e
Zt) - Meuler les cordons et les points bouchons. P ¢ P zlngag stz gue.
T - Soudage et meulage symétrique. - Dépose-pose :
= - Souder par cordon au MIG (E) (soudage symétrique) (fig. * la porte avant,
CAR 137). * la porte arriere.
« |'aile avant,
« |e joint d'entrée de porte (avant, arriere),
* e siege avant,
| « |la ceinture de sécurité avant,
* |'assise arriere,
* la commande ouverture capot (coté gauche),
* le joint anti-salissures bas de marche.
— - Dégarnir-garnir :
1] * le pied central inférieur,
8 * le passage avant de roue arriere,
= * le plancher avant partiel,
E * le plancher arriére partiel.
(&) - Dégager faisceaux.
|i|J - Protéger les canalisations de carburant (c6té droit).
‘w  Préparation piéce neuve
'E - Tracer puis percer a diametre 6,5 mm pour soudage ultérieur
I.IEJ fig. CAR. 137 par points bouchons (fig. CAR. 139 et 140).
wl » Découpage
B - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
8 - Poser le renfort fixation accrochage capote a l'aide du (coupe provisoire) (fig. CAR. 141, 142 et 143)
W montage. - Découper par fraisage des points (fig. CAR. 144).
- Souder par cordon au MIG. - Déposer I'élément.
- Poser le support fixation pare-soleil en reprenant les cotes sur - Préparer les bords d'accostage.
le coté oppose. - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
- Souder par cordon au MIG. piéce neuve.
- Meuler les cordons.
- Poser le renfort avant coté d'habitacle (fig. CAR. 138).
- Souder par cordon au MIG (G).
- Souder par points bouchons au MIG (H).
w - Souder par points électriques (1. —_
o - Démonter les outillages.
7 - Etanchéité
. . " Z ot 2 ___—-—"/
n - Appliguer un mastic d'étanchéité. 0
8 - Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
o * Protection
5 - Appliquer une couche d'antigravillonnage. /\_
- Pulvériser de la cire fluide.
fig. CAR. 139
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>

fig. CAR. 144

fig. CAR. 140

fig. CAR. 141

» Dégrafage
- Préparer les bords d’accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piéce neuve.
» Ajustage
- Poser:
* le bas de caisse,
* la porte avant,
* la porte arriere,
* l'aile avant.
- Contréler les jeux.
- Déposer :
* la porte avant,
* la porte arriere,
« |'aile avant.
- Tracer les coupes.
- Déposer le bas de caisse.
- Retoucher la coupe (coupe définitive).

e Soudage

- Poser le bas de caisse.

- Souder par cordons successifs au MIG.

- Souder par points bouchons au MIG.

- Meuler les cordons et les points bouchons.
- Souder par points électriques.

* Finition
- Effectuer une finition étain (fig. CAR. 145).

fig. CAR. 142

fig. CAR. 145

GENERALITES

MECANIQUE

fig. CAR. 143

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau a l'intérieur.
- Appliguer une couche d'antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement bas de caisse
(Cabriolet)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégé
par le procédé de rezingage électrolytique homologué.

- Dépose-pose :
* aile avant,
* porte.

- Dégarnir-garnir plancher avant partiel.

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE
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e Composition (fig. CAR. 146)
\ \ “ (00 il
7)) 0
@ LA
=
<
1
= Moo AV
Z
‘w
O
fig. CAR. 149
1 : Fermeture avant bas de caisse - 2 : Rivet extérieur taraudé
fixation aile avant - 3 : Bas de caisse - 4 : Support fixation
leve-vitre
fig. CAR. 146
* Préparation piece neuve
- Percer a diametre 8 mm pour soudage ultérieur par point
L bouchons (fig. CAR. 147 et 148).
=)
o
= °
(&)
‘w
= fig. CAR. 150
=) fig. CAR. 147
g
o
|_
(&)
18]
|
‘W
I fig. CAR. 151
=
L
=
L
o
=)
&)
‘L
fig. CAR. 148
» Découpage
- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 149, 150, 151 et
152).
w - Déposer I'élément.
= . Dégrafage k: L= =
L - Préparer les bords d'accostage. .
% - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la fig. CAR. 152
o piéce neuve.
o A - Déposer :
(1 QISsIo0E * la porte,
< - Poser : _ « l'aile avant,
(& * le bas de caisse, « 'aile arriére.
« |'aile arriere,
+ l'aile avant, * Soudage
* la porte. - Souder par points bouchons au MIG.
- Controler les jeux. - Meuler les points bouchons.
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» Etanchéité
- Appliquer un mastic a lisser au pinceau (A) (fig. CAR. 153). 1_, ] Iy
- Appliquer un mastic a lisser au pinceau a l'intérieur (B).
o
‘w
=
<
X o
‘w
1 =
‘w
O
fig. CAR. 156
fig. CAR. 153
* Protection
- Appliquer une couche antigravillonnage. Ll
- Pulvériser de la cire fluide. X+20 8
Remplacement pied central partiel, = =
Doublure de pied central partielle AL = D 1RO o
(sauf Cabriolet et break) { S’/ "%] i
* Préparation piéce neuve ' 3 / deecll? ﬁ,
- Tracer, puis découper, a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm /) =
(coupe définitive) (fig. CAR. 154). _ - g 2
- Percer a diamétre 6,5 mm pour soudage ultérieur par points — : ]
bouchons (fig. CAR 155). fig. CAR. 157
» Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage. %
- Percer a diamétre 8 mm pour soudage ultérieur par points o]
bouchons . -
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur les In—:
pi€éces neuves. O
» Ajustage 'i,J
- Poser : ‘w
* la doublure de pied central partielle, =
« le pied central partiel, E
e contrbler le jeu X = 1371 + 1 mm (fig. CAR. 158). s
Ll
o
l =
e X &)
///ﬂ Qe w
fig. CAR. 154 fig. CAR. 155 | s
e\ il ~ 2
S, 1y et Q
- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm l)// J :
(coupe définitive) (fig. CAR. 156). - _
« Découpage !
- Découper uniquement la doublure a l'aide d'une meule w
épaisseur 1 mm (coupe provisoire). T
- Découper par fraisage des points jusgu'en dessous du renfort fig. CAR. 158 w
ceinture de sécurité. g ' 7
- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm. N
- Tracer puis découper uniquement le pied central au-dessus _ pgger - o
du renfort inférieur (coupe provisoire) (fig. CAR. 157). « la porte avant oc
- Découper le pied central et le renfort en dessous du renfort « la porte arriéré. Et:
ceinture de sécurité. - Controler les jeux. O
- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm Déposer :
(coupes provisow_es). _ « la porte avant,
- Découper par fraisage des points. « la porte arriere.
- Déposer les éléments. - Tracer les coupes.
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CARROSSERIE

- Déposer : Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
« le pied central partiel, par le procédé de rezingage électrolytique homologué.
« la doublure de pied central partielle. il P . :
- Retoucher la coupe (coupe définitive). Opératics gagplehEiin
Clﬂ B udans - Remplacement :
i * S0u « de l'aile arriére,
5 - Poser la doublure de pied central partielle. * du bas de caisse complet ou partiel,
< - Souder par points électriques (suivant A) (fig. CAR. 159). « de la porte.
o - Souder par points bouchons au MIG (suivant B). - Dépose-pose :
\wl « de la capote,
E « de l'assise arriére,
) 1A I8 _ * du siege avant,
O A l/u - ‘!' « de la ceinture de sécurité avant.
,"{ === - Dégarnir-garnir le plancher avant partiel.
.‘L-)[l g ]Lg z', \J » Composition (fig. CAR. 161)
=/ ! T —
. =] ——
—————— \ = =
} \
—5 ] o S
——
S - [
5 Vi
(e} B
> fig. CAR. 159
<
p - Poser le pied central.
g - Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler les cordons.
- Souder par cordons successifs au MIG (suivant C) (fig. CAR.
160).
/, - < 1 : Pied central - 2 : Cage et plaque fixation gache de porte -
3 : Renfort support fixation léve-vitre - 4 : Renvoi ceinture de
\\ , g sécurité -5 : Support avant fixation renvoi ceinture de sécurité
Vo ~4 - 6 : Support arriéere fixation renvoi ceinture de sécurité - 7 :
— // / PE Cloison extérieure avant logement capote - 8 : Renfort
L:|>J —TR 24 , support fixation capote - 9 : Doublure arriére pied arriére
] l_c . fig. CAR. 161
E S— t‘.
l_ ——— 25—~ —
8 = % - C « Préparation piéce neuve
] - . =X ’ - Tracer, puis percer a diamétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
w ) par points bouchons (fig. CAR. 162).
|-
= =g
L v
s — /| fig. CAR. 160
L
o
=) - Souder par points électriques (suivant D).
8 - Meuler les cordons.
- Ecarter la doublure de pied central partielle.
- Souder par points bouchons au MIG.
- Replacer la doublure de pied central partielle.
- Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler les cordons.
- Souder par points électriques.
* Finition
i - Effectuer une finition étain au niveau de la coupe du bas de
o caisse et du pied central. fig. CAR. 162
TT] - Appliquer un mastic : a lisser au pincer a l'intérieur.
()] - Appliquer une couche d'antigravillonnage. )
n - Pulvériser de la cire fluide. * Decoupage
8 ] - D{ecouper par fraisage des points (fig: CAR. 16.3).
o Remplac_em ent_ pled Cent!’a|, doublure - Découper par fraisage des points (suivant A) (fig. CAR. 164).
Z:) ar“,ér.e p|ed arriere fet cloison - [D)gcgugelrea l"zei(ijdie?#rr;? meule épaisseur 6 mm (suivant B).
extérieure avec renfort support R POSEric RIS ; . _
< . . - Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (suivant C)
fixation capote (Cabriolet). (fig. CAR. 165).
S ; - Découper par fraisage des points (suivant D).
R 0 Rl - Découper a l'aide d'un burin a l'intérieur (suivant E).
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fig. CAR. 164

fig. CAR. 165

CARROSSERIE

* la porte,

« |'aile arriére,

* le bas de caisse,
* le pied central.

» Soudage
- Souder par points électriques (fig. CAR. 166).

GENERALITES

fig. CAR. 166

- Souder par points bouchons au MIG (suivant A) (fig. CAR.
167).

MECANIQUE

fig. CAR. 167

- Meuler les points bouchons.

- Souder par cordon au MIG (suivant B).

- Poser le pied central.

- Souder par points bouchons au MIG.

- Meuler les points bouchons.

- Souder par cordon au MIG (suivant C) (fig. CAR. 168).
- Souder par points électriques (suivant D).

- Démonter les outillages.

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

- Déposer les éléments.
» Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur les
piéces neuves.
e Ajustage
- Monter les outillages.
- Poser :
« la doublure arriere pied arriere,
* la cloison extérieure logement capote avec renfort support
fixation capote,
* le pied central,
* e bas de caisse,
« |'aile arriére,
* la porte.
- Controler les jeux.
- Déposer :

< > A

!

CARROSSERIE

)

D
B =

’

=10

AR

fig. CAR. 168
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« Etanchéité - Tracer, puis découper a I'aide d'une meule épaisseur 1 mm.
- Appliquer un mastic a lisser au couteau. - Coupe definitive (fig. CAR. 171).
« Protection
Flﬂ - Pulvériser de la cire fluide.
= . .
5 Remplacement pied central partiel -
< Renfort de pied central partiel
il (Break)
ﬁ Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre
(O] protégées par le procédé de rezingage homologué.
e Opérations complémentaires
- Remplacement :
* porte avant
* porte arriére
- Dépose-pose: _
. siege avant fig. CAR. 171
« ceinture de sécurité avant
* assise arriere S oibace
* joint d'entrée de porte (avant, arriere) §P g ) ;
« joint anti-salissures bas de marche - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm.
w - Dégarnir-garnir : - Coupe provisoire (fig. CAR. 172).
= * pied central
(e ] « plancher avant partiel
= « plancher arriere partiel
< - Dégager les faisceaux électriques.
(&) - Protéger les canalisations de carburant (coté droit).
g » Composition (fig. CAR 169)
— fig. CAR. 172
Ll
=)
(e - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm.
E - Coupe provisoire(fig. CAR. 173).
(&)
L
|
‘w
|-
=
'-'EJ 1 pied central - 2 romaines barre porte-bagages - 3 doublure
w de pied central - 4 romaine gache de porte - 5 cage romaine
o gache de porte
3 fig. CAR. 169
‘w
. * Préparation pieces neuves
- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm.
- Coupe définitive (fig. CAR. 170).
Attention : Ne pas découper le renfort de pied.
- Découper par fraisage des points.
L - Déposer I'élément.
0 - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule d'épaisseur 1 mm :
(L;J) renfort de pied central.
17} - Coupe provisoire (fig. CAR. 174).
o - Découper par fraisage des points.
o - Déposer |'élément.
Et: » Dégrafage
&) - Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur les
piéces neuves.
fig. CAR. 170
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- Souder par cordons successifs au MIG suivant (A).
- Souder par points électriques suivant (B).
- Meuler les cordons.
- Souder par cordons successifs au MIG suivant (C) (fig. CAR.
177). flﬂ
- Souder par points électriques suivant (D). =
- Meuler les cordons. 3
<
o
‘w
=
‘w
O
fig. CAR. 174 I
* Ajustage
- Poser:
« renfort de pied central partiel
« pied central partiel
* porte avant
* porte arriere , w
« controler les jeux fig. CAR. 177 |'| =
- Déposer : (@]
* porte avant sl =
« porte arriére * Finition <z:
- Tracer les coupes. - Effectuer une finition étain. &)
- Déposer : ‘wl
* pied central partiel. « Etanchéité =
- Tracer la coupe. - Appliquer un mastic au pinceau.
- Retoucher les coupes. \
- Coupe définitive (fig. CAR. 175). * Protection
’ - Appliquer une couche d'antigravillonnage.
////// /// - Pulvériser de la cire fluide.
// S .
//"/// // Z Remplacement pavillon (sauf break)
f - 0 Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées L:'>J
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué. G
- Dépose-repose: o
« les hayons arriére, -
* le pare-brise, 8
* la garniture de pavillon, 1
« les joints de gouttieres, \w
« le toit ouvrant (suivant équipement), =
« |'arceau de pavillon (suivant équipement), E
« |'enjoliveur de pavillon =
fig. CAR. 175 | ;7 Degager: L
* |es faisceaux, o
* le cable d'antenne. =
¢ Soudage « Préparation piéce neuve 8
- Poser le renfort de pied central partiel. By

- Tracer puis percer a diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 178)
- Tracage et percage symetriques.

- Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler les cordons.
- Poser le pied central partiel (fig. CAR. 176).

o
L
T
L
. — |
4 O O
G e fre— g
T yE S
- fig. CAR. 178

fig. CAR. 176
/\
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‘&.—.—.—-

fig. CAR. 181

\/
s NS

Q\ ©
‘@Q
)/

fig. CAR. 182

» Découpage
- Découper par fraisage des points (découpage symétrique).
- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (découpage
n symeétrique)
Wl - Déposer I'élément.
5 « Dégrafage
< | - Préparer les bords d'accostage (préparation symétrique) (fig.
o CAR. 179).
‘w
Z
‘w
O
722 W\
Ny Y
A ANk
N\
B =N,
'
e
DT RS
N % 5 S
- Q K
= 2l NN
= h fig. CAR. 179
> ig. .
S
‘W | - Appliguer une colle structurale (suivant A) (fig. CAR 180).
= | - Appliquer un mastic d'étanchéité et de soudage (suivant B)
(application symétrique).
/ :A% —
. Y L
3| ! Ve
=4 O o
o ol %
- ° A v,
O § I~
L_IIJ ‘/éﬁ B b ’
w = . ’§ /
= ,
= fig. CAR. 180
L
=
H_J » Ajustage
S | - Poser:
&) * le pavillon assemblé,
w « le pare-brise.
— - Contréler les jeux.
- Poser le hayon arriere.
- Contréler les jeux.
- Déposer :
* le hayon arriére,
* le pare-brise.
» Soudage
"'EY - Souder par points électriques.
1= - Soudage symétrique.
"IBY - Souder par points électriques (suivant A) (fig. CAR. 181).
3 - Souder par points bouchons au MIG (suivant B) (fig. CAR.
181).
8 - Meuler les points bouchons.
1w - Soudage et meulage symétrique.
=9 - Souder par points bouchons au MIG (fig. CAR 182).
&1 _ Meuler les points bouchons.

- Soudage et meulage symétrique.

* Etanchéité
- Appliquer un mastic d'étanchéité (application symétrique).

- Appliquer une colle de calage structurale.
- Pulvériser de la cire fluide (pulvérisation symétrique).

Remplacement pavillon (break)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre
protégées par le procédé de rezingage électrolytique
homologué.

» Opérations complémentaires
- Dépose-pose :
* pare-brise,
« garniture de pavillon,
« toit ouvrant (suivant équipement),
* arceau de pavillon,
* joint de goulttiere,
« vitre de custode,
« volet arriere,
* barres de toit (suivant équipement).
- Dégager :
« faisceau,
* cable d'antenne.

* Découpage
- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 183).

fig. CAR. 183
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- Découpage symétrique.

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm;
coupe provisoire; découpage symétrique.

- Découper par fraisage des points.

- Découper par meulage des points a l'aide d'une meule
épaisseur 6 mm (fig. CAR. 184).

- Découper les cordons de colle.

- Déposer le pavillon.

» Dégrafage

- Découper par fraisage des points.

- Découpage symétrique.

- Déposer la partie restante du pavillon.

- Préparer les bords d'accostage.

- Préparation symétrique.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur les
pi€éces neuves.

» Ajustage

- Appliquer une colle de calage structurale; suivant (A) (fig.
CAR. 185).

A

J,_iﬁ'_"!_l__ I
\@

B

fig. CAR. 185

- Appliquer un mastic d'étanchéité et de soudage; suivant (B).

- Appliquer une colle de calage structurale; suivant (C) (fig.
CAR. 186).

- Appliquer un mastic d'étanchéité et de soudage; suivant (D).

- Poser le pavillon.

* Soudage

- Souder par points électriques.

- Souder par cordons successifs au MIG.
- Soudage symétrique.

- Meuler les cordons.

* Finition
- Effectuer une finition étain.
- Application symétrique.

< > A

CARROSSERIE

fig. CAR. 186

« Etanchéité
- Appliquer un mastic d'étanchéité.
- Application symétrique.

* Protection

- Pulvériser de la cire fluide.
- Application symétrique.

Remplacement aile arriere assemblée
partielle (5 portes)

Impératif : Respecter les régles élémentaires d'hygiéne et de
sécurité (port du masque filtrant pour vapeurs organiques,
travailler en zone ventilée).

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué.
- Dépose-pose :
* le hayon arriére,
* les pare-chocs arriere,
« le feu arriére,
* la garniture de doublure d'aile,
« |la ceinture de sécurité arriere,
* la gache de porte,
* le joint d'entrée de porte,
« |e joint d'entrée de coffre,
« la goulotte de remplissage du réservoir a carburant (coté
droit),
« l'insonorisant d'aile arriere.
- Dégager les faisceaux électriques.

 Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe définitive) (fig. CAR. 187).

- Percer a diamétre 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons.

fig. CAR. 187

» Découpage

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 188 et 189).

- Découper par fraisage des points.

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm.

- Déposer I'élément.
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CARROSSERIE

GENERALITES

MECANIQUE

fig. CAR. 189

» Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piéce neuve.
- Poser :
* 'aile arriere,
* le hayon arriéere.
- Fermer la porte et contréler les jeux.
- Tracer les coupes.
- Déposer :
* le hayon arriére,
* |' aile arriere
- Retoucher la coupe (coupe définitive).
- Appliquer une colle de calage structurale (fig. CAR. 190).
- Poser l'aile arriére.

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

= fig. CAR. 190

CARROSSERIE

» Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG dans la custode et
dans le bas de caisse.

page 316
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- Meuler les cordons.

- Souder par points bouchons au MIG (fig. CAR. 191).
- Meuler les points bouchons.

- Souder par points électriques.

NS (NS
S

@ Re)\\

///
-

fig. CAR. 191

* Finition
- Effectuer une finition étain au niveau de la custode et du bas
de caisse.

« Etanchéité
- Appliguer un mastic a lisser au pinceau.
- Appliquer un mastic d'étanchéité.

* Protection

- Appliguer une couche d'antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement aile arriere assemblée
partielle (3 portes)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué.

- Dépose-repose :
* le hayon arriere,
« le pare-chocs arriére,
« le feu arriere,
« |a vitre latérale,
« |a fixation de vitre mobile,
« la garniture de doublure d'aile,
« |la ceinture de sécurité avant,
« |la ceinture de sécurité arriére,
« la gache de porte,
* le joint d'entrée de porte,
« |e joint d'entrée de coffre,
* e joint anti-salissures bas de marche,
* le bas de caisse (suivant modele),
* la goulotte de remplissage du réservoir a carburant (coté
droit), I'insonorisant d'aile arriére.
- Dégager les faisceaux électriques.
- Protéger les canalisations de carburant (cété droit).

* Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe définitive) (fig. CAR. 192 et 193).

- Tracer puis percer a diameétre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 194).

» Découpage

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 195, 196 et 197).

- Découper par fraisage des points.

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm.

- Déposer I'élément.
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fig. CAR. 192

<o
@ \fig. CAR. 196

GENERALITES

fig. CAR. 193

%’{_ 2 130
/' T

fig. CAR. 197

20

140

fig. CAR. 194

« Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piece neuve.
» Ajustage
- Poser :
« ['aile arriere,
* le hayon arriere.
- Fermer la porte et contrdler les jeux.
- Déposer le hayon arriére.
- Tracer les coupes.
- Déposer l'aile arriere.
- Retoucher les coupes (coupe définitive).
- Appliguer une colle de calage structurale (fig. CAR. 198).
- Poser l'aile arriére.

\

fig. CAR. 195

fig. CAR. 198
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» Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG au niveau de la
custode.

- Meuler les cordons.

- Souder par cordons successifs au MIG (suivant A) (fig. CAR.
199).

« les feux arriere,

* le joint d'entrée de coffre.
- Dégarnir-garnir :

* la jupe arriere,

* le plancher arriere partiel.
- Dégager les faisceaux.

* Préparation piece neuve

- Tracer puis percer a diametre 6,5 mm pour soudage ultérieur
par points bouchons (fig. CAR. 201).

fig. CAR. 199

- —
]
10 60 60
30 . 30
fig. CAR. 201

- Souder par points bouchons au MIG (suivant B).

- Meuler les cordons et les points bouchons.

- Souder par cordons successifs au MIG au niveau du bas de
caisse.

- Meuler les cordons.

» Découpage

- Découper par fraisage des points (découpage symeétrique).

- Découper par fraisage des points (suivant A) (fig. CAR. 202).
- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (suivant B).
- Déposer I'élément.

- Souder par points bouchons au MIG.

- Meuler les points bouchons.

- Souder par points bouchons au MIG (suivant C) (fig. CAR.
200).

fig. CAR. 202

_fig. CAR. 200

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

- Meuler les points bouchons.

- Souder par points électriques (suivant D).

- Souder par points électriques le reste de l'aile arriere.

* Finition

- Effectuer une finition étain au niveau de la custode du pied de
caisse et du bas de caisse.

« Etanchéité

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.

- Appliquer un mastic d'étanchéité.

* Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement jupe arriere (3 et 5
portes)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégees
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué.

- Dépose-pose :
* le pare-chocs arriére,

< > A

» Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piéce neuve.

» Ajustage
- Poser la jupe.
- Fermer le hayon.

- Controler les jeux.
- Ouvrir le hayon.

* Soudage

- Souder par points électriques.

- Soudage symétrique.

- Souder par points électriques (suivant A) (fig. CAR. 203).
- Souder par points électriques (suivant B).

- Souder par points bouchons au MIG.

- Meuler les points bouchons.

« Etanchéité

- Appliguer un mastic d'étanchéité (application symeétrique).
- Appliguer un mastic a lisser au pinceau.

* Protection

- Pulvériser de la cire fluide.
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fig. CAR. 203

Remplacement tole de feu arriere
assemblée (3 et 5 portes)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué.

* Découpage

- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 204).

- Déposer I'élément.

- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piéce neuve.

» Ajustage
- Poser :
* la téle de feu arriére,
« la doublure de jupe arriére,
« la traverse arriere de plancher arriere,
« le hayon arriere.
- Contréler les jeux.
- Ouvrir le hayon.
- Déposer la traverse arriere de plancher arriéere.

e Soudage

- Souder par points électriques (suivant A) (fig. CAR. 205).
- Souder par points bouchons (suivant B).

- Meuler les points bouchons.

« Etanchéité

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.

- Appliquer un mastic d'étanchéité.

- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement aile arriére assemblée
(Cabriolet)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué.

- Dépose-repose :

< > A
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N fig. CAR. 205

* du couvercle de coffre,

« de la charniére couvercle de porte,

 du feu arriere,

« du pare-chocs arriere,

¢ du damper,

« du joint d'entrée de coffre,

« des joints d'entrée de porte,

* du joint vitre de custode,

* du joint logement capote,

 de la vitre de custode, mécanisme,

« de la goulotte de remplissage du réservoir a carburant (coté
droit),

« de I'antenne (coté gauche).

Dégarnir-garnir :

« le pied central,

* le panneau arriére,

* le passage de roue,

* le plancher partiel.

Dégager :

« les faisceaux,

« le boitier électronique (coté gauche) (suivant équipement),

le boitier hydraulique (coté droit) (suivant équipement).

Composition (fig. CAR. 206)

1 Fermeture avant aile arriére - 2 Liaison intérieure ceinture
aile arriere - 3 Gousset latéral - 4 Support fixation ressort
coffre arriére - 5 Fermeture aile arriere - 6 Renfort fixation
latérale pare-chocs 7 Fermeture feu arriére - 8 Aile arriere -
9 Renfort traverse/gousset

fig. CAR. 206

* Préparation piéce neuve

- Percer a diametre 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons (fig. CAR. 207).

- Souder par points électriques (fig. CAR. 208).

» Découpage

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm (fig. CAR.
209, 210, et 211).
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‘L 9\ fig. CAR. 213
/W CAR. 210
111 - Découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm (suivant A)
e (fig. 212).
T | - Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (suivant B).
70| - Découper par fraisage des points (fig. CAR. 213 et 214).
218 - Déposer I'élément.
8 - Découper par fraisage des points (suivant C) (fig. CAR. 215).
c B Découper a l'aide d'un burin (suivant D). - Ajustage
< I Déposer la partie restante de l'aile.
O i - Poser :
» Dégrafage « l'aile arriére,
- Préparer les bords d'accostage. * le renfort traverse/gousset,
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la * le couvercle de coffre,
pi€éce neuve. * le feu arriére.
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fig. CAR. 215

- Fermer :
« la porte,
- le couvre-capote.
- Contrdler les jeux.
- Ouvrir :
« le couvre-capote,
* la porte.
- Déposer :
- le feu arriére,
- le couvercle de coffre,
- le renfort traverse/gousset,
- l'aile arriere.

e Soudage

- Appliquer une colle de calage structurale.
- Poser :

« ['aile arriere,

« le renfort traverse/gousset.

- Souder par points bouchons au MIG (suivant A) (fig. CAR.

216).

fig. CAR. 216
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fig. CAR. 217
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/m. CAR. 218

* Protection W
- Appliquer une couche d'antigravillonnage. 2
- Pulvériser de la cire fluide. o
o
Remplacement panneau supérieur 5
arriere (Cabriolet) L
Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre w
protégées par le procédé de rezingage électrolytique 'E
homologué. w
- Dépose-pose : =
- couvre-capote, L
- couvercle de coffre. o
- Dégarnir-garnir coffre arriere partiel. =)
- Protéger la capote dans son logement. 8

» Découpage
- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 219).

- Meuler les points bouchons.

» Souder par cordon au MIG (suivant B).
- Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler les cordons.

- Souder par cordons successifs au MIG (suivant C) (fig. CAR.

217).
- Souder par points bouchons au MIG (suivant D).
- Meuler les cordons et les points bouchons.
- Souder par points bouchons au MIG.
- Souder par cordon au MIG (suivant E) (fig. CAR. 218).
- Souder par points électriques (suivant F).
- Souder par points électriques.

« Etanchéité
- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
- Appliquer un mastic d'étanchéité.
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- Découpage symétrique. - Dégarnir-garnir :
- Découper par fraisage des points (suivant A) (fig. CAR. 220). « le panneau arriére,
« le plancher arriére patrtiel,
« les passages de roue droit et gauche partiels.
A p g g p
Flﬂ - Dégager :
= \ / * les faisceaux,
r + * le boitier électronique (suivant éguipement),
< * le boftier hydraulique (suivant équipement).
E \_______————/ » Composition (fig. CAR 222)
Z
‘I.IJ ‘
3 J
N = |
B fig. CAR. 220
- Découper a l'aide d'une meule, épaisseur 6 mm (suivant B).
- Déposer I'élément.
w » Dégrafage 1 : Renfort traverse/gousset gauche - 2 : Doublure de panneau
= | - Préparer les bords d'accostage. arriére - 3 : Renfort traverse/gousset droit - 4 : Panneau arriere
¢ | - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la | extérieur
= e fig. CAR. 222
3 - Ajustage
\w | - Poser: . Dé
= * le panneau supérieur arriére, D?coupage : : : i
« le couvre-capote, - Découper par fraisage des points (suivant A) (fig. CAR. 223).
* le couvercle de coffre.
- Controler les jeux. B B
- Déposer :
—— e+ le couvercle de coffre,
* le couvre-capote.
» Soudage
_UJ - Souder par points électriques (fig. CAR 221).
=)
g
o
|_
(&)
18]
|
‘l'-'_J A fig. CAR. 223
=
LLl - Découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm (suivant B).
E - Découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm (fig. CAR.
224).
o
=)
&)
‘L
T S ]
) —\\
fig. CAR. 221 0
« Etanchéité
- Appliquer un mastic d'étanchéité.
w I Protection ! o
o B Pulvériser de la cire fluide. -
T - Remplacement panneau arriere assemblé (Cabriolet). - 0 \O
% Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
o par le procédé de rezingage électrolytique homologué. >
(7= | - Dépose-pose :
o « pare-chocs arriére fig. CAR. 224
< « feux arriére, ) '
o « joint d'entrée de coffre, SRR << Il
* roue de secours, = = . '
« fixation arriere panier roue de secours, i Dgcouper pag fragsage des joints (fig. CAR. 225).
» dampers droit et gauche. y Dgcoupage syrpetnque.
- Déposer les éléments.
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« Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piéce neuve.

fig. CAR. 225

» Ajustage
- Poser :
* le panneau arriére assemblé,
« les renforts traverse/goussets droit et gauche.
- Fermer le couvercle de coffre.
- Contréler les jeux.
- Ouvrir le couvercle de coffre.

» Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG.

- Meuler les cordons.

- Souder par cordons successifs au MIG (suivant A) (fig. CAR.
226).

// (070
o
fig. CAR. 226

- Meuler les cordons.

- Soudage et meulage symétrique.

- Souder par cordon au MIG (suivant B).

- Souder par points électrique (suivant C).

- Soudage symeétrique.

- Souder par points électriques (fig. CAR. 227).

—\
/R

o}
QA
N 1
[l mf

fig. CAR. 227

o )

CARROSSERIE

« Etanchéité - Protection

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau a l'extérieur et a
l'intérieur (suivant D) (fig. CAR. 228).
- Pulvériser de la cire fluide (suivant E).

Y v v Y. P, Y, Y v
4

"h' - v. P, V,V, VY, ¥V, 7, .
A ) . 0 N
& n:“-“ ot

= - 1
o T VYV TV VTV VIV VYV Va Vu Ve Ya

D/:g- CAR. 228

Remplacement aile arriere assemblée
partielle (4 portes)

Impératif : Respecter les regles élémentaires d'hygiene et de
sécurité (port du masque filtrant pour vapeurs organiques -
travailler en zone ventilée).

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytique homologué.

* Opérations complémentaires

- Dépose-pose :

« couvercle de coffre

» compas couvercle de coffre

* pare-chocs arriere

« feu arriére

« goulotte de remplissage du réservoir a carburant (coté droit)

« gache de porte joint d'entrée de porte

« joint d'entrée de coffre

* lunette arriére

« fixation inférieure ceinture de sécurité arriere

* assise arriere

< banquette rabattable

« joint anti-salissures bas de marche

Dégarnir-garnir :

« doublure d'aile entrée de porte

* custode

« plancher arriére partiel

« intérieur coffre partiel

* panneau arriere

« insonorisant d'aile arriere

- Dégager :

* les faisceaux électriques
e le tuyau d'évacuation d'eau toit ouvrant dans custode

(suivant équipement)

- Protéger les canalisations de carburant (coté droit).

* Composition (fig. CAR. 229)

 Préparation piece neuve

- Tracer, puis découper a l'aide a d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe définitive) (fig. CAR. 230).

» Découpage

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 231).

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe définitive) (suivant A) (fig. CAR. 232).

- Découper par fraisage des points (B).

- Découper par fraisage des points le reste de l'aile.

- Découper par fraisage des points (suivant C). (fig. CAR. 233).

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (suivant D).

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (fig. CAR.
234).

- Déposer I'élément.
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B fig. CAR. 232
— | 1 : aile arriére - 2 : renfort fixation de gache - 3 : romaine -4 :
gouttiére d'aile arriére - 5 : logement feu arriére - 6 fermeture
aile arriere
fig. CAR. 229
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fig. CAR. 233
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=4 fig. CAR. 230
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fig. CAR. 234
- Déposer :
« le couvercle de coffre
* 'aile arriere
fig. CAR. 231 - Retoucher les coupes (coupes définitives) (suivant E) (fig.
w CAR. 235).
~ Y - Appliguer une colle de calage structurale (suivant F).
E DlegeliEt - Poser l'aile arriére.
7;) | - Préparer les bords d'accostage.
7:0 - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la *Soudage
(@) piéce neuve. - Souder par cordons successifs au MIG.
1 o (S - Meuler les cordons.
oc ! 9 - Souder par cordon au MIG (suivant G) (fig. CAR. 236).
6 - P9§er 2 1 - Souder par points bouchons au MIG (suivant H).
» l'aile arriere, - Meuler les points bouchons.
* le couvercle de coffre. _ - Souder par cordon au MIG (suivant 1) (fig. CAR. 237).
- Fermer la porte et contrdler les jeux.
- Tracer les coupes.
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Remplacement panneau arriere
doublure de panneau arriere (4
portes)

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytique homologué.

» Opérations complémentaires

- Remplacement pare chocs arriére.
- Dépose-pose :
- feux arriere
* joint d'entrée de coffre
* roue de secours.
- Dégarnir-garnir:
e panneau arriere
« plancher arriére partiel
« doublures d'ailes arriere (droite et gauche) partielles.
- Dégager : les faisceaux électriques.

» Composition (fig. CAR. 238)

fig. CAR. 237

T

=

1 : panneau arriere - 2 : renforts panneau
arriére - 3 : doublure de panneau arriére fig. CAR. 238

* Préparation piéce neuve

-Percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons.

- Percages symétriques.

* Découpage

- Découper par fraisage les points (fig. CAR. 239).
- Découpage symétrique.

- Souder par points bouchons au MIG (suivant J).

- Meuler les cordons et les points bouchons.

- Souder par points électriques le reste de l'aile.

* Finition

- Effectuer une finition étain.

Etanchéité

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
- Appliquer un mastic d'étanchéité.

e Protection

- Appliquer une couche antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.

* Moussage

- Injecter de la mousse expansive.

< > A

fig. CAR. 239
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- Découpage par fraisage des points (fig. CAR. 240).
=0
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N fig. CAR. 242
fig. CAR. 240
= - - , Remplacement logement feu arriere
- Découper a l'aide d'une meule épaisseur 6 mm (fig. CAR 241) avec renfort (4 portes)
- Déposer les éléments.
L Attention : Toutes surfaces décapées doivent étre protégées
| par le procédé de rezingage électrolytique homologué.
g » Opérations complémentaires
<t - Remplacement :
O  panneau arriére
‘w - Dégarnir-garnir :
= « la doublure d'aile arriére partielle.
* Découpage
- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 243).
5
fig. CAR. 241
g g
o
5 » Dégrafage
IiIJ - Préparer les bords d'accostage.
i | - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
= piéce neuve.
E » Ajustage
= | - Poser:
B_J * la doublure de panneau arriére _
= * le panneau arriére. fig. CAR. 243
G | -Fermerle cou_vercle de coffre.
= (C):ontroller les Jeu’i' d " - Déposer le logement de feu arriere.
B - Découper par fraisage des points (fig. CAR. 244).
* Soudage
- Souder par points électriques (suivant A) (fig. CAR 242)
- Souder par cordon au MIG (suivant B).
- Meuler les cordons.
- Souder par points bouchons au MIG.
- Meuler les points bouchons.
"I - Soudage et meulage symétrigue.
E « Etanchéité
58 - Appliguer un mastic a lisser au pinceau.
8 - Appliquer un mastic d'étanchéité.
(1=« Projection
Et: - Appliquer une coqche d'antigravillonnage.
ol - Pulvériser de la cire fluide.
fig. CAR. 244
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- Déposer le renfort logement feu arriere.
- Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la
piece neuve.
» Ajustage
- Poser :
* le logement feu arriere
* le renfort logement feu arriere
* le panneau arriére
- Fermer le couvercle de coffre.
- Contréler les jeux.
- Ouvrir le couvercle de coffre.

GENERALITES

* Soudage

- Souder par points électriques.
- Souder par points bouchons au MIG.

« Etanchéité
- Appliquer un mastic d'étanchéité.

* Protection

- Pulvériser de lacire fluide:. 1 : plancher arriére - 2 : renfort longeronnet arriere droit avec

PN anneau remorquage - 3 : longeronnet arriére droit - 4 : butée
Rem placement plancher arriere talonnage (cc‘nt?é drgoit) -5 tra?/erse arriere de plancher arriere
assemble (4 portes) - 6 : support arriere d'‘échappement - 7 : renfort longeronnet
| - - arriére gauche - 8 : longeronnet arriere gauche - 9 : butée
Impéeratif - Passage de la caisse au banc. talonnage (coté gauche) - 10 : renfort traverse centrale
Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre | plancher droit - 11 : support arriére d'échappement - 12 :
protégées par le procédé de rezingage électrolytique | support berceau roue de secours gauche - 13 : support
homologué. berceau roue de secours droit - 14 : renfort traverse centrale
plancher droit - 15 traverse centrale plancher arriere - 16 :
gousset inférieur appui dossier (c6té droit) - 17 : appui
- Remplacement : dossier assise arriére - 18 : gousset inférieur appui dossier
« couvercle de coffre _
« panneau arriére fig. CAR. 245
* doublure de panneau arriere

- aile arriére - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm

* doublure d'aile arriere - AT .
- Dépose-pose : (suivant A) (coupe définitive) (fig. CAR. 247).

* berceau roue de secours
* réservoir a carburant
« silencieux arriere échappement ol ©
- train arriere _
- Dégarnir-garnir : O
« intérieur coffre complet (=] o
« plancher arriére complet <
- Dégager les faisceaux électriques.
- Protéger les canalisations de carburant.

» Composition (fig. CAR. 245)

« Préparation piéce neuve j

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm.

- Tragage et découpage symeétriques (coupes définitives) (fig. oG/
CAR. 246).

MECANIQUE

» Opérations complémentaires
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fig. CAR. 247

pN M
- Tracer puis percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par

( V) points bouchons (suivant B).
p - Tracer puis percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par
points bouchons (fig. CAR. 248).

O -Percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons, le reste du plancher.

» Découpage

o - Découper par fraisage des points.
’o 185 - Déposer les éléments.
J CJ ;—_JJ S - Découper a l'aide d'une scie alternative comme indiqué (fig.
O CAR. 249).
G - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm.
fig. CAR. 246 (coupe définitive) (fig. CAR. 250).
' ) - Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(fig. CAR 251).

CARROSSERIE
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» Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét soudable, ainsi que sur la
piéce neuve.

* Ajustage

-Percer & @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons.

- Poser le plancher arriere assemblé.

- Contréler les jeux.

» Soudage

- Souder par points bouchons au MIG (suivant A) (fig. CAR.
252).

fig. CAR. 252

- Souder par points bouchons au MIG (suivant B).

- Meuler les cordons et les points bouchons.

- Souder par points bouchons au MIG (suivant C) (fig. CAR.
253).

C

fig. CAR. 253
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8 fig. CAR. 251
o
50| - Découper par fraisage des points, le reste du plancher.
O = Déposer la partie restante de la téle de plancher.
- Déposer la partie restante de I'armature plancher par meulage
et par fraisage (coté gauche).
- Déposer la partie restante de I'armature plancher par meulage
et par fraisage (coté droit).
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- Souder par cordon au MIG (suivant D).

- Meuler les cordons et les points bouchons.

- Souder par points bouchons au MIG

- Meuler les points bouchons.

- Souder par points bouchons au MIG (suivant E) (fig. CAR.
254).

- Souder par cordon au MIG (suivant F).

- Soudage symétrique.

- Souder par points électriques.

- Soudage symétrique.

- Poser :
* le gousset inférieur appui dossier (coté droit)
* le gousset inférieur appui dossier (c6té gauche).

- Souder par points bouchons au MIG (suivant G) (fig. CAR.
255).

- Meuler les points bouchons.

- Poser I'appui dossier assise arriere.
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» Composition (fig. CAR. 256)

——

® @ [ ) \ j
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fig. CAR. 255

1: aile arriére - 2 : gouttiere entrée volet (partie inférieure) -
3 : gouttiere entrée volet (partie supérieure) - 4 : bandeau
inférieur feu arriére - 5 : gache de porte assemblée

fig. CAR. 256

 Préparation piéces neuves

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe définitive) (fig. CAR. 257).

- Souder par points bouchons au MIG (suivant H).
- Meuler les points bouchons.
- Souder par points électriques.

« Etanchéité

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
- Application symétrique.

- Appliquer un mastic d'étanchéité.

» Protection

- Appliquer une couche antigravillonnage.
- Application symétrique.
- Pulvériser de la cire fluide.

Remplacement aile arriere assemblée
partielle (Break)

Impératif : Respecter les regles élémentaires d'hygiene et de
sécurité (port du masque filtrant pour vapeurs organiques -
travailler en zone ventilée).

Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre
protégées par le procédé de rezingage électrolytique
homologué.

» Opérations complémentaires
- Dépose-pose :
« garniture de custode
* vitre de custode
« feu arriére
* garnitures arriere (partie arriere)
* joint de volet arriere
* pare-chocs arriere
« joint d'entrée de porte
* garniture plancher de charge
« goulotte de remplissage du réservoir a carburant (coté droit)
- Dégager les faisceaux électriques.

< > A

fig. CAR. 257

-Percer & @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons (fig. CAR. 258).

fig. CAR. 258

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 259 et 260).

- Découper par fraisage des points, le reste de l'aile.

- Percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons (suivant A) (fig. CAR. 261).
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fig. CAR. 259 fig. CAR. 262
» Ajustage
- Retoucher la coupe.
- Coupe définitive.
- Appliquer une colle de calage structurale (fig. CAR. 263).
L
=)
e
<L
(&)
‘w
=
fig. CAR. 263
L:I)J * Soudage
o - Souder par cordons successifs au MIG.
E - Meuler les cordons.
O - Souder par points électriques.
L - Souder par points électriques (suivant B) (fig. CAR. 264).
d - Souder par points électriques (suivant C).
L - Souder par points bouchons au MIG (suivant D).
=
w 4/
= ’ .
L
o D B
=)
2
- D B
- Découper par fraisage des points (suivant B). )
- Déposer I'élément. J
» Dégrafage al
- Préparer les bords d'accostage. S
- Déposer la piece restante en (A) (fig. CAR. 262). R\
"IIY - Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que les
o piéces neuves. C
IIES - Poser : .
25 - Taile arriére partielle. fig. CAR. 264
8 - Fermer :
c « le volet arriére, « Finition
o * |la porte arriére. .
=a - Controler les jeux. - Effectuer une finition étain.
&1 - Ouvrir la porte. « Etanchéité
) Ogvr|r le \‘/o_let I - Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
- Déposer l'aile arriére. '
- Retoucher la coupe. Protection
- Coupe définitive. - Appliquer une couche d'antigravillonnage.
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* Moussage * Soudage
- Injecter de la mousse expansive. - Souder par points bouchons au MIG.
- Meuler les points bouchons.
Remplacement qOublure de ple,d - Souder par points électriques. )
arriere assemblee - Renfort inférieur - Etanchéité wu
custode - Fermeture aile arriere - Appliquer un mastic a lisser au pinceau. r
(break) * Protection é
Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées - Appliquer une couche antigravillonnage. ‘w
par le procédé de rezingage électrolytique homologué. - Pulvériser de la cire fluide. ﬁ
LSperations complemenigies Remplacement panneau arriére &
'_Rgifl‘;p;";‘ﬁgrfge”‘: assemblé - Doublure de panneau
-~ arriere partielle - Anneau de
« Composition (fig. CAR. 265) remorquage (break)
Attention : Toutes les surfaces décapées doivent étre protégées
par le procédé de rezingage électrolytigue homologué. —_
» Opérations complémentaires
- Remplacement :
« pare-chocs arriere
« volet arriere ":',J
- Dépose-pose : e}
- feux arriere, =
« joint de volet arriere, E
« tapis de plancher de charge, )
« garniture plancher de charge, \w
* gache de volet arriére, =
* roue de secours.
- Dégarnir-garnir :
« doublure d'aile arriere.
1 : doublure de pied arriére assemblée - 2 : e Composition (fig. CAR. 267)
renfort inférieur custode - 3 : fermeture aile
arriére fig. CAR. 265
* Préparation piéce neuve %
- Tracer puis percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par (@]
points bouchons (fig. CAR. 266). o
—
(&)
Ll
|
w
-
=
1 : doublure panneau arriere - 2 : renfort UEJ
fixation de gache - 3 : renfort support anneau W
de remorquage - 4 : support anneau de o
remorquage -5 : panneau arriere - 6 : support S
de panneau arriére fig. CAR. 267 (o]
‘L
* Préparation piéce neuve
- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe définitive) (fig. CAR. 268).
15 olle fig. CAR. 266

* Découpage

- Découper par fraisage des points. Jp—
- Déposer les éléments. L
» Dégrafage v d T v

- Préparer les bords d'accostage. 370
- Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que les
piéces neuves.

fig. CAR. 268

CARROSSERIE

» Ajustage
- Poser les éléments.
- Contréler les jeux.

» Découpage
- Découper par fraisage des points (fig. CAR 269).
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fig. CAR. 269

- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(fig. CAR. 270).

fig. CAR. 270

EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

- Déposer I'élément.
- Tracer, puis découper a l'aide d'une meule épaisseur 1 mm
(coupe provisoire) (fig. CAR. 271).

))ieS

— : S
oY ‘iw O” ' fig. CAR. 271

CARROSSERIE

- Découper par fraisage des points (fig. CAR. 272, 273 et 274).
- Déposer I'élément.
» Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét soudable, ainsi que sur la
piéce neuve.

(T
277 Tl

_ F—K K
rr

fig. CAR. 272

< > A

fig. CAR. 274
e Ajustage
-Percer a @ 6,5 mm pour soudage ultérieur par points
bouchons.

- Poser le plancher arriere assemblé.
- Controler les jeux.
- Poser :
* doublure panneau arriére,
* panneau arriere assemblé
- Fermer le volet.
- Controler les jeux.
- Ouvrir le volet arriére.
- Déposer :
* panneau arriere assemblé.
- Tracer la coupe.
- Déposer :
* doublure panneau arriére partielle.
- Retoucher la coupe.
- Coupe définitive.
e Soudage

- Poser doublure panneau arriére partielle.
- Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler les cordons.
- Souder par points électriques.
- Poser :

* panneau arriere assemblé.
- Souder par points €lectriques.
- Poser :

* anneau de remorquage.
- Souder par cordons successifs au MIG.
- Meuler les cordons.

« Etanchéité
- Appliguer un mastic a lisser au pinceau.
¢ Protection

- Appliquer une couche antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.
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