BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

CARACTERISTIQUES

— La commande de vitesses est du type & fourchette cou-
lissante et timonerie & double barre et rotule permettant
une bonne précision du passage des vitesses.

SPECIFICATIONS GENERALES

— La boite de vitesses équipant les 205 GTI et Diesel est
montée en bout moteur.
— Type BE1
— C’est une boite de vitesses du type « pont en travers » &
cing ou quatre vitesses, selon ie cas, a synchronisation
alternée avec pignons de 1 et de 2¢ sur arbre secondaire,
de 3¢, 4° et 5° sur arbre primaire.
— La marche arriére posséde une sécurité positive (anneau
a soulever).

RAPPORTS DE DEMULTIPLICATION

IDENTIFICATIONS

— Diesel (B.V. 4 rapports) .....oiiveirnciieninns BM 41
— Diesel (B.V. 5 rapports) ......civeiieinnrnneas BL 42
— GTI (B.V. 5 rapports) .e.vvvvvrvirninaniannenns BL 43

Couple Démultiplication totale (1) Vitesse théorique (km/h)
2 1.000 tr/mn
D.B.V. 4 D.BEV.5 | GTIB.V.5 | D.B.V.4 D.BV.5 | GTIB.V.5]| D.B.V. 4 D.BV.5 | GTIB.V.5
1 . 13X 43 13X 43 13x 43 0,0843 0,0843 0,0744 08,72 08,72 7,86
2° ... 17X 32 17 x 32 17 %X 32 0,1481 0,1481 0,1308 15,32 15,32 13,81
3 . 27 X 31 25% 32 25X 34 0,2427 0,2177 0,1810 25,12 22,53 19,11
4 ... 35x 28 32x 31 29x 31 0,3484 0,2877 0,2303 36,06 29,77 24,32
5 ... — 37x28 12X 40 —_ 0,3683 0,2846 —_— 38,12 30,06
M. AR.. 12X 31 12X 31 37x32 0,0836 0,0836 0,0738 08,65 08,65 7,80
Pont 17 X 61 17X 61 16 X65
(1) Les vitesses théoriques & 1.000 tr/mn sont obtenues — GTH(BV.5) tiviiiiineiiiinniicnenansescnnen 17X19

avec des pneus de dimensions :

— Diesel (GRD, GLD) ........ccoivivvnuns 145%X13
— Diesel (SRD) ......ccvtviiirrnniinnes 165/70%X13
O I O 185-60X 14
RAPPORT DE LA PRISE COMPTEUR

— Diesel (B.V. 4 et 5 rapports) ................ 20%x22

@ Centrage des planétaires

MODIFICATION

Cette modification porte sur le centrage des planétaires
dans le carter de différentiel (B.V. 4 at 5), grace & la bague
(1). Les coupelles de friction des satellites comportent mainte-
nant un centrage, ce qui entraine un nouvel usinage des
satellites.

MONTAGE ANTERIEUR

NOUVEAU MONTAGE

=

page 53

2 L B2 2 6 [ (O

ra

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE




BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

@ Diftérentiel complet satellite. Par contre, toutes les autres possibilités de pana-
chage sont permises.

@® Application

Cette modification concerne les boites suivantes et selon
leur numéro de série :

— Diesel BV. 4 (BM 41) .......... a partir du n° 9590
— Diesel B.V. 5 (BL 42) .......... a partir du n° 38900
— GTI B.V. 5 (BL 43) ............ a partir du n° 16942

@® Centrage des satellites

MONTAGE ANTERIEUR NOUVEAU MONTAGE
%‘\‘\\\.
N E 2=
Q\\““
@ Interchangeabilité , \ ,
Le montage d'une bague de centrage sur un acien boitier \\ L/ \\
ou un ancien planétaire est impossible, de méme que le /
montage d’une nouvelle coupelle de friction sur un ancien

BOITE DE VITESSES BE 1/5 (coupe)

1.2daN.m
2daN.m .
1.2daN.m
SdaN.m o =
_ 72 RN e 6daN.m
g )
1,6 daN.m ’ : ‘.
: .
i 106 leom
3daN.m
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BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

n
—- BOUChON e NIVEAU ... \vvt i iiie it ene,n 3 ‘ll-l_J
COUPLES DE SERRAGE (en daNm) — Vis de fixation du carter arriére sur carter de boite ]
de VItESSES .. ... e s 1,5 é
-— Ecrou d'arbre primaire ....... ... i 5 q
— Vis de fixation du carter de boite de vitesses sur , ) L
carter d’eMbBrayage .. ....verernorn e 1,2 — Ecrou d'arbre secondaire . ....... .. .o il 5 \E
— Vis de fixation du flasque de roulement d'entrée — Vis darrét d'axe de marche arriére .............. 2 (O]
de bolte ... 1.2 — Bouchon de mise a l'air libre .................... 1
— Vis de couronne de différentiel .................. 6 — Contacteur de feux de recul .................... 2,5
— Vis de fixation du carter de sortie transmission — Ecrou de fixation de I'axe de la fourchette de com-
COte droit .. i i e e e 1,5 mande de ia marche arriére .................... 1,5

METHODES DE REPARATION

Depose-repose
boites 4 et o rapporis

DEPOSE

— Maintenir a la verticale le capot
moteur :

- débrancher la béquille de capot,
écrou (3) et placer les 2 cava-
liers 0.1303 pour verrouilier les
charniéres de capot (fig. B.V. 1);

- desserrer les écrous (4) et bas-
culer le capot jusqu'a la verti-
cale ;

- resserrer les écrous (4).

® Diesel

— Déposer la batterie et le filtre a air.

— Débrancher le faisceau électrique
du démarreur et déposer ce der-
nier.

— Déposer le renvoi de commande
d’embrayage, récupérer le doigt et
dégager le cable sans le dérégler.

® GTI

— Déposer la batterie.

- Déposer la durit d’air d'admission
ainsi que le débitmétre.

— Déposer la durit entre collecteur
et boitier d'air additionnel.

— Déposer les 3 vis du nez de démar-
reur et les 2 du support arriére.

— Reculer le démarreur sans le dé-
brancher.

@® Tous types

— Par-dessous, le véhicule, desser-
rer les deux bouchens (3) et vi-
danger la boite (fig. B.V. 2).

— Soulever l'avant & l'aide d'un cric
rouleur ou d’un vérin de fosse, en
prenant appui sous le berceau, et
placer 2 chandelles sous les appuis
de cric.

— Déposer les boulons de fixation
des pinces inférieures de pivot.

— Desserrer du palier intermédiaire,
les écrous et tourner les vis d'un
demi-tour (fig. B.V. 3).

— Déposer la fixation arriere de la
chape de liaison du support mo-
teur inférieur, desserrer la fixation
avant et la laisser pendante.

— Débrancher les 3 biellettes de com-
mande des vitesses.

@ Diesel

— Braquer les roues avant a fond
vers la droite et, & I'aide d'un levier,
dégager la queue de rotule gauche
du pivot (fig. B.V. 4).

-— Dégager la transmission gauche du
pont, en tirant la roue vers l'exté-
rieur.

— Immobiliser les planétaires a l'aide
des outils 8.0317 M et N, en les in-
troduisant a la place des demi-ar-
bres de transmission. (Ceci évite
que les planétaires tombent dans
le carter de différentiel).

Important. — Une modification a été
apportée au niveau de centrage des
planétaires. De ce fait, il n'est plus
nécessaire d'immobiliser les plané-
taires a I'aide de !'outil 8.0317 M.
Les numéros de série a partir des-
quels la modification a eu lieu, sont
mentionnés, selon les types de boi-
te, au paragraphe « Caractéristi-
ques ».

— Braquer les roues avant a fond
vers la droite et procéder a droite

(Fig. B.V. 1)

de fagon identique au coté gauche,
dégager la rotule du pivot et ex-
traire la transmission droite du
pont.

(Fig. B.V. 4)
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BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

(Fig. B.V. 5)

(Fig. B.V. 6)

(Fig. BV. 7)

® GTI

Déposer du coété gauche, roues
braquées a droite :

Exercer un effort vers le bas sur
le bras pour dégager la rotule, dé-
poser le protecteur (3) (fig. B.V.
5).

Dégager la transmission gauche
du pont.

Mettre en place les outils 8.0317 M
et N (les introduire & la place de
larbre de transmission).
Procéder de fagon identique du
cété droit, roues braquées a
gauche,

Nota. — Veiller & protéger les souf-

flets de rotule lors de ces opéra-
tions.

@ Tous types

Mettre en place la traverse 8.0911
équipée de ses 2 supports, le cro-
chet fileté dans la patte de levage
coté gauche.

(Fig B.V. 8)

(Fig. B.V. 11)

— Déposer la cale élastique gauche.

— Débrancher les raccordements élec-
triques a la boite de vitesses, main-
tenir le faisceau électrique et Ile
protéger lors de la dépose de la
boite de vitesses.

— Débrancher le cable de compteur.

— Desserrer I'écrou du crochet fileté
pour descendre la boite de vitesses
de quelques centimétres, afin
d'avoir accés aux vis inférieures
du bac de batterie.

— Déposer le bac de batterie, 4 vis
(4) (Fig. B.V. 7). ’

— Desserrer I'écrou de la traverse
8.0911 afin de descendre le coté
gauche du groupe motopropulseur
au maximum.

Nota. — La limite du débattement
étant constituée par l'interférence
entre l'arc-boutant et le carter de
distribution,

— Durant la descente, dégager le
groupe motopropulseur vers |'avant,
afin d’éviter que le carter de pont
ne se cale sur le berceau.

— Maintenir la partie inférieure du
groupe motopropulseur dégagée
vers I'avant en reposant la vis de
fixation dans le berceau et la cha-
pe de liaison a [horizontale (fig.
B.V. 8).

— Accrocher la boite de vitesses avec
le crochet 8.0102 J aprés un palan
ou une grue d'atelier.

-— Déposer les 4 vis de fixation du
carter d’embrayage sur le bloc-cy-
lindres, et la téle de fermeture du
carter d’embrayage & la partie in-
férieure (fig. B.V. 9).

— Dégager le carter d'embrayage de
ses goupilles de centrage, mainte-
nir la boite afin d'éviter qu’elle ne
pivote, la dégager de son environ-
nement et la déposer par dessous.

REPOSE

Important. — Lors du remontage, il
convient de remplacer systémati-
quement les joints de bouchons de
vidange, les écrous Nylstop, les
rondelles freins et les joints a lé-
vres de sortie de pont. Pour ces
derniers, utiliser le tampon 8.0317 G
et garnir de graisse l'intervalle en-
tre les lévres (laisser en place I'ou-
til 8.0317 M).

Nota. — Cette derniére observation ne
s’applique que pour les différentiels
n'ayant pas subi la modification du
centrage des planétaires (voir pa-
ragraphe « Caractéristiques »).

— La repose s'effectue a l'inverse de

la dépose, les indications concer-
nant les opérations suivantes sont
a respecter.

— Aprés avoir reposé les vis de fixa-

tion du carter d'embrayage au bloc-
cylindres, reposer le bac de batte-
rie, et ramener le groupe motopro-
pulseur & I'horizontale.

— Reposer la cale élastique gauche

et serrer (fig. B.V. 11) :
- les 2 écrous (1) a 1,75 daN.m,
- I'écrou (2) 3,5 daN.m.
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BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

Déposer la traverse 8.0911.

Refixer la chape de liaison infé-
rieure, et serrer (fig. B.V. 12) :

- I'écrou (3) a 3,5 daN.m,
- I’écrou (4) a 4,5 daN.m.
Mettre en place dans son logement

le protecteur plastique livré avec
le joint de sortie de pont droit.

Braquer les roues a gauche.

Engager la transmission droite

dans le pont.

Tourner d’'un demi-tour les 2 vis
(5), serrer les écrous (6) &
1,75 daN.m (fig. B.V. 12).

Dégager le protecteur plastique
(fig. B.V. 13)

Déposer les outils 8.0317 M et N.
Braquer les roues a droite.

Engager la transmission gauche
dans le pont.

Diesel

Abaisser le bras de suspension &
I'aide d'un levier et placer le porte-
fusée au-dessus de la queue de
rotule (fig. B.V. 14).

Engager la queue de rotule dans
le porte-fusée.

Braquer les roues a gauche et pro-
céder de fagon identique pour la
rotule de droite.

Reposer les boulons de serrage
des pinces inférieures, bloquer les
écrous au couple de 3,5 daN.m,

GTI

Reposer le protecteur de soufflet
de rotule.

Reposer la queue de rotule infé-
rieure dans le pivot.

Bloquer les boulons de maintien
(8) des pinces de porte-fusée au
couple de 3,5 daN.m (fig. B.V. 15).

Tous types

Reposer le véhicule sur ses roues.

Déposer les cavaliers 0.1303 de
maintien du capot & la verticale,
refixer la béquille de capot.

Brancher :

- les 3 biellettes de commande des
vitesses,

- le cable de compteur, reposer sa
goupille caoutchouc,

- les raccordements électriques a
la boite de vitesses.

Diesel

Reposer le démarreur, le filtre &
air, la batterie (fig. B.V. 16).

GT!

Reposer les 3 vis de fixation avant
du démarreur et serrer les fixations
arriéres.

— Reposer la batterie, la durit d'air,
ainsi que le débitmétre, la durit en-
tre collecteur et boitier d'air ad-
ditionnel.

® Tous types

-— Reposer le renvoi d'angle de com-
mande d’embrayage avec l'axe (4)
(fig. B.V. 186).

— Fixer le cable d’embrayage.
— Remplir la boite de vitesses (conte-

nance : 2,0 1) avec I'huile adé-
quate (bouchon sur carter de boi-
te, vers l'avant du véhicule),

— Régler la course de la pédale d'em-
brayage (X = 140 mm) (voir cha-
pitre « Embrayage ») (fig. B.V. 17).

Révision de Ia boite
4 et 3 rapports

Nota. — Les méthodes d'intervention
pour la BE 1/4 sont identiques a
la BE 1/5. Les seules particulari-
tés seront rappelées pour chaque
boite respective.

DEMONTAGE

@ Opérations préliminaires

— Monter la boite de vitesses sur un
support approprié ou sur un socle
d'établi.

— Déposer la butée a billes et la four-
chette d’embrayage.

(Fig. B.V. 13)

® Boite 5 rapports

— Déposer les 8 vis de fixation du
couvercle arriére.

— Déposer le couvercle arriére.

(Fig. B.V. 16)

(Fig. B.V. 17)
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BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

— A l'aide d'un chasse approprié,
chasser la goupille de la fourchet-
te de 5° (fig. B.V. 18).

— Engager la 4° vitesse par le sélec-
teur et la 5° par la fourchette de
commande.

— A l'aide d'une clé a douille de 28
a4 douze pans, desserrer, puis dé-
poser I'écrou d’arbre primaire (fig.
B.V. 19).

— Déposer le baladeur de 5° et sa
fourchette.

— Récupérer la bille de point dur de
5° et le ressort (fig. B.V. 20).

(Fig. B.V. 20)

— Remettre en place le baladeur de
5° et le craboter.

— A l'aide d'une clé & douille de 28
a douze pans, déposer 'écrou d’'ar-
bre secondaire.

L > |
P, X/ ;////J AN W

LASSISS

(Fig. B.V. 22)

— Déposer (fig. B.V. 21) :
- le baladeur de 5°,
- le pignon de 5¢,
- le fourreau et la bague d’appui,
- le pignon de 5° d’arbre secon-
daire.

® Boite 4 rapports

— Les différences entre boites 4 et 5
sont les suivantes (fig. B.V. 22) :
- carter AR (1) moins profond,
- écrou turbine (2) de graissage,
- rondelles plates (3).
- arbres primaire et secondaire plus
courts,
axes des fourchettes 1-2-3-4 plus
courts.

— Le support ressort de sélection
des vitesses dont le & ( ) est
de 16 mm au lieu de 24 mm (fig.
B.V. 23).

Remarque. — Deux méthodes sont em-
ployées pour faciliter le desserrage
des écrous d’arbres primaire et se-
condaire, selon que la boite soit
déposée ou non.

B.V. sur véhicule :

— Avant de déposer la boite du vé-
hicule :

- engager une vitesse et serrer le

frein & main,

- déposer le couvercle AR,
débloquer successivement |'écrou
turbine et I'écrou de l'arbre se-
condaire,
reposer le couvercle et le main-
tenir avec 2 vis pour continuer
I'opération de dépose,
le blocage des écrous s’opérera
de la méme maniére aprés la re-
pose de la boite-pont.

7
N\

(Fig. B.V. 24)

ra

GENERALITES

ra

ra

ra

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE‘

-

CARROSSERIE

page 58

S EEED




BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL
-

B.V. a létabli :

— Pour immobiliser !'arbre primaire,
utiliser un disque d’embrayage usa-
gé et souder sur le moyeu un fer
plat de longueur 170 mm, largeur
30 mm, épaisseur 6 mm (fig. B.V.
24).

— Déposer, aprés avoir desserré les
écrous des arbres primaire et se-
condaire, les rondelles plates (3)
(fig. B.V. 22).

@ Carter de boite (tous types)

— Déposer les deux vis d'arrét du
roulement d'arbre secondaire (fig.
B.V. 25).

— Déposer le circlip d'arrét (8) du
roulement d’arbre secondaire a
I'aide d'un petit tournevis.

(Fig. B.V. 26)

— Déposer I'épingle de maintien des
axes de 17°-2° et de 3¢-4° (fig. B.V.
25).

— Déposer la vis d'arrét (10) d'axe
de marche arriére.

— Desserrer puis enlever les 13 vis
de fixation du carter de boite.

— Déposer le carter de boite de vi-
tesses (fig. B.V. 26).

— Déposer 'aimant de carter de boite
(fig. B.V. 26).

@ Pignonnerie

Nota. — La méthode suivante permet
la dépose des arbres primaire et
secondaire sans démonter la com-
mande des vitesses, si besoin est.
(La repose s'effectue sans difficul-
tées en sens inverse).

- Engager la marche arriére.

— Déposer l'axe et le pignon bala-
deur de M. AR (fig. B.V. 27).

— Tourner et retirer I'axe des four-
chettes 17-2° et 3°-4¢ (fig. 28).

— Faire pivoter l'axe de 5° pour
échapper son encoche d'entraine-

%@E\i Sl
iy

AN

&
d

'al/ﬂ/lé;\\\\\ SR ¢
| Ta'e- X
fl *P‘““'“‘\‘*“\‘: \\ o

it -

(Fig. B.V. 28)

ment de la clé d'interverrouillage
(a) (fig. 29) et le soulever pour
le dégager de l'alésage du carter.

— Enlever I'axe de 5° (e) (fig. 30).

— Tourner I'ensemble des fourchettes
pour faire échapper I'encoche d’en-
trainement de la fourchette 1°e-2¢
(b} de la clé d’interverrouillage (c)
et déposer la fourchette de 3°-4¢
(d) (fig. 31).

T

(Fig. B.V. 31)
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-— Déposer l'ensemble pignonnerie et
fourchette 1re-2¢ (fig. 32).

® Commande des vitesses

— Déposer l'axe de sélection et le
circlip avec sa rondelle comme in-
diqué (fig. B.V. 33).

— Récupérer le joint torique.

— A l'aide d’'un chasse approprié, deé-
poser les deux goupilles concentri-
ques de I'axe de commande des vi-
tesses.

— Sortir I'axe de commande.
— Enlever le doigt de sélection.

(;

/ S
I\ N\ 777
g

(Fig. B.V. 32)

,!,;_{}'B'
P“

(Fig. B.V. 33)

— Récupérer le ressort et les deux
coupelles plastique.

=

;

¥
¢l

"BD--30-0

(Fig. B.V. 34)

@® Carter d’embrayage

— Déposer le contacteur de phare de
recul.

— Déposer le basculeur de marche
arriére.

— Déposer les trois vis du guide de
butée et récupérer le joint, la cale
de réglage et la cage extérieure
(fig. B.V. 34).

® Pignon de tachymétre

— Déposer les 3 vis de fixation du
pignon de tachymétre (fig. B.V.
35).

— Déposer (fig. B.V. 35) :

- le pigon de tachymeétre avec son
boitier,

- I'entraineur,

- le joint torique,

- la cale de réglage.

® Différentiel

— Déposer les huit vis de fixation du
demi-carter de différentiel.

— Déposer le demi-carter de diffé-
rentiel.

— Enlever I'ensemble différentie!.

— Repérer les cages extérieures des
roulements de différentiel par rap-
port a leur roulement, avant de les
enlever.

— Enlever le joint d'étanchéité d’axe
de sélection.

— Déposer le doigt de sélection et le
bouchon obturateur d'axe (fig.
B.V. 36).

— Nettoyer tous les plans de joint des
carters de boite de vitesses du dif-
férentiel ainsi que le carter arriére
de pignonnerie de 5° (B.V. 5).

® Arbre primaire

— A laide d'une presse, extraire I'en-
semble roulement, pignon de 4,
baladeur de 3°-4° et le pighon de 3°
de l'arbre primaire (fig. B.V. 37).

— Maintenir V'arbre primaire (1) (flé-
che) pour éviter qu'il tombe au
sol.

(Fig. B.V. 37)
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BOITE DE VITESSES - DIFFERENTIEL

— Repérer le baladeur de 3°-4° par
rapport & son moyeu.

— A la presse et a l'aide de la pla-
que spéciale 80313-B2, extraire le
roulement (2) d’arbre primaire coté
embrayage (fig. B.V. 38).

— Lors de cette opération, maintenir
I'arbre primaire.

@® Arbre secondaire

— Si nécessaire, décoller le pignon
de 5° (1) et le roulement (2) a
I'aide d'un extracteur (fig. B.Y. 39).

— Déposer le pignon récepteur de 5e,
le roulement, le pignon récepteur
de 4° et 3¢, ainsi que le pignon
récepteur de 2° avec sa bague de
roulement.

— Repérer la position du moyeu par
rapport au synchroniseur.

— Ensuite, déposer (fig. B.V. 40) :
- le baladeur et son moyeu (1),
- le pignon récepteur de 1@ (2),

- les 1/2 rondelles d'arrét du rou--

lement (3).

Attention. — Depuis janvier 1983, les
boites de vitesses des véhicules
sont équipées d'une butée a ai-
guilles entre le pignon récepteur
de 1 et le roulement de l'arbre
secondaire. Les demi-rondelles d’ar-
rét son remplacées par un jonc
d’arrét.

-— Mettre l'arbre secondaire, le roule-
ment en appui sur les mordaches
d'un étau (fig. B.V. 41).

— En frappant & l'aide d'un maillet
sur P'arbre secondaire, extraire le
roulement.

@ Différentiel

— A l'aide d'un chasse-goupille appro-
prié, sortir la goupille d'arrét de
I'axe des satellites (fig. B.V. 42).

(Fig. B.V. 38)

& v 12!

2)
\ ~

ARRA
f] -,

)

(Fig. B.V. 40)

— Retirer (voir éclaté différentiel) :
- l'axe,
- les satellites et les rondelles anti-
friction,
- les planétaires et la rondelle de
centrage (si modification, voir
chapitre « Caractéristiques »).

— Enlever les vis de fixation (8 vis)
de la couronne et retirer la cou-
ronne du boitier de différentiel.

— A l'aide des outils 8.0317 J et
2405 T, extraire les roulements du
différentiel (fig. B.V. 43).

— Respecter I'appariement des roule-
ments avec leur cage extérieure
(repéres effectués précédemment).
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@ Bague extérieure de roulement d’ar-
bre primaire

— A P'aide de I'outil 8.0317 A et d’'un
maillet, extraire la bague extérieu-
re du roulement d'arbre primaire,
du demi-carter arriére (fig. B.V. 44),

REMONTAGE

@ Opérations préliminalres
— Nettoyer toutes les piéces.

(Fig. B.V. 43)

— Utiliser du Decaploc 88 pour le net-
toyage des plans de joint.

— Respecter I'appariement des piéces
repérées au démontage.

— Remplacer par des neuves toutes
les piéces défectueuses.

* 3
(-;-4}-;._
—

T
i
-

(Fig. B.V. 44)

(Fig B.V. 46)

(Fig. B.V. 45)

— Utiliser des roulements neufs.

® Bague extérieure roulement d’ar-
bre primaire

-— Remettre en place la bague exté-
rieure neuve du roulement d’arbre
primaire sur le demi-carter de boite
de vitesses.

— Utiliser, pour cela, les outils
8.0317 A et 8.0317 E (fig. B.V. 45).

@® Arbre primaire

— A Tl'aide d'une presse et de I'outil
8.0317 F engager le roulement co-
nique, c6té embrayage, sur l'arbre
primaire.

— Sur l'arbre primaire, mettre en pla-
ce (fig. B.V. 46) :

- le pignon de 3°,

- le moyeu de synchro (1),

- le baladeur de 3°-4° (4) (respec-
ter les repéres effectués, au dé-
montage, par rapport au moyeu),

- le fourreau (2),

- le pignon de 4e,

- le roulement (3).

@ Arbre secondaire

— Mettre en place un roulement neuf
sur I'arbre secondaire. Pour cela,
utiliser I'outil 80.317-E et une pres-
se (fig. B.V. 47).

— Mettre en place les demi-rondelles
d’arrét du roulement.

Attention. — Depuis janvier 1983, les
boites de vitesses des véhicules
sont équipées d'une butée A ai-
guilles entre le pignon récepteur de
1re et le roulement de l'arbre se-
condaire. Les demi-rondelles d’'arrét
sont remplacées par un jonc d'ar-
rét.

— Mettre en place le pignon de 1re
(fig. B.V. 48).
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— Veiller & ce que les demi-rondelles
s'engagent bien dans le logement
du pignon de 1™ prévu & cet effet
(selon le cas).

— Mettre en place (fig. B.V. 48) :

- le moyeu de synchro (1) ;

- le baladeur (2) respecter les re-
péres effectués lors du démonta-
gd, par rapport au moyeu) ;

- le fourreau (3) ;

- le pignon de 2.

Nota. — Les entrées de dents du ba-
ladeur de 1re-2¢ doivent étre dirigées
vers le pignon d’attaque.

— Veiller & bien huiler les piéces avant
de les monter.

— Mettre en place I'ensemble pignon
monobloc (1) de 3%4¢ et le roule-
ment (2) et emmancher I'ensemble
a la presse & I'aide de I'outil 80317-
E (fig. B.V. 49}).

Nota. — La gorge du circlip sur le
roulement (2) doit étre orienté vers
le haut (fléche) (fig. B.V. 49).

@ Différentiel
— Remplacer les roulements par des

— Mettre en place les roulements a la
presse en utilisant !'outil 80.317-D
(fig. B.V. 50).

Sans bague de centrage :

— Remettre en place les satellites avec
des rondelles anti-friction neuves.

— Engager {’axe porte-satellites.

— Metire en place la goupille d'arrét
et veiller a laisser un dépassement
de 9 4 10 mm au-dessus du bos-
sage.

— Monter les planétaires comme indi-
qué (fléches) (1) (fig. B.V. 51).

— Effectuer une rotation de 90° aux
planétaires afin de faire correspon-
dre leur axe avec celui du différen-
tiel (fleche) (2) (fig. B.V. 51).

— Immobiliser les planétaires & |'aide
de Il'outil 8.0317-N et ne pas l'en-
lever avant la pose de la deuxiéme
transmission sur le véhicule.

Avec bague de centrage (voir éclaté
différentiel) :

— Mettre en place successivement
dans le carter de différentiel :
- la bague de centrage et le plané-

neufs. taire correspondant,
- l'autre planétaire,
- les 2 satellites munis de leurs ron-
; delles de friction (les introduire
M par les orifices du carter.
':'_I:? — Effectuer une rotation de 90° pour
"h.___l_#r amener les satellites en place.
a — Engager l'axe porte-satellite et le
xf goupiller (laisser un dépassement
F de 9 &4 10 mm au-dessus du bossa-
‘,.-‘E ge).
BT
]
1 "fl
e
oy iy,
% T
1
(Fig. B.V. 48) (Fig. B.V. 49)

— Positionner la couronne sur le boi-
tier du différentiel. La face usinée
doit étre orientée du cété du boi.
tier.

— Mettre en place les vis de fixation
(8 vis) de la couronne et les ser-
rer au couple de 6 daN.m.

@ Carter d’embrayage

— Mettre en place le doigt de sélec-
tion de marche arriére.

— Vérifier la présence des deux plots
de centrage sur le pourtour du plan
de joint du demi-carter d’embrayage.

— Vérifier le bon état du pion plasti-

que d'amenée d’huile dans l'arbre
secondaire.

@ Dlitférentlel

— Mettre en place le différential dans
le carter.

— Vérifier la présence des plots de
centrage sur les carters du diffé-
rentiel.

— Enduire de Loctite Formetanch le
plan de joint du carter de différen-
tiel.

— Placer le couvercle du différentisl.

(Fig. B.V, 50)
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— Serrer les petites vis de fixation au
couple de 1,25 daN.m et les grandes
au couple de 4 daN.m.

— A l'aide de l'outil 8.0317-G mettre
en place le joint d’étanchéité (1)
(fig. B.V. 52).

(Fig. B.V. 52)

Sans bague de centrage :
— Mettre en place I'outil 8.0317-M du

(Fig. B.V. 53)

cOté opposé & celui ou il a été pré-
cedemment monté (fleche) (fig.
B.V. 52).

Mesure de la contrainte
des roulements de différentiel

— Monter la cale 8.0317-L d'épaisseur
2,2 mm, puis le boitier sans entrai-
neur tachymétrique ni joint torique
(fig. B.V. 53).

— Serrer les vis de fixation du boitier
au couple de 1 daN.m (sentir un ra-
lentissement a la rotation du diffé-
rentiel).

— Desserrer les vis et les enlever.

— Deéposer le boitier et la cale.

— A l'aide d'une jauge de profondeur,
mesurer la cote (a) entre la cage
extérieure du roulement et la face
d’appui du carter, Relever cette
cote (a) (fig. B.V. 54).

DIFFERENTIEL (avec bague de centrage planétaire)

1: Joints & !évres. — 2 : Pignon de tachymétre, — 3 : Cale de réglage roulement différentiel. — 4 : Roulements
a rouleaux coniques. — 5 : Carter de différentiel. — 6 : Couronne . — 7 : Bague de centrage planétaire. — 8 : Pla-
nétaires. — 9 : Satellites. — 10 : Rondelles anti-friction. — 11 : Axe porte-satellites.
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-

— Mesurer a l'aide d’'une jauge de
profondeur la hauteur de I'épaule-
ment sur le boitier. Relever la cote
(b) (fig. B.V. 55).

— Effectuer la différence a — b.

— A la cote obtenue, ajouter une pré-
contrainte de 0,1 mm.

— L’épaisseur de la cale a choisir est
donc déterminée comme suit :
e = (a—b) + 0,10 mm.

— Epaisseurs des cales disponibles:
1,1, 1,2, 1,3, 2,0, 2,1, 2,2 mm.

— Mettre en place la cale déterminée,
I'entraineur tachymétrique et le joint
torique sur le boitier.

- Serrer les vis de fixation du boitier
au couple de 1,5 daN.m.

— A l'aide de l'outil 8.0317-G, mettre
en place le joint d'étanchéité sur
le boitier.

@ Carter d’embrayage

— Mettre en place (fig. B.V. 56 et 57) :

- le joint d'étanchéité de l'axe de
passage et de sélection des vi
tesses ;

- le guide porte-butée (sans le joini
papier et sans le serrer) (1),

- la cale de précharge ;

- la cage extérieure du roulement
AV de I'arbre primaire ;

(Fig. B.V. 54)

(Fig. B.V. 55)

le support ressort de sélection des
vitesses (2)

(serrage : 1,5 daN.m) ;

les 2 bagues de centrage des car-
ters (3) ;

le reniflard (4) ;

I'embout de graissage (5) ;

le ressort (6), le pignon de ver-
rouillage de M. AR (7) ; compri-
mer 'ensemble pour engager |'axe
et la fourchette (8) (au couple de
2 daN.m) ;

- le contacteur de M. AR avec un
joint cuivre neuf (9) (au couple
de 2,5 daN.m).

(Fig. B.V. 57)

80317 ¢C

!

@ Pignonnerie

— Accoupler I'arbre primaire, I'arbre
secondaire, les fourchettes et les
axes.

— Positionner (fig. B.V. 58) :

- la pignonnerie dans le carter ;

- I'axe et le pignon baladeur de M.
AR (1-) entrée de denture (a)
orientée vers I'AR de boite (dé-
passement de la goupile 5 mm)
(fig. B.V. 59) ;

- l'aimant (11).

® Commande des vitesses

- Coiffer le ressort et les coupelles
avec l'outil 8.0317-C (fig. B.V. 60).

— Placer I'ensemble dans le carter.

D,

777 ——
‘9\-\—‘:-2 o8

‘\ .\_/

(Fig. B.V. 59)

i /

(Fig. B.V. 60)
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-

— Engager la clé d'inter-verrouillage
(1) et le doigt de passage (2) sur
I'axe, (au besoin les guider a l'aide
d’'une broche de & maxi 14 mm)
(fig. B.V. 61).

- Respecter :
- P'orientation du méplat de I'axe (3)
(fig. B.V. 62) ;
- le sens du doigt et de la clé d'in.
ter-verrouillage (4).

— Fixer le doigt et la clé d'inter-ver-
rouillage & l'aide de goupilles neu:
ves.

— La fente des goupilles doit étre
orientée dans I'axe de I'arbre.

— Retirer I'outil 8.0317-C.

~— Reposer le protecteur d'axe (5).

(Fig. B.V. 63)

— Mettre sur l'axe de sélection (fig.
B.V.33) :

- un joint torique neuf,
- la rondelle,
- le clip d'arrét.

® Carter de boite

— Enduire le plan de joint du carter
d'embrayage de produit d’étanchéi-
té.

— Monter le carter de boite de vi-
tesses (serrage : 1,25 daN.m).

— Fixer (fig. B.V. 63) :
- I'axe de M. AR, vis équipée d'une
rondelle neuve (6) (serrage :
2 daN.m) ;
- le bouchon de vidange avec une
rondelle neuve (a) (serrage :
1 daN.m).

— Mettre (fig. B.V. 63) :
- la plaquette d’arrét d’axe (7) (ser-
rage 1,5 daN.m) ;

(Fig. B.V. 64)
= .

(Fig. B.V. 65)

- le segment d’arrét du roulement
(8) ; veiller a2 son bon emboite-
ment. Lever 'arbre si nécessaire.

Fixer le roulement d'arbre secon-
daire & l'aide des 2 vis (9).

Pignonnerie de 5°¢

Huiler et vérifier les piéces a re-
monter.

Sur l'arbre secondaire, mettre en

place (fig. B.V. 21) :

- la bague d'appui de cage exté-
rieure du roulement ;

- le fourreau du pignon de 5¢;

- le pignon de 5¢ ;

- le baladeur et son moyeu.

Engager les 4¢ et 5¢ rapports.

Mettre en place I'écrou d'arbre se-
condaire et le serrer au couple de
5 daN.m.

Freiner I'écrou d'arbre secondaire.

Retirer le baladeur de 5¢ de l'ar-
bre primaire, metire en place la
fourchette, la bille d'arrét et le res-
sort de verrouillage.

Reposer I'ensemble sur |'arbre pri-
maire.

Engager le 5¢ rapport.

Mettre en place I'écrou d’arbre pri-
maire et le serrer au couple de
5§ daN.m.

Freiner I'écrou d’arbre secondaire.

A l'aide d'un chasse approprié, met-
tre en place la goupille (neuve) de
fixation de la fourchette de 5¢ (fig.
B.V. 18).

Boite 4

Mettre en place les rondelles pla-
tes (3) (fig. B.V. 23).

Bloquer I'écrou turbine de l'arbre
primaire et I'écrou de I'arbre secon-
daire selon la méthode décrite au
début du paragraphe « Révision de
la boite 4 et 5 rapports ».

Carter arrlére tous types

Remettre en place le carter de tole
aprés l'avoir enduit de Loctite For-
metanch 574.

Reposer et serrer les 8 vis de fixa-
tion au couple de 1,25 daN.m.

Mesure de la contrainte
du roulement conique
d’arbre primaire

Déposer le guide-butée d’embraya-
ge (fig. B.V. 64).

Le contréler et le remplacer si né-
cessaire.

Placer la cale 8.0317-K d’épaisseur
2,4 mm derriére le guide de butée
et remonter le guide de butée (sans
joint).

Tout en serrant, tourner |'arbre pri-
maire ,on doit sentir un ralentisse-
ment & la rotation (point dur).

Redéposer I'ensemble.

A l'aide d'une jauge de profondeur,
mesurer la cote (a) entre la face
d'appui du guide sur le carter et le
roulement (fig. B.V. 65).
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-

— Mesurer la cote (b) correspondant
a la profondeur de I'épaulement du
guide-butée sans son joint (fig.
B.V. 66).

— A l'aide de [loutil 8.0317-H, rem-
placer le joint d'étanchéité du guide
de butée (fig. B.V. 67).

— Calculer la différence (a — b).

— A cette valeur ajouter 0,03 mm (jeu
de fonctionnement).

Nota. — Cette valeur tient compte de
I'épaisseur du joint.

— L’épaisseur de la cale a choisir aura
donc pour épaisseur : ( a — b) +
0,03 mm.

— Epaisseurs des cales disponibles :
0,7, 0,8, 0,9, 2,2, 2,3, 2,4 mm.

~— Remettre en place :

- la cale déterminée ;
- le joint d'étanchéité (neuf) ;
- le guide-butée.

— Serrer les vis de fixation du guide-
butée (3 vis) au couple de 1,25
daN.m.

— Mettre en place la butée et la four-
chette d’embrayage.

— Immobiliser la fourchette a I'aide de
fil de fer pour faciliter la repose de
la boite de vitesses.

— Procéder a la repose de la boite de
vitesses. Se référer au paragraphe
« Dépose - repose de la boite de
vitesses ».

— Vérifier le bon serrage des bou-
chons de vidange.

— Effectuer le plein d’huile appro-
priée (contenance 2 1).

— Le bouchon de remplissage se trou-
ve sur le carter de boite, vers I'a-
vant du véhicule.

(Fig. B.V. 66)

fégiage de Ia course
e selection

CONTROLE

ZY
v

AN

80317 H

7=

(Fig. B.V. 67)

— Positionner le levier au point mort.

— Dans cette position, le levier pos-
séde un léger jeu de droite & gau-
che (fig. B.V. 68).

— Rattraper ce jeu vers la gauche,
jusqu’a sentir une résistance indi-
quant le début de la sélection.

(Fig. B.V. 68)

=

COMMANDE DE BOITE

8
®
1 : Biellette de sélection. — 2 : Renvoi de sélection. — 3 : Biellette de sélec-
tion. — 4 : Pontet. — 5 : Barre de sélection. — 6 : Barre de passage. —
7 : Renvoi de passage. — 8 : Levier de passage. — 9 : Biellette de passage.

10 : Support. — 11 : Palier de barre de sélection.
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— Tout en maintenant le levier vers la
gauche (jeu rattrapé), positionner
un réglet (0 du réglet aligné sur
ligne 1/2 de la poignée (fig. B.V.
69).

— Pousser le levier a gauche a fond
(sélection), sans bouger le réglet
(fig. B.V. 70).

(Fig. B.V. 69)

(Fig. B.V. 70)

— Retenir la valeur du déplacement.
— Répéter 2 ou 3 fois |'opération.

— La course de sélection ne nécessite
aucun réglage si elle est de :
38 mm + 2.

REGLAGE

— Dégrafer le soufflet de levier de vi-
tesses (1).

— Supprimer éventuellement le joint
torique (T).

— Déposer I'épingle (2).
— Soulever I'excentrique (3) pour le
dégager des cannelures (4).

— Tourner I'excentrique du nombre de
cannelures nécessaires pour obtenir
la cote de 38 mm (fig. B.V. 71).

Nota. — 1 cannelure = 1 mm envi-
ron, mesuré au sommet du levier de
vitesses.

— Controler la course de sélection
comme précédemment.

(Fig. B.V. 72)

V)
m«\;«/‘éb

Important. — Si la course de sélection
de 38 mm ne peut étre obtenue,
deux cas peuvent se présenter (fig.
B.V. 71) :

- cas 1 : excentrique du levier au
mini : allonger la biellette (5) de
6 mm ;

- cas 2 . excentrique du levier au
maxi . raccourcir la biellette (5)
de 6 mm.

Nota. — Longueur de base de la biel-
lette de sélection (5) :
X = 144 mm.

— Reprendre le réglage comme ci-des-
sus.

— Régler la longueur de la biellette de
passage (6) s'ily a lieu a:
y = 284 mm (fig. B.V. 72).

— Ensuite, vérifier le bon engagement
des vitesses.

— Reposer correctement I'épingle en-
tre le ressort et I'excentrique.

— Déposer en (a) un peu de graisse
Kluber Proba (fig. B.V. 73).

- Reposer le soufflet du levier de vi-
tesses.

(Fig. B.V. 73)
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