CARROSSERIE

CARACTERISTIQUES

Constitution de la coque

Eléments soudés

— La carrosserie est constituée d'éléments en téle d'acier
emboutie, assemblés entre eux par soudure électrique par
points. Le cadre plancher constitue un soubassement
rigide.

— La carrosserie est donc du type monocoque et autoporteuse
(sans chéssis séparé).

Composition
de la superstructure
Eléments amovibles

— Girille de bavolet avant (1).
— Bavolet (2).

— Pare-chocs avant (3).

— Girille de calandre (4).

— Support de grille de calandre (5).
— Traverse supérieure (7).

— Capot avant (8).

— Hayon arriére (12).

— Pare-chocs arriére (13).

— Bavolet arriére (14).

— Aile avant (29).

— Porte avant (31).

— Porte arriére (34).

— Traverse inférieure (6).

— Longeron avant partiel (25).

— Longeron avant complet (24).

— Tablier (23).

— Doublure de pied avant (2).

— Traverse sous siége avant (9).

— Baie de pare-brise (10).

— Pavillon (11).

— Jupe arriére (15).

— Doublure de jupe arriére (16).

— Plancher de coffre (17).

— Doublure de pied milieu (18).

— Passage extérieur de roue arriére (19).
— Renfort inférieur de pied milieu (20).
— Bas de caisse (21).

— Chapelle d’amortisseur avant (26).

— Joue d'aile avant (27).

— Téle porte-phare (28).

— Pied avant (30).

— Pied milieu (33).

— Aile arriére (36).

— Doublure partielle d'aile arriére (37).
— Coin inférieur de doublure d'aile arriére (38).
— Téle porte-feux arriére (39).

— Doublure d’aile arriére compléte (40).

ECLATE CARROSSERIE
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-

SpélelCltéS 3 portes — Doublure de custode (7). “Iﬂ
, . — Renfort de custode (10). =
Elements GmOVIbleS — Doublure de custode avec coquille extérieure de passage =]
de roue arriére (9). é
— Porte (13). — Aile arriére (12).
Eléments soudés — Panneau de porte (14). %
— Pavillon (1). AT
— Doublure de montant central (5). — Demi-coquille extérieure de passage de roue. (0)
— Bas de caisse (6). Nota. — Les autres éléments de calrrozsger‘i\e dela 20:5 "3 portes”
— Doublure de bas de caisse (4). sont communs avec ceux de la 205 "5 portes”.
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REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES

Pare-chocs avant/arriére
DEPOSE

— OQuvrir le capot ou le hayon.

— Déposer la grille de calandre
(pare-chocs avant).

— Déposer les vis de fixation en
bordure supérieure sur les ferrures.

— Déposer les vis de fixation latérales
dans les passages d'aile.

— Déposer le pare-chocs complet.

DEMONTAGE

— Déclipser la grille d'entrée d'air de
la partie inférieure du pare-chocs.
— Déposer la baguette enjoliveur de la
partie supérieure du pare-chocs en
glissant un tournevis entre elle et le
bouclier et en faisant levier (agrafes
métalliques losanges expansibles).

Nota. — Manceuvrer avec précaution
dans les angles notamment, pour ne
pas déformer la baguette inox.

— Séparer les deux parties (supérieure
et inférieure) de pare-chocs en
déposant simplement les vis de
liaison.

REMONTAGE

— Procéder dans l'ordre inverse du
démontage.

Nota. — Prendre soin de ne pas dé-
former la baguette inox lors du
remontage. Changer au besoin ses
agrafes métalliques de fixation.

REPOSE

— Procéder a l'inverse de la dépose.

Grille de calandre
DEPOSE

— QOuvrir le capot moteur.

— Déposer les vis de fixation aux
extrémités supérieures de la grille
de calandre.

— Dégager la grille de calandre des
ergots de maintien inférieure en la
tirant vers le haut.

REPOSE

— Engager la grille de calandre dans
les trous de centrage et refixer par
les deux vis d’extrémités
supérieures.

Capot avant
DEPOSE

— Désaccoupler la
d’ouverture cété capot.

— Déposer les vis de charniéres (2 vis)
coté gauche et droit.

béquille

REPOSE

— Présenter le capot.

— Reposer les vis (2 vis) de charniéres
gauche et droite, sans les serrer.

— Raccrocher la béquille d’ouverture
sur le capot, sans omettre le tube
entretoise sur la vis.

Nota. — Le tube entretoise permet de
maintenir le jeu nécessaire a
l'articulation de la béquille aprés
serrage de la vis de fixation.

— Serrer cette vis de fixation.

— Desserrer les vis de fixation de la
géche de fermeture sur la traverse
avant amovible.

REGLAGE

— Refermer le capot avec précaution.

— Centrer le capot dans sa baie en
vérifiant le jeu entre les ailes d'une
part et la plage d'auvent d’autr~
part.

— Lorsque les jeux sont uniformément
répartis, relever le capot sans
modifier sa position sur les
charniéres.

— Resserrer alors immédiatement les
vis des charniéres.

— Refermer le capot avec précaution
et vérifier que les jeux sont toujours

uniformément répartis, sinon
redesserrer les vis de charniéres et
régler.

— Fermer alors complétement le capot
par sa serrure.

— Rouvrir le capot et resserrer les vis
de la giche de serrure sur la
traverse supérieure avant amovible.

¢ Sauf “Rallye”

/’W/

* “Rallye”

AILE AVANT

- i
'f

]
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CARROSSERIE
-

— Refermer le capot.

Nota. — Si l'affleurement du capot
avec la grille de calandre n’est pas
bon, serrer ou desserrer la vis du
doigt de fermeture ; serrer si le jeu
entre capot et grille de calandre est
trop important et desserrer si le
capot ne peut pas étre verrouillé.

Aile avant
DEPOSE

— Enlever le caoutchouc de protection
latérale ou l'élargisseur d‘aile
(suivant modéle).

— Dégarmir le pied avant, puis déposer
la partie inférieure de la planche de
bord.

— Déposer la vis de fixation intérieure.

— Déposer le pare-chocs avant.

— Ouvrir le capot-moteur puis dévisser
les vis fixant l'aile.

— Déposer l'aile avant.

SELLERIE

Pare-brise

Nota. — Coffret pour dépose du pare-
brise N° PR 9798.72.

— Coffret de collage N° PR 9798.71.
DEPOSE

— Déposer les accessoires et
enjoliveurs génant la dépose et la
repose du pare-brise.

— Avec l'aléne, percer le mastic colle
au centre de la partie inférieure de
la vitre.

— Passer 'embout du rouleau de corde
4 piano ¢ 0.6 mm dans le trou de
Valéne.

— Tirer environ 1.6 m de corde & piano
a l'intérieur du véhicule.

Attention. — S'assurer que la corde &
piano (6) passe bien sous la vitre
dans les angles (Fig. CAR. 1).

(Fig. CAR. 1)

REPOSE

— Opérer dans l'ordre inverse de la
dépose.

Porte avant ou arriere
DEPOSE

— Ouvrir la porte considérée.

— Soutenir la porte et, a laide
d’extracteur & inertie, déposer les
goupilles élastiques de charniére
d’arrét d'ouverture de porte.

Nota. — S'il s'agit d’'une porte avant
équipée de léve-glace électrique,
déposer la garniture de contre-porte
et débrancher les faisceaux de
céblage.

— Dégager la porte.

REPOSE

— Procéder a l'inverse de la dépose.

— Couper la corde & piano en laissant
une longueur libre d’environ 1.6 m.

— A l'aide de l'aléne, poser l'extrémité
de la corde & piano & l'intérieur du
véhicule.

— Placer les galets d'inversion (1) dans
les angles inférieurs de la vitre, la
butée (a) en appui contre la planche
de bord (Fig. CAR. 2).

— Placer le dispositit d’enroulement au
centre du pare-brise.

— Passer les deux brins de corde &
piano sur leurs galets respectifs (1)

et (1') et les immobiliser sur la poulie
centrale suivant (b) (Fig. CAR. 3).

— A l'aide d'une clé & cliquet, mettre
légérement sous tension le fil
tranchant et contréler dans les
angles sa bonne position.

— Effectuer le processus de
découpage.

— Dés que les galets d'inversion sont

Hayon arriere
DEPOSE

— Ouvrir le hayon.

— Séparer le vérin d'ouverture de la
rotule cété hayon.

— B larriére de la garniture de
pavillon, retirer les caches et
déposer les écrous de fixation des
charniéres de hayon.

— Débrancher le ciblage de chauffage
de lunette arriére.

— Déposer le hayon.
REPOSE

— Présenter le hayon dans sa baie.

— Reposer les écrous de fixation de
charniére sans les serrer.

— Fermer le hayon et le centrer dans
sa baie.

— Rouvrir le hayon et serrer les vis.

— Reposer les caches sur la partie
arriére de la garniture de pavillon.

— Refixer le vérin sur la rotule cété
hayon.

— Rebrancher le faisceau de céblage
de lunette arriére.

libres, les déposer et continuer le
découpage.

— Déposer le dispositit d’enroulement.
— Déposer le pare-brise.

REPOSE

¢ Préparation de la feuillure
— Araser le mastic colle restant.

-— Effectuer des retouches
anticorrosion si nécessaire.

— Appliquer un primer laque sur
toutes les zones exemptes de mastic
colle.

* Préparation de la vitre
— Araser le mastic colle restant.

— Dégraisser la périphérie de la vitre
avec le dégraissant contenu dans
I'ensemble de collage.

— Appliquer le primer verre sur les
zones mises 4 nue.

Attention. — Eviter de déposer du

primer sur le mastic colle restant sur
la vitre.

(Fig. CAR. 3)
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— Equiper le pistolet extrudeur avec la
cartouche et la buse (couper le
guide de la buse).

— En se guidant le long du joint,
déposer un cordon continu de
mastic colle (Fig. CAR. 4).

— Poser la vitre sur le véhicule en la
centrant.

— Appuyer
périphérie.

Important. — Laisser sécher pendant
2h 30 mn avant toutes autres
manipulations.

légérements sur la

— Reposer les accessoires.

Planche de bord

DEPOSE

— Déposer le vide-poche (1), la boite
4 monnaie ou obturateur (2), la
facade du climatiseur (3) (Fig. CAR.
5)

— Débrancher la batterie.

— Déclipper 'obturateur (5) en tirant
(Fig. CAR. 6).

— Déposer le vide-poche par les 6 vis
(4).

— Abaisser la commande de volet de
départ (suivant modéle).

— Déposer la gaine de colonne de
direction par les 4 vis (6).

— Déposer les 4 fixations puis abaisser
la colonne de direction.

— Déclipper puis déposer la boite &
monnaie ou l'‘obturateur en
basculant vers l'arriére (suivant
équipement).

— Déposer les commandes de
climatisation (déclipper en tirant sur
les boutons).

— Déposer (Fig. CAR. 7) :

-la fagade de commande
climatiseur par les deux fixations
(11),

- le vide-poche (10) ou autoradio.

— Dégrafer le diffuseur (14) sur
console, dégarnir en (12) puis
déposer la vis (13) (Fig. CAR. 8) ;
opérer de méme du cété droit de la
console.

— Déposer (Fig. CAR. 9) ;

- les portes balais d'essuie-glaces,

- la grille d’entrée d'air,

- les vis (15).

— Déposer les 11 fixations (16) (Fig.
CAR. 10).

— En dégageant la planche de bord
vers l'arriére :

- débrancher les connecteurs
électriques sur la platine de
servitude, le commodo, le pied
avant ;

- suivant équipement, déposer et
débrancher le boitier électronique
(17).

— Débrancher le cible compteur.

— Déposer la planche de bord.
REPOSE

— Opérer dans l'ordre inverse de la
dépose.

Tableau de bord

DEPOSE

Nota. — Cette opération nécessite la
dépose (Fig. CAR. 11) :
- de la boite & monnaie (1) ou de
l'obturateur,
- des commandes et de la facade de
climatiseur (2) (Fig. CAR. 7),
- de la visiére de combiné (3).
— Déposer (Fig. CAR. 12, 13 et 14) :
- I'enjoliveur (4) de visiére (en le
basculant vers 'avant),
- les vis (5),
- les 2 vis de fixation (6) des pions
de centrage de la visiére,

(Fig. CAR. 7)

(Fig. CAR. 12)
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CARROSSERIE

- la vis (7),

- la visiére,

- les vis de fixation (8) du combiné.
— Basculer le combiné vers l'arriere

pour débrancher les connexions

électriques et le cdble de compteur.

— Déposer le tableau de bord.
REPOSE

— Effectuer les opérations dans l'ordre
inverse de la dépose en veillant au
bon clippage des connecteurs, du
céble de compteur.

Garniture de portiére
DEPOSE

— Déposer les vis du vide-poche (si
monté).

— Déposer les deux vis de l'accoudoir
(deux trous apparents).

— Déposer la manivelle de léve-glace
en la tirant fortement vers l'extérieur
(clipsage sur l'axe).

— Déposer I'habillage extérieur de la
poignée d'ouverture (clipsée).

— Déposer le panneau de garniture de
contre-porte en le tirant vers
V'extérieur pour dégager les agrafes
périphériques de fixation.

REPOSE

— Aprés avoir vérifié 1'état de toutes les
agrafes et picots de clipsage des
différents éléments, procéder a
l'inverse de la dépose.

Toit ouvrant

DEPOSE

— A l'intérieur de I'habitacle, déposer
la console de pavillon (1) (Fig. CAR.
1).

— Déposer les deux vis (2) de la
poignée et les deux vis (3) du verrou
(Fig. CAR. 2).

— A l'extérieur du véhicule, déposer
le cache glissiére (4) en le tirant vers
l'avant (Fig. CAR. 3)

— Déposer les vis (5) et (6) de chaque
coté.

— Déposer les caches latéraux (7) en
les dégageant de cété aprés avoir
fait coulisser chacun d'eux vers
l'arriére (Fig. CAR. 4).

7
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(Fig. CAR. 13)
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(Fig. CAR. 15)

(Fig. CAR. 17)
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CARROSSERIE

— Déposer les butées arriére (8) ainsi
découvertes (Fig. CAR. 5).

v

(Fig. CAR. 18)

— Tirer la glace de toit ouvrant vers
l'arriére en (B) et la dégager des
glissiéres (Fig. CAR. 6).

gt

(Fig. CAR. 19)

REPOSE

— Procéder dans l'ordre inverse de la
dépose aprés avoir légérement
graissé les coulisses et guide-vitre.

(Fig. CAR. 20)

REMPLACEMENT DES ELEMENTS SOUDES

Remarques sur les
toles H.L.E.

— Les toles & haute limite élastique
(HLE) sont utilisées sous forme de
renforts, goussets ou longerons dans
la conception des coques.

— La transformation localisée du métal
par le soudage est sans effet sur la
résistance globale de la structure.

— Les précautions ci-aprés sont
néanmoins a observer.

REDRESSAGE

— Lors d'une réparation, il sera
impératif de redresser & froid, les
téles trop déformées devant étre
remplacées.

SOUDAGE PAR RESISTANCE

— Une éprouvette sera réalisée sur une
téle HLE de méme épaisseur pour
contréler la résistance des points.

— L'éprouvette étant prélevée sur la
piéce A remplacer.

SOUDAGE M.LG.

— Il sera exécuté par impulsions
successives pour éviter la quantité
de métal d’apport déposé et une
surchauffe excessive.

SOUDAGE AU CHALUMEAU

— Souder avec un matériel approprié,
en bon état, correctement réglé.

Tole porte-phare
DEPOSE

— Déposer préalablement l'aile avant
du cété intéressé, le pare-chocs, la
calandre et grille de calandre, le
bloc optique du cété concerné, le
bavolet avant et la traverse haute
avant (partie amovible vissée, entre
les deux téles porte-phares).

— Débrancher la batterie et les
éléments adjacents a la téle
porte-phare.

— Fraiser les points de soudure en (a),
(b), (c) et (d) (Fig. CAR. 21).
— Déposer la téle porte-phares.

— Dresser et planer les bords
d’accostage sur le passage de roue
et la traverse inférieure.

— Meuler les points de soudure et
enduire les plans d'accostage de
produit anticorrosion compatible
avec la soudure.

REPOSE

— Préparer les bords d'accostage de la
piéce neuve et les enduire de
produit anticorrosion compatible
avec la soudure.

— Présenter la piéce neuve sur le
véhicule.

— Monter la traverse haute amovible.

— Contréler les diagonales suivant (e)
(Fig. CAR. 22).

— De méme, contréler les longueurs
suivant (f).

— Souder, lorsque tout est en place et
que les bords d’accostage joignent
bien.

— Utiliser une soudeuse électrique par
points aux endroits repérés en (a),
(b), (c) et (d) (Fig. CAR. 21).

— Protéger I'ensemble ainsi obtenu de
la corrosion.

— Appliquer une couche
d'antigravillonnage sur la face
arriére de la téle porte-phare.

— Reposer tous les éléments déposés
préalablement et rebrancher la
batterie.

— Régler le projecteur du cété
intéressé.

Passage de roue complet
sans longeron
DEPOSE

— Véhicule sur marbre, demi-train du
coté intéressé déposé, fraiser les
points de soudure de la téle
porte-phare par embout de longeron
(Fig. CAR. 23).

(Fig. CAR. 23)
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ra

— Découper ensuite, par l'intérieur du
compartiment moteur, le passage de
roue le long du longeron, suivant le
pointillé (Fig. CAR. 24).

— Découper les cordons de soudure en
(d) (Fig. CAR. 25).

— Découper l'écran pare-boue en (f) et
12e g;zassage de roue en (e) (Fig. CAR.

6).

— Fraiser les points de soudure en (i)
et (j) (Fig. CAR. 27).

— Couper la joue d’aile en (g).

— Couper de méme en (h) et fraiser les
points (k) (Fig. CAR. 28).

Nota. — Couper les deux épaisseurs
de téle en (h).

— Déposer le passage de roue complet
du véhicule.

— Dresser et planer les bords
d'accostage.

Nota. — Arracher les résidus de téle
restés en place (éventuellement).

— Enduire tous les bords d'accostage
découverts de peinture
anticorrosion compatible avec la
soudure.

REPOSE

— Préparer les bords d'accostage de la
piéce neuve.

— Positionner la piéce neuve sur le
véhicule.

— Monter la partie amovible de
traverse haute.

— Vérifier les diagonales de la baie de
capot moteur.

— Contréler de méme les longueurs
des joues d’ailes droite et gauche.

— Souder électriquement par points la
téle porte-phare sur l'embout de
longeron en (b) (Fig. CAR. 23).

— Procéder de méme pour la liaison du
passage de roue sur le longeron, en
(p) (Fig. CAR. 29).

— Rétablir les points de soudure
électrique par points en (q) (Fig.
CAR. 30).

— Faire de méme au raccord en partie
basse de la tole pare-boue.

— Souder par cordons MIG suivant (s),
(t) et (u) (Fig. CAR. 31).

— Par l'intérieur, souder de la méme
maniére en (v) (Fig. CAR. 32).

— Souder par bouchonnage suivant la

ligne de jonction du passage de roue
au tablier, en (w) (Fig. CAR. 33).
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.

— Procéder de méme en (x) dans le
compartiment chauffage (Fig. CAR.
34).

— Utiliser la méme méthode en (y)
(Fig. CAR. 35).

— Assurer la protection anticorrosion
de l'ensemble, en insistant sur les
soudures ou sur les endroits

recevant la boue et l'eau.

— Appliquer un mastic a lisser au
pinceau suivant les lignes (a), (z),
(b) et (c) (Fig. CAR. 36 et 37).

— Pulvériser de la cire fluide a
l'intérieur du longeron en (d) et dans

(Fig. CAR. 35)

le caisson du renfort en (e) et (f)

(Fig. CAR. 38).

— Pulvériser un antigravillonnage
suivant les parties grisées.

Longeron avant partiel

— Véhicule sur marbre, poser le
gabarit de découpe (a) et tracer sur
le longeron & remplacer la ligne de
coupe (b) (Fig. CAR. 39).

Nota. — L'avant du véhicule se trou-
ve toujours en avant de la fléche
noire.

(Fig. CAR. 39)

— Poser le gabarit suivant (c) et tracer
de méme la ligne de coupe (d) sur
le longeron (Fig. CAR. 40).

— Déposer les éléments de gabarit du
marbre.

— Découper le longeron suivant les
lignes ainsi tracées (b) et (d).

— Fraiser les points de soudure

électrique sur la face supérieure du
longeron en {(g) (Fig. CAR. 41).

— Fraiser les points de soudure & la
jonction du passage de roue et du
longeron, par la face externe du
passage de roue, en (h) (Fig. CAR.
42).

(Fig. CAR. 42)
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— Découper les cordons de soudure (i)
entre longeron et passage de roue
(Fig. CAR. 43).

— Séparer le longeron de la traverse

avant par fraisage des points de
soudure en (j) (Fig. CAR. 44).

— Déposer le longeron.

— Buriner les points (k) et découper le
cordon de soudure en (r) (Fig. CAR.
45).

— Meuler et planer les bords
d’accostage sur le passage de roue.

— Enduire toutes les parties mises a nu
de produit anticorrosion compatible
avec la soudure ultérieure.

REPOSE

— Préparer la partie de longeron restée
en place sur véhicule en percant des
trous selon les cotes indiquées (Fig.
CAR. 46).

Nota. — Percer 4 6.5 mm en respec-
tant les cotes et les angles.

— Présenter le longeron partiel neuf
sur le véhicule, aprés avoir préparé
les bords d'accostage.

— Les enduire de produit anticorrosion
compatible avec la soudure
ultérieure.

— Maintenir la partie de longeron
neuve a l'aide de vis en téle en (s)
et (t) (Fig. CAR. 47 et 48).

— Souder le longeron neuf par
procédé MIG par bouchonnage en
(u), (v) et (w) (Fig. CAR. 49 et 50).

— Souder par cordon MIG le longeron
neuf sur la partie restée en place, en

(%) et (y) (Fig. CAR. 51 et 52).

(Fig. CAR. 44)

(Fig. CAR. 49)
~——

(Fig. CAR. 45)

(Fig. CAR. 46)

(Fig. CAR. 48) (Fig. CAR. 52)
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-

— Rétablir les cordons de soudure en
(i) (Fig. CAR. 43).

— Souder par cordon MIG en (a) sur
la face supérieure du longeron (Fig.
CAR. 44).

— Souder électriquement par points
pour rétablir la jonction en (h) du
longeron sur le passage de roue
(Fig. CAR. 42).

— Souder de méme l'embout de
longeron sur la traverse inférieure
de)fagade avant, en (j) (Fig. CAR.
44),

— Enduire toutes les soudures de
produit anticorrosion.

— Enduire le longeron de cire liquide
pa)r pulvérisation en (d) (Fig. CAR.
54).

— Rétablir 1'antigravillonnage sur la
face externe.

Pied avant
DEPOSE

— Suivant 'importance du choc, tracer
une ligne de découpe du bas de
caisse a une cote (x) (Fig. CAR. 55).

— Découper le bas de caisse suivant la
ligne (a).

— Procéder au découpage suivant les
gg)nes (b), (c), (d) et (e) (Fig. CAR.

(Fig. CAR. 53)

(Fig. CAR. 54)

— Fraiser les points (f) (Fig. CAR. 57).

— Déposer la téle de pied avant.

— Préparer les bords d'accostage et les
enduire de produit anticorrosion
compatible avec la soudure.

REPOSE

— Sur la piéce neuve, percer 5 trous
de 6.5 mm de diamétre en vue du
bouchonnage ultérieur suivant les
indications (Fig. CAR. 58).

—

(Fig. CAR. 56)

(Fig. CAR. 57)

— Sur le bas de caisse neuf, reporter
la cote (x) majorée de 20 mm (Fig.
CAR. 55 et 59).

— Couper les bas de caisse en (g).

— Présenter le pied avant et le bas de
caisse neufs sur le véhicule.

— Ajuster leur position en effectuant
un montage 4 blanc de l'aile avant
et de la porte.

— Couper les deux épaisseurs de téle
au niveau du recouvrement du bas
de caisse.

(Fig. CAR. 58)

(Fig. CAR. 60)
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-

— Redéposer l'ensemble.

— Souder électriquement par points les
bas de caisse partiel sur la tdle
extérieure de pied avant suivant (k)
(Fig. CAR. 60).

— Assurer la protection anticorrosion
sur la face interne de l'ensemble.

— Présenter I'ensemble sur le véhicule
et souder électriquement par points
suivant (1), (m), (n) et (o) (Fig. CAR.
61).

— Souder de méme suivant la ligne (p)
(Fig. CAR. 62).

— Souder par cordons successifs par
procédé MIG ou au chalumeau sur
la méme ligne de raccord bord a
bo)rd du bas de caisse (a) (Fig. CAR.
55).

— Souder de la méme maniére le pied
avant dans sa partie haute suivant (r)
et (s) (Fig. CAR. 63).

— Souder par bouchonnage dans les
trous (f) percés sur la piéce neuve
avant la repose (Fig. CAR. 57).

— Effectuer un cordon de brasure en
(u) (Fig. CAR. 58).

— Assurer la finition des soudures
apparentes par un glacis d'étain.
— Terminer par la protection

anticorrosion de l'ensemble, y

(Fig. CAR. 61)

(Fig. CAR. 62)

compris corps creux (pied avant et
bas de caisse).

— Rétablir l'antigravillonnage sur
I'extrémité avant du bas de caisse,
dans le passage de roue.

Panneau de porte

Nota. — Ce paragraphe s'applique aux
portes avant et arriére dans les
mémes conditions.

DEPOSE

— Déposer la porte du véhicule.

— Déposer le rétroviseur s'il s'agit
d’une porte avant.

— Dégarnir la porte et déposer la
poignée de commande extérieure.

— Découper la téle de I'encadrement
de porte & 10 mm en-dessous de la
coupe du panneau neuf qui sera mis
en place (Fig. CAR. 65).

— Meuler le panneau a remplacer sur
toute sa périphérie pour couper le
bord rabattu de maintien.

— Planer les bords d'accostage de la
porte.

— Les enduire de produit anticorrosion
immédiatement aprés meulage.

) o

(Fig. CAR. 63)

\)\m@

(Fig. CAR. 64)

REPOSE

— Reposer a4 blanc la porte sur le
véhicule.

— Présenter le panneau neuf sur la
porte.

— Aligner les arétes et répartir les
jeux.

— Tracer les lignes de découpe sur
l'encadrement de porte.

— Redéposer le panneau de porte.

— Redéposer la porte.

— Faire les coupes définitives en (a) et
(b) (Fig. CAR. 65).

— Appliquer sur le panneau neuf une
couche de mastic soudable, sur une
largeur de 20 mm environ cété
intérieur, sur la périphérie (i), (m)
et (n) (Fig. CAR. 66).

— Poser un épais cordon de mastic
soudable sur le renfort (o) (Fig.
CAR. 67).

— Présenter le panneau de porte & sa
place définitive sur la porte.

— Souder le panneau en (a) et (b) par
procédé MIG ou au chalumeau (Fig.
CAR. 65).

— Rabattre ensuite et sertir les bords

du panneau neuf sur la porte a la
gg)riphérie (1), (s) et (t) (Fig. CAR.

(Fig. CAR. 66)
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— Assurer la finition des soudures du
panneau sur l'encadrement de
porte.

Nota. — Terminer par un glacis d’étain
si nécessaire.

— Appliquer un cordon de
colle-mastic en (w) et (x) (Fig. CAR.
69).

— Procéder & l'application d’un
antigravillonnage sur la face interne
du panneau de porte, en partie
basse.

— Pulvériser de la cire fluide &
I'intérieur de la porte aprés les
travaux de peinture.

— Regarnir la porte et la reposer sur le
véhicule.

Aile arriére (5 portes)
DEPOSE

— Tracer une ligne de découpe (c) en
respectant la cote x = 70 mm a la
partie supérieure de laile (Fig.
CAR. 70).

— Découper suivant (c) et suivant (e),
(1), (g) et (h) comme indiqué (Fig.
CAR. 71 et 72).

— Fraiser les points de soudure (i) en
partie inférieure avant (baie de
porte) (Fig. CAR. 73).

— Déposer laile arri¢re du véhicule.

— Préparer les bords d'accostage
(planer, meuler, enlever les résidus
de tble éventuellement) et les
enduire de produit anticorrosion
compatible avec la soudure.

REPOSE

— Sur la piéce neuve, effectuer une
coupe, en partie haute, a la cote x
= 60 mm (Fig. CAR. 74).

— Percer des trous de diamétre 6,5 mm
dans la partie basse pour
bouchonnage ultérieur des points (i)
(Fig. CAR. 73).

— Présenter l'aile neuve sur le
véhicule.

— Ajuster la coupe en partie haute en
coupant ensemble les deux
épaisseurs de téle en recouvrement.

— Redéposer l'aile et préparer les
bords d'accostage (y compris
protection anticorrosion compatible
avec la soudure ultérieure).

— Déposer un cordon de colle-mastic
4 l'intérieur de l'aile suivant (m)
(Fig. CAR. 74 bis).

— Reposer l'aile ainsi préparée sur le
véhicule.

Nota. — Procéder rapidement a la mise
en place de maniére & ne pas laisser
sécher trop longtemps la
colle-mastic et risquer d'obtenir
ainsi une mauvaise étanchéité a la
liaison de l'aile sur le passage de
roue.

— Souder par cordons successifs par
procédé MIG ou au chalumeau
suivant (n) (Fig. CAR. 75).

(Fig. CAR. 69)

©

/

(Fig. CAR. 70)

(Fig. CAR. 71)

®\

(Fig. CAR. 74)
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— Souder ensuite électriquement par
ﬁoi)nts en (o) et (p) (Fig. CAR. 75
is).

— Procéder de méme en Fig.
CAR. 76). @ (Fig

— Souder l'aile en partie basse
(jonction avec le bas de caisse) en
bouchonnage des trous (i) (Fig.
CAR. 73).

— Souder par cordons successifs
suivant les points (s) (Fig. CAR. 77).

— Assurer la finition des soudures par
meulage et par un glacis d’étain si
nécessaire.

— Appliquer un mastic de protection

en (u) et (v) (Fig. CAR. 78 et 79).

— Assurer la protection anticorrosion
de l'ensemble.

— Aprés les travaux de peinture,
pulvériser de la cire fluide dans les
corps creux, en (x) et (w) (bas de
caisse, bas d'aile et haut d'aile, & la
partie soudée) (Fig. CAR. 80).

(Fig. CAR. 75)

(Fig. CAR. 75 bis)

(Fig. CAR. 76) (Fig. CAR. 78)

(Fig. CAR. 80)
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Speécificités 205
Versions 3 portes
Rile arriere

DEPOSE

— Couper l'aile en haut du panneau de
custode en (e) (Fig. CAR 81).

— Découper ensuite selon les lignes
(1), (g), (h) et (i) (Fig. CAR. 82).

— Découper l'aile et la téle de feux
dans la baie de hayon (Fig. CAR.
83).

— De méme, découper le bas de l'aile —
en partie arriére en (k) et en (i) la
partie basse de la téle de feux (Fig.
CAR. 84).

— Ainsi découpée, décoller l'aile avec
un chalumeau si nécessaire pour
séparer la partie collée au mastic (m)
(Fig. CAR. 85).

- Fraiser les points de soudure dans la
baie de glace latérale et sur le seuil
de porte sur le montant, ainsi que
dans la baie de layon.

— Arracher les morceaux de téle ainsi
obtenus.

REPOSE

— Préparer les bords d’accostage sur
la doublure d'aile.
-~ Découper dans la piéce neuve une
piéce aux dimensions de celle
coupe AA. découpée sur le véhicule.

ra

ra
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(Fig. CAR. 81)
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(Fig. CAR. 87)

aile AR Nota. — Ajuster la coupe en super-

./A posant correctement l'aile neuve sur

. la partie restée sur le véhicule au
/ niveau de la custode.

A — Déposer un cordon de mastic en (m)
(Fig. CAR. 85).

— Enduire les zo}l;es d'accostage de
mastic compatible avec la soudure

Longeron a l'électricité par points.

— Présenter l'aile.

— Bien appliquer la zone ou se trouve
le cordon de mastic (Fig. CAR. 85).

— Souder par procédé MIG ou au

(Fig. CAR. 88) chalumeau en (e) (Fig. CAR. 81).

— Souder par points électriques sur les
Z/A\X
]

lignes (f), (g), (h), (i) et (k) (Fig.
pog )

-

CAR. 82 4 84)

— Souder en MIG ou au chalumeau en
(1) et (w) (Fig. CAR. 84 et 86).

— Par l'intérieur de 'habitacle, souder

au MIG ou au chalumau en (x) et (y)
(Fig. CAR. 87).

Nota. — Souder sur le bord du retour
de l'aile en appui sur le bas de caisse
comme le montre la section A/A
(Fig. CAR. 88).

— Terminer en brasant la jonction de
l'aile avec le montant central en (z)
(Fig. CAR. 89).

— Assurer une finition & l'étain au
raccord sur le montant de custode
en (e) (Fig. CAR. 81).

— Appliquer un cordon de mastic sur

(Fig. CAR. 85) (Fig. CAR. 89) les autres soudures, ainsi qu'a la

e
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jonction entre la téle porte-feux et
l'aile arriére.

Nota. — Ne pas omettre la ligne (x) et
(y) (Fig. CAR. 87).

— Appliquer un mastic & lisser au
pinceau suivant (i) pour étanchéifier
la jonction de l'aile arriére avec le

bas de caisse (Fig. CAR. 82).

— Protéger contre la corrosion
l'intérieur de 'aile suivant (g), (h) et
(i) 4 Vaide de cire fluide (Fig. CAR.
90).

Demi-coquille extérieure

de passage de roue
DEPOSE

Nota. — Opération A réaliser apreés la
dépose de l'aile arriére.

— Découper la coquille extérieure de
passage selon (c), juste en-dessous
du trou (b) (Fig. CAR. 91).

— Découper ensuite en (d) et (e) (Fig.
CAR. 92).

— Préparer les bords d’accostage sur
la doublure d'aile comme indiqué,
en dégrafant notamment la “patte”
a l'avant de la coquille (Fig. CAR.
93).

REPOSE

— Préparer les bords d'accostage sur
la doublure d'aile.

— Découper la piéce neuve en (a) a 20
mm sous la perforation 4 l'avant de
la demi-coquille (Fig. CAR. 94).

— Préparer les bords d'accostage de la
piéce neuve.

— Positionner la demi-coquille
préparée sur le véhicule en mettant
la partie (b) en recouvrement de la
partie de coquille laissée en place
sur le véhicule (Fig. CAR. 91).

— Souder par points & l'électricité
suivant (g), (h) et (i) (Fig. CAR. 95).

— Souder par procédé MIG ou au
chalumeau l'extrémité arriére de la
demi-coquille sur la doublure d'aile.

— Procéder & la protection
anticorrosion de la demi-coquille.

— Pulvériser un antigravillonnage a
l'intérieur du passage de roue.

Partie arriére
de bas de caisse

Nota. — Opération réalisable sans dé-
poser l'aile arriére.

DEPOSE

— Dans la partie sous porte, couper le
bas de caisse verticalement a la
longueur désirée.

— Deécouper ensuite en (c), (d) et (e)
(Fig. CAR. 96).

Nota. — Procéder avec le plus grand
soin dans la partie (d) sous l'aile
arriére.

— Par l'intérieur de 1'habitacle,
découper la partie restante du bas
de caisse en () et (g) (Fig. CAR. 97).

— Déposer le bas de caisse partiel.

— Préparer les bords d'accostage sur
la partie basse de l'aile arriére et sur
la doublure de bas de caisse.

— Préparer les bords d'accostage sur
véhicule (planer, enduire de produit
anticorrosion compatible avec la
soudure).

— Découper dans la piéce neuve une
partie légérement plus longue que
celle & remplacer.

— Positionner la partie de piéce neuve
sur le véhicule.

— Ajuster la coupe au raccord entre la
piéce neuve et la partie restée en
place sur le véhicule.

— Préparer les bords d’accostage de la
piéce neuve.

— Déposer un cordon de mastic-colle
A l'extrémité arriére (i) de la piéce
neuve (Fig. CAR. 98).

— Souder en bord A bord, au MIG ou
au chalumeau, la jonction sous porte
entre le bas de caisse et la piéce

(Fig. CAR. 92)

(Fig. CAR. 93)

(Fig. CAR. 97)
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neuve ainsi qu‘a la jonction de l'aile
avec le bas de caisse dans l'entrée
de porte.

— Souder par points en (c) et (e) (Fig.
CAR. 96).

— Par l'intérieur de 'habitacle, souder
par points en (p) (Fig. CAR. 99).

— Souder au MIG ou au chalumeau en
(f) (Fig. CAR. 97).

— Assurer la finition de la soudure en
bord a bord dans l'entrée de porte
avec un glacis d'étain.

— Appliquer un cordon de mastic a
lisser au pinceau 4 la jonction entre
le bas de caisse et l'aile arriére en
(d) (Fig. CAR. 96).

— Pulvériser un antigravillonnage sur
le bas de caisse.

— Assurer la protection anticorrosion
des corps creux par de la cire fluide.

Renfort de pied central

DEPOSE

Nota. — Opération & réaliser aprés
dépose de l'aile arriére.

— Fraiser les points de soudure en (b)
(Fig. CAR. 100).

— Déposer la doublure de pied central.

— Planer et préparer les bords
d’accostage sur le bas de caisse et
4 la jonction avec le haut de la
doublure de pied central.

REPOSE

— Sur la piéce neuve, dégraler la
partie basse en fraisant les points de
soudure en (a) (Fig. CAR. 101).

— Préparer les bords d’accostage de la
piéce neuve.

— Positionner la piéce neuve sur le
véhicule et contréler l'écartement
entre les deux doublures de pieds
centraux : 1312 + 1 mm (Fig. CAR.
102).

— Souder par bouchonnage la piéce
neuve sur le véhicule.

— Procéder ainsi en partie haute et
basse en utilisant le systéme MIG ou
le chalumeau.

— Renforcer la liaison (f) de chaque
cété du renfort, par quelques points
de soudure électrique (Fig. CAR
103). .

— Aprés repose de l'aile, procéder a
la protection anticorrosion des corps
creux avec de la cire fluide, sans
omettre la liaison en partie haute.

Doublure de custode
et de pied central

DEPOSE

Nota. — Opération & réaliser aprés la
dépose de l'aile arriére.

— Procéder & la séparation du pied
central sur le bas de caisse comme
indiqué au paragraphe précédent.

— Découper la doublure en partie
haute en (e), (f) et (g) (Fig. CAR.
104).

— Faire de méme au montant arriére
en (h) en prenant soin de ne pas
déformer la téle gouttiére de la baie
de hayon si celle-ci ne nécessite pas
d'étre changée (Fig. CAR. 105).

— Découper le montant central en
partie haute (Fig. CAR. 106).

(Fig. CAR. 98)

(Fig. CAR. 101)

(Fig. CAR. 106)
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— Déposer les parties de téle
découpées.

— Préparer les bords d'accostage sur
le véhicule.

REPOSE

— Préparer la piéce neuve compléte en
soudant a l'électricité par points le
montant central sur la doublure de
custode.

— Préparer ensuite les bords
d'accostage sur la piéce neuve aux
endroits des liaisons avec la caisse.

— Sur le véhicule, préparer et enduire
les bords d'accostage de produit
anticorrosion compatible avec la

soudure (Fig. CAR. 107).

— Présenter I'ensemble de la piéce
neuve sur le véhicule et contréler
l'écartement aux pieds centraux :
1312 + 1 mm (Fig. CAR. 102).

— Souder par points électriques la
doublure de custode sur la caisse en
(n) et (o). (Fig. CAR. 108 et 109).

— Souder le pied central en partie
basse comme indiqué au
paragraphe précédent.

— Souder par cordons successifs MIG
en (p), (q) et (r) (Fig. CAR. 110 et
111).

ra

ra
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(Fig. CAR. 112)
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— Assurer la protection anticorrosion
des soudures et des corps creux.

— Appliquer un cordon de colle
structurale a la liaison (s) entre la
doublure et le pavillon (Fig. CAR.
102).

Speécificités 205
version cabriolet

Bas de caisse
DEPOSE

— Déposer auparavant :

- l'aile avant,
- la portiére,
- Vaile arriére.

— Déposer la sellerie, puis dégarnir le
coté de plancher.

¢ Préparation de la piéce neuve

— Perger la partie inférieure du
longeron extérieur & @& 7 mm pour
soudage ultérieur par points
bouchons suivant (a), (b) et (c) (Fig.
CAR. 113 et 114).

— Perger la partie supérieure du
longeron extérieur & 5 7 mm pour
soudage ultérieur par points
bouchons suivant (d) et (e) (Fig.
CAR. 115 et 116).

* Découpage
— Afin de découvrir la liaison

d'origine, chauffer et brosser 1'étain
suivant (g) (Fig. CAR. 117).

— Découper le bas de caisse sur le pied
avant suivant (g).
— Découper le bouchon avant du bas

de caisse suivant (h) (Fig. . " )
CAR. 118). (Fig. CAR. 111) (Fig. CAR. 117)

(Fig. CAR. 109)

e

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE

page 87

N E G E B E O



CARROSSERIE

— Découper la partie supérieure du
bas de caisse suivant (i).

— Découper le bas de caisse suivant
(i), (k) et (1) (Fig. CAR. 119).

— Découper la liaison arriére du bas
de caisse suivant (m) (Fig.
CAR. 120).

— Découper la partie inférieure du bas
de caisse.

— Découper par meulage des points
(Fig. CAR. 121) :

- la liaison bas de caisse/dme de
longeron AV suivant (o) ;

-la liaison bas de caisse/pied
central suivant (p).

— Déposer le bas de caisse.

REPOSE

— Préparer les bords d'accostage.

— Protéger les bords A souder par un
apprét soudable.

— Poser provisoirement :

- le bas de caisse,
- 'aile AR,
- la porte.

— Souder le bas de caisse par
bouchons au MIG ou au chalumeau
en (q), (1), (s), (t) et (u) (Fig.
CAR. 122, 123 et 124).

— Souder le bouchon avant du bas de
caisse par cordons MIG ou au
iggumeau suivant (v) (Fig. CAR.

— Souder le bas de caisse par
bouchons au MIG ou au chalumeau
suivant (w) (Fig. CAR. 126).

— Souder le bas de caisse par points
électriques suivant (i) et (y) (Fig.
CAR. 118 et 127).

— Souder la liaison arriére du bas de
caisse par points électriques suivant
(m) (Fig. CAR. 120).

— Effectuer une finition a l'étain
suivant (g) (Fig. CAR. 117).

¢ Etanchéité
— Appliquer un mastic a lisser au

pinceau suivant (g), (j), (k) et (1)
(Fig. CAR. 117 et 119).

¢ Protection

— Appliquer une couche
d'anti-gravillonnage sur le bas de
caisse, sur le raccord avec le
passage de roue arriére.

— Aprés remontage de l'ensemble,
pulvériser de la cire fluide &
l'intérieur du pied avant, du bas de
caisse et du pied milieu.

Pied milieu et partie
verticale d'arceau
DEPOSE

— Déposer auparavant :
- Vaile arriére.
- le bas de caisse.
- la portiére.
— Dégarnir l'arceau de sécurité
partiel.

(Fig. CAR. 122)

(Fig. CAR. 127)
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¢ Préparation de la piéce neuve

— Pour permettre 'emboitement de la
partie verticale d'arceau dans le
pied milieu, découper la partie
verticale d’arceau suivant (a) (Fig.
CAR. 128).

¢ Découpe

— Découper la partie verticale
d’arceau suivant (b), (c) et (d) (Fig.
129, 130 et 131).

- Découper le pied milieu suivant (e),
(f) et (g) (Fig. CAR. 132 et 133).

— Déposer le pied milieu.

— Préparer les bords d'accostage (Fig.

AR. 134).

REPOSE

— Poser le pied milieu et la partie
verticale d‘arceau sur la caisse.

— Remonter provisoirement le bas de
caisse, l'aile arriére puis la portiére
pour aligner les arétes et répartir les
jeux.

— Fixer le pied-milieu sur la partie
verticale d’arceau a l'aide de vis &
tole.

— Déposer les éléments provisoirement
remontés.

— Protéger les bords & souder par un
apprét soudable.

— Souder le pied milieu et la partie
verticale d’arceau par points
électriques.

— Souder la partie verticale d'arceau
par points électriques suivant (b) et
(c) (Fig. CAR. 129 et 130).

— Souder le pied milieu par points
électroniques suivant (e) et (g) (Fig.
CAR. 132 et 133).

— Souder la partie verticale d’arceau
par cordons au MIG ou au
chalumeau suivant (d) et (f) (Fig.
CAR. 131 et 132).

— Souder Je pied milieu par cordons
au MIG ou au chalumeau suivant (q)
(Fig. CAR. 135).

— Aprés remontage de l'ensemble,
pulvériser de la cire fluide a
I'intérieur du pied milieu et de la
partie verticale d’arceau.

(Fig. CAR. 128)

(Fig. CAR. 131)

%
e

(Fig. CAR. 132)

(Fig. CAR. 134)

s Xl

(Fig. CAR. 135)
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