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PREPARATION

Outillage spe’ cial

Numéro de l'outil

Nom de I'outil Description
KV321022S1 a Dépose de la bague de pignon de sur-
Jeu de crochet de multipliée
bague Dépose de la bague de pignon de 3eme
(D KVv32102211
Crochet de bague
(@ KVv32102221
Entretoise
(® KVv32102240
Entretoise
(®»KVv32102231 a: 75 dia.
Boulon (M12) b : 59 dia.
(® KVv32102250 c: 15
Boulon (M8) d: 55 dia.
e: 42,2 dia.
f: 55 dia.
g: 40,2 dia.
NT730 Unité : mm
KV32102400 Repose de la bague de pignon de sur-
Butée de pignon de -« > b multipliée
renvoi =
A
e a: 48
f % PV To b 48
L A c: 12
K/‘ / f d: 15
v e: 49
L d f: 40
g:5
NT731 Unité : mm

KV32102501
Butée d’arbre secon-
daire

NT732

Repose du roulement d’arbre secon-
daire

Repose du pignon principal de surmulti-
pliee

Repose du roulement de I'extrémité
arriére de 'arbre secondaire

a: 2

b: 212

c:2

d: 85

e: 75

f: 16

g: 38

h: 115

i: 140

j: 110
Unité : mm

MT-1002



PREPARATION

Outillage spe’ cial (Suite)

Numéro de I'outil

Nom de I'outil Description
KV31100300 Dépose et repose de la goupille de rete-
Chasse goupille nue pour I'ensemble de commande de
marche arriere, de la fourchette de pas-
b sage de marche arriére, du support de
a fourchette de passage de marche
arriere, du levier de passage des
NT442 vitesses, et du support de levier de
changement de vitesse
a: 4,5 dia.
b : 12 dia.
Unité : mm
ST25420001 Repose des composants de pignon
Compresseur de secondaire
ressort d’embrayage
NT443 a: 157 mm
ST30031000 Dépose du pignon principal de surmulti-
Extracteur pliee
Dépose du roulement du pignon
d’entrainement principal
a: 90 dia.
NT411 b : 50 dia.
Unité : mm
ST30613000 Repose du roulement du pignon
Chassoir b d’entrainement principal
epose du cone de synchronisation de
a R du cone d hronisation d
‘, surmultipliée
v a: 71,5 dia.
NTO73 a b: 47,5 dia.
Unité : mm
ST33200000 Repose de la bague de pignon de 3éme
Chassoir Repose de I'ensemble de synchroniseur
de 3eme et 4eme
Repose du roulement avant du pignon
de renvoi
Repose du roulement arriere du pignon
de renvoi
NT091 (a utiliser a I'aide de KV40100630)
a: 60 dia.
b: 445 dia.
Unité : mm
KV40100630 Repose du roulement arriere du pignon
Chassoir de renvoi
(& utiliser a I'aide de ST33200000).
a: 67,5 dia.
b : 44 dia.
NT107 c: 38,5 dia.
Unité : mm

MT-1003



PREPARATION

Outillage spe’ cial (Suite)

Numéro de I'outil
Nom de I'outil

Description

KV38102100
Chassoir

NTO084

Repose du joint d’huile du couvercle
avant

a: 44 dia.
b : 24,5 dia.
Unité : mm

ST22452000
Chassoir

NT065

Repose de la bague de pignon de sur-
multipliée

Repose du pignon principal de surmulti-
pliee

Repose du roulement de I'extrémité
arriére de 'arbre secondaire

a: 45 dia.
b : 36 dia.
Unité : mm

ST30720000
Chassoir

NT086

Repose du joint d’huile arriére

a: 77 dia.
b : 55,5 dia.
Unité : mm

Outillage en vente dans le commerce

Nom de Il'outil

Description

Extracteur

NTO77

Dépose de la flasque d’accouplement

Dépose du roulement de I'extrémité arriere de
I'arbre secondaire

Dépose de I'ensemble de synchroniseur de sur-
multipliée

Dépose de la bague de pignon de surmultipliée
Dépose du pignon principal de surmultipliée
Dépose du roulement d’arbre secondaire
Dépose du moyeu de synchronisation de marche
arriere

Dépose du moyeu de synchronisation de 3eme et
4éme

Dépose de la bague de pignon de 3eme

Extracteur

NT726

Dépose du roulement du pignon inférieur de I'arbre
secondaire

Dépose du renvoi inférieur et du roulement avant
de pignon élevé

Dépose du pignon de renvoi avant et du roulement
arriére

Extracteur

NT733

Repose du moyeu de synchronisation de marche
arriere

Repose du moyeu de synchronisation de lere et
2nde.

Repose du roulement d’arbre secondaire

a: 48,6 dia.
b: 41,6 dia.
c: 410
Unité : mm

MT-1004



PREPARATION

Outillage en vente dans le commerce (Suite)

Nom de I'outil Description

Dépose du roulement a billes coulissant
Repose du roulement a billes coulissant

a : 16 dia.
b : 18 dia.
c:30

d: 300
NT734 Unité : mm

Chassoir

MT-1005



FS5R50B

DEPISTAGE DES PANNES DE BRUIT, DE VIBRATIONS
ET DE DURETE (NVH)

Tableau de de pistage des pannes de bruit,

de vibrations et de durete ©~ NVH

Utiliser le tableau ci-dessous pour déterminer la cause du symptéme. Les nombres indiquent 'ordre de

eces.
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ENTRETIEN SUR LE VEHICULE

Remplacement du joint d’huile arrie “re

DEPOSE
1. Déposer I'ensemble de transfert. — Se reporter a la section
TF.

2. Extraire le joint d’huile arriére.

SMT321B

_ 5 REPOSE

1. Reposer le joint d’huile arriére.

o Appliquer de la graisse a = usages multiples sur la le “vre
de joint avant la repose.

2. Reposer I'ensemble de transfert. — Se reporter a la section
TF.

Es

AW

SIgh
el

Contro le des contacts de position

N
DISCONNECT
E /\} L Contact Rapport Continuité
d > 48 : : !
@ ,_“_# Contact de position de Marche arriere Oui
gt ! :
T — marche arriére Sauf marche arriére Non
Contact de position de Point mort Oui
\\%/ Contact de position @ point mort Sauf point mort Non
de marche arriére
o s
Contact de position de
point mort SMT274D

MT-1007



DEPOSE ET REPOSE

Dépose

(IE Tuyau d'échappement

[ \ /. P i L
Cylindre récepteur {
d embrayage \
0

S

JIPIH el

avant

Tuyau d’échappement
U i arriere

ﬁ)‘myau de I'arbre avant O f=~230
\ 1] 1 11

63

%@

SMT321D

1. Déposer les arbres de transmission avant et arriere. Se
reporter a la section PD (“Dépose et Repose”, “ARBRE DE
TRANSMISSION").

2. Déposer le cylindre de commande d’embrayage.

3. Déposer les tuyaux d’échappement avant et arriere. Se
reporter a la section FE (“SYSTEME D’'ECHAPPEMENT").

4. Débrancher le capteur de vitesse du véhicule, le contact de
feu de recul, le contact de mode 4 x 4 et le connecteur de
faisceau de contact de point mort.

5. Déposer le cable de frein central. Se reporter a la section BR.

6. Déposer le levier de passage de vitesses de la transmission.
Se reporter a MT-1016 (FS5R50B).

7. Déposer le levier de commande de transfert. Se reporter a
la section TF (“Dépose”, “DEPOSE ET REPOSE").

8. Soutenir le moteur en plagant un cric sous le carter d’huile.

e« Ne pas placer le cric sous le bouchon de vidange du
carter d’huile.

9. Déposer la transmission avec le transfert du moteur.

AVERTISSEMENT :

Soutenir la bol “te de vitesses manuelle et la bol

fert lors de leur de “pose.

“te de trans-

MT-1008



DEPOSE ET REPOSE

Repose

Appliquer du produit d’étanchéité comme ci-dessous :

FS5R50B

Plagque arriére du moteur

¥ X xxxxxxx

Produit d’étanchéite 5§
Plaque arriére

/

Plaque arriére du moteur

Démarreur

Unité : mm

Carter de boite de
vitesses

Bloc moteur

X

X

X

X

3 X 23,6
X 23,6
~

1) Endroit

@ -
@ .

2) Produit d’e”tanch€ ité

Ne pas enduire cet
endroit de produit
d’étanchéité.

:

7
.

/ Carter de boite de vitesses
Oeillet

J : Appliquer du joint liquide anaérobique d’origine,

Parties de la plaque arriere du moteur
décollées du carter de boite de vitesses.

Surface de contact du carter de boite de
vitesses et plaque arriere.

Appliquer du joint liquide anaérobique d’origine,
Three Bond TB1207B ou TB1207D.

Three Bond TB1215 ou TB1207D.

SMT280D

Moteur ZD30DDTi Orifice de cheville

, de positionnement
Pour le démarreur

rifice de
cheville de
O,

positionnement

® T/M vers moteur

(Non utilisé)
® Moteur vers T/M

SMT324DB

Serrer les boulons de fixation de la boite de transmission.

Moteur Boulons Couple de serrage ¢ mm
N-m (kg-m)

83 - 113

T/M moteur 85 - 11,5) 100

Moteur T/M vers carter d’huile 29 - 39 100
ZD30DDTi moteur (3,0-4,0

Carter d’huile moteur 29 - 39 70
vers T/M (3,0 - 4,0)

MT-1009



FS5R50B

DESCRIPTION

Vue en coupe
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RENIFLARD

Tuyauterie de reniflard

Avant

"o

Tuyau de reniflard

Carter de boite de
vitesses

\

-

Carter de
surmultipliée

LUJ 10,8 - 14,7

(1.1-15) [

gauche du véhicule.

Repére peint en
jaune

Flexible de reniflard

c &
Repére peint en rose

Flexible de reniflard

Reposer de facon a ce que les repéres
blancs soient placés en direction de la
) \(/\/\

Remarques :
1. Diriger les flexibles en caoutchouc de telle sorte qu'ils ne soient ni pliés ni pincés.
2. Insertion de flexible

« Insérer le tiroir de renflement du tuyau dans le tiroir.

* Insérer le renflement de tuyau dans la partie pliée en angle droit du tuyau.

« Insérer le renflement jusqu'a ce que le flexible ne puisse pas aller plus loin.

Placer le collier de flexible sur le
joint de flexible (fabriqué a base de
résine) comme illustré pour ne pas
pincer le flexible de caoutchouc.

Repére peint en blanc

Détail de A

Faire deux marques de peinture sur le
flexible de reniflard vers le haut.

Repere peint en
blanc

Repére peint
en jaune

Transfert
(carter avant)
Transfert

Transfert (carter arriére)

(carter central)

Collier de flexible (4 endroits avec une marque %)

Tuyau vers le
longeron

dirigée vers le haut.

Cette languette de flexible de collier doit étre

H : N-m (kg-m)

SMT547D

MT-1011



INTERVENTION MAJEURE

Composants du carter

SEC. 320321
[UJ 16 - 21 (1,6 - 2,1) /ﬂ ?/
[

[UJ 16 - 21 (1,6 - 2,1) F&C—
Qf;{

(Boulon auto-étanchéifiant g’)

%

Carter de boite de vitesses

Carter du passage
des vitesses

Surface de

Bouchon de remplissage
contact B

[OJ 25-34 (2,5 - 3,5)
Filetage de boulon

Ne-.

l
1

j/,
V’ Bouchon de vidange

[UJ 54 -72 (55 - 7,3)

Joint d’huile du couvercle

avant
Leévre de joint

Surface de
contact A

s
Oeillet d’étanchéité

)
/ [UJ 54 -72 (5,5 - 7,3)

[U] 32-42 (3,3 - 4,3)

[UJ 19 - 24 (1,9 - 2,4)

(Boulons auto-étanchéifiants @)

] 29-

Unité : mm

[OJ : N-m (kg-m)
: Enduire de joint liquide anaérobique d'origine,
Three Bond TB1215, référence Loctite

n°51813 ou équivalent.

Carter de vitesse
de surmultipliée

[UJ 16 - 21 (1,6 - 2,1)

Carter de commande

Surfaces de contact vers
le couvercle de carter de

passage des vitesses

[UJ 57 -75 (5,8 - 7,6)

(Boulons auto-étanchéifiants e’)

19 - 24 (1,9 - 2,4)

M

Surface
de
contact C

Lo

[OJ 54-72 (55 -7,3)

16 - 21 (1,6 - 2,1)

. Retenue de roulement

[U] 25-34 (2,5 - 3,5)
Filetage de boulon

Carter d’embrayage

Vers le bloc-cylindre

Gousset droit

Vers le
bloc-cy

Carter du passage des
vitesses

Joint liquide

Surface de contact D

Joint d’huile arriere & Lévre de joint

Surface de contact C

Carter de boite de vitesses

, =

)

2 -

Avant

g
€

N s
Joint liquide

6

Surface de contact B

lindre

Surface de contact A

Gousset gauche
Vers le carter d’embrayage

E
[ ‘ lllustration du modéle de moteur
39 (3,0 - 4,0) -~ TB42S

FJ 29 - 39 (3,0 - 4,0)

MT-1012

SMT270D



INTERVENTION MAJEURE

Composants de la boi “te

SEC. 322

Bague de pignon de 3éme

Roulement a aiguilles du pignon de 3éme
Pignon principal de 3eme

Anneau de synchronisation interne de 3éme
Cone de synchronisation

Anneau de synchronisation externe de 3eme

Manchon d’accouplement de 3éme et 4éme
Cale de passage des vitesses
Ressort de cale de passage des vitesses ¢ ﬁ\\\
7 2

]
Anneau de synchronisation de 4éme J
Ressort de cale de passage

des vitesses /

Moyeu de synchronisation de /
-

de pignon d’entrainement
3éme et 4eme v
S Jonc d’arrét de moyeu de 3éme et
de 4éme %

Roulement a aiguilles du pignon
) de 1ére
Roulement d’entrainement Pignon principal de 1ere
principal Anneau de synchronisation

Jonc d'arrét de pignon _ interne de lere
d’entrainement principal % Q Cobne de synchronisation

Pignon d’entrainement
principal

Jonc d'arrét de roulement

Roulement pilote

Anneau de synchronisagion

externe de lere .
Arbre secondaire

Cale de passage des vitesses

@

Pignon principal de 2nde

Roulement a
aiguilles du pignon

me Manchon d’accouplement de 1ére et 2nde

Ressort de cale de passage des vitesses

Moyeu de synchronisation lere et 2nde ¥¢
Ressort de cale de passage des vitesses

Jonc d’arrét de moyeu de 1ére et de 2nde % Q -
Anneau de synchronisation externe de 2nde /
Cone de synchronisation . .
Pignon de renvoi /

Anneau de synchronisation
interne de 2nde

Rondelle de pignon secondaire

Jonc d’arrét du pignon secondaire g’

[UJ 16 - 21 N'm (1,6 - 2,1 kg—mi/

., @ p> Plaque de verrouillage /
Pignon secondaire @//
e

(Bague

interne) Ressort de pignon secondaire ¢

(Bague
externe)

Roulement avant du pignon de

renvoiyt Arbre de renvoi de marche arriére

Roulement a aiguilles intermédiaire de marche arriere

Pignon intermédiaire de marche
arriere ¥r

SMT271D
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INTERVENTION MAJEURE
Composants de la boi “te (Suite)

Pignon principal de surmultipliée ¥¢

Jonc d'arrét du roulement d’arbre secondaire 69
\ //‘3
Roulement d’arbre secondaire ¥
N
Manchon d’accouplement
de marche arriere ¥ \ O
e

) Entretoise d'arbre secondaire
Cale de passage des vitesses ¢

& Roulement de I'extrémité arriere de I'arbr
secondaire

Jonc d'arrét arriere d'arbre secondaire Q

Ressort de cale de passage des vitesses

\

2]
@ ; - 6
= Ressort de cale de
passage des vitesses
Moyeu de synchronisation de
marche arriére v

Anneau de synchronisation
de marche arriére
Roulement a aiguilles de pignon
de marche arriére

Pignon principal de
marche arriére

Jonc d’arrét arriere du pignon de renvoi @

Cone de synchronisation de surmultipliée

) Ressort de cale de passage des vitesses ¢ /
/ """ Roulement a aiguilles de -

&2 "

/// /‘ // pignon de surmultipliée Anneau de
! o Bague de pignon de renvoi T, synchrqniﬁation de
- de surmultipliée surmultipliée

Rondelle de butée o Manchon d’accouplement de

surmultipliée

/ Cale de passage des
vitesses ¢
Pignon de renvoi de

surmultipliée
Jonc d'arrét Q

(Bague

/ interne)

Roulement arriere du
pignon de renvoi +¢

(Bague
externe)

Carter de boite
de vitesses

Appliquer de I'huile d’engrenage sur les pignons, les
arbres, les synchroniseurs et les roulements lors du
montage.

% : Choisir I'épaisseur adéquate.

¥¢ : Veiller au sens de montage.

SMT272D
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INTERVENTION MAJEURE

Composants de la commande de passage
des vitesses

SEC. 328
Bague @
Collier de soufflet Q \é\‘\
Plongeur de verrouillage de sélection \@
Surface de contact vers le support de !
levier de changement de vitesse Soufflet

Collier de soufflet Q/u

Siege en résine )
Jonc d'arrét €29 ;.?
Jonc d'arrét Q l

Douille

Ressort de verrouillage de
sélection (Couleur : blanc)

Bouchon de verrouillage de
sélection

[O] 20 - 29 (2,0 - 3,0)

« 0

[S)
Ressort — =2 \~\]
Bouchon 639 —8 ’ %_7[01 16 -21 (1,6 - 2,1)

.. Goupille de came
[OJ 16 - 21 (1,6 - 2,1) \ . ’ Support
)
@

D,. Pommeau du

levier de
passage des
vitesses

Levier de
changement de
vitesse

Carter de commande

Ressort de verrouillage de sélection (Couleur : noir)

) Ve [ -
_ / ﬂé Plongeur de verrouillage de sélection Surface de contact
/ % Q- vers le support de levier de changement de vitesse
IR e TS
Reniflard ! ™~

[U] 16 - 21 (1,6 - 2,1) ‘ ]
Contact de position point mort ! ‘§

0] 20-29 20-30)
Contact de position de ’
marche arriére Plongeur @\

(o Bouchon de verrouillage de sélection
Plongeur 0 M

de verrouillage [OJ 20-29(20-30)

Entretoise

Ressort de verrouillage de marche arriere

Rondelle de butée
Joint en forme de E Q Chapeau de 'axe de fourchette 69

[0} 20- 29 (2.0-3,0) \\
Chapeau de tige ™~ Roulement & billes
de passage des coulissant Chapeau de tige de passage des vitesses @
vitesses 69

Bille de verrouillage //-D\\ .
) \//\

Bouchon
[OJ 20 - 29 (2,0 - 3,0)/%0

Plongeur de verrouillage

Goupille de verrouillage
Bille de verrouillage

Chapeau de I'axe de fourchette 6:9

Levier de passage

I\
Goupille de retenue Q ) ) — \%;% - lere et 2nde
Goupille de verrouillage E
f/ P 9 - N 1 7 - ;el Goupille de retenue
\ R I%)

des vitesses

Axe de fourchette de

surmultipliée

Fourchette de passage de
surmultipliée

Fourchette de passage
[OJ :N-m (kg-m) de 3éme et 4éme

: Enduire de joint liquide anaérobique d’origine,
Three Bond TB1215, piece Loctite n° 51813 ou
équivalent.

p] 16 - 21 (1,6 - 2,1)

16 - 21 (1,6 - 2,1) Goupille de retenue 639 \U

{ / Axe de fourchette de
3éme et 4éme .
LN // / )
i/\% Axe de fourchette de
«

J; Chapeau de I'axe de fourchette Q
I

- Axe de fourchette de
e

marche arriére
Ressort de bille de \ Goupille de retenue Q

verrouillage
Bille de verrouillage

| Fourchette de marche

Goupille de retenue Qw arriere
Clip \ Support de levier de
- changement de vitesse

Tige de passage (
des vitesses )

Goupille de retenue g
Support de passage de 3eme et 4eme
Support de passage de

Py

lere et 2nde

Goupille de retenue @
Fourchette de passage de 1ére et 2nde

Goupille de retenue Q

SMT273D

MT-1015



DEMONTAGE

Composants du carter

Déposer les piéces externes du carter de boite de vitesses.
Carter de commande

Carter du passage des vitesses

Carter d'embrayage

Carter de vitesse de surmultipliée

Couvercle avant

Carter de commande

Carter du passage des
vitesses

Carter d’embrayage

Carter de boite de vitesses
Couvercle avant

e o 0 0 o |

Carter de vitesse
de surmultipliée

SMT276D

2. Déposer le joint d’huile du couvercle avant.

Couvercle avant

SMT305D
3. Déposer le joint d’huile arriere.
SMT551D
Carter d commande Composants de la commande de passage
D o des vitesses
— “@é‘?g 5 o Déposer et démonter le carter de passage des vitesses et les

T l —— piéces de carter de commande.

SMT290D

MT-1016



DEMONTAGE

Ressort de verrouillage de
sélection (Couleur : blanc)

verrouillage de

de sélection

Goupille de came

de sélection

([J Bouch ﬁ Carter de commande
‘o ouchon

@i ~ Plongeur de verrouillage
Bouchon de . [

(N

&lecti < EIE Bouchon de
sélection Plongeu! de%ﬁ_ verrouillage
verrouillage ' ™~ de sélection

O

Reniflard

Plongeur de verrouillage

Ressort de verrouillage
de marche arriére

Ressort de verrouillage de
sélection (Couleur : noir)

Entretoise
Rondelle de butée

Joint en forme de E

SMT548D

Ensemble de commande

de marche arriere

Joint en forme
de E

Goupille de came

SMT298D

Contact de position de

Plongeur de marche arriére
verrouillag Contact de position
de point mort
o, \\
Bouchon S )
Goupille de /§ 5
verrouillage AN

Bille de verrouillage

SMT295D

Support de levier de
passage des vitesses

Levier de
passage des
vitesses

SMT293D

Composants de la commande de passage
des vitesses (Suite)

CARTER DE COMMANDE

1. Déposer les bouchons de verrouillage de sélection, les res-
sorts et les plongeurs de verrouillage de sélection.

2. Déposer les joncs d’'arrét, la rondelle de butée, le ressort de
verrouillage de marche arriére, I'entretoise, le plongeur de
verrouillage et la goupille de came.

3. Déposer le bouchon.

CARTER DU PASSAGE DES VITESSES

1. Déposer les contacts de position point mort et marche
arriere.

« Ne pas perdre de billes de verrouillage et de plongeurs.

2. Déposer le bouchon, les billes de verrouillage, la goupille de
verrouillage et le plongeur de verrouillage.

« Ne pas perdre de billes de verrouillage.

3. Chasser la goupille de retenue du support de levier de pas-
sage des vitesses.

4. Déposer la goupille de retenue et le bouchon.

a. Chasser la goupille de retenue du levier de passage des
vitesses a travers le bouchon dans le carter de passage des
vitesses.

MT-1017



DEMONTAGE

Surface de contact

Levier de passage des
wtesses

%ﬁl

Carter du passage
Tige des passage des des vitesses
vitesses

Chapeau de tige de
passage des vitesses

SMT549D

Goupille de ‘
retenue

Support de passage de 3éme et 4éme

Fourchette de passag
de 1ére et 2nde

e Support de passage de 1ére
et 2nde

Axe de fourchette

de lére et 2nde Position d'alignement

Carter du passage
des vitesses

Fourchette de marche
arriere

Levier de passage des
vitesses

Tige de passage des vitesses

Axe de fourchette
de 3éme et 4eme

Fourchette de
passage de

3éme et 4éme axe de fourchette de marche arriére

SMT296D

Ressort de bille de
verrouillage

Bille de verrouillage

Bouchon

Plongeur de verrouillage
Goupille de verrouillage
SMT545D

SMT294D

Composants de la commande de passage
des vitesses (Suite)

eo

Chasser la goupille de retenue de la fourchette de passage
de marche arriere, ensuite chasser I'axe de fourchette de
marche arriére et le chapeau d’axe de fourchette avec une
barre de laiton.

Déposer les pieces de verrouillage.

Chasser les goupilles de retenue de la fourchette de passage
de 3eme et 4éme et le support de tige de 3éme et 4éme,
ensuite chasser la tige de fourchette de 3éme et 4éme et le
chapeau d’axe de fourchette avec la barre de laiton.
Chasser les goupilles de retenue de la fourchette de passage
de 1ére et 2nde et le support de tige de 1éere et 2nde, ensuite
chasser I'axe de fourchette et le chapeau d’axe de fourchette
avec une barre de laiton.

5. Chasser la tige de sélection des vitesses a 'aide d’'une barre

de laiton par le bouchon de tige de commande sur le carter
de passage des vitesses.
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DEMONTAGE
Composants de la commande de passage

Rouferment & Roulement & des vitesses (Suite)
billes coulissant billes cqulissant . ) ) N ) .
= = 6. Chasser le roulement a billes coulissant a I'aide de l'outil
/ spécial.
/J/—
X ”
e R/
r—/— ,
\ QOutil g \
Carter du passage des vitesses
SMT328D
7. Déposer les chapeaux.
o
,/®
SMT291D
_ Composants de la bol “te
Roulement de I'extrémité
arriere de I'arbre secondaire /X S - CARTER DE BOITE DE VITESSES
Jone darrét < : 1. Déposer le jonc d’arrét de roulement de I'extrémité arriere de
I'arbre secondaire du carter.
o2
Arriére Q
SMT277D
_ _ 2. Extraire le roulement de [I'extrémité arriere de
Entretoise de l'arbre secondaire

I'arbre
secondaire, ensuite déposer l'entretoise de l'arbre secon-
daire.

3. Vérifier le jeu axial du pignon de renvoi de surmultipliée.

Jeu axial du pignon

Pignon Jeu axial mm

0,20 - 0,47

Pignon de renvoi de surmultipliée

Si hors spécification, démonter et vérifier la surface de

contact du pignon au moyeu, a la rondelle, a la bague, au
roulement a aiguilles et a I'arbre.

SMT264B

MT-1019



DEMONTAGE

Composants de la boi “te (Suite)
4. Déposer le jonc d'arrét arriere du pignon de renvoi.

AN SMT265B

5. Déposer la plaque de verrouillage de I'arbre de renvoi de
marche arriére, puis déposer le pignon intermédiaire de mar-
che arriére, les rondelles, les roulements a aiguilles de ren-
voi de marche arriére et I'arbre de renvoi de marche arriere.

6. Retirer les piéces suivantes.

o Pignon de renvoi de surmultipliée

e Synchroniseur de surmultipliée avec fourchette de passage
de surmultipliée et axe de fourchette de surmultipliée

SMT266B

7. Extraire la bague de pignon de surmultipliée et la rondelle de

Arbre secondaire b butée.

8. Déposer les boulons de fixation de la retenue de roulement,
puis déposer la retenue de roulement.

Bague de pignon de
surmultipliée

Retenue de roulement

Arriere

SMT279D

9. Extraire le pignon principal de surmultipliée.

Extracteur

SMT268B

MT-1020



DEMONTAGE

Composants de la boi “te (Suite)

10. Déposer le jonc d’'arrét du roulement d’'arbre secondaire.
11. Extraire le roulement d’arbre secondaire.

Roulement d'arbre
secondaire

SMT281D

12. Soutenir I'arbre secondaire avec le palan.
13. Déposer les boulons de fixation de couvercle avant, puis
déposer le couvercle avant.

SMT319D

14. Déposer le pignon de renvoi avant et la bague externe de
roulement

o Frapper doucement I'extre “mité arri€ re du pignon de ren-
voi avant de de” poser le roulement.

15. Déposer le pignon de renvoi arriére et la bague externe de
roulement

o Frapper doucement I'extre “mité avant du pignon de ren-
voi avant de de” poser le roulement.

16. Installer 'ensemble de pignon de renvoi en bas derriere le
carter de boite de vitesses.

Roulement arriere du
pignon de renvoi
(Bague interne)

SMT283D

Vers e 17. Déposer le pignon d’entrainement principal.
hayt « Monter la partie coupe “e du pignon d’embrayage sur le
F pignon d’entral "nement principal vers le haut.

SMT284D

MT-1021



DEMONTAGE

Ensemble d’arbre
secondaire

SMT285D

Pignon de
renvoi

SMT286D

SMT420AA

Pignon principal de 2nde

Pignon principal
de 3éme

Pignon principal de
marche arriére
Pignon principal de lére
Jauge d’épaisseur

Pignon d’entrainement principal
SMT287D

Composants de la boi “te (Suite)
18. Déposer I'ensemble d’arbre secondaire.

19. Déposer I'ensemble de pignon de renvoi.

PIGNON D’ENTRAINEMENT PRINCIPAL

1. Déposer le jonc d'arrét du pignon d’entrainement principal et
le jonc d’arrét du roulement d’entrainement principal.
2. Chasser le roulement de pignon d’entrainement principal.

ARBRE SECONDAIRE ET PIGNONS

1. Avant de procéder au démontage, vérifier les jeux des
pignons principaux de lére, 2nde, 3éme et de marche
arriere.

Jeu axial des pignons :

omparateur
a cadran
0

xtracteur
SMT907A

Unité : mm
Pignons Jeu axial
Pignon principal de 1ére 0,20 - 0,48
Pignon principal de 2nde 0,20 - 0,60
Pignon principal de 3éme 0,20 - 0,45
Pignon de renvoi de surmultipliée 0,20 - 0,47
Pignon principal de marche arriére 0,20 - 0,44

e Si hors spécification, démonter et vérifier la surface de
contact des pignons au moyeu, a la rondelle, a la bague, au
roulement a aiguilles et a I'arbre.
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DEMONTAGE

SMT908A

KVv32102211
+
KVv32102231

SMT839A

Extracteur

SMT274B

=

N
l\ \
T

SMT911A

SMT333D

Composants de la boi “te (Suite)

2. Déposer le jonc d'arrét du moyeu de 3éme et de 4éme.
3. Extraire le pignon principal de 3éme conjointement synchro-
niseur de 3eme et 4éme et au roulement a aiguilles de

pignon de 3éme.

4. Extraire la bague de pignon de 3éme.

5. Déposer le pignon principal de 2nde et le roulement a

aiguilles du pignon de 2nde.

No

Extraire I'ensemble de synchroniseur arriere.
Déposer le pignon principal de marche arriére et le roulement
a aiguilles du pignon de marche arriére.

8. Déposer le jonc d’arrét du moyeu de 1ére et de 2nde.

9. Chasser le pignon principal de 1ére conjointement a I'ensem-

ble de synchroniseur de 1éere-2nde.

PIGNON DE RENVOI

1. Déposer les composants du pignon secondaire.

a. Déposer le jonc d’arrét du pignon secondaire.

b. Déposer le pignon secondaire, la rondelle de pignon secon-

daire et le ressort de pignon secondaire.
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DEMONTAGE

Bague interne du roule-
ment avant du pignon de
renvoi

Bague externe du roule-
ment arrie' re du pignon de

Extracteur

£ 5 SMT924A

Composants de la boi “te (Suite)
2. Extraire le pignon de renvoi avant et la bague interne de

roulement arriére.

MT-1024



INSPECTION

Composants de la commande de passage

(Y des vitesses
o~ o Controéler la surface de contact et la surface de glissement
pour voir si elles ne sont pas usées ou rayées et si elles ne
» présentent pas des aspérités ou d'autres défauts.

SMT301D

Composants de la boi “te

PIGNON ET ARBRE

o Veérifier si les arbres sont fissurés, usés ou courbés.
o S’assurer que les pignons ne sont pas excessivement USés,
ébréchés ou félés.

SMT276B

SMT946A

SMT925A

Cale de passage . SYNCHRONISEUR
ﬁv'teis E;,:t,;i|ée o Vérifier la partie cannelée des manchons d’accouplement,
lﬁ des moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée
ou félée.
e« S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.
o Contrdler les cales de passage des vitesses pour voir si elles

ne sont pas usées ou déformées.

~ SMT387A

MT-1025



INSPECTION

Jeu entre anneau de
synchronisation et
pignon

-/

SMT140

Composants de la boi “te (Suite)
e Mesurer le jeu entre lI'anneau de synchronisation et le

Iignon.
Jeupe%tre les anneaux de synchronisation et les pignons
principaux :

Unité : mm
Pignons Standard Limite d’'usure

Pignon d’entrainement principal 1,00 - 1,45
Pignon de renvoi de surmultipliée 1,00 - 1,45 0,7
Pignon principal de marche arriére 1,00 - 1,45

Anneau de synchronisation interne

- Anneau de synchronisation interne
~ Cone de synchronisation

°/.

ST3003100! @
Comparateur a
cadran
Anneau de
synchronisation externe g B

Anneau de
synchronisation externe
|
\ .
)

Cobne de
synchronisation

SMT330D

SMT552D

Mesurer l'usure des anneaux de synchronisation de lére,
2nde et 3éme.
Positionner les anneaux de synchronisation interne sur le
cbne de synchronisation
Maintenir 'anneau de synchronisation a fond contre le cone
de synchronisation et mesurer la distance “A”.
Positionner I'anneau de synchronisation externe sur le cbne
de synchronisation
Maintenir 'anneau de synchronisation a fond contre le cone
de synchronisation et mesurer la distance “B”.
Standard :
Interne-A 0,7 - 0,9 mm
Externe-B 1,4 - 1,6 mm
Limite d'usure :
0,2 mm
Si la distance “A” ou “B” est inférieure a la limite d'usure,
remplacer I'anneau externe de synchronisation, I'anneau
interne de synchronisation et le cone de synchronisation
comme un ensemble.

ROULEMENT

S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils
n'émettent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de
fissures, de piqdres ou d’usure.
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REMONTAGE

Ressort de verrouillage de

sélection (Couleur : blanc) Goupille de came
J Carter de commande
@i“(o Bouchon bl p "
ongeur de verrouillage
Bouchon de - [ g 9
verrouillage de

verrouillage de sélection
de sélection Y

Kﬁg de sélection

errou 3 Bouchon de

sélection Plongeul d%ﬂ.\\hm verrouillage
s

Reniflard Ressort de verrouillage de

sélection (Couleur : noir)

Entretoise

Ressort de verrouillage
9 Rondelle de butée

Plongeur de verrouillage
de marche arriére
Joint en forme de E

SMT548D

Ensemble de commande de

marche arriere
———"’o\

SMT299D

Ensemble de commande

de marche arriére Joint en forme de E

SMT300D

SMT304D
Roulement a billes coulissant
_,—;T—EL e
— [
Enfoncer de 4 mm Enfoncer de 35 mm

o S )
 JO==

3

SMT329D

Composants de la commande de passage
des vitesses

CARTER DE COMMANDE
1. Reposer le plongeur de verrouillage de sélection, le ressort
de verrouillage de sélection et le bouchon de verrouillage de

sélection.
Reposer les pieces de commande de marche arriére.
a. Reposer la goupille de came.

N

b. Reposer le plongeur de verrouillage, I'entretoise, le ressort
de verrouillage de marche arriére et la rondelle de butée.

c. Reposer le joint en forme de E.

3. Monter les pieces de carter de commande comme indiqué a
gauche.

CARTER DU PASSAGE DES VITESSES

1. Monter le carter du passage des vitesses.
2. Reposer le roulement a billes coulissant dans le carter de
passage des vitesses a I'aide de l'outil spécial.
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REMONTAGE

Support de passage de 3éme et 4éme

Fourchette de passage

Support de passage de 1lére

de 1ére et 2nde et 2nde

Axe de fourchette

de lére et 2nde Position d'alignement

Carter du passage
des vitesses

Fourchette de marche
arriere

Levier de passage des
vitesses

Tige de passage des vitesses

Axe de fourchette
de 3éme et 4eme

Fourchette de
passage de

3éme et 4éme axe de fourchette de marche arriére

SMT296D

Ressort de bille de
verrouillage

Bille de verrouillage

Bouchon

Plongeur d'interverrouillage
Goupille de verrouillage

SMT545D

Axe de
fourchette

,\<€7 & de marche
N \ I . arriére
Levier de N

passage des
vitesses

SMT302D

Support de levier de
passage des vitesses

SMT292D

Composants de la commande de passage
des vitesses (Suite)

3.

Reposer la tige de passage des vitesses par le levier de
passage des vitesses et le support de levier de changement
des vitesses.

Veiller au sens de chaque pie “ce.

Aligner la partie du me “plat du levier de passage des
vitesses, le support de tige de 1e “re et de 2nde, le sup-
port de tige de 3e” me et 4€é me et la fourchette de passage
de marche arrie're.

Reposer la fourchette de passage de lere et 2nde, le sup-
port de tige de 2nde et le I'axe de fourchette de lére et de
2nde.

Reposer le support de tige de 3éme et de 4éme, les four-
chettes de passage de 1ére/2nde et de 3eme/4éme, et I'axe
de passage de 3éme et de 4éme.

Insérer le plongeur de verrouillage et la bille de verrouillage
des pieces de verrouillage, puis reposer la fourchette de
marche arriere et I'axe de fourchette de marche arriére.

7. Enfoncer les goupilles de retenue dans le levier de passage

des vitesses, toutes les fourchettes de passage et le support.

8. Reposer la goupille de retenue dans le support de levier de

passage des vitesses.
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REMONTAGE

Chapeau de tige des passage
des vitesses Q

Chapeau de I'axe de fourchette @ Q\O

Chapeau de levier de

passage des vitesses T
e
B Y

Chapeau de 'axe
de fourchette

o
\Lér)_/
K Carter du passage des vitesses

Chapeau de tige de passage Q !

SMT303D

Contact de position de

Plongeur de marche arriére
verrouillag Contact de position
de point mort
Bouchon °
Goupille de /§
verrouillage

Bille de verrounlage

SMT295D

SMT426A

Manchon d’accouplement

Cale de passage
des vitesses

Cale de passage
des vitesses

Cale de passage des
vitesses SMT914A

Composants de la commande de passage
des vitesses (Suite)

9. Reposer les chapeaux de I'axe de fourchette en frappant
Iégérement.

10. Reposer les contacts de position point mort et marche
arriere.

Composants de la boi “te

PIGNON D'’ENTRAINEMENT PRINCIPAL
1. Chasser le roulement de pignon d’entrainement principal.

2. Choisir un jonc d’arrét de pignon principal pour réduire le jeu
de la rainure et le reposer.
Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,15 mm
Roulement de pignon d’entrai "nement principal.
Se reporter aux SDS, MT-1039.

ARBRE SECONDAIRE

1. Assembler les synchroniseurs.
Synchroniseur de 1le “re-2nde

e Les ouvertures des cales de passage des vitesses ne
doivent pas e"tre aligne” es les unes sur les autres.
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REMONTAGE

Cale de passage des
vitesses
- Cale de passage

/ des vitesses
@

i

N

Manchon
d’accouplement

Cale de passage des
vitesses

SMT288D

Moyeu de synchro

Butée
Cale de passage des vitesses

Manchon d’accouplement

—
=]

{1 Avant

SMT331D

Chassoir N

SMT278B

Composants de la boi “te (Suite)
Synchroniseur de 3e "me-4éme

Synchroniseur de marche arrie “re

o Veiller au sens du moyeu du synchroniseur, des cales de
passage des vitesses et du manchon d’accouplement.

e Les ouvertures des cales de passage des vitesses ne
doivent pas e"tre aligne es les unes sur les autres.

2. Pousser I'ensemble de synchroniseur de marche arriére
conjointement au pignon principal de marche arriere et au
roulement a aiguilles de pignon arriére.

o Veiller au sens du moyeu de synchroniseur de marche
arriere.

3. Reposer le roulement a aiguilles du pignon de lére et le
pignon principal de 1ére.
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REMONTAGE

e

uniquement sur le
cOté avant.

SMT289D

Jonc d’arrét du
moyeu de 1ére et
de 2nde

SMT280B

S$T33200000

SMT281B

SMT282B

Composants de la boi “te (Suite)

4.

5.

9.

Enfoncer I'ensemble de synchroniseur de 1ére et 2nde.
Le ler anneau de synchronisation et le 2nd sont diffe -
rents.

Choisir un jonc d'arrét de moyeu de lére et de 2nde pour
réduire le jeu de la rainure puis le reposer.
Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,13 mm
Jonc d’arre”t du moyeu de le're et de 2nde.
Se reporter aux SDS, MT-1039.

Reposer le roulement a aiguilles du pignon de 2nde et le
pignon principal de 2nde.

Enfoncer la bague de pignon de 3eme.

Reposer le roulement a aiguilles du pignon de 3éme et le
pignon principal de 3éme.

Enfoncer le synchroniseur de 3éme et 4éme.
Veiller au sens du synchroniseur.
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REMONTAGE

SMT332D

Bague interne du roule-
ment avant du pignon de
renvoi

ST33200000

777
=W

jﬂ] KV4]O100630
f
)

i \T

Bague externe du
roulement arrie "re du
ST33200000 pignon de renvoi

|

SMT924A

de pignon

secondaire \

ST25420001

SMT334D

Pignon intermédiaire
de marche arriére

=" Carter de boite
de vitesses

SMT306D

Avant

SMT307D

Composants de la boi “te (Suite)

10. Choisir un jonc d'arrét de moyeu de 3éme et de 4éme pour
réduire le jeu de la rainure et le reposer.
Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,2 mm
Jonc d’'arre”t du moyeu de 3e me et de 4e me :
Se reporter aux SDS, MT-1039.
11. Mesurer la 1ére, la 2nde, la 3éme et les jeux libres du pignon
principal de marche arriere comme vérification finale. — Se

Y

reporter a “Démontage”.

PIGNON DE RENVOI

1. Enfoncer le pignon de renvoi avant et la bague interne de
roulement arriére.

2. Reposer le pignon secondaire, le ressort de pignon
secondaire, la rondelle de pignon secondaire, et le jonc
d’'arrét, tout en compressant le ressort de pignon secondaire.

« Veiller au sens de montage du ressort de pignon secon-
daire.

CARTER DE BOITE DE VITESSES

1. Reposer I'arbre de renvoi de marche arriere, les rondelles de
butée, les roulements a aiguilles et le pignon.

o Veiller au sens du pignon interme “diaire de marche
arrie re et des rondelles.

2. Reposer la plague de verrouillage de I'arbre de renvoi de
marche arriere.

3. Installer I'ensemble de pignon de renvoi derriére le carter de
boite de vitesses.
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Ensemble d'arbre
secondaire

Avant
(g

SMT308D

SMT309D

SMT311D

SMT312D

Composants de la boi “te (Suite)

4. Positionner I'ensemble d’arbre secondaire au desssus du
pignon de renvoi puis le soutenir a I'aide d’'un palan.

o Aligner la partie qui correspond au pignon de renvoi et
des dents de pignon secondaire vers le haut.

5. Reposer le pignon d'entrainement principal en le frappant
Iégérement son extrémité avant.

« Monter la partie coupe “e du pignon d’embrayage sur le
pignon d’entral "nement principal ver le haut.

6. Reposer la bague externe de roulement avant de pignon de
renvoi en la frappant légérement en maintenant I'ensemble
de pignon de renvoi.

« Veiller au sens de montage.

7. Reposer la bague externe de roulement arriere de pignon de
renvoi en la frappant légéerement en maintenant I'ensemble
de pignon de renvoi.

« Veiller au sens de montage.

8. Enlever le palan de I'arbre secondaire.
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KV32102400

SMT313D

ST22452000

SMT308B

SMT942AA

SMT295B

SMT319B

Composants de la boi “te (Suite)
9. Reposer l'outil sur le carter de boite de vitesses.

10. Reposer la bague de pignon de surmultipliée.
11. Déposer KV32102400 (Butée de pignon de renvoi).

12. Reposer le joint d’huile du couvercle avant
o Appliquer de la graisse a = usages multiples sur la le “vre
du joint d’huile avant la repose.

13. Reposer le couvercle avant.
e Toujours utiliser de nouveaux boulons en (™ car ce sont
des boulons auto-e “tanché€ ifiants.
Couple de serrage :
Se reporter @ Composants du carter, MT-1012.

14. Reposer le carter d’embrayage.
Couple de serrage :
Se reporter @ Composants du carter, MT-1012.
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SMT314D

L~ Chassoir

SMT309B

Composants de la boi “te (Suite)

15.

Reposer I'outil sur le carter de boite de vitesses.

D Cliquer ici pour FS5R50B avec numéro de

16.

17.

19.

20.

21.

série >3081200340 (décembre 2001)

Mettre I'ensemble de carter de boite de vitesses sur deux
cales en bois placées sous le carter d’embrayage.

Reposer le roulement d'arbre secondaire sans jonc d'arrét
pour éviter d’'endommager le carter de boite de vitesses.
Veiller au sens de montage.

. Remettre le jonc d’arrét a sa place.

Reposer le pignon principal de surmultipliée.
Veiller au sens de montage.
Déposer KV32102500 (butée de l'arbre secondaire).

Reposer la retenue de roulement puis fixer 4 boulons torx a
2 points.

Reposer la rondelle de butée et la bague de pignon de ren-
voi de surmultipliée.
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REMONTAGE

Manchon

Montant arriere

de surmultipliée

d’accouplement /

Passage des vitesses
de surmultipliée

Ensemble de synchroniseur de
surmultipliée (avec pignon de
renvoi de surmultipliée)

SMT315D

w D o
A

e
: SMT311B

SMT312B

SMT313B

Composants de la boi “te (Suite)

22. Reposer les piéces suivantes.
a. Assembler synchroniseur de surmultipliée dans le pignon de

renvoi de surmultipliée.
Veiller au sens des cales de passage des vitesses et du
manchon d’accouplement de surmultiplie “e.

b. Reposer le pignon de renvoi de surmultipliée avec I'ensem-

ble de synchroniseur de surmultipliée, la fourchette de pas-
sage de surmultipliée et la tige.

23. Reposer le céne de synchronisation de surmultipliée.
24. Reposer la rondelle de céne de synchronisation de surmul-

tipliée.

25. Choisir un jonc d'arrét arriere de pignon de renvoi pour

réduire le jeu de la rainure et le reposer.
Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,15 mm
Jonc d’arre”t arrie re du pignon de renvoi :
Se reporter aux SDS, MT-1039
Mesurer le jeu libre du pignon de renvoi de surmultipliée
comme derniére vérification — Se reporter aux “SDS”,
MT-1039.
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ST22452000

Roulement de
I'extrémité arriere de
I'arbre secondaire

SMT318D

" sMT304B

Carter de vitesse de
surmultipliée

SMT316D

Carter du passage des vitesses

Carter de commande
SMT317D

Composants de la boi “te (Suite)

26. Reposer I'entretoise de I'arbre secondaire et le roulement de
I'extrémité arriére de I'arbre secondaire.

27. Choisir un jeu adéquat de jonc d'arrét de roulement d’extré-
mité arriere de l'arbre secondaire pour réduire le jeu de la
rainure et le reposer.

Tolérance de jeu dans la rainure :

0-0,15 mm
Jonc d'arre”t de roulement d’extre “mité arriere de
I'arbre secondaire :

Se reporter aux SDS, MT-1039

28. Repose du joint d’huile arriere.

o Appliquer de la graisse a = usages multiples sur la le “vre
du joint d’huile du carter de joint de pignon de surmul-
tipli€' e avant la repose.

29. Reposer le carter de pignon de surmultipliée, puis serrer les
boulons de fixation.
e Toujours utiliser de nouveaux boulons en
des boulons auto-e “tanché€ ifiants.
Couple de serrage :
Se reporter @ Composants du carter, MT-1016.

(» car ce sont

30. Reposer le carter de passage de vitesses et le carter de
commande sur le carter de boite de vitesses.

o Toujours utiliser de nouveaux boulons en (® car ce sont
des boulons auto-e “tanché€ ifiants.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Caracteristiques ge” nérales

Moteur ZD30DDTi

Modéle concerné Modéles coupé et break

4 roues motrices

Boite de vitesses FS5R50B
Nombre de vitesses 5
Commande de transmission Plancher direct
1 3 5
Disposition des vitesses i-_—_ll
2 4 R
Type de synchronisation Warner

Rapport de démultiplication

lere 4,262
2nde 2,456
3éme 1,488
4éme 1,000
Surmultipliée 0,851
Marche arriere 3,972

Nombre de dents

Arbre secondaire

Conduite 27
lere 44
2nde 39
3éme 39
Surmultipliée 25
Marche arriere 41

Arbre de renvoi

Conduite 34

1lére 13

2nde 20
3eme 33
Surmultipliée 37
Marche arriere 13
Pignon intermédiaire de marche arriére 27
Contenance en huile 4 3,8

Synchroniseur a double anneau de synchronisation de léere, 2nde et 3eme

Remarques - —
Type de synchroniseur marche arriere
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Inspection et re” glages

JEU AXIAL DES PIGNONS

Unité : mm
Pignon Jeu axial
Pignon principal de 1lére 0,20 - 0,48
Pignon principal de 2nde 0,20 - 0,60
Pignon principal de 3éme 0,20 - 0,45
Pignon de renvoi de surmultipliée 0,20 - 0,47
Pignon principal de marche arriere 0,20 - 0,44

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE
SYNCHRONISATION ET LES PIGNONS

Pignon d’entral "nement principal,
surmultiplie “e et anneau de
synchronisation de marche arrie “re

Unité : mm

Pignon Standard | Limite d'usure

Pignon d’entrainement principal 1,00 - 1,45
Pignon de renvoi de surmultipliée | 1,00 - 1,45 0,7
Pignon de marche arriere 1,00 - 1,45

Anneau de synchronisation de le ‘re, 2nde
et 3éme (double anneau de
synchronisation)

Anneau de synchronisation externe

N\

—Id—

/

é A L{ Anneau de synchronisation interne
Cone de synchronisation
SMT327D
Unité : mm
Dimension Standard Limite d’usure
A 0,7-0,9 0,2
B 14-16 0,2

JONC D’ARRET DISPONIBLE

Roulement de pignon d’entrai "nement
principal

Unité : mm
Jeu admissible 0-0,15
Epaisseur Numéro de piéce
2,05 32348-0T200
2,15 32348-0T201
2,25 32348-0T202

Moyeu de jonc d’arre "t de 1ere et 2nde

Unité : mm
Jeu admissible 0-0,13
Epaisseur Numéro de piéce
2,05 32348-0T200
2,15 32348-0T201

Moyeu de jonc d’arre "t de 3eme et 4éme

Unité : mm
Jeu admissible 0-0,10
Epaisseur Numéro de piece
1,95 32348-0T210
2,00 32348-0T211
2,05 32348-0T212
2,10 32348-0T213
2,15 32348-0T214
2,20 32348-0T215

Jonc d’arre”t arrie re du pignon de renvoi

Unité : mm
Jeu admissible 0-0,15
Epaisseur Numéro de piéce
1,35 32204-VB000
1,45 32204-VB001
1,55 32204-VB002
1,65 32204-VB003
1,75 32204-VB004
1,85 32204-VB005

Jonc d’arre”t de roulement d’extre “mité
arriere de 'arbre secondaire

Unité : mm
Jeu admissible 0-0,15
Epaisseur Numéro de piéce
1,8 32204-VB010
1,9 32204-VB011
2,0 32204-VB012
2,1 32204-VB013
2,2 32204-VB014
2,3 32204-VB015
2,4 32204-VB016
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