




Numéro de l’outil
Désignation de l’outil

Description
Application de l’unité

H233B

ST3127S000
Jauge de précharge

V1 GG91030000
Clé dynamométri-
que

V2 HT62900000
Adaptateur de
douille (1/2″)

V3 HT62940000
Adaptateur de
douille (3/8″) NT124

Mesure de la précharge de
roulement de pignon et de
la précharge totale

X

ST3125S001
Jeu de jauge de réglage
de hauteur du pignon
d’entraı̂nement

V1 ST31251000
Jauge de hauteur

V2 ST31181001
Faux arbre

V3 KV38108700
Rondelle de réglage
de hauteur SDIA3552E

Sélection de la rondelle de
réglage de hauteur du
pignon

X

a : 54 mm dia.
b : 40,6 mm dia.
c : 2,00 mm

KV40104000
Clé de flasque du
pignon d’entraı̂nement

NT113

Dépose et repose de
l’écrou de verrouillage de
l’arbre de transmission et
de l’écrou de verrouillage
du pignon d’entraı̂nement

X

ST0237S000
Jeu d’extracteur de rou-
lement latéral du diffé-
rentiel

V1 ST33051001
Extracteur

V2 ST02371000
Adaptateur

NT072

Dépose et repose de la
bague intérieure du roule-
ment latéral

X

a : 40 mm dia.

b : 50 mm dia.

ST33081000
Adaptateur

NT431

Repose du cône intérieur
du roulement latéral

X

a : 43 mm dia.

b : 33,5 mm dia.

ST33190000
Chassoir de roulement
latéral du différentiel

NT085

Repose du cône intérieur
du roulement latéral

X
a : 52 mm dia.

b : 45,5 mm dia.

c : 34 mm dia.

KV31100300
Chasse-goupille d’axe
de fourchette

NT410

Dépose de la goupille
d’arrêt d’axe de satellite de
différentiel X

a : 4,5 mm dia.
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Cliquer ici pour un type différent de LSD

















Pour éviter toute confusion lors du calcul des cales de
roulement, ne pas déroger au système métrique. En cas de
mesure avec des pouces, les ré sultats DOIVENT ê tre conver-
tis au syste`me métrique.

Hauteur du pignon d’entraı ˆnement
1. Préparer dans un premier temps l’outil de réglage de la hau-

teur du pignon.
Les outils de réglage sont disponibles : ST3125S001 (outils
1, 2 et 3)
V1 Jauge de hauteur (ST31251000)
V2 Faux arbre (ST31181001)
V3 Cale de réglage de hauteur (épaisseur : 2,00 mm)

(KV38108700)
V4 Jauge d’épaisseur (outillage en vente dans le com-
merce)

2. Pour simplifier le travail, faire un tableau semblable à celui
qui apparaı̂t ci-dessous, afin d’organiser les calculs.

LETTRES CENTIEMES DE MILLIMETRES

H : numéro des têtes

D′ : Chiffre situé sur le faux arbre.

S : Chiffre marqué sur la jauge de
hauteur

N : Mesure du jeu

3. Noter les chiffres suivants dans le tableau.
H : numéro des têtes

D′ : Chiffre situé sur le faux arbre.

SPD758

SPD542

SPD759

Réglage
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S : Chiffre situé sur la jauge de hauteur.

4. Positionner le cône interne de roulement de pignon arrière et
les outils sur le porte-satellite.

Numéro de l’outi l : A ST31181001
: B KV38108700

5. Fixer l’outil (jauge de hauteur) au porte-satellite, et mesurer
le jeu entre la pointe de la jauge et la face du faux arbre.

Numéro de l’outil : ST31251000

6. Remplacer ces valeurs dans l’équation et calculer l’épaisseur
de la rondelle.

Si les valeurs H, D ′ et S n’apparaissent pas, les conside ´rer
comme é tant zé ro et calculer.

T (épaisseur de la rondelle)
= N - [(H - D′ - S) x 0,01] + 2,53

SPD760

SPD271-C

SPD272-A

PD444-B
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Exemple (H233B):
N = 0,30
H = 2
D′ = −1
S = 0

T = N − [(H − D′ − S) x 0,01] + 2,53
= 0,30 − [{2 − (−1) − 0} x 0,01] + 2,53

(1) H .................................................................. 2
− D′ ......................................................... −(−1)

3

− S ............................................................... −0
3

(2) 3
x 0,01

0,03

(3) N ............................................................ 0,30
−0,03

0,27

(4) 0,27
+2,53

2,80

∴T = 2,80
7. Sélection de la rondelle correspondante de hauteur du

pignon
Rondelle de re´glage de hauteur de pignon d’entraı ˆne-
ment :

Se reporter à SDS (PD-53).
Si l’é paisseur de rondelle souhaite ´e n’a pas pu ê tre
déterminé e, utiliser la rondelle ayant l’e ´paisseur la plus pro-
che de la valeur calcule ´e.
Exemple (H233B):

Valeur calculée... T = 2,80 mm
Rondelle utilisée ... T = 2,79 mm

Contact des dents
La vérification des marques de contact des dents d’engrenage
est indispensable à la vérification du contact adéquat entre la
couronne dentée et le pignon d’entraı̂nement.
Des engrenages hypoı̈des mal positionnés l’un par rapport à
l’autre peuvent émettre du bruit, voir leur longévité raccourcie,
voire les deux. Une vérification des marques de contact permet
d’obtenir un contact idéal pour un niveau sonore bas et une lon-
gévité optimum.
1. Nettoyer minutieusement la couronne dentée et les dents du

pignon d’entraı̂nement
2. Appliquer en petite quantité un mélange d’oxyde ferrique en

poudre et d’huile sur 3 ou 4 dents de la partie entraı̂nement
de la couronne dentée.

SPD005
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)
Arbre de transmission (Suite)

2F100H

Epaisseur mm Couleur N° de pièce

1,95 Blanc 37146-61502

1,98 Jaune 37147-61502

2,01 Rouge 37148-61502

2,04 Vert 37149-61502

2,07 Bleu 37150-61502

2,10 Marron clair 37151-61502

2,13 Rose 37146-61503

2,16 Or 37147-61503

2,19 Noir 37148-61503

2,22 Sans couleur 37149-61503

Pont
CARACTERISTIQUES GENERALES

Type de carrosserie Break Hard-top

Moteur RD28ETi

Boı̂te de vitesses M/T

Pont avant

Standard

H233B

2 pignons

Rapport de démultiplication 4,625 4,625

Nombre de dents (Couronne/pignon
d’attaque) 37/8 37/8

Contenance en huile (Approximatif) ! 5,4

Pont arrière [Catégorie]

Option Standard Standard Option

H233B

Verrou. de diff. 4 pignons 4 pignons Verrou. de diff.

Rapport de démultiplication 4,625 4,625

Nombre de dents (Couronne/pignon
d’attaque) 37/8 37/8

Contenance en
huile
(Approximatif)

!

Sans verrou. de
diff. 2,4 2,4

Avec verrou. de
diff. 3,0 3,0

Modè le avec LSD

Type de carrosserie Break Hard-top

Moteur RD28ETi

Boı̂te de vitesses Tous M/T

Pont arrière [Catégorie]
H233B

LSD

Rapport de démultiplication 4,625

Nombre de dents (Couronne/
pignon d’attaque)

37/8

Contenance en huile
(Approximatif) !

2,1

INSPECTION ET REGLAGE

Voile de la couronne

Limite de voile de la couronne mm 0,08

Réglage de la plane´ taire (sans LSD)

Jeu entre-dents de planétaire
(jeu entre planétaire et carter de
différentiel) mm

0,15 à 0,20

Rondelles de butée disponibles pour les planétaires

Epaisseur mm N° de pièce

1,75
1.80
1.85

38424-T5000
38424-T5001
38424-T5002

PD-53
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