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Outillage spécial

PREPARATION

Outillage spécial

NIMT0030

Numéro de I'outil

Nom de l'outil Description
KV38105900 Mesure du couple de rotation de la transmission de
Adaptateur de pré- I'essieu
charge Mesure du couple de rotation totale
Mesure du jeu entre le planétaire et le carter de
différentiel avec la rondelle
NTO087 Sélection d'une cale de réglage du roulement laté-

ral de différentiel (utilisé avec KV38106000).

KVv38106000
Adaptateur de jauge de
hauteur

Sélection d’une cale de réglage du roulement laté-
ral de différentiel (utilisé avec KV38105900).
a : 140 mm

(roulement latéral de b: 40 mm
différentiel) ¢ : 16 mm de dia.
d: M8 x1,25P
NT418
KV32101000 Dépose et repose de la goupille de retenue
Chasse goupille a: 4 mmde dia.
;/
NT410
ST22730000 Dépose de la bague interne du roulement avant et
Extracteur arriere d'arbre secondaire
Dépose du pignon principal de 5eme
a : 82 mm de dia.
b : 30 mm de dia.
NT411
ST30031000 Dépose de la bague interne de roulement latéral
Extracteur de différentiel
a : 90 mm de dia.
b : 50 mm de dia.
NT411
ST30021000 Dépose du synchroniseur de 5eme
Extracteur a : 110 mm de dia.
b : 68 mm de dia.
NT411
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PREPARATION

Outillage spécial (Suite)

Numéro de I'outil

Nom de I'outil Description
ST33290001 Dépose du joint d’huile de différentiel
Extracteur Déposer la bague externe de roulement avant
d’arbre secondaire.
Dépose de la bague externe de roulement latéral
de différentiel
a: 250 mm
a b: 160 mm
b
NT414
ST33400001 Repose du joint d’huile de différentiel
Chassoir a : 60 mm de dia.
b : 47 mm de dia.
NTO086
KVv38102100 Repose du roulement arriere d’arbre primaire
Chassoir a : 44 mm de dia.
b : 24,5 mm de dia.
NT427
ST33200000 Repose de la cage externe de roulement avant
Chassoir d’arbre secondaire
a : 60 mm de dia.
b : 44,5 mm de dia.
NT091
ST22350000 Repose du roulement avant d’arbre primaire
Chassoir a : 34 mm de dia.
b : 28 mm de dia.
b
a
NTO065
ST22452000 Repose du synchroniseur de lére et 2nde
Chassoir a : 45 mm de dia.
b : 36 mm de dia.
b
a
NT065
ST37750000 Repose du pignon principal de 5eme
Chassoir Repose du synchroniseur de 3eme et 4eme
Repose du joint d’huile d’arbre primaire
a\P Repose du synchroniseur de 5eme
a : 40 mm de dia.
NTO65 b : 31 mm de dia.
ST22360002 Repose de la bague interne de roulement arriere
Chassoir d’arbre secondaire
a: 29 mm de dia.
a \? b : 23 mm de dia.
NT065
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Outillage spécial (Suite)

PREPARATION

Numéro de I'outil

Nom de I'outil Description
ST30621000 b Repose de la bague externe de roulement latéral
Chassoir a de différentiel
N / (a utiliser avec ST30611000).
g a: 79 mm de dia.
b : 59 mm de dia.
a
NTO073

ST30611000 Repose de la bague externe de roulement latéral

Poignée de chassoir

NT419

de différentiel

(a utiliser avec ST30621000).
a: 15 mm

b : 335 mm

¢ : 25 mm de dia.

d:M12 x 1,5P

Outillage en vente dans le commerce

NJIMT0031

Nom de I'outil

Description

Extracteur

NTO77

Dépose du roulement avant d’arbre primaire

Chassoir

NTO65

Repose de la cage interne de roulement avant
d’arbre secondaire
a : 26 mm de dia.
b : 21 mm de dia.

Chassoir

NTO065

Repose de la bague interne de roulement latéral
de différentiel

a : 56 mm de dia.

b : 50,5 mm de dia.

Chassoir

NT065

Repose du joint d’huile de tige de sélection
a : 38 mm de dia.
b : 32 mm de dia.
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PREPARATION

Outillage spécial

Outillage spécial

NIMT0032

Numéro de l'outil

Nom de I'outil Description
KVv38107700 Mesure du couple de rotation de la transmission
Adaptateur de précharge de l'essieu
Mesure du couple de rotation totale
Mesure du jeu entre le planétaire et le carter de
différentiel avec la rondelle
NTO087 Sélection d'une cale de réglage du roulement laté-

ral de différentiel (utilisé avec KV38106000).

KV38106000
Adaptateur de jauge de
hauteur

(roulement latéral de dif-
férentiel)

Sélection d'une cale de réglage du roulement laté-
ral de différentiel (utilisé avec KV38107700).

a : 140 mm

b:40 mm

¢ : 16 mm de dia.

d: M8 x1,25P

NT418
KV32101000 Dépose et repose de la goupille de retenue
Chasse goupille Dépose et repose de la goupille de verrouillage
Dépose de I'axe de sélecteur
a Dépose du bouchon aveugle
a:4 mmde dia.
\
NT410
KV31100300 Dépose et repose de la goupille de retenue
Chasse goupille a: 4,5 mm de dia.
%
\
NT410
ST30031000 Dépose des pignons de 3eme, 5eme d’arbre pri-
Extracteur maire
Dépose du moyeu de synchroniseur de 3eme,
4éme, 5éme et marche arriére.
Dépose du roulement arriere d’arbre secondaire
Dépose de la bague de pignon de 2nde, 5éme
Dépose de léere et 2nde du moyeu de synchro,
1ére et 4éme d’arbre secondaire
Dépose et repose du roulement latéral de différen-
NT411 tiel
a : 90 mm de dia.
b : 50 mm de dia.
ST30021000 Dépose des roulements avant et arriere d’arbre
Extracteur primaire
Repose du roulement avant et arriere d’arbre pri-
maire
Repose de 5éme, 3éme du pignon et 4éme
d’arbre secondaire
Repose du moyeu de synchroniseur de 1lére et
2nde, 3éme, 4éme et 5éme et de marche arriere
Repose de la bague de pignon de 2nde, de la
bague de pignon de 5éme et de la bague de
NT411 pignon de marche arriére

Repose du roulement arriere d’arbre secondaire
a : 110 mm de dia.
b : 68 mm de dia.
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PREPARATION

Outillage spécial (Suite)

Numéro de l'outil Description
Nom de I'outil P
ST33290001 Dépose de la bague externe de roulement de
Extracteur pignon intermédiaire
a: 250 mm
b: 160 mm
a
NT414
ST33230000 Dépose du joint d’huile de différentiel
Chassoir Repose du roulement latéral de différentiel
a : 51 mm de dia.
b : 28,5 mm de dia.
NTO084
ST30720000 Repose de la bague externe de roulement latéral
Chassoir de différentiel
a : 77 mm de dia.
b : 55,5 mm de dia.
NT115
ST22350000 Repose du roulement avant et arriere d’arbre pri-
Chassoir maire
a : 34 mm de dia.
b : 28 mm de dia.
NT065
ST22452000 Repose des pignons de 3eme et 4éme d’arbre
Chassoir secondaire
Repose de la bague de pignon de 5éme
Repose du moyeu de synchroniseur de 5éme et
marche arriére
Repose de la bague de pignon de marche arriére.
Repose du roulement arriere d’arbre secondaire
NT065 a : 45 mm de dia.
b : 36 mm de dia.
ST37750000 Repose du joint d’huile d’arbre primaire
Chassoir Repose du synchroniseur de 5eme
Repose du roulement arriere d’arbre secondaire
Repose du pignon principal de 5eme
Repose du moyeu de synchroniseur de 3éme et
4eme
Repose du joint d’huile de tige de sélection
Repose du joint cache-poussiére de carter
NT065 d’embrayage
a : 40 mm de dia.
b : 31 mm de dia.
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PREPARATION

Outillage en vente dans le commerce

Outillage en vente dans le commerce

NIMT0033

Nom de I'outil

Description

Chassoir

NT065

Repose du bouchon aveugle
a: 12 mm de dia.
b : 10 mm de dia.

Chassoir

NTO65

Dépose du roulement arriere de I'arbre primaire
Dépose du roulement arriere d’arbre secondaire
a : 22 mm de dia.
b : 16 mm de dia.

Chassoir

NTO65

Repose du joint d’huile de différentiel
a : 58 mm de dia.
b : 50 mm de dia.

Chassoir

NTO065

Repose du joint d’huile de différentiel
a : 54 mm de dia.
b : 50 mm de dia.

Chassoir

NTO065

Repose de la bague de pignon de 2nde
a : 38 mm de dia.
b : 33 mm de dia.

Chassoir

NTO65

Repose du moyeu de synchroniseur de 3eme et
4éme et de 1lére et 2nde

Repose du roulement avant d’arbre secondaire
a : 50 mm de dia.

b : 41 mm de dia.

Chassoir

NTO065

Repose du joint d’huile d’arbre primaire
Repose du pignon de 5éme de l'arbre primaire
a : 39 mm de dia.

b : 30 mm de dia.
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Outillage spécial

PREPARATION

Outillage spécial

NJIMT0001

Numéro de I'outil

Nom de l'outil Description
KVv38105210 Mesure du couple de rotation de la transmission de
Adaptateur de pré- I'essieu
charge Mesure du couple de rotation total
NTO075
KV32101000 Dépose et repose de la goupille de retenue
Chasse goupille a: 4 mmde dia.
;/
\
NT410
ST22730000 Dépose de la bague interne de roulements avant
Extracteur et arriere d’arbre secondaire
a : 82 mm de dia.
b : 30 mm de dia.
NT411
ST30031000 Dépose des roulements avant et arriere d’arbre
Extracteur primaire
Dépose du pignon principal de 4éme et 5eme
a : 90 mm de dia.
b : 50 mm de dia.
NT411
ST30021000 Dépose du synchroniseur de 5eme
Extracteur Dépose du synchroniseur de 3eme et 4eme
Dépose du pignon principal de 2nde et 3éme
a : 110 mm de dia.
b : 68 mm de dia.
NT411
ST3306S001 Dépose de la bague interne de roulement latéral

Ensemble du roulement
latéral de différentiel

1 ST33051001
Extracteur

2 ST33061000
Adaptateur

NT675

de différentiel

a : 38 mm de dia.

: 28,5 mm de dia.
1130 mm

1135 mm

: 100 mm

® Q0O T
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PREPARATION

Outillage spécial (Suite)

Numéro de I'outil

Nom de I'outil Description
ST33290001 Dépose du joint d’huile de différentiel
Extracteur Dépose de la bague externe de roulement arriere
d’arbre secondaire
Dépose de la bague externe de roulement latéral
de différentiel
a: 250 mm
a b: 160 mm
b
NT414
ST33400001 Repose du joint d’huile de différentiel
Chassoir a : 60 mm de dia.
b : 47 mm de dia.
NTO086
ST30600000 Repose du roulement avant d’arbre primaire
Chassoir a : 36 mm de dia.
{ b : 31 mm de dia.
b
a
NT065
ST22452000 Repose des pignons principaux de 3eme, 4éme et
Chassoir 5eme
a : 45 mm de dia.
a \2 b : 36 mm de dia.
NT065
ST30621000 b Repose de la bague externe de roulement arriere
Chassoir a d’arbre secondaire
N (a utiliser avec ST30611000).
y a: 79 mm de dia.
b : 59 mm de dia.
a
NTO073
ST30611000 (a utiliser avec ST30621000).
a: 15 mm
b: 335 mm
¢ : 25 mm de dia.
d:M12 x 1,5P
NT419
KVv38107700 Mesure du jeu entre le planétaire et le carter de
Adaptateur de pré- différentiel avec la rondelle
charge
NT087
KVv38106500 Mesure du couple de rotation de la transmission de
Adaptateur de pré- I'essieu
charge
NT087

MT-11



PREPARATION

Outillage en vente dans le commerce

Outillage en vente dans le commerce

NIMT0002

Nom de I'outil

Description

Chassoir

NT065

Repose de la bague interne de roulement latéral
de différentiel

a : 45 mm de dia.

b : 41 mm de dia.

Chassoir

NTO65

Repose de la bague externe de roulement latéral
de différentiel

a : 69 mm de dia.

b : 64 mm de dia.

Chassoir

NTO065

Repose du joint d’huile de tige de sélection
a : 38 mm de dia.
b : 20 mm de dia.

MT-12
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HUILE DE T/M [ RS5F30A, RS5F70A |

Changement de I'huile de T/M

Changement de 'huile de T/M I

1. Vidanger I'huile du bouchon de vidange et remplir avec de
'huile a engrenages neuve.
2. Vérifier le niveau d’huile.
Catégorie d’huile :

API GL-4
Viscosité :
Bouchon de = Se reporter & MA-18,| “LIQUIDES ET LUBRIFIANTS
vidange RECOMMANDES".
u SMALASAA Contenance :
RS5F30A 2,8 - 3,0 ¢
Ouverture utilisée pour
: RS5F70A 3,0 ¢
monter le pignon du " '
compteur de viessg /o198 GCRLES Niveau d’huile (donnée de référence) :
RS5F30A 58 - 66 mm
RS5F70A 75,5 - 80,5 mm
| ea Bouchon de vidange :
¢/ specifie [O]: 25 - 34 N'm (2,5 - 3,5 kg-m)
- = . SMT512C

Vérification
FUITE D’'HUILE ET NIVEAU D'HUILE T

1. Vérifier que I'huile ne fuit pas de la boite-pont ou autour de la
boite-pont.

2. Vérifier le niveau d’huile.

Ne jamais démarrer le moteur pendant la vérification du
niveau d'huile.

e Bouchon de remplissage :
'@ :10- 19 N'm (1,0 - 2,0 kg-m)

NIMT0087

Remplir
jusqu’a ce niveau.

Bouchon de

remplissage ‘.

SMA066C

MT-14



HUILE DE T/M

Changement de I'huile de T/M

S Bouchon de
A~ é vidange

SMAO067C

Remplir
jusqu’a ce niveau.
Bouchon de

remplissage ‘.

SMA066C

Changement de I'huile de T/M

NIMT0088
1.

Vidanger I'huile du bouchon de vidange et remplir avec de
I'huile & engrenages neuve.

2. Veérifier le niveau d’huile.
Catégorie d’huile :

APl GL-4

Viscosité :
Se reporter a NIA-18) “LIQUIDES ET LUBRIFIANTS
RECOMMANDES".

Contenance :
RS5F50A 4,5 -4,8 ¢

Bouchon de vidange :

(3:15-20 N-m (1,5 - 2,0 kg-m)

Vérification

NIMT0089

FUITE D’HUILE ET NIVEAU D'HUILE

Veérifier s'il y a des fuites d’huile et le niveau d’huile.

Ne jamais démarrer le moteur pendant la vérification du
niveau d’huile.

Bouchon de remplissage :
(3:25-34 N-m (2,5 - 3,5 kg-m)

NJMT0089S01
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DESCRIPTION
Vue en coupe — RS5F30A

Vue en coupe — RS5F30A

Pignon intermédiaire de marche arriére

NJIMT0034S01

Synchroniseur de type | Carter d'embrayage

Synchroniseur de 5éme

Pignon d'arbre primaire de 5éme /J%
Bt

Arbre primaire J L

T el

I
Hj: I
i E_r,,
: VY |”
=
S
=

\§

I

Arbre secondaire

Pignon principal de 5éme

Pignon principal de 4éme

Synchroniseur de 3éme & 4éme

Pignon principal de 3éme

Pignon principal de 2nde

Synchroniseur de 1ére & 2nde

Pignon principal de 1ére

Synchroniseur de type I

;

1

- Pignon principal
de 1ére

Carter de différentiel

I LT 15|

Pignon principal synchronisation

de 2nd de 1ére
¢ znde Anneau de synchronisation

de 2nde

NMT136

MT-16



DESCRIPTION

Vue en coupe — RS5F70A

Vue en coupe — RS5F70A

NJIMT0034503
Carter d’'embrayage
Pignon d’arbre primaire de 3éme /
Synchroniseur de 3eéme et 4eéme
Pignon d’arbre primaire de 4éme /
Pignon d'arbre primaire de 5éme l /_f
Pignen intermédiaire de marche arriére /
- Roulement
avant d’arbre

Roulement arriére d'arbre

primaire \ -

Roulement arriére
d'arbre secondaire

Pignon auxiliaire /

Pignon principal de marche arriére

primaire

/ Arbre primaire

I~ Arbre secondaire

™ Roulement avant
d'arbre secondaire

Synchroniseur de 5éme et marche arriére

Pignon principal de 5éme:-

Pignon principal de 4éme

Pignon principal de 3eme

Pignon principal de 2nde

Synchroniseur de type a anneau de synchro. double de 1ére et 2nde

Pignon principal de 1ére

Roulement latéral
de différentiel

Couronne

MT-17

Roulement latéral de
différentiel

Pignon d'entrainement de
compteur de vitesse

Carter de
différentiel

SMT924D



DESCRIPTION

Vue en coupe — RS5F50A

Vue en coupe — RS5F50A

NJMT0034504
Synchroniseur de 3éme et 4éme Carter d’'embrayage P /g, —
- - —
Pignon d'arbre primaire de 4éme Synchroniseur de type & anneau de ‘\,//
A\ Ksynchro. double de 1ére et 2nde e
////

Pignon d'arbre primaire de 5eme

\ Pignon intermédiaire de —, 7
\ marche arriére \ {
Pignon d'arbre

primaire de 3éme __— {/” 1 '
|
Roulement avant
) d'arbre primaire

s
— e

\

Synchro. de 5éme .\ \
\

Roulement arriére —
d'arbre primaire !

N Roulement avant

o= d'arbre

o 5] secondaire

Roulement arrigre™ | ™. -——Pignon principal

darbre secondaire \L\:*\\\;

Arbre secondaire \ )

Pignen principal de 5éme -

Pignon principal de 4éme —

/
Pignon principal de 3éme _/

/
/
Pignon principal de 2nde —/ /

Pignon principal de marche arriére —/
(manchon d’accouplement)

Roulement latéral
de différentiel

Couronne

SMT196DA
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DESCRIPTION
Vue en coupe — RS5F50A (Suite)

i

Accouplement de pignon d’embrayage
Manchon

/\ Moyeu de

/i synchro
A

d

\

| (E—

\

‘Anneau de synchroniseur extérieur
Cone de synchroniseur

Anneau de synchroniseur intérieur

SMT837DA

SYNCHRONISEUR DOUBLE CONE

— RS5F30A, RS5F70A et RS5F50A —

Un synchroniseur double cdne est adopté pour les pignons de 1ére
et 2nde afin de réduire la force de fonctionnement du levier de
changement de vitesse.

*: Si le synchroniseur double-cbne est équipé.

NJIMT003450403

MT-19



ENTRETIEN SUR LE VEHICULE

Remplacement du joint d’huile

A |-
Joint d’huile
de différentiel

SMT564AB
Coté carter de Coté carter
transmission d’embrayage
RS5F30A
1
Joint d'huile

de différentiel

— B

SMT925DA

Coté carter de
transmission

Coté carter
d’embrayage

RS5F70A A

Joint d’huile
de différentiel

t

- B_ -
Joint d’huile de
différentiel

SMT926DA

Coté carter de
transmission

Coté carter
d’embrayage

RS5F50A A

Joint d’huile
de différentiel

Joint d’huile
de différentiel

B

SMT927D

Remplacement du joint d’huile

JOINT D'HUILE DE DIFFERENTIEL

1. Vidanger I'huile a engrenages de la boite-pont.

2. Déposer les semi-arbres. Se reporter alax-11, “Dépose”.
3. Déposer le joint d’huile de différentiel.

NIMT0035

NJIMT0035501

4. Reposer le joint d’huile de différentiel.

e Enduire de graisse a usages multiples la lévre du joint
d’huile avant la repose.

5. Reposer les semi-arbres. Se reporter alAX-12, “Repose”.

e Reposer le joint d’huile de différentiel de fagon a ce que
les dimensions “A” et “B” soient dans les limites spéci-

fiées.
Unité : mm
Elément Modele A B
RS5F30A
Dimension RS5F70A -05a0,5
RS5F50A

MT-20



ENTRETIEN SUR LE VEHICULE

Remplacement du joint d’huile (Suite)

SMT566A

SMT570A
Carter d'embrayage —"|
Joint d’huile
de tige de
sélection
R !
SMT876D

DISCONNECT DISCONNECT

Connecteur Connecteur de

de faisceau faisceau de

de contact PP contact PNP

de feux de e 2

recul L ] \ 1
G GE P

[Q]

o o

SMT715BD

JOINT D'HUILE DE TIGE DE CHANGEMENT DE

V I T ESS ES NJMT0035502
1. Déposer la tige de commande de boite-pont de la chape.

2. Déposer la goupille de retenue de la chape.

e \Veiller a ne pas endommager le soufflet.

3. Déposer le joint d’huile de passage des vitesses.

4. Reposer le joint d’huile de la tige de changement de vitesses.

e Enduire de graisse a usages multiples la lévre du joint
d’huile avant la repose.

e En appliquer aussi loin que possible.

Contréle du contact de position
COMMANDE DE FEUX DE RECUL
— RS5F30A et RS5F70A —

e Vérifier la continuité.

NIMT0036

NJIMT0036S01

NJMT003650101

Position de rapport Continuité
Marche arriere Oui
Sauf marche arriére Non

MT-21



ENTRETIEN SUR LE VEHICULE

Contréle du contact de position (Suite)

DBISCONNECT

SMT939D

CONTACT PNP
— RS5F70A —
e Vérifier la continuité.

NJIMT0036502

NIMT003650201

Position de rapport Continuité
Point mort Oui
Sauf point mort Non

CONTACT DE FEUX DE RECUL ET CONTACT PNP

NJMT0036S03

— RS5F50A —
Lo ., NJMT003650301
e Vérifier la continuité.
Position de rapport Continuité

Marche arriere 1-3

Point mort 2-4

Sauf positions de marche arriere et

Non

point mort

MT-22



DEPOSE ET REPOSE

NIMT0008

[ RS5F30A, RS5F70A |
Dépose

— {1

o x ;‘WI

Capteur de poéition de-
(0,64 - 0,85 kg-m) vilebrequin (POS)

NN ONNN gyro28D

RSSF70A /11 1\« | W&/

Boulons du moteur de démarreur
RN il

h! [
Cylindre de commande
d’'embrayage

S x|

SMT130DB

Montant latéral arriére

SMT133D

Dépose

PRECAUTION :

Déposer le capteur de position de vilebrequin (POS) de

'ensemble boite-pont avant de séparer la boite-pont du

moteur.

Veiller a ne pas endommager I'extrémité du capteur.

1. Déposer la batterie et son support.

2. Déposer le boitier de filtre & air avec le capteur de débitmetre
d’air.

NJIMT0008501

3. Déposer le cylindre de commande d’embrayage de la boite-
pont.

4. Déposer le collier de flexible d’'embrayage.

5. Débrancher le pignon de compteur de vitesse, les feux de
recul, les connecteurs de faisceau du contact PNP (F70A) et
le faisceau de masse.

6. Déposer le démarreur de la boite-pont.

7. Déposer le capteur d’angle de vilebrequin (POS) de la partie
avant de la boite-pont.

8. Déposer la tige de commande de passage des vitesses et
I'appui de tige de support de la boite-pont.

9. Vidanger I'huile a engrenages de la boite-pont.

10. Sortir les semi-arbres de la boite-pont. Se reporter a AX-11,
“Dépose”.

11. Soutenir le moteur de la boite-pont en plagant un cric sous le
carter d’huile.

PRECAUTION :

Ne pas placer le cric sous le bouchon de vidange du carter
d’huile.

12. Déposer les boulons qui fixent le longeron central.

13. Déposer le montant gauche et les boulons de montage laté-
raux arriere. Se reporter a EM-147, “Dépose et repose”.

14. Déposer les boulons qui fixent le gousset et la boite-pont.

MT-23



Dépose (Suite)

DEPOSE ET REPOSE [ RS5F30A, RS5F70A |

)
= Soutenir le carter
d’huile moteur

SMT652C

15. Abaisser la boite-pont en la maintenant avec le cric.

Repose

i
=)

® Bolte manuelle vers moteur
@ Moteur (gousset) vers T/M A

Gousset avant

SMT930D

L, R NJIMT0008S02
Serrer le montant gauche, le montant latéral arriere et les

boulons de longeron central. Se reporter a EM-147, “Dépose

et repose”.

Serrer les boulons de cylindre récepteur d’embrayage. Se

reporter a “Repose”,

Serrer les boulons du moteur de démarreur. Se reporter a
, “Dépose et repose”.

Reposer les semi-arbres. Se reporter alax-12, “Repose”.

Serrer les boulons fixant la boite-pont et toutes les piéces

déposées.

MODELE AVEC MOTEUR QG

NJMT000850201

N° de boulon Couple de serrage  N-m (kg-m) “¢’  mm
1 30-40(3,1-4,1) 70
2 30-40 (3,1-4,1) 80
3 30-40 (3,1-4,1) 30
4*1 16 -21 (1,6 - 2,1) 25

Gousset avant A
au moteur

30-40 (3,1-4,1) 20

Gousset arriere
B au moteur

16 - 21 (1,6 - 2,1) 16

*1 : Avec goussets

MT-24



DEPOSE ET REPOSE

[ RS5F30A, RS5F70A |

Repose (Suite)

® Bo'te manuelle vers moteur
® Moteur vers boite manuelle 1" /N ——
o
i ",

P
-

Ensemble de
gousset

SMT931D

MODELE AVEC MOTEUR QG18DE I
N° de boulon Couple de serrage  N-m (kg-m) “¢’"  mm
1 31-40 (3,1-4,1) 70
2 31-40(3,1-4,1) 80
3 16 - 21 (1,6 - 2,2) 25
4 31-40(3,1-4,1) 30
A 31-40 (3,1-4,1) 20
B 31-40 (3,1-4,1) 20
C 15-20 (1,5 - 2,1) 17,5

MT-25



NIMTO0090

DEPOSE ET REPOSE

Dépose
Dépose
\\mge§{1§§3 \\ PRECAUTION : NJIMT0090S01
\\7 Déposer le capteur de position de vilebrequin (POS) de
é 'ensemble boite-pont avant de séparer la boite-pont du
moteur.

o
& G
SO N —
@ 6,3-83 N'm Capteu:' de position de -

(0,64 - 0,85 kg-m) vilebrequin (POS)
NN ONNN gyro28D

(/ /AW )] J\\

Moteur de
" démarreur
=

— ¢ N gauche
/‘\\ E
Systéme de \
\<m\gcylindre récepteur ‘ N e

N SMT650CB

Tige de commande de passage -
des vitesses -

Znh .
N Tige de support
pd H T

Longeron central

SMT929D

Support de
fixation arriére
de moteur

~ Longeron central SMT950D

Veiller a ne pas endommager I'extrémité du capteur.

1. Déposer la batterie et son support.

2. Déposer la boite a fusibles du support de batterie.

3. Déposer le boitier de filtre a air avec le capteur de débitmétre
d’air.

4. Déposer le flexible de reniflard et le flexible de pompe a
dépression.

Déposer la borne et le connecteur du moteur de démarreur.
Déposer le démarreur de la boite-pont.

Déposer la bride de flexible d’embrayage.

Déposer le cylindre de commande d’embrayage de la boite-
pont.

9. Déconnecter le pignon de compteur de vitesse, les connec-
teurs de faisceau du contact de PNP et la masse de faisceau.

10. Déposer le capteur d’angle de vilebrequin (POS) de la partie
avant de la boite-pont.

11. Déposer le tuyau d’échappement avant.

©No O

12. Déposer la tige de commande de passage des vitesses et
'appui de tige de support de la boite-pont.

13. Vidanger I'huile a engrenages de la boite-pont.

14. Sortir les semi-arbres de la boite-pont. Se reporter a AX-11,
“Dépose”.

15. Soutenir le moteur de la boite-pont en plagant un cric sous la
boite-pont.

16. Déposer les boulons qui fixent le longeron central.

17. Retirer le support de fixation de moteur et les boulons de
repose de la boite-pont. Se reporter a EM-147, “Dépose et
repose”.

18. Déposer les boulons qui fixent le dessous de boite-pont.

19. Serrer temporairement le longeron central.

20. Abaisser le systeme de levage.

MT-26



DEPOSE ET REPOSE

Dépose (Suite)

'W

[
Elingue de mote

%’oint de faisceau de masse

ur /(ﬁ\/ \\\

SMT940D

Longeron de

I

suspension T\

la )|l

Poulie de vilebrequin

NN\

Support de filtre a huile

RN

(

\\

SMT952D

Wtoise

Couvercle d'embrayage -
\

K

Longeron de suspension

Fon

Point de vérification

NN/

Vue latérale

25.

26.
27.

28.

SMT941D

21.

22.
23.
24.

Soulever le collier de faisceau EGI et reposer I'élingue de
moteur. Puis, mettre le bloc de chaine.

Lever au cric le support du moteur du compresseur a air.
Déposer le montant avant du moteur.

Déposer le montant latéral gauche du moteur. Se reporter a
Ed—ﬂﬂ, “Dépose et repose”.

Lever au cric jusqu'a ce que les boulons du support de filtre a
huile moteur soient a la limite de toucher le cadre latéral.

Déposer les boulons qui fixent la boite-pont.

Alors que la boite-pont est suspendue, retirer le carter de boi-
te-pont du moteur sans frapper le longeron de suspension.

Ouvrir l'avant de la boite-pont lorsque le couvercle
d’embrayage apparait. Puis, abaisser la boite-pont en la
tirant vers le c6té avant droit.

L'entretoise entre le moteur et la boite-pont doit étre lais-
sée du coté du moteur.

Déposer I'entretoise.

MT-27



DEPOSE ET REPOSE

., Longeron de suspension Repose

A W FON NN S " . NJMT0090S02
Point de vérification 1. Mettre la boite-pont sous le compartiment moteur.

2. Mettre le bloc de chaine sur la boite-pont et suspendre.

3. Lever le carter de boite-pont de fagcon a ce qu'il ne cogne pas
contre le cadre latéral et le longeron de la suspension.

4. Remonter la boite-pont sur le moteur.

e Serrer le montant gauche, le montant latéral arriere et les
boulons de longeron central. Se reporter & EM-147, “Dépose
et repose”.

e Serrer les boulons de cylindre récepteur d’embrayage. Se
reporter a “Repose”,

e Serrer les boulons du moteur de démarreur. Se reporter a

Repose

Couvercle d'embrayage -
\

3

Vue latérale Point de vérification
- _©
]

[ , “Dépose et repose”.
//\ e Reposer les semi-arbres. Se reporter alaX-17, “Repose”.
T~ e Serrer les boulons fixant la boite-pont et toutes les pieces
( déposées.

Longeron de suspension

AN

NN

Boite-pont
SMT941D
MODELE AVEC MOTEUR YD
NJIMT0090S0201
ZIE] N° de boulon Couple de serrage  N-m (kg-m) “¢’"  mm
1 40 - 49 (4,0 - 5,0) 70
2 30,4 -36,3(3,1-3,7) 60
3 30,4-36,3(3,1-3,7) 55

@ Boite manuelle vers
moteur

® Moteur ou carter d'huile
vers T/M

SMT932D
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NIMT0038

COMMANDE DE PIGNON DE LA BOITE-PONT

Composants

Composants

NJIMT0038501

7

-
Q. ?
N
LRS!
1@/ 14-18
T o14-19) |
RS5F30A, RS5F50A J
- -
’ 44-59
(0,45 - 0,60)
17,6 - 23,6 ¢ Moteur YD (RS5F50A)
(1,8-2,4) 12-15
[UJ 15,7 - 20,5 —_ (1,2-1,5)
(1,6 - 2,1)

K : Enduire de graisse a usages multiples.

Joint torique

O
\\\ é%ﬁj g IQI :N-m (kg-m)
P ‘ ‘g “N'm (kg-m)
: 28,5-37,5 @
| RSEF70A (2,9 - 3,8) ’ 13,7 -17,6
’ EOJ (1,4-1,8)
SMT933DA
1. Poignée de levier de commande 9. Douille de levier a main 17. Bague
2.  Soufflet 10. Boulon a plaque 18. Collet
3. Douille de levier de commande 11. Couvercle d'orifice de boite-pont 19. Bague
4. Levier de commande 12. Amortisseur 20. Collet
5. Ressort de siege de roulement 13. Support de porteur 21. Tige de support
6. Siege 14. Caoutchouc de ressort de rappel 22. Plaque
7. Bague 15. Ressort de rappel 23. Porteur de tige de support
8.

. Tige de commande
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NIMT0039

REVISION

Composants du carter

Composants du carter

NIMT0039S01

SEC. 320

[0115-21

(1,6 -2,1)

(‘? Surface de contact avec carter de transmissicn
| @ 3,7 - 5,0 (0,38 - 0,51)

Surface de contact avec
@ @' 10-20 (1,0 - 2,0) carter de transmission

Q Filetage de boulon

Lévre de

@ €3 =R joirt

® Q Surface de contact

avec carter de
transmission

Q Surface de contact
avec carter de Y
transmission

-
Lévre de joint

Surface de contact

avec carter de \

[0120-29

transmission \ (2,0 - 3,0)
Filetage de
@ Surface de contact g boumg

avec carter de
transmission

&) ‘:‘ Levre de joint

- @ @
13 25 -34 (2,5 - 3,5)

\ \ @yﬁ Q Filetage de boulon
A
\

H 26 - 30 (2,7 - 3,1)
\
Surface de contact avec \ @ 8 Lavre de joint
\

"~ carter de transmission

6,3 - 8,3 (0,64 - 0,85) @ [O] 20- 20 (2,0 - 3,0
@ :N-m (kg-m)
[UJ :N'm (kg-m)
: Enduire de joint liguide anaércbie
d'origine Three Bond TB1215,
n° de référence Loctite 51813 ou
équivalent.
Y& : Veiller au sens de montage.
SMT956DA
1. Carter d'embrayage 10. Couvercle de carter 19. Soufflet
2. Joint d’huile d’arbre primaire 11. Contact de feux de recul 20. Joint d’huile de différentiel
3.  Poche d’huile 12. Joint d’huile de différentiel 21. Joint torique
4. Retenue de roulement 13. Bouchon de vidange 22. Pignon de compteur de vitesse
5. Vis torx 14. Carter de boite de vitesses 23. Aimant
6. Bouchon de remplissage 15. Gouttiere d’huile 24. Masse
7. Tuyau de reniflard 16. Arbre de renvoi de marche arriére 25. Bouchon aveugle
8. Bouchon aveugle 17. Canalisation d’huile 26. Bouchon aveugle
9. Joint torique 18. Joint d’huile de tige de sélection 27. Contact PNP
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REVISION

Composants de la boite

Composants de la boite

=NJMT0039S02

SEC. 322

[@ 74 - 88 Nem
(7.5 - 9.0 kg-m)

@ Filetage de

boulon

Enduire d'huile a engrenages les pignons, les commandes de passage,
les synchroniseurs et les roulements pendant le montage.
@ . Enduire de produit de blocage

% : Choisir I'épaisseur appropriée

v¢ : Faire attention au sens de montage

NMT134

© o ~No G A

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Pignon intermédiaire de marche
arriere

Bague intermédiaire de marche
arriere

Entretoise intermédiaire de mar-
che arriére

Jonc d'arrét

Entretoise

Roulement avant d'arbre primaire
Arbre primaire

Bouchon d’huile

Roulement a aiguilles de pignon
de 5eme

Pignon d’'arbre primaire de 5éme
Manchon d’accouplement

Anneau de synchronisation
Moyeu de synchroniseur de 5éme
Ressort d’expansion

Cale de passage des vitesses
Butée de 5éme

Roulement arriére d’arbre primaire

Roulement avant d’arbre secon-
daire

Arbre secondaire

20.
21.
22.
23.

24.
25.
26.
27.
28.
20.

30.
31.

32.
33.

34.
35.
36.

37.

38.

Pignon principal de 1ére
Roulement a aiguilles de 1ére
Bille en acier

Bague de pignon de 2nde et
3éeme

Pignon principal de 4eme
Pignon principal de 5éme
Rondelle de butée

Demi-jonc d’arbre secondaire
Pieéce de maintien de demi-jonc

Roulement arriére d’arbre secon-
daire

Entretoise

Cale de réglage de roulement
arriere d’arbre secondaire

Bague de 4eme

Moyeu de synchroniseur de 3eme
et 4éme

Pignon principal de 3eéme
Pignon principal de 2nde

Moyeu de synchroniseur de léere
et 2nde

Pignon principal de marche arriere
(manchon d’accouplement)

Carter de différentiel

MT-31

39.
40.

41.
42.
43.
44.

45,
46.
47.
48.
49.
50.
51.

52.
53.

54.

55.
56.

Couronne

Cale de réglage du roulement
latéral de différentiel

Roulement latéral de différentiel
Goupille de retenue
Rondelle de butée de satellite

Pignon d’entrainement de comp-
teur de vitesse

Butée de compteur de vitesse
Planétaire

Pignon satellite

Axe de satellite

Rondelle de butée de planétaire
Jonc d'arrét

Anneau de synchronisation interne
de lere

Cone de synchroniseur de 1ére

Anneau de synchronisation
externe de lére

Anneau de synchronisation
externe de 2nde

Cobne de synchroniseur de 2éme

Anneau de synchronisation interne
de 2nde



REVISION

Composants de la commande de passage des vitesses

Composants de la commande de passage des
vitesses

=NJMT0039S03

SEC. 328

@x* 9)63
O} 12-16(1,2- 1,6)

Q @ Filetage du bouchen / % '
K I

. \}) -
6,3-83 R e
! (0,64 - 0,85) ® QV'TO
Tl B B
S TN
\\\‘ 7 \‘\\
NS g
T
~
/:/
N -
S
//-\@“\‘\
X
// \ @] Nm (kgm)
€
(®) [O] : N'm (kg-m)
@ : Enduire de produit de blocage
Y Sélectionner la longueur
adéquate.
SMT592D
1. Ressort de verrouillage de marche 8. Axe de fourchette 16. Chape
arriere 9. Fourchette de passage de 5eme 17. Tige de sélection
2. Bouchon de verrouillage de mar- 10. Fourchette de passage de 3éme 18. Levier de sélection
che arnert\e ) ) et 4eme 19. Bille de verrouillage (grande)
3. Bouchon a bille de verrouillage 11. Fourchette de passage de 1ére et 20. Bille de verrouillage (petite)
4. Bille de verrouillage de passage 2nde 21. Manchon de verrouillage
5. Ressort de verrouillage de pas- 12. Support de commande 22. Joint torique
sage 13. Interverrouillage de passage 23. Ressort de rappel de sélection
6. Rhessort de support d’axe de four- 14. Goupille de retenue 24. Plongeur de verrouillage
chette : '
15. Goupille de retenue 25. Goupille de butée

7. Chapeau de passage des vitesses
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NIMT0040

DEMONTAGE

SMT571
T //\7 -
" S
| ]
Fourchette de
passage de
5&me _— Fourchette de
passage de
3éme et 4éme
H
o 7
SMT188A
v
Chapeau de

passage des

< vit

es5es

WA ‘
A

fRan

s

AR

Fourchette de
passage de 1ére
et 2nde

SMTO082A

Outil

adéquat - .‘

- SMT577

SMT579

w

Déposer le carter de boite de vitesses tout en l'inclinant [égé-
rement pour empécher la fourchette de passage de 5eéme
d’entraver le carter.

Sortir I'entretoise intermédiaire de marche arriere et 'axe de
fourchette de passage de 5éme et de 3eme ainsi que la four-
chette de 4eme.

Faire attention de ne pas égarer le chapeau de fourchette.

Déposer le support de commande avec la fourchette de 1ére
et 2nde.

Faire attention de ne pas égarer le chapeau de fourchette.

Déposer les composants du pignon du carter d’embrayage.
Déposer trois vis et détacher la retenue de roulement.

L'une de ces trois vis est de type torx et doit étre reposée
avec un outil spécial, comme indiqué.

Déposer l'arbre primaire en méme temps que l'arbre secon-
daire en le tapotant avec précaution.

Toujours retirer I'arbre secondaire d’'un geste sec. Faute

de quoi la gouttiere d’huile de résine du coté carter
d’embrayage pourrait é&tre endommagée.

Ne pas sortir I'arbre de renvoi de marche arriére du carter
d’embrayage ce qui desserrerait ses raccords.

Lors de la dépose de I'arbre primaire, veiller a ne pas rayer

la levre de joint d’huile avec les cannelures de I'arbre.
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DEMONTAGE

SMT580

Ressort de verrouillage de passage

Bille de verrouillage de passage
g passag ~a

Bouchon a bille de verrouillage \ﬁ
P~
g

SMT648AA

SMT599AA

SMT583

Bouchon de verrouillage de
marche arriére

Ressort de verrouillage de
marche arriére

SMT584

o

Déposer le pignon intermédiaire de marche arriére et 'ensem-
ble de transmission finale.

Déposer la poche d’huile, la bille de verrouillage de passage
de vitesses, le ressort de verrouillage de passage et le bou-
chon de bille de verrouillage.

Extraire la goupille de retenue du levier de sélection puis dépo-
ser la tige de sélection, le levier de sélection et linterver-
rouillage de passage des vitesses.

Sélectionner une position dans laquelle la goupille de
retenue ne puisse empiéter sur le carter d’embrayage
lorsqu’on la retire.

Veiller a ne pas endommager la lévre du joint d’huile en
déposant la tige de sélection. Si nécessaire, attacher avec
du ruban adhésif la tige de sélection.

Déposer le bouchon de verrouillage de marche arriere, puis
détacher le ressort de verrouillage de marche arriére et les
billes de verrouillage.
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DEMONTAGE

RS5F30A
— / 8. Déposer I'ensemble manchon de verrouillage.
| ) T\D) // ’{ /
oL Ay
ks s
e
\_/K /\W’ /// /
T ‘ti‘w //—L‘E\\\ _. // 7\_]‘7\\\#_/
N N @)
=2 = -
~/ 4 P ~
RN T
Ensemble de o
manchon de \\
verrouillage

SMT585
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REPARATION DES COMPOSANTS

[ Arbre primaire et pignons
\/ DEMONTAGE _—

1. Avant de procéder au démontage, vérifier le jeu axial du
pignon d’arbre primaire de 5éme.
Jeu axial des pignons :
Se reporter aux SDS, MT-121]
e S hors spécification, démonter et vérifier la surface de contact
du pignon, de l'arbre et du moyeu. Vérifier alors le jeu de la
rainure de jonc d’'arrét. Se reporter a “REMONTAGE”",

Arbre primaire et pignons

i

‘épaisseur

Jeu axial

|

Roulement a

aiguilles SMT734A

n

Déposer le jonc d’'arrét et le roulement a rouleau.
Déposer le jonc d’arrét et la butée de 5éme.

4. Déposer le synchroniseur de 5eme, le pignon d’arbre primaire
de 5eme et le roulement a aiguilles de pignon de 5éme.

w

Moyeu de synchroniseur
de 5éme

ST30021000

Régler I'outil spécial en-dessous
du pignon d’arbre primaire
de 5éme

SMT750BA

5. Déposer le jonc d’arrét du roulement avant d’arbre primaire et
I'entretoise du pignon d’arbre primaire.

Roulement avant
d’arbre primaire

SMT697C
6. Sortir le roulement avant d’arbre primaire.
4 -~ Extracteur 7. Déposer la retenue de roulement.
———
\ |
D
&{/\
- "1 \T e
//‘WF{TJ;\\\
SMT601A
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

SMT602A

Cale de passage
des vitesses

Partie
cannelée

Jeu entre anneau de
synchro et pignon

SMT140

SMT148A

SMT736A

INSPECTION
Arbre primaire et pignons
® S’assurer que l'arbre n’est pas fissuré, usé ou courbé.

® S’assurer que les pignons ne sont pas excessivement USES,
€bréchés ou félés.

NJIMT0043

NIMT0043501

Synchroniseur
NJIMT0043S02

® S’'assurer que la partie cannelée des manchons
d’accouplement, des moyeux et des pignons n’est pas usée ou
félée.

® S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.

® Controler les cales de passage des vitesses pour voir si elles
ne sont pas usées ou déformées.

® Mesurer le jeu entre I'anneau de synchronisation et le pignon

de 5éme.
Jeu entre I'anneau de synchronisation et le pignon de
5éme :
Standard
1,0 - 1,35 mm
Limite d’usure
0,7 mm
Roulement

NIMT0043S503

® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n'émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.

REMONTAGE
1. Assembler le synchroniseur de 5éme.

NIMTO0044
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

e \Veiller & ne pas accrocher les extrémités avant et arriere
du ressort d’expansion a la méme cale.

Ressort

Cale
SMT761B

2. Reposer la retenue de roulement.
3. Enfoncer le roulement avant d’arbre primaire.
4. Reposer I'entretoise.

=

Efﬁ\h ka Retenue de roulement

e

SMT731-A

5. Sélectionner et reposer le jonc d’arrét donnant un jeu adéquat
a la rainure d'arbre primaire.

Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,1mm

Jonc d’arrét de roulement avant d’arbre primaire :
Se reporter aux SDS, MT-122 |

SMT735A

6. Installer le roulement a aiguilles du pignon de 5eme, le pignon
d’arbre primaire de 5éme, le synchroniseur de 5éme et la
butée de 5eme.

7. Mesurer, pour finir, le jeu axial du piston. Consulter

“DEMONTAGE”, MT-36.
ST37750000

Moyeu de
synchroniseur de 5éme

SMT779AA

8. Sélectionner et reposer le jonc d’arrét donnant un jeu adéquat
a la rainure d'arbre primaire.

Tolérance de jeu dans la rainure :

0-0,1mm
Jonc d’arrét de moyeu de synchronisation de 5eme
d’arbre primaire.

Se reporter aux SDS,MT-122.]

SMT591
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

Jonc d'arrét

Roulement arriére
d'arbre primaire

SMT938D

Pignon—-.

Roulement &
aiguilles ou <™ ¢
bague

SMT605

)
R ——
‘. TS )
I||
G

i
'lllllllll"'\!j

e

SMT638-A

@/—Piéce de maintien de
demi-jonc
@5y Demi-jonc d'arbre

secondaire

Rondelle de butée

SMT592-A

9. Reposer le roulement arriére de I'arbre primaire.

10. Sélectionner et reposer le jonc d’arrét donnant un jeu adéquat
a la rainure d'arbre primaire.

Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,1mm

Jonc d’arrét de roulement arriére d’arbre primaire :
Se reporter aux SDS, MT-122 |

Arbre secondaire et pignons
DEMONTAGE i

1. Avant de procéder au démontage, vérifier les jeux des pignons
principaux de 1ére, 2nde, 3éme et 4éme.

Jeu axial des pignons :
Se reporter aux SDS, NT-121.]

e Si hors spécification, démonter et vérifier la surface de contact
du pignon, de l'arbre et du moyeu. Vérifier alors le jeu de la

x

rainure de demi-jonc. Se reporter a “REMONTAGE”,

2. Sortir le roulement avant d’arbre secondaire.

3. Chasser le roulement arriére d’arbre secondaire.

4. Déposer la piece de maintien de demi-jonc, les demi-joncs
d’'arbre secondaire et la rondelle de butée.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

N/

ST22730000-
7/Accrocher l'outil sous
™ le flasque comme indiqué

A
/. parles fleches.

5. Sortir le pignon principal de 5eme.

SMT593-A

6. Déposer le pignon principal de 4éme, la bague de 4éme et la

@\ Pignon principal de bille d’acier.

4éme e [aire attention de ne pas égarer la bille d’acier.

Bague de 4éme

"'"” Bille en acier
(-t
X
h RS
»,\\‘\\M\x\\'\\“‘
","llmmmml.'_

&
1,
i

==

SMT687C

7. Déposer le synchroniseur de 3eme et 4eme, le pignon princi-
pal de 3éme, la bague de 2nde et 3eme et le pignon principal
de 2nde.

{@\ . e Faire attention de ne pas égarer la bille d’acier.

Moyeu de
synchroniseur

de 3éme et 4éme s ST30031000

S
=
=~

EP B\ ‘ il

I

SMT780AA

8. Déposer le synchroniseur de lére et 2nde et le pignon princi-
pal de lere, puis déposer le roulement a aiguilles de pignon

de 1ére.

Synchroniseur de
-~ 1ére et 2nde

/ - Pignon principal

SMT594
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

SMT604A

Cale de passage
des vitesses

Partie

’ . cannelée by

[

t .
SMT387A

[

Jeu entre anneau de
synchro et pignon

SMT140

Synchroniseur

INSPECTION
Arbre secondaire et pignons

NJIMT0046

, g . . , L, L NIMT0046501
Vérifier si I'arbre est fissuré, usé ou courbé.

S’assurer que les pignons ne sont pas excessivement useés,
€bréchés ou félés.

NJIMT0046S02

Vérifier la partie cannelée des manchons d’accouplement, des
moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée ou
félée.

S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.

Controler les cales de passage des vitesses pour voir si elles
ne sont pas usées ou déformées.

Mesurer le jeu entre l'anneau de synchronisation et les
pignons principaux de 1ére-4éme.
Jeu entre les bagues de synchronisation et les pignons
principaux de lére-4éme :
Standard
1,0 - 1,35 mm
Limite d’usure
0,7 mm

Anneau de

synchronisation
interne

[
I

-

ST30031000

Céne de
synchroniseur

iy

Anneau de synchronisation
externe

Céne de
synchroniseur

SMT714CD

b)

Mesurer l'usure de I'anneau de synchronisation de lére et
2nde (uniguement pour le synchroniseur double-cone).
Positionner les anneaux de synchronisation sur le céne de
synchroniseur.

Tout en maintenant I'anneau de synchronisation sur le cone de
synchroniseur aussi loin que possible, mesurer les dimensions
“A” et “B”.

Standard :
A0,7-09 mm
B 0,7 -1,0 mm
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

SPD715

SMT603A

Ressort

Cale

&)

<=

SMT761B

5722452000

SMTGE05AA

Limite d'usure :
0,2 mm

e Sj la dimension “A” ou “B” est inférieure a la limite

d’'usure, remplacer I'anneau externe de synchronisation,
'anneau interne de synchronisation et le céne de syn-
chroniseur comme un ensemble.

Roulement
. . NJIVLTOOAGSU.?
® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n"émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.
e Lors du changement des roulements a rouleaux coniques,
remplacer les bagues externe et interne comme un

ensemble.

REMONTAGE i
1. Assembler les synchroniseurs de lere, 2nde, 3eme et 4eme.

e \Veiller a ne pas accrocher les extrémités avant et arriere
du ressort d’expansion a la méme cale.

2. Installer le roulement a aiguilles du pignon de 1ére et le pignon
principal de 1ére.
3. Enfoncer le synchroniseur de 1ére et 2nde.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

ST37750000

Moyeu de
synchroniseur de
3éme et 4éme

SMTO85CA

@\ Pignon principal de

4éme

Bague de 4éme

‘W Bille en acier
\\ \\\\\\\\\\\‘
i — mu'
it n 8%,

»,. LT \\“‘

SMT687C

ST37750000

~ Pignon principal
de 5éme

SMT606AA

@/—Piéce de maintien de
demi-jonc
@5y Demi-jonc d'arbre

secondaire

Rondelle de butée

T
SMT592-A
\\\\;\‘\l‘ 9
|
iﬁﬂ’ffg SMT607AA

10.

Installer la bille d’acier, le pignon principal de 2nde, la bague
de 2nde et 3eme, le pignon principal de 3éme et le synchro-
niseur de 3eme et 4éme.

Enduire la bille d'acier de graisse a usages multiples
avant de la reposer.

La bague de 2nde et 3éme comporte une rainure dans
laguelle rentre la bille d’acier.

Installer la bille d’acier, la bague de 4eéme et le pignon princi-
pal de 4éme.

Enduire la bille d'acier de graisse a usages multiples
avant de la reposer.

La bague de 4éme comporte une rainure dans laquelle
rentre la bille d’acier.

Enfoncer le pignon principal de 5éme.

Monter la rondelle de butée.

Sélectionner et reposer le demi-jonc d’arbre secondaire don-
nant un jeu adéquat a la rainure dans l'arbre secondaire.

Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,2 mm
Demi-jonc d’arbre secondaire :
Se reporter aux SDS, MT-122 |
Reposer le porteur de demi-jonc.

Enfoncer le roulement arriére d’arbre secondaire.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

Chassoir

SMT639

Chassoir

gjﬁg]
- f'O’\\

o\—/ z
— "]

SMT647-A

Goupille de
retenue

SMTO83A

SPD715

11. Enfoncer le roulement avant d’arbre secondaire.

12. Mesurer le jeu axial du pignon en tant que contrdle final -- Se
reporter a “Démontage”,

Transmission de I'essieu

DEMONTAGE
1. Déposer la couronne.

2. Déposer le pignon de compteur de vitesse du compteur de
vitesse en le coupant.

3. Chasser les roulements latéraux de différentiel.

e Faire attention de ne pas mélanger les roulements droit et
gauche.

NJIMT0048

4. Sortir la goupille de retenue et extraire 'axe de satellite.
5. Déposer les satellites et les planétaires.

INSPECTION
Pignon, rondelle, axe et carter N

e \Vérifier les surfaces de contact du carter de différentiel, des
planétaires et des satellites.

e \Vérifier le degré d'usure des rondelles.

NIMT0049

Roulements
i . NIMT0049S03

® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n'émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.

e Lors du changement des roulements a rouleaux coniques,
remplacer les bagues externe et interne comme un
ensemble.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Transmission de I'essieu (Suite)

SMT839

SMTO87A

KV38105900

Comparateur & cadran

SMT610AB

SMT611A

Goupille de
retenue

SMT147AA

REMONTAGE I

1. Attacher les rondelles de butée de planétaire sur les planétai-
res et les reposer dans le carter de différentiel.

2. Installer les rondelles de butée de satellite et les satellites.

3. Insérer I'axe de satellite.

e Pour insérer, veiller a ne pas endommager les rondelles
de butée de satellite.

4. Mesurer le jeu entre le planétaire et le carter de différentiel
avec les rondelles en procédant comme suit :

a. Reposer l'outil spécial et le comparateur a cadran sur le pla-
nétaire.

b. Faire jouer le planétaire de haut en bas pour mesurer la déflec-
tion du comparateur a cadran. Toujours mesurer la déviation
du comparateur sur les deux planétaires.

Jeu entre le planétaire et le carter de différentiel avec
des rondelles :
0,1-0,2mm
c. Silejeu n'est pas dans les limites spécifiées, ajuster en modi-
fiant I'épaisseur des rondelles de butée de planétaire.
Rondelle de butée de planétaire de différentiel :
Se reporter aux SDS, MT-123]
5. Reposer la goupille de retenue.
® S’assurer que la goupille de retenue se trouve a ras du

carter.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Transmission de I'essieu (Suite)

~— Chanfrein

e B W—— —

SMT609A

SMT648

Tige de passage
des vitesses

wend

SMT086C

e
) al
- %, i 35,,/
i Nl /

1} ARG \“ /\‘1\ ' N ?\
e S A ;/fd/ \—Chassoir
W el s D
- SMT660A
SMT751BA

6. Reposer la couronne.

e Enduire de produit de blocage les boulons de fixation de
la couronne avant de les reposer.

7. Installer le pignon d’entrainement du compteur de vitesse et la
butée.

8. Enfoncer les roulements latéraux de différentiel.

Composants de la commande de passage des
vitesses
INSPECTION —

e Controler la surface de contact et la surface de glissement
pour voir si elles ne sont pas usées ou rayées et si elles ne
présentent pas des aspérités ou autres défauts.

Composants du carter
DEMONTAGE ET REMONTAGE
Joint d’huile d’arbre primaire

1. Sortir le joint d’huile d’arbre primaire.

NJIMT0052

NJIMT0052S01

2. Installer le joint d’huile d’arbre primaire.

e Enduire de graisse a usages multiples la lévre du joint
d’huile avant la repose.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Composants du carter (Suite)

SMT688C

Trou de bouchon
aveugle

SMT633

SMT634

Kv38102100

SMT635-A

SMT636-A

Roulement arriére d’arbre primaire A
1. Déposer le bouchon plein du carter de boite de vitesses.

2. Déposer le roulement arriére de I'arbre primaire en le tapotant
a partir de l'orifice du bouchon aveugle.

3. Installer le bouchon aveugle.

e Enduire de produit d’étanchéité la surface de contact du
carter de boite de vitesses.

4. Reposer le roulement arriere de I'arbre primaire.

Cage extérieure et galerie d’huile du roulement avant
d’arbre secondaire
NJIMT0052S03

1. Déposer la cage extérieure de roulement avant d’arbre secon-
daire.

2. Déposer la galerie d’huile.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Composants du carter (Suite)

3. Monter la galerie d’huile.
Vers poche d'huile ® S’assurer que la rainure d’huile soit face a la poche

* d’huile.

Rainure d'huile

SMT595

4. Installer la cage extérieure du roulement avant d’arbre secon-
daire.

J ST33200000
SMT752BA

Cage extérieure de roulement arriere d’arbre

secondaire
N , NJIMT0052504
® Se reporter a “Précharge de roulement d'arbre
secondaire”,

Cage externe de roulement latéral de différentiel
NJIMT0052506

e Se reporter a “Précharge de roulement latéral de
différentiel”,
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NIMT0091

REGLAGE

Précharge du roulement latéral de différentiel

SMT645-A

ST30611000
et ST30621000 *

SMT646-A

— KV38106000

SMT454-A

Précharge du roulement latéral de différentiel

Une fois qu’une des piéces suivantes est remplacée, régler la pré-
charge du roulement latéral de différentiel.

10.

NJIMT0091 S,Ul

Carter de différentiel
Roulement latéral de différentiel
Carter d’embrayage

Carter de boite de vitesses

Déposer la bague externe de roulement latéral de différentiel
(coté carter de boite de vitesses) et la(es) cale(s).

Remonter la bague externe de roulement latéral du différentiel
sans cale(s).

Reposer la transmission de I'essieu sur le carter d’'embrayage.
Reposer le carter de boite de vitesses sur le carter
d’embrayage.

Serrer les boulons qui fixent le carter de boite de vitesses

au couple spécifié. Se reporter a M

Placer le comparateur a cadran sur le devant du carter de dif-
férentiel.

Insérer I'outil jusqu’au bout du planétaire de différentiel.

Déposer I'outil spécial de haut en bas pour mesurer la déflec-
tion du comparateur a cadran.

Sélectionner la cale en prenant en compte la précharge de
roulement.

Epaisseur appropriée de cale =

Déviation du comparateur a cadran + précharge de
roulement spécifiée

Cales de réglage et précharge du roulement latéral de
différentiel :

Se reporter aux SDS, MT-123 |MT-124 |

Installer la(les) cale(s) sélectionnée(s) et la cage extérieure de
roulement latéral de différentiel.

Vérifier le couple de rotation du roulement latéral de différen-
tiel.

Reposer la transmission de I'essieu sur le carter d’'embrayage.
Reposer le carter de boite de vitesses sur le carter
d’embrayage.

Serrer les boulons qui fixent le carter de boite de vitesses

au couple spécifié. Se reporter a M
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Précharge du roulement latéral de différentiel (Suite)

REGLAGE

SMT600-A

Couvercle de carter
Joint torique

Cage extérieure
de roulement T
arriére d'arbre
secondaire

- Cale de réglage
de roulement
arriére d'arbre
secondaire

SMT613AB

Cage externe de
roulement

SMTG650A

C.

Mesurer le couple de rotation de 'ensemble de la transmission
de l'essieu.

Couple de rotation de la transmission de I'essieu (rou-

lement neuf) :

Se reporter aux SDS, MT-123]

Si on réutilise le roulement déposé, le couple de rotation
sera légérement inférieur aux valeurs ci-dessus.
Vérifier que le couple est conforme a la plage spécifiée.
Les changements du couple de rotation de I'ensemble de
transmission finale, par tour, doit étre de 1,0 N-m (10
kg-cm) sans plier.

Précharge du roulement d’arbre secondaire

Si I'une des piéces suivantes est remplacée, la précharge du rou-
lement d’arbre secondaire devra étre ajustée.

NJIMT0091502

Arbre secondaire

Roulements d’arbre secondaire
Carter d’embrayage

Carter de boite de vitesses

Déposer le couvercle de carter, le joint torique, la cale de
réglage du roulement arriere de I'arbre secondaire et la cage
extérieure de roulement arriere de I'arbre secondaire du car-
ter de boite de vitesses.

Installer I'ensemble d’arbre secondaire sur le carter
d’embrayage.
Reposer le carter de boite de vitesses sur le carter

d’embrayage.
Serrer les boulons qui fixent le carter de boite de vitesses
au couple spécifié. Se reporter a M

Installer la cage externe arriére d’arbre secondaire sur la cage
interne.

Mesurer la distance (“¢”) entre le carter de boite de vitesses
et la cage externe de roulement.

Vérifier que le roulement est bien assis.

Sélectionner la cale en prenant en compte la précharge de
roulement.

Epaisseur de cale appropriée = mesurer la distance (“¢”) —
12,5 mm + (précharge de roulement spécifiée)

Cales de réglage et précharge du roulement arriere d’'arbre
secondaire :

Se reporter aux SDS, MT-123, MT-123.

Vérifier le couple de serraﬁe total aprés le remontage. Se
reporter a “REMONTAGE”,
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NIMT0092

REMONTAGE

Tige de pa@

des vitesses

Ruban cellophane

Joint d’huile
U

SMT586

marche arriére

marche arriére

Bouchon de verrouillage de

Ressort de verrouillage de

SMT584

SMT688

Ressort de verrouillage de passage

Bille de verrouillage de passage \s
—~0

Bouchon & bille de verrouillage \ﬁ

RS

SMTG648AA

Installer la tige de passage des vitesses, le levier et I'interver-
rouillage.

Placer du ruban adhésif sur la tige de passage des vites-
ses pour éviter que la lévre de joint d’huile ne soit endom-
magée lors de la repose.

Lorsque les extrémités de la tige de passage des vitesses,

qui ont été fixées avec du ruban adhésif, ont dépassé le
joint d’huile, retirer le ruban adhésif.

Installer 'ensemble de manchon de verrouillage de marche
arriere.

Installer les billes de verrouillage, le ressort de verrouillage de
marche arriere et le bouchon de verrouillage de marche
arriere.

Vérifier le couple de braquage d’arrét de marche arriere (au
niveau de la tige de sélection).

Couple de serrage de verrouillage de marche arriére (a
la tige de sélection) :

Se reporter aux SDS, MT-121.

Si hors spécification, sélectionner un autre bouchon de ver-
rouillage d’'une autre longueur et le reposer.

Bouchon de verrouillage de marche arriére :
Se reporter aux SDS, MT-121.]
Installer le bouchon de verrouillage de marche arriére sélec-
tionné.
Enduire de produit de blocage le filetage du bouchon
avant de le reposer.

Installer le bouchon de bille de contréle, la bille de verrouillage
de passage et le ressort de verrouillage de passage.

Reposer la poche d’huile.
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REMONTAGE

SMT580

SMT737A

Outil
adéquat -

SMT664

SMT666

8. Monter les composants du pignon sur le carter d’embrayage.

a. Installer 'ensemble transmission de I'essieu et le pignon inter-
médiaire de marche arriere.

b. Installer le pignon d’arbre secondaire et primaire comme un
ensemble.

e \Veiller & ne pas endommager la lévre de joint d’huile avec
les cannelures lorsque l'on insére l'arbre dans le carter
d’embrayage.

e \Veiller a ne pas endommager la galerie d’huile lorsque I'on
insere I'arbre secondaire dans le carter d’embrayage.

c. Reposer la retenue de roulement.

e L'une de ces vis est de type torx et doit étre reposée avec
un outil spécial, comme indiqué.

d. Apres avoir reposé la vis en étoile, la marquer en deux points
différents.

9. Enduire de graisse les chapeaux de fourchette puis I'installer
sur le support de commande. Installer le support de com-
mande avec la fourchette de 1ére et 2nde.

10. Installer les fourchettes de 3éme, 4éme et 5éme.
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SMT600-A

REMONTAGE RS5F30A
11. Insérer I'axe de fourchette.
e Enduire de graisse a usages multiples le ressort de sup-
port avant la repose.
12. Installer I'entretoise intermédiaire de marche arriére.
SMT596
o ) 13. Enduire de produit d’étanchéité la surface de contact du car-
I run rgaon ’
ct?r?tir?szeuprgguito ter d embrayage' .
drétanchéite 14. Reposer le carter de boite de vitesses sur le carter
d’embrayage.
15. Mesurer le couple de rotation total.
Total (transmission finale + arbre secondaire) couple
de serrage (roulement neuf) :
Se reporter aux SDS, MT-123 |
e Sj on réutilise le roulement déposé, le couple de rotation
sera légérement inférieur aux valeurs ci-dessus.
e Vérifier que le couple est conforme a la plage spécifiée.
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REVISION

Composants du carter

NIMT0054

Composants du carter

NJIMT0054S02

SEC. 320-322
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: Enduire de joint liquide anaérobie,
pieéce d'origine Three Bond TB1215,
n® de référence Loctite 51813 ou
équivalent.

® : Appliquer de la vaseline.

 Enduire de produit de blocage

H

. Appliquer de I'huile pour pignans.

. Sélectionner I'épaisseur adéquate.

SMT942D

NooapwbdhE

©

10.

11.

12.

Rondelle de butée arriere de
pignon intermédiaire de marche
arriere

14. Joint torique

15. Axe de pignon intermédiaire de
marche arriere

16. Jonc d’arrét
17. Contact de feu de recul

Carter d’'embrayage 13.
Joint cache-poussiére

Poche d’huile

Bouchon de verrouillage

Joint d’huile d’arbre primaire
Canalisation d’huile

Roulement avant d’arbre secon-

(Ii?al:snue de roulement 18. Bouchon de remplissage

Bague 19. Joint de couvercle latéral
Rondelle de butée avant de 20. Couvercle latéral

pignhon intermédiaire de marche 21. Bouchon aveugle

arriere 22. Jonc d’arrét de roulement d’arbre
Pignon intermédiaire de marche secondaire

arriere 23. Cale de réglage de roulement
Roulement de pignon intermé- arriere d’arbre secondaire

diaire de marche arriere 24. Joint torique

MT-54

. Couvercle arriere

. Joint d’huile de différentiel

. Bouchon de vidange

. Contact PNP

. Carter de boite de vitesses

. Gouttiere d’huile

. Bouchon aveugle

. Aimant

. Soufflet

. Joint d’huile de tige de sélection
. Bouchon aveugle

. Joint d’huile de différentiel

. Joint torique

. Pignon de compteur de vitesse



REVISION

Composants de la boite

Composants de la boite

=NJMT0054S03

SEC. 322

E . Appliguer de I'huile pour engrenages.

* : Sélectionner I'épaisseur adéquate.
SMT641DA
1. Rondelle de butée avant de 21. Pignon d’arbre primaire de 4éme 43. Anneau de synchronisation interne
pig_r]on intermédiaire de marche 22. Demi-jonc avant de pignon de de 2nde
arriere 5éme 44. Pignon principal de 2nde
2. Pignon intermédiaire de marche 23. Pignon d'arbre primaire de 5éme 45. Pignon principal de 3éme
arrere 24. Demi-jonc arriere de pignon de 46. Entretoise
3. Roulement de pignon intermé- 5éme 47. Cale de réglage d'arbre secon-
diaire de marche: arrle.r‘e 25. Piece de maintien de demi-jonc daire
4. R’_ondell_e tde by(tj(_ae_ ar:’jlere de h 26. Roulement arriére d’arbre primaire 48. Pignon principal de 4éme
glr?ig(r)g iniermediaire de marche 27. Canalisation d’huile 49. Bague de pignon de 5éme
5. Joint torique 28. Ca]g de Vréglage (_Jle r_oulement 50. Roulgment a aiguilles de pignon
6. Axe de pignon intermédiaire de arriere darbre primaire d? seme o N
marche arriére 29. unlement avant d'arbre secon- 51. Pignon principal de 5éme
7. Jonc d'arrét daire _ 52. Anneau de synchronisation de
8. Roulement avant d’arbre primaire 30. Arbre secondal.re . pignon de Seme .
9. Arbre primaire 31. R.oulemen.t e‘l_algullles de lere 53. Ressort d’expansion .
10. Roulement a aiguilles de pignon 32. Pignon principal de lére 54. Cale de passage des vitesses
de 3eéme 33. Anneau de synchronisation interne 55. Moyeu de syr_lghroniseur de 5eme
11. Pignon d'arbre primaire de 3éme de lére . et marche arrlere.
12. Anneau de synchronisation de 34. Cobne de synchroniseur de 1lére 56. Ressort d’expansion
pignon de 3éme 35. Anneau de synchronisation 57. Manchon d’accouplement
13. Manchon d'accouplement externe de lére _ . 58. Bague de pignon de marche
14. Ressort d'expansion 36. Moyeu de synchroniseur de léere arriere o .
15. Cale de passage des vitesses et 2nde , 59. Roulement a ay\guﬂles de pignon
i R 37. Manchon d’accouplement de marche arriére
16. l\/loi/‘eu de synchroniseur de 3éme 38. Ressort de cale 60. Anneau de synchronisation de
17. eResz(rI]r‘tad’expansion 39. Bague de pigngn .de 2nde . pi'gnon de. m.arche armere i
- . . 40. Roulement & aiguilles de pignon 61. Pignon principal de marche arriere
18.  Demi-jonc de pignon de 4éme de 2nde 62. Pignon auxiliaire
19. ?glﬁgm:m a aiguilles de pignon 41. Anneau de synchronisation 63. Rondelle de pignon auxiliaire
20. Anneau de synchro de pignon de externe de pignon de 2nde 64. Jonc darét

4eéme

42.

Cone de synchroniseur de 2nde
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Composants de la boite (Suite)

REVISION

65. Rondelle de butée d'arbre secon-
daire

66. Roulement arriére d'arbre secon-
daire

67. Demi-jonc d'arbre secondaire
68. Piece de maintien de demi-jonc

MT-56

69. Jonc d'arrét



REVISION

Composants de la commande de passage des vitesses

Composants de la commande de passage des

vitesses

=NJMT0054504

SEC. 320-328

..16 2(1,6-21)

L@

e

|
@16 22 (1,6 - 2,2)

16-21 (1,6 - 2,1)

‘1:'5%5 @[OJW 21(1,6-2,1)

® . Appliguer de la vaseline.

: Enduire de joint liquide anaérobie,

:N-m (kg-m)

piéce d'origine Three Bond
TB1215, N° référence Loctite
51813 ou éqguivalent.

. Appliguer de I'huile pour engrenages

)

SMT642DB

w N

© ©~No oA

11.
12.
13.

14.

Carter d’embrayage
Support de 3éme et 4éme

Fourchette de passage de 3éme
et 4eme

Goupille de retenue

Bille de verrouillage

Goupille de verrouillage
Ressort de verrouillage
Bouchon de verrouillage
Anneau de butée

Axe de fourchette de 3eme et
4éme

Goupille d’axe de sélecteur
Sélecteur

Support de 5éme et de marche
arriere

Support de contact de marche
arriere.

15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.
25.

26.
27.
28.
29.

Goupille de retenue

Fourchette de passage de 5eme
et marche arriére

Plongeur d’interverrouillage
Bille de verrouillage
Goupille d'interverrouillage
Anneau de butée

Axe de fourchette de 5éme et
marche arriere

Levier de sélection
Goupille de retenue
Support de 1ére et 2nde

Fourchette de passage de léere et
2nde

Bille de verrouillage
Axe de fourchette de léere et 2nde
Carter de boite-pont
Bille de verrouillage

MT-57

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.

Ressort de verrouillage
Bouchon de verrouillage
Sélectionner le ressort a lames
Ressort de rappel

Bille en acier

Baladeur de marche arriere
Roulement de retour

Bras sélecteur

Bague

Bouchon aveugle

Axe de sélecteur

Chape de tige de sélection
Goupille de retenue

Tige de sélection

Soulfflet

Joint d’huile de tige de sélection
Bouchon aveugle



REVISION

Composants de la transmission de l'essieu

Composants de la transmission de I'essieu

=NJMT0054S05

SEC. 322

[3] 98- 108 (10,0- 11,0)

- Appliquer du produit de blocage. @
o*
[O] :Nm (kg-m)

 : Choisir I'épaisseur appropriée.

YMTO001

1. Cale de réglage du roulement 6. Pignon d’entrainement de comp-
latéral de différentiel teur de vitesse
2. Cage externe de roulement latéral 7. Butée de compteur de vitesse
de différentiel 8. Roulement latéral de différentiel
3. Roulement latéral de différentiel 9. Cage externe de roulement latéral
4. Couronne de différentiel
5. Carter de différentiel 10. Rondelle de butée de satellite

MT-58

11.
12.
13.
14.
15.

Pignon satellite

Rondelle de butée de planétaire
Planétaire

Axe de satellite

Goupille de verrouillage



NIMT0055

Carter de boite-pont

DEMONTAGE

Bouchon de
vidange r

SMT648D

)
%/X\\g// E:ﬂ\\:ﬁ /{\ Couvercle

< { R -
T e

Couvercle latéral
: SMT644D

Boulon (M8&)

AN

O,

onc d'arrét de roulement
rr\iére d'arbre secondaire

\ o
© 0 d SMT646D

Bouchon de
verrouillage

Carter de boite-pont

1.

w

8.

NIMT0055501

Déposer le contact de feu de recul, le contact PNP, le bouchon
de vidange et le bouchon de remplissage du carter de boite-
pont.

Déposer les joncs d'arrét de I'arbre intermédiaire de marche
arriere.

Déposer le couvercle latéral et le couvercle arriére du carter.

Déposer le joint torique et les cales de réglage du roulement
d’arbre secondaire.

Déposer I'axe de pignon intermédiaire de marche arriére.

Attacher le boulon (M6) sur les filetages de I'extrémité de I'axe
de pignon intermédiaire de marche arriére.

Tirer sur le boulon que I'on vient d’amorcer et sortir I'axe de
pignon intermédiaire de marche arriére du carter.

Déposer le pignon intermédiaire de marche arriére, la rondelle
de butée (avant, arriere) et le roulement du carter.

Déposer le jonc d'arrét de roulement d'arbre secondaire du
carter.

Déposer les bouchons de verrouillage, les ressorts et les billes
de verrouillage du carter.
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DEMONTAGE
Carter de boite-pont (Suite)

o 9. Déposer les boulons de fixation.
JOJ VOFN/CWW d'embrayage 10. Déposer la cale de réglage du roulement arriere d'arbre pri-

< jf’\ i Tte-
')jgijl}g\\’ 3 maire du carter de boite-pont.

11. Déposer la gouttiere d’huile du carter.

< SMT650D

12. Déposer la bague externe et la cale de réglage du roulement
latéral de différentiel du carter.

SMT651DB

13. Déposer les joints d’huile de différentiel du carter.

SMT653DB

14. Déposer les bouchons aveugles du carter.

KV32101000

SMT839DB
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DEMONTAGE

Carter d’embrayage

Bouchon de
~verrou|llage LI~
{

/ =

Carter
d’ embrayage

SMT654D

Fourchette de
passage de 3éme et 4éme

Fourchette de -

BN S

—passage de - /
\Beme ot 4em977 Support de 3eme —~
et 46me SMT655D
w7 IS AN
— Anneau de butée 1) -

J: %Q ) 227 \/
T —.)

3 &
L7 P
0 02
¢ Support de 5eme et
\Ede marche arr|ere

- —l\ / L
Plongeur d’ mterverrouﬂlage \]) A ' N

=~

SMT658D

Fourchette de
passage de 5éme et
_-de marche arriere

SMT657DC

Carter d’embrayage

10.

11.

12.

13.

NIMT0055502

Séparer le carter de boite-pont du carter d’'embrayage.
Déposer I'aimant du carter.

Déposer les bouchons de verrouillage, les ressorts de
verrouillage, les axes de verrouillage et les billes de ver-
rouillage du carter

Déposer la goupille de retenue de support de 3éme et 4éme.

Déposer I'anneau de butée de fourchette de passage de 3eme
et 4eme.

Déposer I'axe de fourchette de passage de 3eme et 4eéme.

Déposer la fourchette de passage et le support de 3éme et
4eme.

Déposer le plongeur d’interverrouillage et la bille de ver-
rouillage.

Déposer I'anneau de butée de support de 5éme et de marche
arriere.

Déposer la goupille de retenue de fourchette de passage de
5éme et de marche arriére et le support de contact de marche
arriere.

Déposer I'axe de fourchette de passage de 5éme et de mar-
che arriére.

Déposer la goupille d'interverrouillage de I'axe de fourchette
de passage de 5éme et de marche arriére.

Déposer le support de contact de feu de recul et le support de
5éme et de marche arriére.
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Carter d’embrayage (Suite)

DEMONTAGE

Fourchette de
passage de 1ére

i
T //

/. .
o KV32101000

L v v
Billes de verrouillage

SMT659DC

el

I\ WL
Ensemble — A fa=

=
@ Qi

Ensemble arbre
secondaire

SMT660D

Ensemble de

L S transmission
Poche d'huile / de l'essieu

&

N L
: ﬁk/ﬁ v
3///‘\‘\/ DéC(?EEE
Galerie d'huile /,,—/_j:?:
=D 0@\' gl
\\\\ BVANRGNEUVE '
e \\ Retenue de roulement "o~ -
'::‘ d'arbre secorlda/i/rg U//_?
<7

SMT663DB

14. Déposer la bille de verrouillage du carter.

15. Déposer la goupille de verrouillage de la fourchette de pas-
sage et du support de léere et 2nde.

16. Déposer I'axe de fourchette de passage de lere et 2nde.

17. Déposer les fourchettes de passage de 5eme et marche
arriere et de 1ére et 2nde, et le support de 1lére et 2nde.

18. Déposer les ensembles arbre primaire et arbre secondaire du
carter.

19. Déposer I'ensemble de transmission de I'essieu du carter.
20. Déposer la poche d’huile du carter.

21. Déposer la retenue de roulement d’arbre secondaire du carter.

22. Découper la galerie d’huile a I'aide d’un outil de coupe comme
indiqué dans lillustration.

23. Déposer le roulement avant d’arbre secondaire du carter.
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DEMONTAGE

Carter d’embrayage (Suite)

] 24. A l'aide d’'un aimant ou d'un autre outil approprié, retirer la
Sélecteur e goupille de retenue de I'axe de sélecteur.

25. Déposer l'axe de sélecteur et le bouchon, puis déposer le

Axe de sélecteur.
Sélecteur  Sélecteur
!
AN
SMT665DB
e 26. Déposer le boulon aléseur, puis déposer le ressort a lames de
Q@/@ sélecteur, le ressort de rappel, la bille d’'acier, la coulisse de
”@&R(g marche arriere, le bras sélecteur, le roulement et la bague.
: \,Q =) PRECAUTION :
. \’\Qy Veiller a ne pas égarer la bille d'acier.
O\

d |,/
Sl
o =
AN SMT666DA
27. Déposer la goupille de retenue et le bouchon du levier de
sélection.
28. Déposer la tige de sélection, puis le levier de sélection du car-
KV31100300 ter

SMT667DB

29. Al'aide d’'un tournevis a téte plate ou d’un autre outil approprié,
retirer le joint cache-poussiére, le joint d’huile de l'arbre pri-
maire et le joint d’huile de la tige de sélection du carter.

PRECAUTION :

) Lors de la dépose du joint cache-poussiéere et du joint d’huile,

f@i veiller & ne pas endommager les surfaces de contact du

" cache-poussiere et du joint d’huile.

Tournevis a
téte plate Tournevis a

téte plate

/ Sy - Joint d'huile
NE- e %ﬁj d'arbre
Joint cache- - primaire
poussiére SMT668D
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Carter d’embrayage (Suite)

DEMONTAGE

~
~Bague externe

J "~ de roulement

30. Déposer le joint d’huile de différentiel du carter.

31. Déposer la bague externe latérale de différentiel du carter.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons

Cale d'épaisseur

Arbre primaire

SMT671D

\\_J Roulement arrigre

ST30021000 =3 ——
7

d'arbre primaire

SMT672DB

Demi-jonc arriére de
pignon de 5éme

Piéce de maintien
de demi-jonc

SMT673D

Pignon d'arbre
primaire de 5&éme

SMT674DB

Arbre primaire et pignons

DEMONTAGE I

1. Avantle remontage, mesurer le jeu axial des pignons de 3éme
et 4eme de l'arbre primaire.

Jeu axial des pignons :
Se reporter aux SDS, MT-126.]

e Sile jeu axial mesuré est hors spécification, démonter les pie-
ces et les controler.

2. Déposer la galerie d’huile du roulement arriere d'arbre pri-
maire.

3. Chasser a la presse le roulement arriere d’arbre primaire.

4. Déposer le porteur de demi-jonc.
5. Déposer le demi-jonc arriere du pignon de 5éme.

6. Déposer le pignon de 5eéme de I'arbre primaire.
7. Déposer le demi-jonc avant de pignon de 5eme.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

Ensemble moyeu de
synchro de 3eme et

N \\\ -
" A @Pignon d'arbre
T / primaire de /Séme

SMT675DB

Roulement avant
d’arbre primaire

SMT693D

SMT637A

SMT867D

8. Déposer le pignon de 4éme, I'anneau de synchronisation, le
roulement a aiguilles du pignon de 4éme et le demi-jonc de
pignon de 4éme de l'arbre primaire.

9. Chasser a la presse I'ensemble moyeu de synchroniseur de
3eme et 4éme et le pignon de 3éme de I'arbre primaire.

10. Déposer le roulement a aiguilles du pignon de 3éme.

11. Chasser a la presse le roulement avant de I'arbre primaire.

INSPECTION

Arbre primaire et pignons

Synchroniseurs

NJIMT0057

NIMT0057501

Vérifier si I'arbre est fissuré, usé ou courbé.

S’assurer que les pignons ne sont pas excessivement usés,
ébréchés ou félés.

NIMT0057502

Vérifier la partie cannelée des manchons d’accouplement, des
moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée ou
félée.

S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.

Vérifier si les ressorts de cale ne sont pas endommagés ou
déformés.

Si des fissures, dommages ou des traces d’'usure excessive
sont visibles sur le c6té de came de I'anneau de synchronisa-
tion ou sur le coté de travail de la cale, remplacer la piéce.
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Arbre primaire et pignons (Suite)

Manchon d’accouplement
de 3éme et 4éme ¢

SMT841D

Jeu entre anneau de
synchro et pignon

§<

SMT140

SMT148A

5T22350000

Roulement avant
d'arbre primaire

~Arbre primaire

SMT696DB

Cale de passage des vitesses

(3éme et 48me)  (5eme et marche e

arriere)

N

D/ﬁl s 3
Forme plate Forme en R

Ressort d'expansion % )

[ i
)

Cale de passage des vitesses

SMT694D

® Mesurer le mouvement (jeu, dimension “L”) du manchon
d’accouplement de 3éme et 4éme avec une extrémité bloquée
et 'autre soulevée comme indiqué dans l'illustration. Si le mou-
vement dépasse la spécification, remplacer le manchon.

Longueur du manchon d’accouplement “L” :
Se reporter aux SDS, MT-126.]

® Mesurer le jeu entre 'anneau de synchronisation et le pignon.
Jeu entre 'anneau de synchronisation et le pignon :
Se reporter aux SDS, MT-126 |

Roulement
NJIMT0057503

® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n"émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.

REMONTAGE
1. Enfoncer le roulement avant d’arbre primaire.

2. Mettre en place le roulement a aiguilles de pignon de 3éme,
le pignon de 3eme et le roulement d’anneau de synchronisa-
tion de pignon de 3éme sur l'arbre primaire.

NIMT0058

3. Reposer le ressort d’écartement, la cale de passage des vites-
ses et le moyeu de synchronisation de 3éme et 4éme sur le
manchon d'accouplement de 3éme et 4eme.

e Faire attention a la forme du ressort d’écartement et de la cale
de passage des vitesses pour assurer un remontage correct.
Veiller a ne pas accrocher le ressort d’écartement a la méme
cale de passage.

PRECAUTION :

Ne pas réutiliser le moyeu de synchroniseur de 3éme et 4éme.
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Arbre primaire et pignons (Suite)

SMT695D

Pignon d'arbre ‘ » Pignon d'arbre
primaire de primaire de

4eme 3éme

U

Manchon d’accouplement
de 3éme et 4éme SMT699D

l _.— Chassoir
Ensemble moyeu -

de synchro de ™._
3eme et 4éme

Ensemble
~.moyeu de
synchro de
N 38me et 4éme

- Demi-jonc de pignon
) d'attaque de 4eme

SMT700DA

Demi-jonc avant
de pignon de
5eme

aiguilles de pignon
de 4éme

de pignon de 4éme
ST30021000

SMT701DB

Reposer le moyeu de synchroniseur avec ses trois rainures
face au co6té avant (c6té pignon principal de 3eme).

Reposer le manchon d’accouplement de 3éme et 4éme avec
sa surface chanfreinée face au cété pignon principal de 4éme.

Mettre en position I'outil de pose de roulement sur le coté
avant du roulement avant d’arbre primaire.
Aligner les rainures de cale de passage des vitesses et
d'anneau de synchronisation de pignon de 3éme. Puis,
I'enfoncer a la presse sur I'ensemble moyeu de synchroniseur
de 3eme et 4eme en utilisant un chassoir.

Reposer le demi-jonc du pignon de 4éme sur I'arbre primaire.

Mesurer le jeu axial du moyeu de synchroniseur de 3éme et
4eme et contrbler qu'il est bien dans les tolérances spécifiées
ci-dessous.
Jeu axial :
0 - 0,06 mm

Si la valeur trouvée est hors spécification, régler le jeu axial en
changeant I'épaisseur du demi-jonc de pignon d’arbre primaire
de 4éeme.

Demi-jonc de pignon d’attaque de 4eme
Se reporter aux SDS, MT-127.]

Reposer le roulement a aiguilles du pignon de 4eme, I'anneau
de synchronisation du pignon de 4éme et le demi-jonc avant
du pignon de 5éme.

Reposer le pignon d’arbre primaire de 4éme.
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Arbre primaire et pignons (Suite)

Pignon d'arbre primaire
de pignon de 5eme

Pignon d’arbre
primaire de 4éme

SMT703D

s

Chassoir

Pignon d'arbre
primaire de 5éme

- Pignon d'arbre

primaire de 4éme
ST30021000

T
ﬂ SMT702DB

Pignon d'arbre
\)rimaire de 5&éme

Demi-jonc arriére de pignon
d’attaque de 5éme

Cale d'épaisseur

SMT704DA

- 8722350000

Roulement arriére
—- d'arbre primaire

Piéce de maintien
de demi-jonc

ST30021000

T
/ SMT705DB

Arbre primaire

SMT671D

10. Positionner le pignon de 5éme de I'arbre primaire comme indi-
gué dans lillustration et le reposer sur I'arbre primaire.

11. Reposer le pignon de 5eéme d’'arbre primaire.
PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le pignon de 5éme d’arbre primaire.

12. Reposer le demi-jonc arriere du pignon de 5éme sur I'arbre
primaire.

13. Mesurer le jeu axial du pignon de 5éme de l'arbre primaire et
contrbler qu'il est dans la tolérance spécifiée ci-dessous.
Jeu axial :
0 - 0,06 mm
14. Sila valeur trouvée est hors spécification, régler le jeu axial en

changeant I'épaisseur du demi-jonc arriere de pignon d’arbre
primaire de 5éme.

Demi-jonc arriere de pignon d’attaque de 5éme
Se reporter aux SDS,

15. Reposer le porteur de demi-jonc sur le demi-jonc arriere du
pignon de 5éme.

PRECAUTION :

Ne pas réutiliser le porteur de demi-jonc.

16. Reposer le roulement arriére de I'arbre primaire.

PRECAUTION :

Reposer le roulement arriere de I'arbre primaire avec la sur-
face marron face au c6té pignon de compteur de vitesse.

17. Reposer la canalisation d’huile sur I'arbre primaire.
18. Pour finir mesurer le jeu axial du pignon. Se reporter alMT-65.
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Arbre secondaire et pignons

Piece de maintien ___

de demi-jonc
Tl
'~ Demi-jonc d'arbre
secondaire
e
(T SMT678D
Chassoir Roulement arriére

d’arbre secondaire

ST30031000

SMT679DB

Ensemble pignon

\;{:} :/: princiﬁal de
R R marche arriére
é{? Q@%

SMT680D

Arbre secondaire et pignons

DEMONTAGE —
1. Avant de procéder au démontage, mesurer le jeu axial du
pignon.

Jeu axial des pignons :
Se reporter aux SDS, MT-126.]

e Sile jeu axial n'est pas dans les limites spécifiées, démonter
et vérifier les piéces.

2. Déposer le jonc d’'arrét.

3. Retirer le piece de maintien de demi-jonc et le demi-jonc
d’arbre secondaire.

4. Chasser le roulement arriére de I'arbre secondaire.

5. Retirer la rondelle de butée d’arbre secondaire.

6. Retirer le jonc darrét d'arbre secondaire. Puis, déposer
'ensemble pignon principal de marche arriére, roulement a
aiguilles de pignon de marche arriere et anneau de synchro-
nisation de pignon de marche arriére.
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Arbre secondaire et pignons (Suite)

\ / Bague de pignon de

- marche arriere
Ensemble moyeu
de synchro de
5éme et marche
- arriere

SMT681DB

Bague de pignon

/de 5éme

Pignon principal
de 4éme

SMT682DB

Pignon principal
de 3éme

Pignon principal
de 2nde

’ SMT683D

Bague de pignon
de 2nde

Moyeu de
synchronisation de
&, " 1&re et 2nde

" Pignon principal
de 1ére

yava

SMT684DB

SMT693D

10.

11.

12.

13.

14.

Placer 'extracteur de roulement entre le moyeu de synchroni-
seur de 5éme et marche arriéere et le pignon de 5éme, et
chasser a la presse la bague de pignon de marche arriere et
'ensemble de synchroniseur de 5éme et de marche arriere.

Déposer le pignon de 5éme, I'anneau de synchronisation de
pignon de 5éme et le roulement a aiguilles de pignon de 5eéme.

Placer I'extracteur de roulement entre les pignons de 3éme et
4eme, et chasser a la presse la bague de pignon de 5éme et
le pignon de 4eme.

Déposer la cale de réglage et I'entretoise de I'arbre secon-
daire.

Placer I'extracteur de roulement entre le pignon de 2nde et le
moyeu de synchroniseur de lére et 2nde, et chasser a la
presse les pignons de 3éme et 2nde.

Déposer I'ensemble double cdne de 2nde, la bague de pignon
de 2nde et I'ensemble manchon d’accouplement.

Placer I'extracteur de roulement sur le c6té avant du pignon de
lére, et chasser a la presse la bague de pignon de 2nde, le
moyeu de synchroniseur de lére et 2nde, le pignon de lére
et le double cone de 1ére.

Extraire le roulement a aiguilles du pignon de 1ére.

INSPECTION

Arbre secondaire et pignons

NIMT0060

NJIMT0060S01

Vérifier si I'arbre est fissuré, usé ou courbé.

S'assurer que les pignons ne sont pas excessivement usés,
ébréchés ou félés.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

Synchroniseurs
NJMT0060S02

e Vcérifier la partie cannelée des manchons d’accouplement, des
moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée ou
félée.

® S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.

e \Vérifier si les ressorts de cale ne sont pas endommagés ou
déformés.

SMT637A

® Si des fissures, dommages ou des traces d’'usure excessive
sont visibles sur le c6té de came de I'anneau de synchronisa-
tion ou sur le c6té de travail de la cale, remplacer la piece.

SMT867D
e Manchon daccouplement ® Mesurer le mouvement (jeu, dimension “L”") du manchon
delbrestdednde _ v F d’accouplement de 1ére et 2nde et de 5éme et la marche
i , ﬁ arriére avec une extrémité bloquée et I'autre soulevée comme
: Dimension "L’ indiqué dans Tlillustration. Si le mouvement dépasse la
A4 i spécification, remplacer le manchon.
s Longueur du manchon d’accouplement “L” :

Se reporter aux SDS, MT-126.]

beme et marche arriere F
AT Ar fir

Dimension "L

SMT868D

® Mesurer le jeu entre 'anneau de synchronisation et le pignon.
Jeu entre 'anneau de synchronisation et le pignon :
Se reporter aux SDS, NIT-126.

Jeu entre anneau de
synchro et pignon

SMT140

Anneau de synchronisation
externe

Céne de

Anneau de synchroniseur

synchronisation /
interne :x: A
’ |

I

Céne de
synchroniseur

— I

ST30031000

SMT714CD
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Arbre secondaire et pignons (Suite)

SMT148A

Roulement a aiguilles de 1ére

Pignon principal

Arbre secondaire

SMT706D

e Mesurer l'usure de I'anneau de synchronisation de lére et
2nde.
a) Positionner les anneaux de synchronisation sur le cone de
synchroniseur.
b) Tout en maintenant 'anneau de synchronisation sur le céne de
synchroniseur aussi loin que possible, mesurer les dimensions
“A” et “B".
Standard :
A 0,6 - 0,8 mm
B0,6-1,1mm
Limite d’usure :
0,2 mm
e Si la dimension “A” ou “B” est inférieure a la limite
d’'usure, remplacer I'anneau externe de synchronisation,
'anneau interne de synchronisation et le céne de syn-
chroniseur comme un ensemble.
Roulement
NJMT0060S03
® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n"émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.
REMONTAGE
NJIMT0061
1. Reposer le roulement a aiguilles du pignon de lére et le
pignon de 1lére sur I'arbre secondaire.
2. Reposer I'ensemble double cone sur I'arbre secondaire.

MT-73



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

SMT695D

\ Chassoir

/ Moyeu de
synchronisation de
1ére et 2nde

Ensemble double

& T

X \\ /!
T ST30021000

tadlls
SMT707DB

e

Manchon d’accouplement
de 1ére et de 2nde

Pignon principal
de 2nde

» Pignon principal

de 1ére

Manchon d’accouplement

de 1ére et de 2nde SMT708D

- Chassoir

Bague de pignon de 2nde

3. Reposer le moyeu de synchroniseur de 1ére et 2nde avec ses
trois rainures face a I'avant (c6té pignon de 1ére) sur I'arbre
secondaire.

PRECAUTION :

Ne pas réutiliser le moyeu de synchroniseur de 1éere et 2nde.

4. Reposer le moyeu de synchroniseur de lére et 2nde.

5. Reposer le ressort de cale sur le manchon d’accouplement de
lére et 2nde.

6. Reposer le manchon d’accouplement de lere et 2nde avec sa
surface chanfreinée face au coté pignon de lére sur le moyeu
de synchroniseur de 1ére et 2nde.

7. Reposer la bague de pignon de 2nde avec son flasque face au
cOté moyeu de synchroniseur de 1ére et 2nde.
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Arbre secondaire et pignons (Suite)

Pignon Pignon
principal principal
de 2nde de 4eme ST'32245ZQOQ |
/ ignon principa
de 3eme

= (\ /S

Roulement a
> aiguilles de
pignon de 2nde
~~ Pignon principal
de 2nde

ST30021000

SMT710DB

Pignon principal de 3éme

Cale d'épaisseur

151,35 - 151,45 mm

)

b=

Dimension “L”

W

SMT711D

DU

Pignon ‘
principal de

5éme

AN

N
\

(N

Pignon principal de 4éme

» Pignon

principal de
3eme

SMT713D

ST22452000

de 4eme

ST30021000

“Pignon principal

SMT712DB

8. Reposer le roulement a aiguilles de 2nde, I'ensemble double
cbne de 2nde et le pignon principal de 2nde sur I'arbre secon-
daire.

9. Positionner le pignon principal de 3éme comme indiqué dans
lillustration et le mettre en place.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le pignon de 3éme.

10. Reposer l'entretoise et la cale de réglage sur I'arbre secon-
daire.

11. Sélectionner une cale de réglage d’arbre secondaire qui donne
la dimension “L” spécifiée et la reposer sur I'arbre secondaire.
Spécification de dimension “L” :
151,35 - 151,45 mm
Cales de réglage d’arbre secondaire :
Se reporter aux SDS, MT-130.

12. Positionner le pignon principal de 4eme comme indiqué dans
lillustration et le mettre en place sur I'arbre secondaire.

13. Reposer le pignon principal de 4eme sur I'arbre secondaire.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le pignon principal de 4éme.
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Arbre secondaire et pignons (Suite)

’ - 85T22452000

=

h Bague de pignon
de 5éme

5T30021000

a Marche arriére

SMT761D

Cale de passage des vitesses

Ressort d'expansion
L] \ _
z 7

Cale de passage des vitesses

N

(3éme et 4éme)  (5eme et marche e
arriere)
N
D/ﬁl L,/T\_"] <
Forme plate Forme en R % \;{

SMT694D

SMT695D

Pignon ‘ » Pignon
principal principal

de marche de 5eme
arriere
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14. Reposer la bague de pignon de 5éme avec son flasque face
au coté pignon principal de 4éme.

15. Reposer le roulement a aiguilles de 5éme, le pignon principal
de 5éme et I'anneau de synchronisation de pignon de 5éme
sur I'arbre secondaire.

16. En faisant attention aux points indiqués ci-apres, reposer le
ressort d’écartement, la cale de passage des vitesses et le
moyeu de synchroniseur de 5éme et marche arriére sur le
manchon d’accouplement de 5éme et marche arriére.

e Faire attention a la forme du ressort d’écartement et de la cale
de passage des vitesses pour assurer un remontage correct.
Veiller a ne pas accrocher le ressort d’écartement a la méme
cale de passage.

® Reposer le moyeu de synchroniseur avec ses trois rainures
face au co6té avant (c6té pignon principal de 5eéme).

PRECAUTION :

Ne pas réutiliser le moyeu de synchroniseur de 5éme et de

marche arriere.

® Reposer le manchon d’accouplement de 5éme et de marche
arriére avec sa surface chanfreinée face au c6té pignon prin-
cipal de marche arriére.
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Arbre secondaire et pignons (Suite)
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244,20 - 244,30 mm

Dimension “M”

Rondelle de butée

SMT719D

17. Reposer I'ensemble moyeu de synchroniseur de 5éme et de
marche arriére.

18. Reposer I'anneau de synchronisation de pignon de marche
arriere.

19. Reposer la bague de pignon de marche arriére.
20. Reposer le roulement a aiguilles de pignon de marche arriere.

21. Reposer le pignon auxiliaire, la rondelle de pignon auxiliaire et
le jonc d'arrét sur le pignon principal de marche arriére.

PRECAUTION :

e [Faire attention au sens de montage de la rondelle de
pignon auxiliaire.

e Ne pas réutiliser le jonc d'arrét.

22. Reposer I'ensemble principal de pignon de marche arriére sur
I'arbre secondaire.

23. Sélectionner une rondelle de butée qui donne la tolérance de
dimension “M” spécifiée (comme indiqué dans ['illustration) et
l'installer sur I'arbre secondaire.

Spécification de dimension “M” :
244,20 - 244,30 mm

Rondelles de butée d’arbre secondaire disponibles :
Se reporter aux SDS, MT-131 |
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Arbre secondaire et pignons (Suite)
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24. Reposer le roulement arriere d’arbre secondaire.

25. Reposer le demi-jonc d’arbre secondaire.

26. En utilisant des cales d’épaisseur, mesurer le jeu axial au rou-
lement arriere d’arbre secondaire et s’assurer qu'il se situe
dans la spécification suivante.

Jeu axial :
0 - 0,06 mm

Demi-joncs d’arbre secondaire :
Se reporter aux SDS, NT-128.]

27. Reposer le porteur de demi-jonc.

28. Reposer le jonc d'arrét.
29. Pour finir mesurer le jeu axial du pignon. Se reporter alMT-70.

Transmission de I'essieu
PREINSPECTION _—

e Mesurer le jeu entre le planétaire de différentiel et le carter de
différentiel en procédant de la fagon suivante.

1. Nettoyer I'ensemble différentiel suffisamment pour éviter que
la rondelle de butée de planétaire, le carter de différentiel, le
planétaire et d’autres pieces ne soient collés par I'huile a
engrenages.

MT-78



REPARATION DES COMPOSANTS

Transmission de I'essieu (Suite)
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SMT689DB

2. Dresser le carter de différentiel de fagon que le planétaire a
mesurer soit face vers le haut.

3. Mettre en place I'adaptateur et le comparateur a cadran sur le
planétaire de différentiel. Déplacer le planétaire vers le haut et
le bas et mesurer le jeu.

Jeu entre planétaire et carter de différentiel :
0,1-0,2 mm

4. Sile jeu mesuré est hors spécification, régler le jeu en chan-
geant d'épaisseur de rondelle de butée.

5. Faire jouer le carter de différentiel de haut en bas et mesurer
le jeu entre le planétaire et le carter de différentiel, de l'autre
c6té, en procédant de facon identique.

DEMONTAGE o

1. Déposer les boulons de fixation. Puis, séparer le planétaire du
carter de différentiel.

2. Tracer un repére et déposer le pignon d’entrainement de
compteur de vitesse en utilisant un racloir ou un autre outil
approprié.

® |’extracteur de roulement ne peut pas étre mis en position
tant que le pignon d’entrainement du compteur de vitesse
n'a pas été dépose.

3. Déposer le roulement latéral de différentiel du c6té couronne.

4. Faire jouer le carter de différentiel de haut en bas et déposer
le roulement latéral de différentiel du c6té pignon d’entraine-
ment de compteur de vitesse.

e Faire attention de ne pas mélanger les roulements laté-
raux de différentiel.

5. Déposer la butée de compteur de vitesse.

6. Déposer les goupilles de verrouillage de I'axe de satellites.
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REPARATION DES COMPOSANTS

SMT839

SMTO83A

SPD715

SMTO062A

SMTO87A

7. Déposer I'axe de satellites.

8. Faire tourner les satellites et déposer les satellites, les rondel-

les de butée de satellites, les planétaires et les rondelles de
butée de planétaires du carter de différentiel.

INSPECTION
Pign0n1 ronde”e1 axe et carter NIMT0064501

e Vérifier les surfaces de contact du carter de différentiel, des
planétaires et des satellites.

e Vérifier le degré d’'usure des rondelles.

NJIMT0064

Roulement
. . NJA/£T0064SO3

® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n"émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.

e Lors du changement des roulements a rouleaux coniques,
remplacer les bagues externe et interne comme un
ensemble.

REMONTAGE o

1. Enduire d’huile a engrenages les surfaces de coulissement du
carter de différentiel et tous les pignons et toutes les rondelles
de butée.

2. Reposer les rondelles de butée de planétaires et les planétai-
res dans le carter de différentiel.

3. Positionner les satellites et les rondelles de butée de satellites
diagonalement et les reposer dans le carter de différentiel tout
en les faisant tourner.

4. Insérer I'axe de satellites dans le carter de différentiel.
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Transmission de I'essieu (Suite)
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5. Dresser le carter de différentiel de fagon que le planétaire a
mesurer soit face vers le haut.

6. Mettre en place 'adaptateur et le comparateur a cadran sur le
planétaire. Déplacer le planétaire vers le haut et le bas et
mesurer le jeu.

7. Faire jouer le carter de différentiel de haut en bas et mesurer
le jeu entre le planétaire et le carter de différentiel, de I'autre
c6té, en procédant de facon identique.

Jeu entre planétaire et carter de différentiel :
0,1-0,2 mm

Rondelles de butée de planétaire de différentiel :
Se reporter aux SDS, MT-131.]

8. Reposer la goupille de retenue.

e S’assurer que la goupille de retenue se trouve a ras du
carter.

9. Aligner le pignon d’entrainement du compteur de vitesse et le
mettre en place dans le carter de différentiel.

10. Reposer la butée de compteur de vitesse.

11. Reposer le roulement latéral de différentiel.

12. Faire jouer le carter de différentiel de haut en bas et mettre en
place un autre roulement latéral sur I'autre c6té du carter de
différentiel en procédant de facon identique.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Transmission de I'essieu (Suite)

13. Reposer la couronne dans le carter de différentiel. Enduire de
produit de blocage les boulons de fixation et serrer les boulons
au couple spécifié, dans l'ordre indiqué sur l'illustration.

Couple de serrage :

Se reporter a MT-58.

SMT752D
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Composants de la commande de passage des vitesses

-l><— Usure sur un coté
Usure sur un coté —m

Largeur coulissante
de la piéce neuve
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Axe de fourchette de 1ére et 2nde
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4
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oo i
L
Axe de fourchette de 5éme et marche arriere
\
C I0 )
Axe de fourchette de BQLwe et 4éme ’
SMT692D

Composants de la commande de passage des
vitesses
INSPECTION I

e Vérifier si la largeur du crochet de fourchette (zone coulissante
avec manchon d’accouplement) est dans la tolérance spécifiée

ci-dessous.
. Spécification d’usure Largeur coulissante de la piece
Elément Ny
sur un coté neuve

lére et 2nde 0,2 mm 7,80 - 7,93 mm
3éme et 4éme 0,2 mm 7,80 - 7,93 mm
Seme et marche 0,2 mm 7,80 - 7,93 mm
arriere

e Vérifier si la rainure de I'axe de fourchette de passage ou la
rainure de contrble de 5éme et de marche arriére est usée ou
présente d’autres déformations.

MT-83



Carter d’embrayage

NIMT0067

REMONTAGE

Joint d'huile /7]
de tige de \*~

sélection

()

— Chassoir

Joint d’huile de différentiel
oo e SMT723DA

Chassoir

—___ o= 0/ Bague externe de roulement
5 latéral de différentiel

~ SMT726DB

Carter d’embrayage I
1. Enfoncer au marteau le joint d’huile de la tige de sélection
dans le carter d’'embrayage aussi loin que possible.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le joint d’huile de la tige de sélection.

2. Enfoncer au marteau le joint d’huile de différentiel dans le car-
ter d’embrayage jusqu’a ce gu’il soit au ras de I'extrémité du
carter d’'embrayage.

PRECAUTION :

Ne pas réutiliser le joint d’huile de différentiel.

3. Enfoncer au marteau le joint d’huile d’arbre primaire dans le
carter d’'embrayage aussi loin qu’il peut aller.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le joint d’huile d’arbre primaire.

4. Enfoncer au marteau le joint cache-poussiére dans le carter
d’embrayage aussi loin qu’il peut aller.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le joint cache-poussiére.

5. Reposer la bague externe de roulement latéral de différentiel.
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Carter d’embrayage (Suite)

6. Reposer une canalisation d’huile neuve (arbre secondaire).

PRECAUTION :
Faire attention au sens de montage de la canalisation d’huile.

STV a0
Canalisation d’huile ~

/
/

\,/;

. ey

- /JJ\ |
/77N SMT727D

R Carter de 7. Aligner les encoches du roulement avant d’arbre secondaire et
ran sur - — A, .

foulement  bofte-pont S5 du carter de boite-pont. Puis, reposer le roulement avant
d’'arbre secondaire.
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Y

Sens de montage du (

roulement == o
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Roulement avant Cb ©

o~ Jarbre secondaire ™ o~ 1
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8. Reposer la retenue de roulement d’arbre secondaire et serrer

— B Ny les boulons au couple spécifié.
~ \ .
R ) .
(d;arbre secondaire . . . o
g @ —.
9

9. Monter le soufflet, la tige de sélection et le levier de sélection
sur le carter d’'embrayage. Reposer ensuite la goupille de rete-
nue du levier de sélection.

PRECAUTION :

e Avant de reposer la tige de sélection, envelopper I'extré-

\ A /
- 0y CF mité de ruban en vinyle ou autre pour éviter d’endomma-
357\\(/ / ger le joint d'huile.
&C) <~ Q /" Levier de passage e Ne pas rédutiliser la goupille de retenue.
&/ o
. L,/ 4
Yo (

SMT667DB

10. Enfoncer en tapant par a coups le bouchon aveugle (c6té
levier de changement de vitesses) avec un chassoir a usage
normal (OD : 12 mm).

PRECAUTION :

Profondeur Ne pas réutiliser le bouchon aveugle.
de chassoir
de bouchon
aveugle

Bouchon
aveugle

SMT730D
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11. Reposer le sélecteur, I'axe de sélecteur et la goupille d’axe de
sélecteur dans le carter d’embrayage.

12. Enfoncer en tapant par a coups le bouchon aveugle (c6té
levier sélecteur) avec un chassoir pour usage normal (OD : 12
mm).

PRECAUTION :

Ne pas réutiliser le bouchon aveugle.

13. Reposer le ressort a lames de sélecteur, le ressort de rappel,
la bille d’acier, la coulisse de marche arriére, le bras sélecteur,
la bague et le roulement de retour. Puis, serrer deux boulons
aléseurs au couple spécifié.

PRECAUTION :

Utiliser des boulons aléseurs corrects pour chaque point de

repose car les boulons sont de longueurs différentes.

14. Reposer la poche d’huile.
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Carter d’embrayage (Suite)

A

SMT736D

Fourchette de
passage de 1ére
et 2nde

‘ ;
IS
] Billes de verrouillage

o KV32101000
- SMT659DC

Fourchette de
passage de 5eme et
_de marche arriére

b
t{_/ Support de 5éme et

de marche arriére
$a

SMT657DC

Fourchette de
passage de 3éme et 4éme (4

Support de 3eéme et deme

SMT656DC

15. Reposer I'ensemble différentiel, I'ensemble arbre primaire et
'ensemble arbre secondaire dans le carter d’embrayage.

PRECAUTION :

Veiller & ne pas endommager le joint d’huile d’arbre primaire

lors de la mise en place de I'ensemble arbre primaire.

16. Reposer la fourchette de passage de 5éme et de marche
arriere.

17. Reposer la fourchette de passage de 1ére et 2nde, le support
et I'axe de fourchette.

18. Reposer la goupille de retenue du support de 1lére et 2nde.
PRECAUTION :

Ne pas réutiliser la goupille de retenue.

19. Reposer les deux billes de verrouillage.

20. Reposer la goupille d’interverrouillage sur I'axe de fourchette
de passage de 5éme et de marche arriere.

21. Reposer le support du contact de feux de recul, le support de
5éme et marche arriere et I'axe de fourchette.

22. Reposer la goupille de retenue de fourchette de passage de
5éme et de marche arriére et le support de contact de marche
arriéere.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser la goupille de retenue.

23. Reposer la bague de butée de support de 5éme et de marche
arriere.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser la bague de butée.

24. Reposer la bille de verrouillage et le plongeur d'interver-
rouillage.

25. Reposer la fourchette de passage de 3éme et 4éme, le sup-
port et 'axe de fourchette.

26. Reposer la goupille de retenue du support de 3éme et 4éme.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser la goupille de retenue.
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REMONTAGE
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27. Reposer l'anneau de butée de la fourchette de passage de
3éme et 4éme.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser I'anneau de butée.

28. Reposer la bille de verrouillage, la goupille de verrouillage et
le ressort de verrouillage, et enduire de produit de blocage
Three Bond TB1215, n° 51813 de référence Loctite ou un
produit équivalent sur le bouchon de verrouillage. Puis, serrer
le bouchon au couple spécifié.

Couple de serrage :

Se reporter & MT-57.

Carter de boite-pont
NJIMT0067S02

1. Introduire le joint d’huile de différentiel dans le carter de diffé-
rentiel jusqu’a ce que le joint soit au ras de I'extrémité du car-
ter.

2. Poser un bouchon aveugle sur le carter de boite-pont.

3. Calculer la dimension “N” (épaisseur de la cale de réglage) en
appliquant la procédure ci-dessous pour avoir la tolérance de
jeu axial spécifiée pour le roulement latéral de différentiel.

Jeu axial : 0,15 - 0,21 mm
Dimension “N” = (N1 — N2) + jeu axial
N : Epaisseur de la cale de réglage

N1 : Distance entre [I'extrémité du carter
d’embrayage et le contact de la cale de réglage

N2 : Distance entre le roulement latéral de diffé-
rentiel et le carter de boite-pont :

Cales de réglage du roulement latéral de différentiel :
Se reporter aux SDS, MT-132.]
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Carter de boite-pont (Suite)
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SMT600-F

a. En utilisant un comparateur a cadran et une régle, mesurer la
dimension “N1” entre I'extrémité du carter d’embrayage et le
contact de la cale de réglage.

b. Reposer la bague externe sur le roulement latéral de
différentiel, c6té couronne. En retenant légérement a la main
la bague externe dans le sens horizontal, faire tourner la cou-
ronne de 5 tours complets ou plus (pour vérifier le mouvement
régulier du roulement a rouleaux).

c. En utilisant un comparateur a cadran et une regle comme
indiqué dans rillustration, mesurer la dimension “N2” entre la
cuvette externe de roulement latéral de différentiel et I'extré-
mité du carter de boite-pont.

4. Reposer la cale sélectionnée et la bague externe de roule-
ment.

5. Mesurer le couple de rotation de I'ensemble de la transmission
de l'essieu.

Couple de rotation de 'ensemble de transmission de
l'essieu
(roulement neuf) :
2,9-6,9 N-m (30 - 70 kg-cm)
e Sj on réutilise le roulement déposé, le couple de rotation
sera légérement inférieur aux valeurs ci-dessus.
e Vérifier que le couple est conforme a la plage spécifiée.

® |es changements du couple de rotation de I'ensemble de
transmission finale, par tour, doit étre de 1,0 N-m (10
kg-cm) sans plier.
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REMONTAGE
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6.

a.

Calculer la dimension “O” (épaisseur de la cale de réglage) en
appliquant la procédure suivante pour avoir la tolérance de jeu
axial spécifiée pour le roulement arriere d’arbre primaire.
Jeu axial : 0 - 0,06 mm
Dimension “O” = (O1 — O2) + jeu axial
O : Epaisseur de la cale de réglage
01 : Distance entre I'extrémité de carter de boite-
pont et le contact de la cale de réglage
02 : Distance entre le coté d'extrémité de carter
d’embrayage et le c6té d'extrémité de roulement
arriere d'arbre primaire.
Cales de réglage de roulement arriére d’'arbre primaire:
Se reporter aux SDS, MT-129 |

En utilisant un outil adéquat, une regle et un comparateur a
cadran, mesurer la dimension “O1” entre le coté d’extrémité du
carter de boite-pont et le c6té de contact de la cale de réglage.

En utilisant un outil adéquat, une regle et un comparateur a
cadran comme indiqué dans lillustration, mesurer la dimen-
sion “O2” entre le c6té d’extrémité du carter d’'embrayage et le
c6té d’extrémité du roulement arriére d’arbre primaire.

Reposer la cale de réglage de roulement arriere d’'arbre pri-
maire sur l'arbre primaire.

Reposer la gouttiere d’huile dans le carter de boite-pont.
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Carter de boite-pont (Suite)

= 9. Reposer les deux aimants.
)

(O Aimants

SMT755D

10. Nettoyer les surfaces de contact du carter d’embrayage et du
carter de boite-pont. Rechercher les traces de fissures et
autres dommages. Puis, enduire de produit de blocage Three

Bond TB1215, n° 51813 de référence Loctite ou un produit
équivalent.

SMT802D
I 11. Reposer le carter de boite-pont sur le carter d’'embrayage et
j‘?J@ (O\EN/Caﬁer d'embrayage serrer les boulons de fixation au couple spécifié.
Y- g;jz\\g\ Couple de serrage :
B -

/cv (/‘/ﬁ,@y;\, Se reporter & MT-54
Do ( -

12. Enduire de produit de blocage Three Bond TB1215, n° 51813
de référence Loctite ou un produit équivalent aux filetages du
contact de feux de recul, du contact PNP et du bouchon de
vidange, et les reposer (Remplir le carter d’huile avant de
reposer le bouchon de remplissage).

13. Reposer I'ensemble pignon d’entrainement de compteur de
vitesse.

PRECAUTION :

Bouchon de Ne pas réutiliser le joint torique.

remplissage vidange r

L

SMT648D

: 14. Reposer les ressorts de verrouillage et les billes de ver-
fiﬂ-f&‘ﬁ@g ; X

rouillage. Enduire de produit d’étanchéité les filetages du bou-
Biles de verrouilage ¥C/ g\\/}\r‘d chon de verrouillage et poser le bouchon.

[
Ressorts de verrouillage %@
Bouchons de p
verrouillage P ﬁ R
] 16-22 N
A

(16-22) [\ 8 %ﬂgm\ \\ l\\

[ :N'm (kg-m)

SMT749D

MT-91



Carter de boite-pont (Suite)

REMONTAGE

Couvercle arriére \[
Cale de réglage de roulement |
L4

arriere d’'arbre secondaire V‘

ah

Dimension “P” —————

Roulement arriére d'arbre
secondaire

SMT746D

secondaire /
SMT747D

! \ \\\QQ\ ) / S\\ f :
Jonc d'arrét de roulement 7
@ére d\’arbre secondaire |
o\\\/\\ S

™o SMT646D

15. Calculer I'épaisseur de la cale de réglage en utilisant la pro-
cédure suivante pour obtenir un jeu axial de roulement arriére
d’arbre secondaire dans la fourchette spécifiée.

Jeu axial : 0 - 0,06 mm
Dimension “P” = (P1 — P2) + jeu axial
P : Epaisseur de la cale de réglage
P1 : Distance entre I'extrémité du carter de boite-
pont et le roulement arriére d’arbre secondaire
P2 : Distance entre l'extrémité de la cale de
réglage du couvercle arriere et le coté de montage
de la boite-pont
Cales de réglage de roulement arriére d’'arbre secon-
daire
Se reporter aux SDS, MT-130.]

a. En utilisant un comparateur a cadran comme indiqué dans
lillustration, mesurer la dimension “P1” entre I'extrémité du
carter de boite-pont et le roulement arriére d’arbre secondaire.

b. En utilisant un comparateur a cadran comme indiqué dans
lillustration, mesurer la dimension “P2” entre le c6té de mon-
tage de la cale de réglage du couvercle arriére et le coté de
contact de la boite-pont.

Y

16. En utilisant des pinces a circlips comme indiqué dans
lillustration, reposer le jonc d’arrét.

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le jonc d’'arrét.

17. Reposer la cale de réglage d’arbre secondaire sélectionnée.
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REMONTAGE

Carter de boite-pont (Suite)

Rondelle de butée avant de pignon

intermédiaire de marche arriere
Pignon intermédiaire de marche arriére
Roulement de pigncn 2
intermédiaire de marche arriere = @

o Q

L
@

Rondelle de butée arriére de pignon
N intermédiaire de marche arriére

Joint torique

Arbre de pignen intermédiaire de
marche arriere

SMT753DA

Cale d'épaisseur Jone drarrét

)r_t‘:f,\;@ﬁi‘

% /\»E/// E’_ﬂ\‘:{{\ Couvercle
\ l{ arriere
NN
.|

\
—

o A
B >—- = —xX[T P e
BN SRON0 /(| Gl
e} ouvercle latéral{ SMT644D

18. Reposer le pignon intermédiaire de marche arriére, le joint
torique, les rondelles de butée (avant et arriere) et le roulement
sur I'axe de renvoi de marche arriére.

19. Reposer le jonc d’arrét sur le carter de boite-pont en utilisant
une pince a circlips.

PRECAUTION :

® Ne pas réutiliser le jonc d’arrét.

e Ne pas réutiliser le joint torique.

e Enduire le joint torique d’huile a engrenages avant de le
reposer.

20. En utilisant une jauge d'épaisseur, mesurer le jeu axial du jonc
d’'arrét et sélectionner un jonc d’arrét pour obtenir la tolérance
spécifiée.

Jeu axial :
0,05 - 0,25 mm
Jonc d’arrét disponible :
Se reporter aux SDS, MT-127]

21. Reposer le jonc d'arrét sélectionné.
PRECAUTION :
Ne pas réutiliser le jonc d’'arrét.

22. Enduire d’huile & engrenages le joint torique du couvercle
arriere et reposer le couvercle arriére, le joint de couvercle
latéral et le couvercle latéral. Serrer ensuite les boulons de
montage au couple spécifié.

Couple de serrage :

Se reporter & MT-54)

PRECAUTION :
Ne pas réutiliser les boulons de montage du couvercle arriere
et du couvercle latéral.
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Composants du carter

REVISION

NIMT0009

Composants du carter

NIMT0009S02

@ "0 Lévre de Jomt @

SEC. 321

[UJ 25-34 (2,5 - 3,5)

21-25 (2,15 - 2,55)
(un boulon)

=

[% 44.- 47 (4,4 - 4,8) )

(13 boulons) T

e 00
5 T \\)
OO0

\@ ®
/@Fjﬁ
// @]37 5,0

(un boulon)

|®| 3.7-50(0,38- 051)

g

®

.‘:‘ Lévre de O,@\/@ﬁ%

@] “N'm (kg-m)
Il [0] : N'm (kg-m)

\\ (038 - 0,51) // : Enduire de joint liquide anaérobie, piéce
E 21 - 25 (2,15 - 2,55) // dorigine Three Bond TB1215, n° de

référence 51813 Loctite ou équivalent.

?/Sun‘ace de contact du

carter d'embrayage et du
carter de boite de vitesses

6:0 Lévre de

joint

Filetage du boulon
15-20 (1,5 - 2,0)

6:0 E= Lévre de joint

SMT943D

o

apr bR

Pignon de compteur de vitesse
Joint d’huile de différentiel
Bouchon de vidange

Soufflet

Joint d’huile de tige de change-
ment de vitesse

Aimant

7. Carter d’'embrayage 14.
8. Joint d’huile d’arbre primaire 15.
9. Galerie d’huile (arbre secondaire) 16.
10. Poche d’huile 17.
11. Gouttiere d’huile 18.
12. Galerie d’huile (arbre primaire) 19.

13. Carter de boite de vitesses

MT-94

Bouchon de remplissage
Joint torique

Disque mobile

Contact PNP

Flexible de reniflard
Tuyau de reniflard



REVISION

Composants de la boite

Composants de la boite

NJIMT0009S03

SEC. 322

[UJ 23 - 26 (2,30 - 2,70)

Filetage du boulon

Appliquer de I'huile a engrenages sur les pignons,

les arbres, les synchroniseurs et les roulements lors

du montage.
*N'm (kg-m)

*N'm (kg-m)

. Sélectionner I'épaisseur adéquate.

D » ¢

Three Bond TB1215, n® de référence
51813 Loctite ou équivalent.

: Enduire de joint liquide anaérobie, piéce d'origine

SMT937D

PO PR

o o

10.

11.
12.
13.

14.

15.
16.

17.
18.
19.

Arbre primaire
Roulement avant d'arbre primaire
Pignon d’'arbre primaire de 3éme

Moyeu de synchroniseur de 3éme
et 4eme

Jonc d'arrét

Manchon d’accouplement
Anneau de synchronisation de
4éme

Pignon d’'arbre primaire de 4éme

Anneau de synchroniseur de mar-
che arriere

Cobne de synchronisateur de mar-
che arriére

Moyeu de synchroniseur de 5éme
Roulement arriére d’arbre primaire
Cale de réglage du roulement
d’arbre primaire

Anneau de synchronisation de
3éme

Ressort de cale

Rondelle de butée de pignon
d’arbre primaire de 4éme

Anneau de rondelle de butée
Pignon d’'arbre primaire de 5éme

Anneau de synchronisation de
5éme

20.

21.

22.
23.

24.

25.
26.
27.

28.

29.

30.
31.
32.
33.
34.
35.

36.

Anneau de synchronisation
externe de lere

Anneau de synchronisation interne
de 2nde

Jonc d’arrét

Entretoise du roulement d’'arbre
secondaire

Roulement avant d’arbre secon-
daire

Arbre secondaire
Pignon principal de 1lere

Moyeu de synchroniseur de lere
et 2nde

Pignon principal de marche arriere
et manchon d’accouplement de
lere et 2nde

Anneau de synchronisation
externe de 2nde

Codne de synchroniseur de 2nde
Pignon principal de 2nde

Pignon principal de 3eme
Pignon principal de 4éme
Pignon principal de 5éme
Roulement arriére d’arbre secon-
daire

Cale de réglage du roulement
d’arbre secondaire

MT-95

37.
38.

39.
40.
41.
42.

43.
44,

45,
46.
47.
48.

49.

50.
51.
52.
53.

Roulement latéral de différentiel

Pignon d’entrainement de comp-
teur de vitesse

Carter de différentiel
Axe de satellite de différentiel
Planétaire

Rondelle de butée de planétaire
de différentiel

Pignon satellite de différentiel

Rondelle de butée de pignon de
satellite de différentiel

Goupille de retenue
Couronne
Roulement latéral de différentiel

Cale de réglage du roulement
latéral de différentiel

Pignon intermédiaire de marche
arriere

Bague

Arbre de renvoi de marche arriere
Cone de synchroniseur de 1ére

Anneau de synchroniseur interne
de 1lére



REVISION

Composants de la commande de passage des vitesses

Composants de la commande de passage des
vitesses

SEC. 328
[OJ16-22(1,6-2,2) & ®Q

Filetage du boulon
® éB

tﬂ ~/ f ,Q "G -
/ i//" ¢ e
N j@

NIMT0009504

,w P
v &\ ©O @ -

[UJ :N-m (kg-m)

. Enduire de joint liquide anaérobie, piéce d'origine

Three Bond TB1215, n® de référence 51813 Loctite

@""/;// - ou équivalent.
SMT862CA

1. Goupille de retenue 16. Tige de changement de vitesses 31. Fourchette de passage de 3éme
2. Fourchette de passage de lére et 17. Levier de changement de vitesses et 4eme

2nde 18. Sélecteur 32. Fourchette de passage de 5éme
3. Bouchon de verrouillage de 1lére 19. Axe de sélecteur 33. Axe de fourchette de passage de

et 2nde 20. Joint torique Seme
4. Ressort de rappel 21. Ressort de rappel 34. BoHchon de cqntréle de marche
5. Bille de verrouillage ‘ 22 Axe de came arriére et de 5eéme
6. Axe de fourchette de 1ére et 2nde 23. Came de verrouillage de marche 3. ;erisésrgrt de levier de marche
7. Support de léere et 2nde arriere )
8. Plongeur d'interverrouillage 24. Bille de verrouillage 36. Eﬁ%srcért de verrouillage de marche
9. Support de 3éme et 4éme 25. Ressort de verrouillage de sélec- 37. Support de 5éme et de marche
10. Ressort de rappel tion arriere
11. Coulisse de marche arriére 26. Plongeur d'interverrouillage 38. Ensemble de levier de marche
12. Bras de sélection 27. Axe de fourchette de 3éme et arriere
13. Roulement de retour 4§me . _ 39. Axe de bras de marche arriére
14. Bague 28. Bille d'interverrouillage 40. Ressort de levier de commande
15. Chape 29. Anneau de butée

30. Bouchon de verrouillage de 3eme
et 4éme

MT-96



NIMT0010

DEMONTAGE

Pour le passage de 1ére et 2nde

(\*\ N R I
N 1 '\ /
Pour le passage de 3éme et 4éme

Pour le bassage de marche arriére
SMT626D

__—— Marteau a téte
élastique

~ Contact de point
mort PNP

SMTO17AA

S
Q'llllmlllll'lnllj

SMT661C

1. Avant de déposer le carter de boite de vitesses, déposer les
boulons, vérifier les bouchons, les ressorts et les billes de
verrouillage comme indiqué a gauche.

e Faire attention de ne pas égarer les billes de verrouillage.
2. Déposer le carter de boite de vitesses.

3. Déposer le contact PNP.

4. Engager la 4éme, puis déposer I'axe de renvoi et le pignon
intermédiaire de marche arriére.

5. Sortir la goupille de retenue.

6. Déposer le ressort de levier de marche arriére et le ressort de
verrouillage de marche arriére du levier de marche arriére.

MT-97



DEMONTAGE

SMT663C

. "= Pour le passage de 5eme
- et marche arriére

SMT018B

SMT664C

Ensemble de
= transmission finale

't

-
==c TN
=
St
D
A7
SMT105C

7.

8.
°

9.

10.

11.

12.

13.

Déposer I'axe de bras de marche arriére tout en le faisant
tourner.

Déposer le levier de marche arriere et la bille de verrouillage.
Veiller a ne pas perdre la bille de verrouillage.

Déposer le bouchon de contréle de 5éme et de marche arriére,
le ressort et la bille.

Veiller & ne pas perdre la bille de verrouillage.

Déposer les anneaux de butée et les goupilles de retenue des
axes de fourchette de passage de 5eme, 3éme et 4éme.
Lors de la dépose des anneaux de butée, utiliser un outil de
dépose et de repose de jonc d'arrét.

Déposer les axes de fourchettes de 5éme, 3eme et 4éme. Puis
déposer les fourchettes et les supports.

Déposer les arbres primaire et secondaire avec la fourchette
de 1ére et 2nde et I'axe de fourchette comme un ensemble.

Déposer I'ensemble de transmission de I'essieu.

Toujours retirer I'arbre secondaire d’'un geste sec. Sinon
la gouttiere d’huile de résine du cété carter d’embrayage
pourrait étre endommagée.
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DEMONTAGE

SMTO028A

KVv32101000

SMT619AA

14. Déposer le levier de marche arriére et la bille de verrouillage.
e Veiller a ne pas perdre la bille de verrouillage.

15. Déposer la goupille de retenue et déposer le sélecteur.

16. Déposer le bouchon de vidange pour faciliter la dépose de la
goupille de retenue qui fixe le levier de changement de vites-
ses a la tige de changement de vitesses.

17. Déposer la goupille de retenue et retirer ensuite le levier et la
tige de changement de vitesses.
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Arbre primaire et pignons

REPARATION DES COMPOSANTS

Pignon d’arbre primaire de 3éme et 4éme

Mesurer le jeu axial du
pignon d‘arbre primaire
de 3éme

I
ﬁ Jeu axial
S s

N
0
\
'i

£ Pignon

RS
Mesurer le jeu axial du J
pignon d’'arbre primaire
de 4eme
SMT121C
Pignon d’arbre
primaire de 5éme
%_
AT —
%/
14
SMT476C

7 T

Se—r—r"
it

SMT634AA

ST30021000

SMT205BA

Anneau de rondelle
de butée \/

Rondelle de butée
de pignon d’arbre
primaire de 4éme

SMT474CA

Arbre primaire et pignons
DEMONTAGE I
1. Avant le démontage, vérifier les jeux axiaux des pignons
d’arbre primaire de 3éme, 4éme et 5éme.
Jeu axial des pignons :
Se reporter aux SDS, MT-134.]

e Si en dehors des limites spécifiées, démonter et vérifier la
surface de contact du pignon, de I'arbre et du moyeu. Vérifier

le jeu de la rainure du jonc darrét. Se reporter a
“REMONTAGE”,

2. Déposer le roulement arriere d'arbre primaire.

3. Déposer le synchroniseur de 5éme et de marche arriére ainsi
gue le pignon d’arbre primaire de 5éme.

4. Déposer I'anneau de rondelle de butée, les rondelles de butée

du pignon d’arbre primaire de 4éme et le pignon d’arbre pri-
maire de 4éme.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

)
A Wk~ ~Jonc d'arrét
s ("}W&

SMTO040A

SMTO041AA

ST30021000

S

ST30031000

MTO42AA

SMT636A

'.l...

SMT637A

5. Déposer le jonc d’'arrét.

6. Déposer le synchroniseur de 3éme et 4éme et le pignon
d’'arbre primaire de 3eme.

7. Déposer le roulement avant d’arbre primaire.

INSPECTION
Arbre primaire et pignons
e \Vérifier si 'arbre primaire est fissuré, usé ou courbé.

e S’assurer que les pignons ne sont pas excessivement usés,
ébréchés ou félés.

NIMT0012

NIMT0012501

Synchroniseur
NJIMT0012502

® S’assurer que la partie cannelée des manchons
d’accouplement, des moyeux et des pignons n’est pas usée ou
félée.

® S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.

e Vérifier si les ressorts de cale ne sont pas endommagés ou
déformés.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

Jeu entre anneau de
synchro et pignon

SMT140

Comparateur a cadran®

Cbne de synchroniseur

Extracteur de
roulement adéquat

synchronisa-
tion de
marche
arriere

Anneau de synchroniseur de marche arriére

Céne de synchroniseur

Extracteur de roulement

SMT516B

SMT148A

— Synchroniseur de 5éme et
marche arriere

~~— Pignon d’'arbre primaire de

5eme

Pignon d’arbre primaire de
\ 4éme

\\ " Synchroniseur de 3éme et
| 4éme

- “Pignon d'arbre primaire de
3éme

SMT122C

® Mesurer le jeu entre 'anneau de synchronisation et le pignon
(3eme, 4éme et 5éme).
Jeu entre 'anneau de synchronisation et le pignon :
Standard
1,0 - 1,35 mm
Limite d’'usure
0,7 mm

® Mesurer 'usure de 'anneau de synchronisation de mar-
che arriére.

1. Positionner 'anneau de synchronisation de marche arriere sur
le disque et placer ensuite le cone de synchroniseur de mar-
che arriére sur 'anneau de synchronisation de marche arriére.

® S'assurer que la saillie du cone de synchroniseur est posi-
tionnée au dessus de I'encoche de l'outil spécial.

2. Tout en maintenant le cone de synchroniseur de marche
arriere aussi fermement que possible contre I'anneau de syn-
chronisation de marche arriere, mesurer la dimension “A” a
'aide du comparateur a cadran.

Limite d’'usure :
Dimension “A” 1,2 mm

3. Si la dimension “A” est inférieure a la limite d’'usure, rempla-

cer I'anneau de synchronisation

Roulement
NJIMT0012503

® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n'émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de corrosion ou d'usure.

REMONTAGE

NIMT0013

MT-102



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre primaire et pignons (Suite)

SMT441C

Pignon de
4éme

—

J L—ﬂ Pignon de
3éme
A —)

“B” est plus large
que “A",

SMT477C

4 Appuyer

b ‘ primaire

2

Arbre

Moyeu de
synchroniseur
de 3éme et

SMT123C

/—Pignon d'arbre
primaire de 4éme
—— Anneau de rondelle

1 de butée
\\

Rondelle de butée

SMT442C

SMT206B

Placer des cales dans les trois rainures du manchon d’accou-
plement (synchroniseur de 3éme et de 4éme).

Reposer le pignon d'arbre primaire de 3eme et I'anneau de
synchronisation de 3éme.

Enfoncer le moyeu de synchroniseur de 3éme et 4éme.
Faire attention au sens de montage.

Choisir un jonc d’arrét adéquat de moyeu de synchroniseur de
3eme et 4éme pour réduire le jeu de la rainure et ensuite
reposer le.
Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,1mm
Jonc d'arrét du moyeu de synchroniseur de 3éme et
4eme
Se reporter aux SDS, MT-135.]

Reposer le pignon d’arbre primaire de 4éme.
Choisir des rondelles de butée convenables pour réduire le jeu
de la rainure.
Reposer les ensuite ainsi que I'anneau de rondelle de butée.
Tolérance de jeu dans la rainure :
0 - 0,06 mm
Rondelle de butée de pignon d’arbre primaire de 4eme:
Se reporter aux SDS,

Reposer le synchroniseur de 5éme et de marche arriére.

Fixer les ressorts de cale sur 'anneau de synchronisation de
marche arriére.
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Arbre primaire et

REPARATION DES COMPOSANTS

pignons (Suite)

Pignon
de 5éme /

Rainure

/ Synchroniseur

de marche
arriére

N

Pignon d'arbre
primaire de 5eme

Synchroniseur de
marche arriére

SMT208B

‘ Appuyer

[

JUAS | aus
= 521
E%L —Ug
YRR

. \@ Arbre primaire
ﬂ:j / Pignon d'arbre

T primaire de 3éme
. 1 ‘/A J Pignon d'arbre
7 i {{F— primaire de 4éme

SMT124C

SMT753CA

Reposer les ressorts de cale avec I'anneau de synchronisation
de marche arriére sur le manchon d’accouplement.

Faire attention a la position des ressorts de cale.

Placer 'anneau de synchronisation de 5éme sur le pignon
d’'arbre primaire de 5eéme.

Reposer le cdne de synchroniseur de marche arriére sur
'anneau de synchronisation de marche arriére.

Placer le synchroniseur de marche arriere sur le pignon
d’'arbre primaire de 5éme.

Engrener les encoches de pignon d'arbre primaire de
5éme avec les crans du cone de synchroniseur de marche
arriere.

Reposer les supports des ressorts de cale de 'anneau de
synchronisation de marche arriére sur ceux de I'anneau
de synchronisation de 5éme.

Appuyer sur 'ensemble du synchroniseur de 5eéme et de mar-
che arriere avec le pignon d’'arbre primaire de 5éme.

Reposer 'arbre primaire et les roulements avant et arriere.

Pour finir mesurer le jeu axial du pignon. Se reporter a
“REMONTAGE”,
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons

Pignon principal de 1ére et Mesurer [e jou Arbre secondaire et pignons

de 2nde | axial du pignon
Jeu axial principal de 1ére DEMONTAGE
NJIMT0014
1. Avant le démontage, vérifier les jeux axiaux du pignon princi-
, pal de 1ére et 2nde.
~ Jeu axial des pignons :
Se reporter aux SDS, MT-134.]
Si hors spécification, démonter et vérifier la surface de contact
du pignon, de I'arbre et du moyeu. Vérifier le jeu de la rainure

Mesurer le jeu axial du pignon | du jonc d'arrét. Se reporter a “REMONTAGE”,
principal de 2éme

SMT191A

2. Chasser le roulement arriere d’arbre secondaire.

ST22730000

SMT638AA

3. Déposer la rondelle de butée et le jonc d’arrét.

SMTO044A

4. Chasser le pignon principal de 5éme et le pignon principal de
ST30031000 4eme.

il

SMTO45AA

- - 5. Chasser le pignon principal de 3éme et le pignon principal de
| Jreover 2nde.

ST30021000

SMT131AA

MT-105



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

Jonc d'arrét

SMTO047A

SMTO048A

ST22730000

"' ll‘
i ’|||!

Chassoir
! SMT639AA

SMT640A

SMT637A

6. Déposer le jonc d’'arrét.

7. Déposer le moyeu de synchroniseur de lére et 2nde et le
pignon principal de 1ére.

8. Déposer le roulement avant d’arbre secondaire.

INSPECTION
Arbre secondaire et pignons
. : . NIMT0015501
® S’assurer que l'arbre secondaire n'est pas fissuré, usé ou
courbé.
® S'’assurer que les pignons ne sont pas excessivement USES,
€bréchés ou félés.

NIMT0015

Synchroniseur
NJIMT0015502

e \Vérifier la partie cannelée des manchons d’accouplement, des
moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée ou
félée.

® S’assurer que les anneaux de synchronisation ne sont pas
félés ou déformés.

e S’assurer que les ressorts de cales ne sont pas déformés.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

Céne de
Anneau de synchroniseur
/ synchronisation

intérieur 7 A

ST30031000

Anneau de
synchronisation

extérieur

. Cone de

@\ \ T synchroniseur
A\
\@:’ ST30031000
SMT420CA
® Mesurer l'usure de lI'anneau de synchronisation de lére et
2nde.

a) Positionner les anneaux de synchronisation sur le cone de
synchroniseur

b) Tout en maintenant 'anneau de synchronisation sur le céne de
synchroniseur aussi loin que possible, mesurer les dimensions
“A” et “B”.

Standard :
A 0,6 -0,8 mm
B0,6-1,1 mm
Limite d'usure :
0,2 mm

c) Si la dimension “A” ou “B” est inférieure a la limite d'usure,
remplacer l'anneau externe de synchronisation, l'anneau
interne de synchronisation et le céne de synchroniseur comme
un ensemble.

Roulement

NJMT0015503
® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n'émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,

de piqares ou d’usure.

e Lors du changement des roulements a galets coniques,
remplacer les bagues externe et interne comme un
ensemble.

SPD715
REMONTAGE

o2

-~ Pignon de 5éme

JHTRARANL (g Pignon de 4éme

o~ Pignon de 3eme
AR
FEEDMWWAN-— Pignon de 2nde

Pignon principal de marche
arriére et synchroniseur de 1-2

\_ Pignon de Tére

SMT996B

NIMT0016
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

Pignon principal
de 1ére

: \ . il

e
__Anneau Qe ] / 77
Zyn(;?roglsit\lon - 1 ‘ Moyeu de synchroni-
ouble er ere - i | sation de 1ére et 2nde
M
SMT804BA
ﬁ':.::;""'“'m‘:ﬁl
Pignon ‘ Pignon de
de 2nde : 1ére
<= i -
’ AN
e
Moyeu de
e synchronisation de
1ére et 2nde

SMT472C

.- Pignon principal de 2nde

Anneau de synchronisation intérieur

_. Cbéne de synchroniseur
Anneau de synchronisation
- extérieur

- Moyeu de
synchronisation
de 1ére et 2nde

Ressort de cale

Manchon d'accouplement

. Lo $T22452000
Pignon principal

de 3éme

Pignon principal

SMTG00CA|

Pignon principal S$T22452000

de 5éme

el
N Pignon principal
de 4éme

SMT473CA

o u

7.
8.

Enfoncer le pignon principal de 1ere, le cone de synchroniseur
de lere, les anneaux de synchronisation interne et externe et
le moyeu de synchroniseur de 1ere et de 2nde.

Se reporter a l'illustration pour I'étape 3.

Faire attention au sens du moyeu de synchroniseur de
leére et 2nde.

Choisir le jonc d’arrét adéquat du moyeu de synchroniseur de
lére et 2nde pour réduire le jeu de la rainure et le reposer.

Tolérance de jeu dans la rainure :

0-0,1mm
Jonc d’arrét du moyeu de synchroniseur de lére et
2nde :

Se reporter aux SDS, MT-135 |

Reposer le cdne de synchroniseur de 2nde, et les anneaux de
synchronisation interne et externe. Introduire les ressorts et le
manchon d’accouplement de 1ére et 2nde.

Reposer le pignon principal de 2nde.

S’assurer que les quatre saillies du cone de synchroniseur de
2nde sont positionnés dans les orifices du pignon principal de
2nde.

Enfoncer le pignon principal de 3éme.
Enfoncer le pignon principal de 4éme.

Enfoncer le pignon principal de 5éme.

Choisir un jonc d'arrét de pignon principal de 5éme adéquat
pour réduire le jeu de la rainure et le reposer.

Tolérance de jeu dans la rainure :
0-0,15 mm

Jonc d’arrét du pignon principal de 5eme :
Se reporter aux SDS,
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REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)

£ T

e

e
. MERRAAY
§

{

Wi A
Y

SMTO59A

SMT744AA

o
I

_ .

—

SMT612AA

SMTO83A

SPD715

9. Enfoncer la rondelle de butée et le roulement arriere d’arbre
secondaire.
Enfoncer le roulement avant d’arbre secondaire.

Pour finir mesurer le jeu axial du pignon. Se reporter a
“REMONTAGE”, Mé

10.
11.

Transmission de I'essieu
DEMONTAGE

1. Déposer la couronne.

2. Déposer le pignon d’entrainement du compteur de vitesses en
le coupant.

3. Chasser les roulements latéraux de différentiel.

e Faire attention de ne pas mélanger les roulements droit et
gauche.

NJIMT0017

4. Sortir la goupille de retenue et extraire 'axe de satellite de dif-
férentiel.
5. Déposer les satellites et les planétaires.

INSPECTION
Pignon, rondelle, axe et carter N

e Vérifier les surfaces de contact du carter de différentiel, de
'accouplement visqueux, des planétaires et des satellites de
différentiel.

e Vérifier le degré d’'usure des rondelles.

NIMT0018

Roulements
3 . NJM,T0018SO3
® S’assurer que les roulements tournent librement, qu’ils n'émet-
tent pas de bruits anormaux et ne présentent pas de fissures,
de piqares ou d’usure.
e Sile roulement a galets coniques doit étre remplacé, rem-
placer les bagues interne et externe comme un ensemble.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Transmission de I'essieu (Suite)

SMTO062A

SMTO87A

Comparateur a cadran

SMT610AH

SMT611A

—

=
<L T

SMT612AA

REMONTAGE I

1. Fixer les rondelles de butée de planétaire sur les planétaires,
puis reposer les rondelles et les satellites de différentiel.

2. Insérer 'axe de satellite de différentiel.

e Pendant l'insertion, veiller a ne pas endommager les ron-
delles de butée de satellite.

3. Mesurer le jeu entre le planétaire et le carter de différentiel
avec les rondelles en procédant comme suit :

a. Reposer l'outil spécial et le comparateur a cadran sur le pla-
nétaire.

b. Faire jouer le planétaire de haut en bas pour mesurer la déflec-
tion du comparateur a cadran. Toujours mesurer la déflection
du comparateur sur les deux planétaires.

Jeu entre le planétaire et le carter de différentiel avec
des rondelles :

0,1-0,2 mm

c. Sile jeu n'est pas dans les limites spécifiées, ajuster en modi-
fiant I'épaisseur des rondelles de butée de planétaire.

Rondelle de butée de planétaire de différentiel :
Se reporter aux SDS, MT-135]

4. Reposer la goupille de retenue.

® S’assurer que la goupille de retenue se trouve a ras du
carter.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Transmission de I'essieu (Suite)

~— Chanfrein

1

SMT609A
SMT648
Axe de fourchette
33348
Fourchette
de passage
SMT665C

SMTO30A

5. Reposer la couronne.
6. Reposer le pignon d’entrainement du compteur de vitesse.

7. Enfoncer les roulements latéraux de différentiel.

Composants de la commande de passage des
vitesses
INSPECTION —

® S’assurer que la surface de contact et la surface de glissement
ne sont pas usées ou rayées et qu'elles ne présentent pas
d’ aspérités ou autres défauts.

Composants du carter
DEPOSE ET REPOSE
Joint d’huile d’arbre primaire

NJIMT0021

NIMT0021501
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Composants du carter (Suite)

REPARATION DES COMPOSANTS

{ ~Co

R
i

uttiére dhuile
! 4

SMTO034A

e Enduire de graisse a usages multiples la lévre du joint
d’huile avant la repose.

Cage externe de roulement avant d’arbre secondaire

NJIMT0021S02

e Extraire la gouttiere d’huile et déposer la bague externe du
roulement avant d’arbre secondaire.

Cage externe de roulement arriere d’arbre secondaire

NJIMT0021S03

Se regorter a “Précharge de roulement d’arbre secondaire”,

Cage externe de roulement latéral de différentiel

R NIMT0021504

Se reporter a “Jeu axial d'arbre primaire et précharge de rou-
lement latéral de différentiel”, M
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NIMT0022

REGLAGE

Jeu axial de l'arbre primaire et précharge de roulement latéral de différentiel

Jeu axial de l'arbre primaire et précharge de
roulement latéral de différentiel I

Si I'une des piéces suivantes est remplacée, le jeu axial de I'arbre
primaire devra étre ajusté.

® Arbre primaire

e Roulement d’arbre primaire

e Carter dembrayage

® Carter de boite de vitesses

Une fois qu’une des piéces suivantes est remplacée, régler la pré-
charge du roulement latéral de différentiel.

e Carter de différentiel

e Roulement latéral de différentiel

e Carter dembrayage

® Carter de boite de vitesses

1. Déposer la bague externe de roulement latéral de différentiel
(coté carter de boite de vitesses) et la(es) cale(s).

2. Remonter la bague externe de roulement latéral du différentiel
sans cale(s).

3. Reposer l'arbre primaire et I'ensemble de transmission finale
sur le carter d’'embrayage.

4. Reposer le carter de boite de vitesses sans cale(s) de roule-

Chassoir ment d’arbre primaire.

Serrer ensuite au couple spécifié.

Se reporter a “Composants du carter”, MT-94.

SMT845B

5. A l'aide de la procédure suivante, mesurer le jeu entre les
roulements et le carter de boite de vitesses.

COTE DIFFERENTIEL NIMT002250101

1. Attacher le comparateur a cadran. Si le diametre de I'attache
du comparateur a cadran est trop petit ou trop grand, fixer le
comparateur a I'aide d’'un support magnétique.

SMTO74A
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REGLAGE

Jeu axial de l'arbre primaire et précharge de roulement latéral de différentiel (Suite)

KVv38106500

SMTO75AA

SMT475C

SMTO77AA

2.

Insérer I'outil jusqu’au bout du planétaire de différentiel. Dépo-
ser I'outil spécial de haut en bas pour mesurer la déflection du
comparateur a cadran.

COTE ARBRE PRIMAIRE

NJIMT002250102

Reposer le comparateur a cadran sur I'extrémité de I'arbre
primaire.

Faire jouer I'arbre primaire de haut en bas et mesurer la déflec-
tion du comparateur a cadran.

Choisir les cales d’épaisseur appropriées a l'aide des indica-
tions données dans les SDS,

Reposer la cale de réglage du roulement latéral de différentiel
choisie et la bague externe de roulement latéral de différentiel.

Vérifier le couple de rotation du roulement latéral de différen-
tiel.

Reposer la transmission de I'essieu sur le carter d’'embrayage.
Reposer le carter de boite de vitesses sur le carter
d’embrayage.

Serrer les boulons qui fixent le carter de boite de vitesse

a

au couple spécifié. Se reporter a “Composants du carter”,
MT-94.

Précharge du roulement d’arbre secondaire

Si 'une des piéces suivantes est remplacée, ajuster la précharge
du roulement d’arbre secondaire.

NIMT0022502

Arbre secondaire

Roulements d’arbre secondaire
Carter d’'embrayage

Carter de boite de vitesses

Déposer la bague externe de roulement arriere d’arbre secon-
daire et la(es) cale(s).
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REGLAGE

Précharge du roulement d’arbre secondaire (Suite)

SMT644AA
Micrometre de
profondeur .
Régle
" | Plus de 50 mm
- '

—

| [T =
\\‘ | a ) f/

SMTO78A

ST

SMTO79A

10.

11.

Remonter la bague externe de roulement arriere d'arbre
secondaire sans cales.

Nettoyer les surfaces de contact du carter d’embrayage et du
carter de boite de vitesses avec un solvant.

Reposer I'arbre secondaire et la bague externe de roulement
avant d’arbre secondaire dans le carter de boite de vitesses.
Tourner l'arbre secondaire tout en maintenant la bague
externe de roulement pour que les roulements soient correc-
tement positionnés.

Placer une réegle (large de plus de 50 mm) sur le carter de
boite de vitesses et mesurer la distance entre la surface supé-
rieure de la regle et la surface de la bague externe du roule-
ment a I'aide d’'un micromeétre de profondeur.

Mesurer a trois endroits sur la bague externe du roule-
ment et prendre la valeur moyenne.

Déterminer la valeur A a utiliser dans I'’équation suivante.
Dimension A = Largeur de la regle — distance mesurée

Mesurer la distance entre la surface de contact du carter
d’embrayage et la partie sur lagquelle la bague externe du rou-
lement avant d’arbre secondaire sera aboutée.

Mesurer celle-ci a trois endroits différents et prendre la
valeur moyenne.

Dimensio n B = distance mesurée
Déterminer la valeur C a utiliser dans I'équation suivante.
Dimension “C "=B - A
Déterminer I'épaisseur totale des cales a l'aide des SDS.
Cale de réglage du roulement d’arbre secondaire :
Se reporter aux SDS, MT-136.]

Reposer la cale de réglage du roulement d'arbre secondaire
choisie et la bague externe du roulement d’arbre secondaire.

Vérifier le couple de rotation total aprés la repose — Se repor-
ter a “"REMONTAGE”,
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NIMT0093

REMONTAGE

1. Reposer le levier de changement de vitesses et la tige de
changement de vitesses.

Kv32101000

2. Reposer le sélecteur et la goupille de retenue.

. AN
I 7 \ { w

ST TN e - KV32101000

3. Reposer la bille de verrouillage et 'ensemble du levier de
marche arriere.

® Avant la repose, faire tourner la tige de changement des
vitesses comme indiqué dans lillustration afin d’'éviter
toute interférence.

SMT138A
— 4. Reposer 'ensemble de transmission de I'essieu.
Ensemble de 5. Reposer 'arbre primaire et I'arbre secondaire a I'aide I'ensem-
g fransmission ble de la fourchette de passage de 1ére et 2nde.
- l e \Veiller & ne pas endommager le joint d’huile de I'arbre pri-
W”‘;{:“““‘:‘u i maire.
- "llll'%.\.ll' !
v',,%i l\w\\\‘f ’l t’%
CO=2Y)
|
A J
SAT601C

6. Reposer les billes d’interverrouillage et le plongeur.

\
Plongeur d'interverrouillage —
Bille d'interverrouillage )

Axe de fourchette (1ére et 2nde)

SMTOG65A
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REMONTAGE

SMTOG66A

Axe de fourchette {

(3&éme et 4éme)
Plongeur d’interverrouillag;\

. "= Pour le passage de 5eme
- et marche arriére

SMTO018B

verrouillage
de marche

SMT201B

10.

11.

Reposer la fourchette de passage de 3éme et 4eme et le
support, puis reposer la tige de fourchette de 3éme et 4éme,
'anneau de butée et la goupille de retenue.

Lors de la repose des anneaux de butée, utiliser I'outil de
dépose et de repose de jonc d'arrét.

Reposer les billes d’interverrouillage.

Reposer la fourchette de passage de 5éme, puis reposer la
tige de fourchette, 'anneau de butée et la goupille de retenue.
Lors de la repose des anneaux de butée, utiliser I'outil de
dépose et de repose de jonc d'arrét.

Reposer le bouchon de contréle de 5éme et de marche arriére,
le ressort et la bille.

Enduire de produit d'étanchéité les filetages de boulon. Se
reporter a “Composants de la commande du passage des
vitesses”,

Reposer le ressort de verrouillage de marche arriére sur le
support de 5éme et de marche arriére.

Faire attention au sens de montage.
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Ressort de levier
de marche
arriére

Bille de verrouillage

SMT667C

SN

SMT669C

SMT671C

REMONTAGE RS5F50A
12. Reposer la bille de verrouillage et le ressort du levier de mar-

13.

14.

15.

16.

che arriere sur le levier de marche arriére.
Enduire la bille de verrouillage de graisse a usages multi-
ples.

Faire attention au sens de montage du ressort de levier de
marche arriére.

Reposer le levier de marche arriére sur le carter d’'embrayage.

Reposer I'axe de bras de marche arriere et la goupille de
retenue.

Fixer le ressort de verrouillage de marche arriére et le ressort
de levier de marche arriére sur 'ensemble de levier de mar-
che arriére.

Engager la 4éme, puis reposer le pignon intermédiaire et I'axe
de renvoi de marche arriére.

Faire attention au sens de l'orifice taraudé.
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REMONTAGE

SMTO070A

Support de passage de 1ére et 2nde
/ Support de passage de 3éme et 4éme

NN

Sélecteur de passage

SMT446C

Pour le passage de 1ére et 2nde

(\*\ N R I
N 1 '\ /
Pour le passage de 3éme et 4éme

Pour le bassage de marche arriére
SMT626D

SAT478EA

17

18.

19.

20.
21.

22.

23.

. Placer I'aimant sur le carter d’'embrayage.

Si la précharge du roulement d’arbre secondaire est adaptée,
reposer la(les) cale(s) choisie(s) dans le carter de boite de
vitesses.

Pour faciliter la repose du carter de boite de vitesses, pla-

cer le sélecteur de passage des vitesses dans le support

de passage de lére et 2nde ou entre le support de lere et

2nde et le support de 3eéme et 4eme.
Enduire de produit d’étanchéité la surface d’assemblage du

N

carter de boite de vitesses et le reposer. Se reporter a “Com-
posants du carter”,

Reposer le contact PNP.

Enduire de produit d’étanchéité la partie filetée des bouchons.
Reposer les billes, les ressorts et les bouchons. Se reporter a

‘Comg)osants de la commande de passage des vitesses”,

Aprés le montage, vérifier que I'on peut engager toutes les
vitesses facilement.

Mesurer le couple de rotation total.
Couple de rotation total (roulement neuf) :
8,8 - 21,6 N-m (90 - 220 kg-cm)
Si on réutilise le roulement déposé, la précharge sera

Iégérement inférieure aux valeurs ci-dessus. Vérifier que
le couple est proche de la plage spécifiée.

MT-119



CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Caractéristiques générales

Caractéristiques générales

NJIMT0068

BOITE-PONT
NJIMT0068501
Europe
Modele concerné
QG15DE
Numéro de code du modéle 4M506
Modele de boite-pont RS5F30A
Nombre de vitesses 5
Type de synchronisation Warner
Disposition des vitesses 1 3 5
1
N
11
2 4 R
Rapport des vitesses lére 3,333
2nde 1,782
3éme 1,207
4éme 0,902
5eme 0,756
Marche arriére 3,417
Nombre de dents Pignon d’arbre pri- | 1ére 15
maire
2nde 23
3éme 29
4éme 41
5eme 45
Marche arriére 12
Pignon principal lere 50
2nde 41
3éme 35
4éme 37
5eme 34
Marche arriére 41
Pignon intermédiaire de marche arriere 30
Contenance en huile ¢ 2,8-3,0
Niveau d’huile (données de référence) mm 58 - 66
Remarques Synchroniseur a anneau de synchronisation double de lere et 2nde
(selon modéles)
COURONNE
NJIMT0068S02
Moteur QG15DE
Rapport de couronne 4,167
Couronne/pignon 75/18
Nombre de dents
Planétaire/satellite 14/10
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Jeu axial des pignons

Jeu axial des pignons

. NJMTO0069

Unité : mm
Pignon Jeu axial
Pignon principal de 1ére 0,18 - 0,31
Pignon principal de 2nde 0,20 - 0,30
Pignon principal de 3éme 0,20 - 0,30
Pignon principal de 4éme 0,20 - 0,30
Pignon d'arbre primaire de 5éme 0,18 - 0,31
Jeu entre I'anneau de synchronisation et le
plgnon NJIMT0070
ANNEAU DE SYNCHRONISATION DE 1ERE, 2NDE, 3EME, 4EME ET 5EME I
Unité : mm
Standard Limite d'usure
1,0-1,35 0,7
ANNEAU DE SYNCHRONISATION DOUBLE DE 1ERE ET 2NDE —
Unité : mm
— A
Anneau de synchronisation
externe
[
/ — |
Céne de synchroniseur /
Anneau de synchronisation
interne »le 3 SMT906D
Dimension Standard Limite d'usure
A 0,7-0,9
0,2
B 0,7-1,0

Bouchons de verrouillage disponibles
BOUCHONS DE VERROUILLAGE DE MARCHE ARRIERE

NIMT0071

NJMT0071S01

Coupie e ol e veroutage de s e e e 1746079
Epaisseur mm Numéro de piece*2

8,3 32188-M8001*1

7,1 32188-M8002

7,7 32188-M8003

8,9 32188-M8004

*1 : Taille standard de bouchon de verrouillage
*2 : Toujours s'informer aupres du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Joncs d’arrét disponibles

ROULEMENT AVANT D’ARBRE PRIMAIRE

Joncs d’arrét disponibles

NIMT0074

NJIMT0074501

Jeu admissible

0-0,1mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
1,27 32204-M8004
1,33 32204-M8005
1,39 32204-M8006
1,45 32204-M8007

* . Toujours vérifier auprés du service des pieces détachées pour les derniéres informations.

MOYEU DE SYNCHRONISATION DE 5EME D’ARBRE PRIMAIRE

NIMT0074S05

Jeu admissible

0-0,1mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
2,00 32311-M8812
2,05 32311-M8813
2,10 32311-M8814
2,15 32311-M8815
2,20 32311-M8816
2,25 32311-M8817
2,30 32311-M8818

* : Toujours vérifier auprés du service des pieces détachées pour les dernieres informations.

ROULEMENT ARRIERE D’ARBRE PRIMAIRE

NJIMT0074506

Jeu admissible

0-0,12 mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
1,27 32204-4M400
1,33 32204-4M401
1,39 32204-4M402
1,45 32204-4M403
* . Toujours vérifier auprés du service des pieces détachées pour les dernieres informations.
Demi-joncs disponibles _—
DEMI-JONC D’ARBRE SECONDAIRE
NJMT0075501
Jeu admissible 0-0,1mm
Epaisseur mm Numéro de piece* Epaisseur mm Numéro de piece*
3,63 32348-M8800 4,12 32348-M8807
3,70 32348-M8801 4,19 32348-M8808
3,77 32348-M8802 4,26 32348-M8809
3,84 32348-M8803 4,33 32348-M8810
3,91 32348-M8804 4,40 32348-M8811
3,98 32348-M8805 4,47 32348-M8812
4,05 32348-M8806 4,54 32348-M8813

* : Toujours vérifier aupres du service des piéces détachées pour les dernieres informations.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Rondelles disponibles

Rondelles disponibles
RONDELLE DE BUTEE DE PLANETAIRE DE DIFFERENTIEL

NIMT0072

NJIMT0072501

Jeu admissible entre le planétaire et le carter de différentiel avec ron-
0,1-0,2 mm
delle
Epaisseur mm Numéro de piece*
0,76 - 0,81 38424-01M10
0,81 -0,86 38424-01M11
0,86 - 0,91 38424-01M12
0,91 - 0,96 38424-01M13

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

Cales disponibles — Précharge du roulement
latéral de différentiel et d’arbre secondaire et
cale de réglage

PRECHARGE DE ROULEMENT (ROULEMENT REUTILISE)

NJIMT0073

IYJMTOD73501
Unité : mm

Roulement d’arbre secondaire Roulement latéral de différentiel

0,14 - 0,19 0,24 - 0,32

COUPLE DE ROTATION (ROULEMENT NEUF)

. NJIMT0073S02
Unité : N-m (kg-cm)

Transmission de I'essieu uniqguement Total (transmission finale + arbre secondaire)
2,0 - 7,8 (20 - 80) 3,9-12,3 (40 - 125)
CALES DE REGLAGE DE ROULEMENT ARRIERE D’ARBRE SECONDAIRE I
Epaisseur mm Numéro de piece*
0,10 32137-M8000
0,15 32137-M8001
0,20 32137-M8002
0,25 32137-M8003
0,30 32137-M8004
0,35 32137-M8005
0,40 32137-M8006
0,45 32137-M8007
0,50 32137-M8008
0,55 32137-M8009
0,60 32137-M8010
0,65 32137-M8011
0,70 32137-M8012
0,75 32137-M8013
0,80 32137-M8014
0,85 32137-M8015
0,90 32137-M8016
0,95 32137-M8017
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles — Précharge du roulement latéral de différentiel et d'arbre secondaire et cale de réglage (Suite)

1,00 32137-M8018

* : Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

CALES DE REGLAGE DU ROULEMENT LATERAL DE DIFFERENTIEL

NJIMT0073507

Unité : mm
Epaisseur mm Numéro de piece*
0,44 38454-M8000
0,48 38454-M8001
0,56 38454-M8003
0,60 38454-M8004
0,64 38454-M8005
0,68 38454-M8006
0,72 38454-M8007
0,76 38454-M8008
0,80 38454-M8009
0,84 38454-M8010
0,88 38454-M8011

* : Toujours s’informer auprés du service des piéces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Caractéristiques générales

BOITE-PONT

Caractéristiques générales

NJIMT0076

NJIMT0076501

Modéle concerné

Europe

QG18DE

Numeéro de code du modele

8E009, 4M469

Modele de boite-pont RS5F70A
Nombre de vitesses 5
Type de synchronisation Warner
Disposition des vitesses 1 3 5

2 4 R
Rapport des vitesses lére 3,333
2nde 1,955
3éme 1,286
4éme 0,926
5eme 0,733
Marche arriére 3,214
Nombre de dents Pignon d’arbre pri- | 1ére 15
maire
2nde 22
3éme 28
4éme 41
5eme 45
Marche arriére 14
Pignon principal lere 50
2nde 43
3éme 36
4éme 38
5eme 33
Marche arriére 45
Pignon intermédiaire de marche arriere 37
Contenance en huile ¢ 3,0
Niveau d’huile (données de référence) mm 75,5 - 80,5

Remarques Synchroniseur d’anneau de synchronisation double de 1lére et 2nde
Pignon secondaire de marche arriére
COURONNE
NJIMT0076502
Moteur QG18DE
Modele de boite-pont RS5F70A
Rapport de couronne 4,437
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Jeu axial des pignons

Nombre de dents

Couronne/pignon

71/16

Planétaire/satellite de différentiel

14/10

Jeu axial des pignons
Unité * mm
Pignon Jeu axial
Pignon principal de 1ére
Pignon principal de 2nde
Pignon principal de 5eme 0,18 - 0,31
Pignon principal de marche arriere
Pignon d'arbre primaire de 3eme
Pignon d'arbre primaire de 4éme 0,17 - 0,44

Jeu du manchon d’accouplement
MANCHON D’ACCOUPLEMENT DE 1ERE, 2NDE, 3EME, 4EME, 5EME ET DE MARCHE

NIMT0094

ARRIERE
NJIMT0094S01
Manchon d’accouplement Longueur “L”
lere et 2nde 0-0,68 mm
3éme et 4éme 0 -0,95 mm
5éme et marche arriere 0-0,89 mm

Jeu entre I'anneau de synchronisation et le

pignon

NJIMT0078

ANNEAU DE SYNCHRONISATION DE 3EME, 4EME, 5EME, MARCHE ARRIERE

I\{JMTDO78SUI
Unité : mm

Limite d’'usure

0,7

Standard
3eme
4éme 0,90 - 1,45
5eme
Marche arriére 0,9-1,35

ANNEAU DE SYNCHRONISATION DOUBLE DE 1ERE ET 2NDE

NJIMT0078S02

Unité : mm
— A
Anneau de synchronisation
externe
Cone de synchroniseur /
Anneau de synchronisation
interne »le B SMT906D
Dimension Standard Limite d'usure
A 0,6 -0,8
0,2
B 0,6-11
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Joncs d’arrét disponibles

JONC D’ARRET

Joncs d’arrét disponibles

NIMT0079

NJIMT0079501

Jeu axial mm

0,05 - 0,25 mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
1,45 32204-6J000
1,55 32204-6J001
1,65 32204-6J002
1,75 32204-6J003
1,85 32204-6J004

* : Toujours s’informer auprés du service des piéces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

Demi-joncs disponibles

DEMI-JONC DE PIGNON D’ARBRE PRIMAIRE DE 4EME

NIMTO0080

NJIMT0080S01

Jeu axial mm

0-0,06 mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
3,00 32205-6J000
3,03 32205-6J001
3,06 32205-6J002
3,09 32205-6J003
3,12 32205-6J004

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

DEMI-JONC ARRIERE DE PIGNON D’ARBRE PRIMAIRE DE SEME

NJMT0080S02

Jeu axial mm

0-0,06 mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
2,59 32205-6J005
2,62 32205-6J006
2,65 32205-6J007
2,68 32205-6J008
2,71 32205-6J009
2,74 32205-6J010

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Demi-joncs disponibles (Suite)

DEMI-JONC D’ARBRE SECONDAIRE

NJMT0080S03

Jeu axial mm 0 - 0,06 mm
Epaisseur mm Numéro de piece*
3,48 32348-6J000
3,51 32348-6J001
3,54 32348-6J002
3,57 32348-6J003
3,60 32348-6J004
3,63 32348-6J005
3,66 32348-6J006
3,69 32348-6J007
3,72 32348-6J008
3,75 32348-6J009
3,78 32348-6J010
3,81 32348-6J011
3,84 32348-6J012
3,87 32348-6J013
3,90 32348-6J014
3,93 32348-6J015
3,96 32348-6J016

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les piéces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales de réglage disponibles

Cales de réglage disponibles
CALE DE REGLAGE DE ROULEMENT ARRIERE D’ARBRE PRIMAIRE

NJIMT0081

NJIMT0081501

Jeu axial mm 0 - 0,06 mm
Epaisseur mm Numéro de piece*
0,74 32225-6J003
0,78 32225-6J004
0,82 32225-6J005
0,86 32225-6J006
0,90 32225-6J007
0,94 32225-6J008
0,98 32225-6J009
1,02 32225-6J010
1,06 32225-6J011
1,10 32225-6J012
1,14 32225-6J013
1,18 32225-6J014
1,22 32225-6J015
1,26 32225-6J016
1,30 32225-6J017
1,34 32225-6J018
1,38 32225-6J019
1,42 32225-6J020
1,46 32225-6J021
1,50 32225-6J022
1,54 32225-6J023
1,58 32225-6J024
1,62 32225-6J060
1,66 32225-6J061

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales de réglage disponibles (Suite)

CALE DE REGLAGE D'’ARBRE SECONDAIRE

NJMT0081S02

Pignon principal de 3éme
Cale d'épaisseur

L

=

151,35 - 151,45 mm

SMT907D

Longueur standard “L”

151,35 - 151,45 mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
0,48 32238-6J000
0,56 32238-6J001
0,64 32238-6J002
0,72 32238-6J003
0,80 32238-6J004
0,88 32238-6J005

* . Toujours s’informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

CALE DE REGLAGE DE ROULEMENT ARRIERE D’ARBRE SECONDAIRE

NIMT0081S03

Jeu axial mm

0-0,06 mm

Epaisseur mm Numéro de piece*
2,99 32238-6J010
3,03 32238-6J011
3,07 32238-6J012
3,11 32238-6J013
3,15 32238-6J014
3,19 32238-6J015
3,23 32238-6J016
3,27 32238-6J017
3,31 32238-6J018
3,35 32238-6J019
3,39 32238-6J020
3,43 32238-6J021
3,47 32238-6J022
3,51 32238-6J023

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Rondelles de butée disponibles

Rondelles de butée disponibles
RONDELLE DE BUTEE D’ARBRE SECONDAIRE

NIMT0082

NJMT0082S501

= 244,20 - 244,30 mm
SMT843D
Longueur standard “M” 244,20 - 244,30 mm
Epaisseur mm Numéro de piece*
6,04 32246-6J000
6,12 32246-6J001
6,20 32246-6J002
6,28 32246-6J003
6,36 32246-6J004

* . Toujours s’informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

Rondelles disponibles
RONDELLE DE BUTEE DE PLANETAIRE DE DIFFERENTIEL

NIMT0083

NJMT0083501

Jeu entre planétaire et carter de différentiel 0,1-0,2 mm
Epaisseur mm Numéro de piece*

0,75-0,80 38424-D2111

0,80 - 0,85 38424-D2112

0,85 - 0,90 38424-D2113

0,90 - 0,95 38424-D2114

0,95 - 1,00 38424-D2115

* : Toujours s’informer auprés du service des piéces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles — Précharge du roulement latéral de différentiel et cale de réglage

Cales disponibles — Précharge du roulement
latéral de differentiel et cale de réglage

=NJIMT0084

PRECHARGE DU ROULEMENT

A{JMT0084501
Unité : mm

Précharge de roulement latéral de différentiel : T* 0,15 - 0,21

* . Reposer des cales d'épaisseur égale a la “déflection du carter de différentiel” + “T".

CALES DE REGLAGE DU ROULEMENT LATERAL DE DIFFERENTIEL

NIMT0084502

Epaisseur mm Numéro de piece*
0,44 38454-M8000
0,48 38454-M8001
0,52 38454-M8002
0,56 38454-M8003
0,60 38454-M8004
0,64 38454-M8005
0,68 38454-M8006
0,72 38454-M8007
0,76 38454-M8008
0,80 38454-M8009
0,84 38454-M8010
0,88 38454-M8011

* : Toujours s’informer auprés du service des piéces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Caractéristiques générales

Caractéristiques générales

NIMT0024

BOITE-PONT
NJIMT0024S01
Europe

Modele concerné

YD22DDT
Numéro de code du modele WwD807
Modele de boite-pont RS5F50A
Nombre de vitesses 5
Type de synchronisation Warner

Disposition des vitesses

1 3 5
1 ]
N

11
4 R

2
Rapport des vitesses lere 3,400
2nde 1,955
3éme 1,206
4éme 0,829
5eme 0,641
Marche arriére 3,428
Nombre de dents Pignon d'arbre primaire lére 15
2nde 22
3éme 29
4éme 47
5eme 53
Marche arriére 14
Pignon principal leére 51
2nde 32
3éme 35
4éme 39
5eme 34
Marche arriére 48
Pignon intermédiaire de marche arriere 29
Contenance en huile ¢ 45-48

Remarques Synchroniseur de type & anneau de synchro-
nisation double de 1ére et 2nde
COURONNE
NJIMT0024S02

Moteur YD22DDT
Modeéle de boite-pont RS5F50A
Rapport de couronne 3,823

Couronne/pignon 65/17
Nombre de dents

Planétaire/pignon 14/10

MT-133



CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Jeu axial des pignons

Jeu axial des pignons

. NumTO0025

Unité : mm
Pignon Jeu axial
Pignon principal de 1ére 0,23 -0,43
Pignon principal de 2nde 0,23 - 0,58
Pignon d'arbre primaire de 3éme 0,23 -0,43
Pignon d’arbre primaire de 4éme 0,25 - 0,55
Pignon d'arbre primaire de 5éme 0,23 -0,48

Jeu entre I'anneau de synchronisation et le
pignon
ANNEAU DE SYNCHRONISATION DE 3EME, 4EME ET 5EME

NIMT0026

NIMT0026501

Unité : mm
Pignon Standard Limite d'usure
3éme, 4éme et 5éme 1,0-1,35 0,7

ANNEAU DE SYNCHRONISATION DOUBLE DE 1ERE ET 2NDE I

Unité : mm

A o
,— Anneau de
/ synchronisation
externe
L
Coéne de Vi =
synchroniseur , ! ]
Anneau de synchronisation/ L J
interne |l B
SMT806B
Dimension Standard Limite d'usure
A 0,6 -0,8
0,2
B 06-1,1
ANNEAU DE SYNCHRONISATION DE MARCHE ARRIERE —
Anneau de synchroniseur
de marche arriére
A Cbne de synchroniseur
] 4
Y /.
(J25407-2) SMT581B
Dimension Limite d'usure
A 1,2 mm
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Joncs d’arrét disponibles

Joncs d’arrét disponibles
MOYEU DE SYNCHRONISEUR DE 1ERE ET 2NDE (A L'ARBRE SECONDAIRE)

=NJMT0027

NJIMT0027501

Jeu admissible

0-0,1mm

Epaisseur mm

Numéro de piece*

1,95
2,00
2,05
2,10

32269-03E03
32269-03E00
32269-03E01
32269-03E02

* : Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

MOYEU DE SYNCHRONISEUR DE 3EME ET DE 4EME (AU NIVEAU DE L’ARBRE PRIMAIRE

NJIMT0027502

Jeu admissible

0-0,1mm

Epaisseur mm

Numéro de piece*

1,95
2,00
2,05
2,10

32269-03E03
32269-03E00
32269-03E01
32269-03E02

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

PIGNON PRINCIPAL DE 5EME (A L'ARBRE SECONDAIRE)

NJIMT0027S03

Jeu admissible

0-0,15 mm

Epaisseur mm

Numéro de piece*

1,95
2,05
2,15
2,25

32348-05E00
32348-05E01
32348-05E02
32348-05E03

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

Rondelles de butée disponibles
PIGNON D’ARBRE PRIMAIRE DE 4EME (A L'ARBRE PRIMAIRE)

NJIMT0028

NIMT0028501

Jeu admissible

0-0,06 mm

Epaisseur mm

Numéro de piece*

4,500
4,525
4,550
4,575

32278-03E01
32278-03E02
32278-03E03
32278-03E04

* : Toujours s’informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.

RONDELLE DE BUTEE DE PLANETAIRE DE DIFFERENTIEL

NIMT0028502

Jeu admissible entre le planétaire et le carter de différentiel avec ron-
delle

0,1-0,2 mm

Epaisseur mm

Numéro de piece*

0,75 - 0,80
0,80 - 0,85
0,85 - 0,90
0,90 - 0,95

38424-E3020
38424-E3021
38424-E3022
38424-E3023

*: Toujours s'informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles

Cales disponibles N
JEU AXIAL DE L'ARBRE PRIMAIRE ET PRECHARGE DE ROULEMENT LATERAL DE DIFFERENTIEL,
DE L'ARBRE SECONDAIRE ET CALE DE REGLAGE

PRECHARGE ET JEU AXIAL DU ROULEMENT

NIMT0029501

Unité : mm
Précharge du roulement d'arbre secondaire 0,06 - 0,11
Jeu axial de I'arbre primaire 0 - 0,05
Précharge du roulement latéral de différentiel 0,40 - 0,45

COUPLE DE ROTATION TOTAL (ROULEMENT NEUF)

NIMT0029502

Unité : N-m (kg-cm)

Couple de rotation total (roulement neuf) 8,8 - 21,6 (90 - 220)
CALE DE REGLAGE DU ROULEMENT D’ARBRE SECONDAIRE I
Epaisseur mm Numéro de piece*
0,40 32139-03E11
0,44 32139-03E00
0,48 32139-03E01
0,52 32139-03E12
0,56 32139-03E02
0,60 32139-03E03
0,64 32139-03E04
0,68 32139-03E05
0,72 32139-03E06
0,76 32139-03E07
0,80 32139-03E08
1,20 32139-03E13

* . Toujours s’informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles (Suite)

TABLEAU POUR LA SELECTION DE LA (DES) CALE(S) DE REGLAGE DU ROULEMENT DE
L’ARBRE SECONDAIRE

NJIMT0029S04

Unité : mm
Dimension “C” Cale(s) adaptée(s)
0,30 - 0,34 0,40
0,34 - 0,38 0,44
0,38 - 0,42 0,48
0,42 - 0,46 0,52
0,46 - 0,50 0,56
0,50 - 0,54 0,60
0,54 - 0,58 0,64
0,58 - 0,62 0,68
0,62 - 0,66 0,72
0,66 - 0,70 0,76
0,70 - 0,74 0,80
0,74 - 0,78 0,40 + 0,44
0,78 - 0,82 0,44 + 0,44
0,82 - 0,86 0,44 + 0,48
0,86 - 0,90 0,48 + 0,48
0,90 - 0,94 0,48 + 0,52
0,94 - 0,98 0,52 + 0,52
0,98 - 1,02 0,52 + 0,56
1,02 - 1,06 0,56 + 0,56
1,06 - 1,10 0,56 + 0,60
1,10- 1,14 0,60 + 0,60
1,14 - 1,18 0,60 + 0,64
1,18 - 1,22 0,64 + 0,64
1,22-1,26 0,64 + 0,68
1,26 - 1,30 0,68 + 0,68
1,30 - 1,34 0,68 + 0,72
1,34 -1,38 0,72 + 0,72
1,38-1,42 0,72 + 0,76
1,42 - 1,46 0,76 + 0,76
1,46 - 1,50 0,76 + 0,80
CALE DE REGLAGE DU ROULEMENT D'’ARBRE PRIMAIRE I
Epaisseur mm Numéro de piece*
0,40 32225-08E00
0,44 32225-08E01
0,48 32225-08E02
0,52 32225-08E03
0,56 32225-08E04
0,60 32225-08E05
0,64 32225-08E06
0,68 32225-08E07
0,72 32225-08E08
0,76 32225-08E09
0,80 32225-08E10
1,20 32225-08E11

* : Toujours s’informer auprés du service des piéces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles (Suite)

TABLEAU POUR LA SELECTION DE LA (DES) CALE(S) DE REGLAGE DU ROULEMENT
LATERAL DE L'ARBRE PRIMAIRE

NJIMT0029S06

Unité : mm
Indication du comparateur a cadran Cale(s) adaptée(s)

0,65 - 0,69 0,64

0,69 - 0,73 0,68

0,73 - 0,77 0,72

0,77 - 0,81 0,76

0,81-0,85 0,80

0,85 - 0,89 0,40 + 0,44
0,89 - 0,93 0,44 + 0,44
0,93 - 0,97 0,44 + 0,48
0,97 - 1,01 0,48 + 0,48
1,01 - 1,05 0,48 + 0,52
1,05 - 1,09 0,52 + 0,52
1,09 - 1,13 0,52 + 0,56
1,13 -1,17 0,56 + 0,56
1,17 -1,21 0,56 + 0,60
1,21-1,25 0,60 + 0,60
1,25-1,29 0,60 + 0,64
1,29-1,33 0,64 + 0,64
1,33-1,37 0,64 + 0,68
1,37-1,41 0,68 + 0,68
1,41-1,45 0,68 + 0,72
1,45 -1,49 0,72 + 0,72
1,49 - 1,53 0,72 + 0,76
1,53 -1,57 0,76 + 0,76
1,57 -1,61 0,76 + 0,80
1,61-1,65 0,80 + 0,80
1,65 - 1,69 0,44 + 1,20

CALE DE REGLAGE DU ROULEMENT LATERAL DE DIFFERENTIEL

NJIMT0029507

Epaisseur mm Numéro de piece*
0,40 38453-96E00
0,44 38453-96E01
0,48 38453-96E02
0,52 38453-96E03
0,56 38453-96E04
0,60 38453-96E05
0,64 38453-96E06
0,68 38453-96E07
0,72 38453-96E08
0,76 38453-96E09
0,80 38453-96E10
0,84 38453-96E11
0,88 38453-96E12
1,20 38453-96E13

* . Toujours s’informer auprés du service des pieces détachées pour obtenir des informations concernant les pieces les plus récentes.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles (Suite)

TABLEAU POUR LA SELECTION DE LA (DES) CALE(S) DE REGLAGE DU ROULEMENT
LATERAL DE DIFFERENTIEL

=NJMT0029S508

Unité : mm
Déviation du comparateur a cadran Cale(s) adaptée(s)
0,47 - 0,51 0,44 + 0,48
0,51 - 0,55 0,48 + 0,48
0,55 - 0,59 0,48 + 0,52
0,59 - 0,63 0,52 + 0,52
0,63 - 0,67 0,52 + 0,56
0,67 - 0,71 0,56 + 0,56
0,71 - 0,75 0,56 + 0,60
0,75 - 0,79 0,60 + 0,60
0,79 - 0,83 0,60 + 0,64
0,83 - 0,87 0,64 + 0,64
0,87 - 0,91 0,64 + 0,68
0,91 - 0,95 0,68 + 0,68
0,95 - 0,99 0,68 + 0,72
0,99 - 1,03 0,72 + 0,72
1,03 - 1,07 0,72 + 0,76
1,07 -1,11 0,76 + 0,76
1,11-1,15 0,76 + 0,80
1,15-1,19 0,80 + 0,80
1,19-1,23 0,44 + 1,20
1,23 -1,27 0,48 + 1,20
1,27-1,31 0,52 + 1,20
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Cales disponibles (Suite)
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