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- Sur la plaque figurent les données d'identification suivantes :
A Nom du constructeur
B Numéro d’homologation
C Code d'identification du type du véhicule
Ll D Numéro progressif de fabrication du chassis
8, E Poids maximum autorise, en charge, du vehicule (PTC)
= F Poids maximum autorisé, en charge, du véhicule plus
<ZE A Code d'identification du type du véhicule et numéro de chassis remorque (PTRA)
O B Plague du constructeur (normes CEE) G Poids maximum autorisé sur I'essieu AV
€ C Type et numéro du moteur H Poids maximum autorisé sur I'essieu AR
S .y | Type du moteur
Marquage du chassis L. Code de la version carrosserie
- Il est gravé sur la fixation supérieure de I'amortisseur droit (en A B N O TR 0°
-l comgprend ) p ( )- N Valeur corrigée du coefficient d'absorption des fumées
« Le type de la famille du véhicule (ZFA 185 000). TS Tl
* Le numéro (progressif) de fabrication du chassis. Plague d'identification de la peinture de la
Marquage du moteur carrosserie
~ | - Le marquage est gravé sur le bloc-moteur (en C) et comprend - Cette plaque est appliquée a l'intérieur du capot-moteur. Elle
% le type et le numéro de fabrication. comprend : :
o A Fabricant de la peinture
T Version Code type B Désignation de la couleur
C Code Fiat de la couleur
|_
(@) 12 : 125 ﬁgggg D Code de la couleur pour retouches ou réfections de peinture
| ; :
— 2,01 182 A1.000
~ 1,91TD75 | 182 A8.000 ]
1,91TD 100 182 A7.000
Z ’
m 241TD125 | 185 A2.000 [ B ]
z SE——
E Plague constructeur
3] - Cette plaque est rivée sur la traverse supérieure avant du |
3 compartiment moteur (en B). -m
—  Composition de la carrosserie
- Bouclier AV (1) - Plancher central (23) - Doublure aile AR (45)
- Traverse de bouclier (2) - Cloison de plancher (25) - Passage de roue AR (46)
- Traverse inf. AV (3) - Plancher AR (26) - Vitres porte AR (47) (48)
- Traverse sup. AV (4) - Traverse AR (27) - Panneau porte AR (49)
- Bandeau de calandre (5) - Jupe AR (28) - Porte AR (50)
- Calandre (6) - Tablette AR (29) - Vitre porte AV (51)
w - Phare (7) - Renfort tablette AR (30) - Bas de caisse (52)
o - Capot AV (8) - Lunette AR (31) - Panneau porte AV (53)
LUl - Pare-brise (9) - Bouclier AR (32) - Porte AV (54)
0 - Traverse AV de pavillon (10) - Malle AR (33) - Renfort bas de caisse (56)
2 - Montant de baie (11) - Feux AR (34) (35) - Doublure bas de caisse (57)
8 - Pavillon (12) - Doublure pied milieu (36) - Pied AV (58)
o - Traverse centrale de pavillon (13) - Pied milieu (37) - Aile AV (59)
< - Traverse AR de pavillon (14) - Renforts pied milieu (38) (55) - Passage de roue AV (60)
O - Renforts de tablier (15) - Longeron AR (39) - Partie AV passage de roue AV (61)

- Cloison de chauffage (17)

- Traverses planche de bord (18) (20)
- Planche de bord (19)

- Plancher AV (21)

- Traverse de plancher (22) (24)
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- Cote de caisse (40)

- Doublure de custode (41)
- Aile AR compléte (42)

- Renfort aile AR (43)

- Aile AR patrtielle (44)

- Tole de phare (62)

- Longeron AV (63)

- Embout longeron AV (64)
- Tablier (65)

- Feu A.B (66)

DB



CARROSSERIE

Spécificités break - Hayon inf. (basculant) (73) - Passage de roue AR (81)
- Pavillon (67) - Bouclier AR (central) (74) - Coté de caisse (82)
4 n - Bouclier AR (latéral) (75) - Renforts supérieurs (83) (84)
A ngggg ;‘g‘trgﬁuﬁv&%’; (&) - Feu AR (76) - Doublure de custode (85) (86) (87)
H P - Renforts aile AR (77) (79) - Glace de custode (88) %
- Hayon AR (70) N [ S|
- Glace hayon AR (71) Al AR () R AR H5O) =
- Habillage hayon AR (72) - Doublure aile AR (80) E
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GENERALITES

CARROSSERIE
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ELEMENTS AMOVIBLES

Bouclier AV
DEPOSE-REPOSE

- Soulever le capot moteur, ensuite
dévisser les vis de fixation supérieures
du pare-chocs au revétement de
traverse AV (fig. Car. 1).

MECANIQUE

fig. Car. 1

- Dévisser les vis de fixation de la
protection AV du passage de roue.

- A l'aide de I'outil 1878077000 déposer
le bouton de fixation et dégager la
protection AV du passage de roue.

- Dévisser les vis de fixation du pare-
chocs sur l'aile AV (fig. Car. 2).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

fig. Car. 2

- Enlever le pare-chocs AV de la coque
en dévissant les vis de fixation
inférieures indiquées par les fleches
(fig. Car. 3).

CARROSSERIE
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Nota : Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose.

Capot AV
DEPOSE-REPOSE

- Soulever le capot moteur, ensuite
débrancher les tuyaux de lave-glace.
- Dévisser les vis de fixation du capot

=

<]

moteur, ensuite a l'aide d’'un second
récepteur enlever le couvercle de la
voiture.

Nota : Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose.

REGLAGES

Réglage de la position du capot du
compartiment moteur

- Desserrer les vis de fixation du capot
moteur, ensuite en régler la position
(fig. Car. 4).

Nota : Agir dans les sens indiqués par
les fleches.

Réglage du dispositif de fermeture du
capot moteur

- En opérant comme illustré, régler la
position verticale du capot moteur, il est
possible d’effectuer le méme réglage en
tournant les tampons en caoutchouc
situés a I'extrémité du compartiment
moteur (fig. Car. 5).

Nota : Agir dans les sens indiqués par
les fleches.

Aile Avant

DEPOSE

- Déposer le groupe optique Avant

- Dévisser les vis de fixation et le bouton
a l'aide de loutil 1878077000 de la
protection Avant du passage de roue.

- Déposer la protection Avant de passage
de roue en dévissant les vis de fixation.

- Enlever le clignotant latéral de direction
en agissant sur les ailettes de retenue
et en débranchant la connexion.

LEEE 2D

- Dévisser les vis de fixation du pare-
chocs a I'aile Avant et les vis de fixation

de l'aile au flanc Avant (fig. Car. 6).

v

fig. Car. 6

- Dévisser les vis de fixation de l'aile au
revétement de bas de caisse (fig. Car. 7).

fig. Car. 7

- Dévisser les vis supérieures de fixation
de l'aile au véhicule et du revétement
inférieur de la glace (fig. Car. 8).

- Dévisser la vis de fixation de l'aile au
revétement du montant Avant, ensuite
séparer I'aile du mastic adhésif (fig. Car.
9).

fig. Car. 9




- Faire sauter les résidus de mastic de la
zone de contact sur le véhicule.

- Appliguer le mastic sur la zone de
contact entre l'aile et le véhicule.

- Mettre en place I'élément de rechange,
serrer les vis de fixation de l'aile au
véhicule, ensuite remonter tous les
éléments déposeés.

Utiliser du mastic durcisseur a
température ambiante
(Société SIKA) ou produit similaire.

Porte

- Débrancher la fiche d’alimentation des
dispositifs électriques de porte.

- Déposer la goupille élastigue du
limiteur d’ouverture de porte a l'aide de
I'outil .

- Déposer la porte apres avoir dévissé les

- Une fois le réglage terminé, serrer a
fond les vis de fixation du péne.

Les mouvements autorisés au
réglage sont indiqués par des fleches.

Couvercle de malle AR

- En utilisant un tournevis, retirer les

éclairages de plaque minéralogique
AR.

- Débrancher les connecteurs et
récupérer les éclairages de la plaque
minéralogique.

- Relier les extrémités des cablages
d’éclairage de plague minéralogique de
facon a faciliter leur remontage a
I'intérieur du couvercle.

- Dégager la protection (A) ensuite
désolidariser le faisceau de cables du
trou (B) (fig. Car. 13).

- Dévisser les vis (C) et déposer le
couvercle.

Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations de dépose
en serrant au couple spécifié (

) les vis des charniéeres de porte.

Réglage de la porte

- Desserrer les écrous fixant la charniére
a la porte a I'aide de I'outil
(fig. Car. 11).

- Régler la position de la porte.

- Une fois le réglage effectué, serrer au
couple prescrit ( ) les écrous
fixant la charniére a la porte.

Réglage de la position du péne de

porte

- Desserrer les vis fixant le péne, régler
ensuite sa position (fig. Car. 12).

Réglage de la position des tampons
de butée du couvercle de coffre a
bagages

- Pivoter convenablement les tampons
en caoutchouc situés a l'extrémité du
couvercle de coffre a bagages.

-Un réglage incorrect des tampons
entraine un forgcage du couvercle ou un
jeu du mécanisme de fermeture, provo-
cant ainsi un endommagement du
couvercle.

Réglage de la position verticale du
couvercle de coffre a bagages

- Desserrer les vis de fixation du cou-
vercle et régler la position (fig. Car. 14).

Agir dans les sens indiqués par
les fleches. Si cela est nécessaire, il est
possible d’effectuer un autre réglage de
la position du bloc charniére.

Réglage de la position de la gache du
couvercle de coffre a bagages

- Desserrer les vis de fixation de la gache
et en régler la position (fig. Car. 15).

Agir dans les sens indiqués par
les fleches.

Hayon AR

- Enlever les revétements intérieurs et
I'éclairage du support de plague miné-
ralogique.

- Débrancher la connexion (A) du tube
lave-glace de lunette AR (fig. Car. 16).

- Retirer la gaine de protection en (B).

- Débrancher les connecteurs ( .

- Ou cela est nécessaire, fixer convena-
blement les cables et les lier a une sonde
de facon a faciliter son remontage a
I'intérieur du hayon.

- En opérant avec soin, désolidariser les
cables en les faisant sortir du hayon.

- Dégager le ressort de la tige amortis-
seur, ensuite enlever la tige amortisseur
de 'axe situé sur le hayon.

- Soutenir de facon appropriée le hayon
avant de poursuivre les opérations de
dépose.
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- Dévisser les vis de fixation des demi-
charnieéres au hayon.
- Enlever le hayon de la voiture a l'aide
d’'un selon récepteur.
& Nota : Pour la repose, reprendre dans
= I'ordre inverse les opérations effectuées
| pour la dépose.
< )
% REGLAGES
Z Réglage de la position du hayon
I(JDJ - Enlever le panneau supérieur du hayon.
- Desserrer les vis de fixation des
charnieres (A) (fig. Car. 17).
- Régler la position du hayon.
% fig. Car. 17
o
zZ Réglage de la position des gaches de
< serrures de hayon
8 - Desserrer les vis de fixation (A) des
S gaches et régler leur position (fig. Car. 18).
S —\
L
. —
o
m =4
lL_) fig. Car. 18
L
|
‘w Nota : Agir dans les sens indiqués par
= les fleches.
il
= Bouclier AR (Berline)
LLl
% DEPOSE-REPOSE
@7 - Dévisser les vis de fixation (A) du pare-
‘w chocs a la protection du passage de
B roue (fig. Car. 19).
w
x
L
)]
n
O
©
0
<
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- Dévisser la vis de fixation (B) du pare-
chocs a l'aile AR.

- Déposer la protection du passage de
roue en dévissant les écrous de fixation.

=
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- Déposer le revétement du plancher du
coffre a bagages (A) (fig. Car. 20).

fig. Car. 20
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=

DEPOSE-REPOSE DU
REVETEMENT EXTERIEUR DU
PARE-CHOCS AR
RABATTABLE

- Quvrir le hayon AR et dévisser les vis
indiquées (fig. Car. 23).

- Dévisser les vis de fixation de la protec-
tion AR du coffre & bagages, ensuite
déposer la protection.

- Dévisser les vis de fixation et dégager
les boutons du revétement latéral du
coffre & bagages, ensuite le déposer.

- Dévisser la vis (A) de fixation du pare-
chocs a la coque (fig. Car. 21).

fig. Car. 23

/fig. Car. 21

- Dévisser les vis indiquées et enlever le
revétement extérieur du pare-chocs
Arriere rabattable (fig. Car. 24).

- Dévisser les vis de fixation du pare-
chocs a la coque. Enlever le pare-chocs.

Nota : Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose.

Bouclier AR (Break)

DEPOSE-REPOSE DU PARE-
CHOCS AR RABATTABLE

- En agissant sur le poussoir (A) faire
descendre le pare-chocs (fig. Car. 22).
- Dévisser les vis indiquées de fixation
des charnieres et déposer le pare-

chocs AR rabattable.

DEPOSE-REPOSE DU PARE-
CHOCS AR LATERAL

- Dévisser les vis de fixation du pare-
chocs sur la protection du passage de
roue.

- Déposer la protection du passage de
roue en dévissant les écrous de
fixation.

- Faire descendre le pare-chocs AR,
dévisser les vis indiquées et déposer la
partie latérale du pare-chocs AR (fig.
Car. 25).

VAL

fig. Car. 25

fig. Car. 22

Réglage de la position du pare-chocs
AR rabattable

- Desserrer les vis de fixation des
charnieres, ensuite régler la position du
pare-chocs AR rabattable.

- Le réglage effectué, serrer a fond les vis
de fixation des charniéres.

Nota : Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose.

LEEE 2D
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Cotes pour le réglage des éléments démontables (Marea)
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CARROSSERIE

Cotes pour le réglage des éléments démontables (Marea Weekend)
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Glaces encollées

SELLERIE

CARROSSERIE

Marea Weekend

Outillage

- Pour la dépose et la repose des glaces
encollées, utiliser les produits et les
outillages décrits ci-dessous.

Composition du Kit d’encollage (fig.
Car. 26) :

1 Cartouche de mastic GURIT
BETASEAL

2 1/2 cartouche de mastic GURIT

BETASEAL

Facteur d’adhésion (primer) pour verre

Flacon de produit dégraissant

Tampon pour dégraisser

Méche pour application du facteur

d’adhésion (primer)

Fil harmonique

8 2 diffuseurs

(o2 &) ¥ SN dV)

~

1 : Couvre-montants - 2 : Pare-soleil - 3 : Accrochages des pare-soleil - 4: Plafonnier - 5 :
Rétroviseur - 6 : Poignée de retenue - 7 : Cache-fixation du revétement de pavillon - 8 : Garnitures
des baies de porte - 9 : Entretoises - 10 : Balais d’essuie-glace de pare-brise - 11 : Revétement
inférieur - 12 : Joint périmétral - 13 : Pattes de retenue

fig. Car. 27

GENERALITES

1
-
2
3
4
' 5
8 7 6 fig. Car. 26

Remplacement de la
glace de pare-brise

- Déposer les éléments représentés sur
la fig. Car. 27.

- Les éléments sont numérotés dans
I'ordre de démontage.

- Abaisser légerement le revétement
sous-toit sans le déformer.

<]

=

- Protéger le tablier et les siéges avec
une housse ou une toile adéquate.

- Appuyer sur les pattes (13) de retenue
et les faire glisser vers le bas.

- Protéger le périmetre du logement du
pare-brise avec du ruban adhésif.

- Le joint périmétral (12) du pare-brise
doit étre toujours remplacé.

- Procéder a la dépose du pare-brise de
la coque avec l'outillage préconisé.

- Enlever le pare-brise de son logement
en utilisant les poignées a ventouse
appropriées.

Préparation du logement du pare-
brise

-En utilisant une lame adéquate,
découper et niveler le mastic du loge-
ment du pare-brise de fagon a laisser
une épaisseur comprise entre 0,25 et 1
mm sans atteindre la peinture en
évitant ainsi de I'érafler.

Nota : Le film de mastic resté dans le
logement du pare-brise servira de
support pour I'encollage suivant.

- Aprés l'opération de nivellement du
mastic effectuer un nettoyage soigneux
du logement de pare-brise avec de I'air
comprimé et dégraisser a fond avec de
I'heptane.

Préparation du pare-brise

- En cas de réutilisation du pare-brise 6té
et en utilisant une lame adéquate,
découper et niveler le cordon de mastic
en cherchant a réduire I'épaisseur au
minimum. Il n'est pas nécessaire d'dter
complétement le mastic.

- Eviter de toucher la surface du mastic
restant. Faire trés attention a ne pas
endommager la sérigraphie noire située
sur le périmétre du pare-brise.

- Dégraisser avec le I'heptane la partie
sérigraphiée du pare-brise.

- Appliquer avec la meche fournie dans le
kit le facteur d’adhésion (primer) pour
verre sur la partie sérigraphiée. Ne pas
appliquer le produit sur le mastic
restant.

- Attendre 15 minutes avant de poursui-
vre les opérations afin de permettre
I’évaporation du diluant du facteur
d’adhésion (primer).

Repose

- Emboiter la moulure sur le pare-brise
en évitant de toucher avec les doigts la
zone sur laquelle a été appliqué le
facteur d’adhésion (primer).

- Effectuer un remontage de controle
pour centrer parfaitement le pare-brise
et faire des marques de référence.

- Les pattes de retenue a glissement (A)
situées dans la partie inférieure doivent
soutenir le pare-brise vers le haut et le
maintenir aligné avec le toit (fig. Car.
28).

MECANIQUE

fig. Car. 28

Nl|= =R
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- Avec un pistolet pneumatique extruder
un cordon de mastic sur le périmetre du
pare-brise de la fagon la plus réguliere
possible (dans le cas de bavures il
convient de niveler le cordon avec un
tranche de pomme de terre).

- Dans la partie inférieure du pare-brise
appliquer le mastic en suivant scrupu-
leusement les cotes indiquées dans le
dessin, pour éviter gu'il ne finisse sur
les pattes de retenue (fig. Car. 29 et 30).

- Les éléments sont numérotés dans
I'ordre de démontage.

tions indiquées pour le pare-brise (voir
les pages précédentes).

- Dévisser les vis (A) sur le coté AR du
revétement du pavillon et retirer le
bouton de retenue (B), ensuite faire
descendre le revétement pour faciliter
I'opération de dépose de la lunette AR
(fig. Car. 32).

- Avec les ventouses appropriées, placer
le pare-brise dans son logement immé-
diatement apres I'application du mastic.

- En utilisant des courroies et des épais-
seurs convenables exercer une légeére
pression sur le pare-brise de facon a
obtenir un centrage correct de la
moulure avec les montants.

- Maintenir le pare-brise en pression
pendant 1 heure au moins. Pendant
cette période il est possible de faire
couler de 'eau sur le pare-brise pour
déterminer d’éventuels points d'infiltra-
tion et accélérer la polymérisation du
mastic.

- D’éventuelles bavures de mastic dans
la partie intérieure des montants peu-
vent étre supprimées lorsque le mastic
aura durci en les incisant avec une lame
et en les détachant avec une pince.

- Faire attention & ne pas endommager
avec la lame la sérigraphie qui entoure
le pare-brise.

- Remonter les éléments détachés pre-
cédemment et nettoyer le pare-brise.

- La livraison du véhicule ne doit pas
s'effectuer 6 heures au moins aprés
I'encollage du pare-brise.

Remplacement de la
lunette AR

- Déposer les éléments représentés (fig.

- Faites attention a ne pas endommager
le joint dans le cas de réutilisation de la
glace.

Dans le cas d'utilisation d'une
glace neuve, effectuer un pré montage
d’essai pour contrdler les alignements.

- Appliquer le mastic directement sur la
bordure intérieure du joint (fig. Car. 33).

- Effectuer la repose de la glace, de la

méme fagon que pour le pare-brise.

- Débrancher les connexions électriques

de la lunette AR dégivrante.

- Protéger le périmetre de la baie de
lunette AR avec du ruban adhésif.

- Protéger les parties intérieures du
véhicule avec une housse ou une toile
adéquate.

En ce qui concerne la dépose de
la lunette AR ainsi que la préparation du

Remplacement de la
glace de hayon AR

- Déposer les éléments représentés sur
la fig. Car. 34.

- Les éléments sont numérotées dans
I'ordre de démontage.

siege et de la vitre, suivre les indica-

: Panneau inférieur -
lunette AR -

: Panneau supérieur -
: Moteur commande d’essuie-glace lunette AR -

: Panneau latéral - 4 : Balais d’'essuie-glace de

: Support de plague minéralogique

Car. 31).
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- Débrancher la connexion (A) du tube
lave-glace de lunette AR.

- Débrancher les deux connecteurs (B)
de la lunette AR dégivrante.

- Protéger le périmétre du siege de la
lunette AR avec du ruban adhésif.

- Protéger les zones intérieures du
véhicule avec une housse ou du papier
adéquat.

Nota : En ce qui concerne la dépose de
la glace ainsi que la préparation du
siege et de la glace elle-méme, suivre
les indications indiquées pour le pare-
brise.

- Faites attention a ne pas endommager
le joint dans le cas de réutilisation de la
glace.

Nota : Dans le cas dutilisation d'une
glace neuve, effectuer un pré montage
d’essai pour controler les alignements.

- Appliquer le mastic directement sur la
bordure intérieure du joint (fig. Car. 35).

- Effectuer la repose de la glace de la
méme facon que celle indiquée pour le
pare-brise.

- Protéger le périmétre du siege de la
troisieme vitre latérale fixe avec un
ruban adhésif.

- Protéger les tapis intérieurs avec une
housse ou un papier adéquat.

Nota : En ce qui concerne la dépose de
la glace ainsi que la préparation du
siege et de la glace elle-méme, suivre
les indications indiquées pour le pare-
brise (voir pages précédentes).

- Faites attention a ne pas endommager
le joint dans le cas de réutilisation de la
glace.

Nota : Dans le cas dutilisation d'une
glace neuve, effectuer un pré montage
d’essai pour controler les alignements.

- Appliguer le mastic directement sur la
bordure intérieure du joint (fig. Car. 37).

- Effectuer la repose de la vitre en suivant
la méme procédure indiquée pour le
pare-brise.

8mm

V —IE 13mm
AN\ N

8mm

13mm

NN

—fig. Car. 37

fig. Car. 35

Remplacement de la
lace fixe latérale
rriere (break)

- Déposer les éléments représentés (fig.
Car. 36).

- Les éléments sont numérotés dans
I'ordre de démontage.

Porte AV

DEPOSE-REPOSE PANNEAU
ET REVETEMENT
PROTECTEUR

- Déposer le levier de commande d’ou-
verture en dévissant les vis de fixation
indiquées (fig. Car. 38).

- Dégager les bouchons (A) du clavier de
leve-glaces et dévisser les vis placées
en-dessous (fig. Car. 39).

1 : Plafonnier latéral - 2 : Haut-parleurs AR - 3 : Revétement supérieur du coffre a bagages - 4 :
Revétement latéral du coffre a bagages - 5 : Revétement des montants de coffre a bagages

T

fig. Car. 36

CARROSSERIE

- Déboiter le clavier de leve-glaces (B), le
déposer délicatement puis débrancher
les connexions correspondantes.

- Déposer le panneau de porte en dévis-
sant les vis et en enlevant les boutons de
fixation avec 'outil 1878077000 (fig. Car.
40).

1878077000 fig. Car. 40

- Avec l'outil 1878077000 faire sortir les
boutons de fixation indiqués puis
extraire les cales latérales de la porte
en les faisant tourner comme indiqué
(fig. Car. 41).

1878077000 AN

fig. Car. 41

Nota : Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuees
pour la dépose.

age 141

N |w R

GENERALITES

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

=
o
w
)
%)
©)
o
o
<
O



GENERALITES

MECANIQUE
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VUE GENERALE - DEMONTAGE DE LA PORTE AV

1 : Moulure du montant AR - 2 : Joint de finition - 3 : Rétroviseur d'aile - 4 : Moulure - 5 : Levier de commande d’'ouverture de porte - 6 :
Glace coulissante - 7 : Haut-parleur - 8 : Léve-glace électrique - 9 : Panneau de commande léve-glaces - 10 : Revétement protecteur de
porte - 11 : Panneau de revétement intérieur - 12 : Levier intérieur d’ouverture - 13 : Léche-glace intérieur - 14 : Gache - 15 : Poignée
extérieure - 16 : Barillet de serrure - 17 : Structure de porte - 18 : Léche-glace extérieur - 19 : Manivelle de commande léve-glace - 20 :
Léve-glace manuel - 21 : Tringle de porte - 22 : Joint intérieur - 23 : Protection tringle d’ouverture porte - 24 : Joint tringle de porte - 25 :
Tige de renvoi gache - 26 : Guide AR de glace - 27 : Guide AV de glace - 28 : Tige de sécurité - 29 : Gouttiere (pour versions HL seulement)

DEPOSE-REPOSE POIGNEE
EXTERIEURE

- Déposer le panneau de porte en
suivant les indications de I'opération
précédente.

- Dévisser la vis et I'écrou fixant la
poignée a la porte.

- Poignée en position d'ouverture,
décrocher les tirettes d'ouverture en les
libérant de leurs points d'ancrage et
déposer ensuite la poignée (fig. Car. 42).

Nota : Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose en fixant vis et écrou a
la suite.

=

fig. Car. 42

REMPLACEMENT DU
BARILLET

- Déposer la poignée en procédant
comme indiqué ci-dessus, enfiler la clé
dans le barillet puis enlever I'agrafe de
fixation.

- Extraire le barillet

Nota : Pour le remontage, reprendre
dans l'ordre inverse les opérations
effectuées pour le démontage.

DEPOSE-REPOSE GACHE

- Déposer la poignée extérieure de la
porte en procédant comme indiqué
précédemment.
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- Dévisser les vis fixant la gache a la
porte ( ) (fig. Car. 43).

- Déposer la gache, déboiter la gouttiere
(1) (présente uniguement sur les
versions HL), débrancher les connec-
teurs indiqués par les fleches et la
tringle de commande d’'ouverture de
porte (fig. Car. 44).

Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose en prenant soin de
serrer les vis a la suite.

- Déposer le panneau de porte en
procédant comme indiqué précédem-
ment.

- Dévisser les écrous fixant le levier
d’ouverture de porte.

- Déloger le levier en le désassemblant
de la tringle de commande de la gache
(fig. Car. 45).

- Déposer le panneau et le revétement
protecteur de porte comme indiqué
précédemment.

- Déposer le rétroviseur d'aile.

- Déboiter le leche-glace extérieur.

- Remonter entierement la glace. Dévis-
ser les vis (A), déposer ensuite le guide
AR de la glace (fig. Car. 46). Dévisser
les vis (B), déposer ensuite le guide AV
de la glace.

(V]

- Désassembler la glace de son dispositif
de fixation (fig. Car. 47).
- Sortir la glace de son logement.

- Dégager la glace de son dispositif
comme indiqué plus haut, dévisser
ensuite les vis fixant le leve-glace a la
porte (fig. Car. 48).

- Sortir le leve-glace de son logement.

Planche de bord

- Déposer la console de revétement du
tunnel.

- Déposer le commodo de la voiture.

- Déposer l'autoradio de la voiture.

- Enlever la garniture du module airbag
cOté passager.

- Opérer selon les normes de sécurité
indiquées.

- Déposer la protection de la centrale de
dérivation.

- Dévisser la vis située a l'intérieur (fig.
Car. 49).

GENERALITES

- Dévisser les vis indiquées, ensuite
déplacer légérement le cadre du com-
biné de bord, débrancher les connec-
teurs et déposer le cadre du combiné
de bord (fig. Car. 50).

MECANIQUE

- Dévisser les vis de fixation indiquées,
débrancher les connecteurs situés sur
le rétro du combiné de bord, ensuite le
retirer du tableau de bord porte-instru-
ments (fig. Car. 51).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose.

Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose.

- Dévisser les vis inférieures de fixation
du cendrier au tableau de bord.

- Dévisser les vis et débrancher le con-
necteur de I'allume-cigares/éclairage.

- A laide d'un tournevis dégager les
caches (A) (fig. Car. 52).
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CARROSSERIE

REVETEMENT DU TABLEAU DE BORD - VUE GENERALE - Démontage

GENERALITES

MECANIQUE

1 : Grille de haut-parleur - 2 : Haut-parleur - 3 : Revétement du tableau de bord - 4 : Commodo - 5 : Protection de I'avertisseur
sonore/airbag - 6 : Volant de direction - 7 : Demi-coquilles - 8 : Boite a gants - 9 : Couvercle - 10 : Autoradio - 11 : Panneau central - 12
: Interrupteur des signaux de détresse - 13 : Bloc des interrupteurs - 14 : Caches - 15 : Bouton de commande du ventilateur - 16 : Bloc
cendrier/allume-cigares - 17 : Cadre du combiné de bord - 18 : Protection - 19 : Capuchon du levier de boite de vitesses - 20 : Capuchon
du levier de frein & main - 21 : Console de revétement de tunnel - 22 : Motif - 23 : Combiné de bord - 24 : Protection de la centrale de
dérivation - 25 : Revétement du bas de caisse (enjoliveur de moquette) - 26 : Aérateur Droit - 27 : Grille supérieure

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

- Dévisser les vis (B) et extraire légére-
ment le bloc des interrupteurs (C).

- Débrancher les connecteurs (A) et
déposer le bloc des interrupteurs (fig.
Car. 53). En agissant comme indiqué
sur la figure, dégager linterrupteur (B)
et le débrancher des deux connecteurs.

- Dévisser les vis de fixation du panneau
de commande du réchauffeur et des
divers interrupteurs.

- Extraire le bouton de commande du
ventilateur ensuite dévisser la vis située
en-dessous.

CARROSSERIE
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GENERALITES

- Déposer le panneau de commande du
réchauffeur et des divers interrupteurs
du tableau de bord aprés avoir
débranché la connexion des comman-
des du climatiseur.

- Dévisser les vis de fixation du tableau
de bord placées sur le logement du
cendrier.

- Dévisser les vis de fixation du tableau
de bord au réchauffeur et la vis (A) (fig.
Car. 54).

MECANIQUE

- En opérant a l'intérieur de la boite a
gants, désolidariser les serrages (A) et
déposer le couvercle (fig. Car. 55).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

- Dévisser les vis de fixation indiquées et
détacher légerement la boite a gants
(fig. Car. 56).

2w 2 & ) O

- Débrancher le connecteur du plafon-
nier.

- Dévisser les vis de fixation de I'aérateur
Droit, ensuite le détacher.

- Dévisser la vis indiquée de fixation du
tableau de bord, cété Droit (fig. Car. 57).

- Dévisser la vis indiquée et déplacer le
revétement de bas de caisse (enjoliveur
de moquette) des deux coOtés de la
voiture (fig. Car. 58).

-En agissant de fagon appropriée
dévisser les deux cotés la vis de fixation
du tableau de bord a la coque (fig. Car.
59).

- Déposer les grilles de haut-parleurs
Gauche et Droit.

- Déposer les haut-parleurs Gauche et
Droit en dévissant les vis de fixation et
en débranchant les connecteurs corres-
pondants.

- Dévisser les vis de fixation du tableau
de bord placées dans le logement des
haut-parleurs Droit et Gauche.

- Dévisser les vis de fixation du tableau
de bord a la coque, du c6té Gauche (fig.
Car. 60).

- En opérant dans la zone centrale du
tableau de bord, dévisser la vis indi-
quée (fig. Car. 63).

- En opérant du c6té Droit du tableau de
bord, dévisser la vis indiquée (fig. Car.
64).

- Dévisser les vis de fixation du tableau
de bord a la colonne de direction.

- Dévisser la vis de fixation entre le
tableau de bord et la coque (fig. Car. 61).

- Débrancher les deux connecteurs (A)
de la clé de signalisation de détresse du
dispositif d’alarme (fig. Car. 62).

- Dévisser la vis (B) de fixation du
tableau de bord a la coque.

- Desserrer I'écrou de réglage du levier
de blocage du volant de direction.

- Déposer le tableau de bord de la voiture
a I'aide d'un second récepteur.

S



Chauffage -
climatisation

- Léquipement avec climatiseur se diffé-

rencie de I'équipement avec réchauf-

feur par I'ajout des différents compo-
sants du circuit de conditionnement qui
sont :

eun compresseur a débit variable
(NIPPONDENSO TV 12SC - pour
toutes les motorisations) qui est fixé
par I'intermédiaire d’étriers au moteur.

 un condensateur qui est un échangeur
de chaleur qui est monté devant le
radiateur du liquide de refroidissement
du moteur.

e un filtre déshydrateur qui est situé
prés du flanc Gauche du condensateur.

eun groupe évaporateur qui est le
second échangeur de chaleur de
I'équipement.

e un détendeur qui est monté sur le
conduit d’entrée du groupe évapo-
rateur.

« diverse tubulure rigides et flexibles qui
relient les différents composants de
I'équipement.

e un pressostat a trois niveaux qui est
monté sur le filtre déshydrateur.

Sur les tubulures de haute et de basse
pression sont soudés deux petits tubes

sur lesquels est appliqguée une soupape

a pointeau qui sert pour la vidange et la
recharge de I'équipement.

Tuyau entre le filtre et le groupe
évaporateur
Tuyau entre le groupe évaporateur et
le compresseur
Pressostat a trois niveaux
Soupape a pointeau pour la vidange
du circuit (coté basse pression)
Soupape a pointeau pour la vidange
et la recharge de I'’équipement (coté
haute pression)

Centrale électronique de contrdle

- La centrale électronique gere le fonc-
tionnement automatique du systeme en
contrélant les parameétres thermodyna-
miques de facon a fournir le confort
climatique (température et humidité)
demandé par les occupants de la
voiture.

- Elle est située sur la partie inférieure du
bloc convoyeur-répartiteur, et fixée sur
eux par I'intermédiaire de deux vis, elle
est facilement accessible de I'habitacle.
Pres d'elle est situé le connecteur de
liaison pour le Fiat/Lancia Testeur (fig.
Car. 65).

BORNE FONCTION

"MAX DEF"

Enclenchement du
compresseur (*)

Masse (DISPONIBLE)
Potentiomeétre de la ventilation
Potentiométre de température
demandée

BORNE FONCTION

Sonde de température traitée
Enclenchement du recyclage
Ligne de diagnostic K

Ligne de diagnostic L
Alimentation des
potentiométres - 5V

+30 par batterie

Masse pour les capteurs/
sondes

Masse (DISPONIBLE)
Sonde de température dans
I'habitacle

Sonde de température
extérieure

N.C.

Rétroaction de I'actuateur du
brassage

Sonde anti-givre (*)
Affichage du combiné de bord
Commande ventilateur
électrique

Masse pour ventilateur
électrique

Commande du mélangeur
(LO) - 5V

Commande du mélangeur (MI)
-5V

Commande du compresseur (*)
+15 par clé

Commande d’enclenchement
du recyclage - 5V
Commande de mise hors
circuit du recyclage - 5V
Lunette AR

GENERALITES

MECANIQUE

Emplacements des composants
d’équipement de climatisation

Compresseur

Condensateur

Filtre déshydrateur

Groupe évaporateur

Détendeur

Tuyau entre le compresseur et le
condensateur

Tuyau entre le condensateur et le filtre

(*) Signaux non présents dans la version
"RECHAUFFEUR”

- Employer exclusivement [I'éguipement
approprié CLEANER 134.

Vidange du circuit et recyclage du
fluide réfrigérant

- Il faut respecter les NORMES de
SECURITE indiquées précédemment.
En particulier il est important de se
rappeler ce qui suit :

* e fluide R 134a qui s’écoule acciden-
tellement du circuit de climatisation ou
du dispositif de vidange/recharge peut
devenir toxiqgue au voisinage d'une
flamme libre ou en présence de cer-
tains métaux (par exemple le magné-
sium ou I'aluminium) sous la forme de
particules fines ou poussiéreuses. I
convient donc d’'opérer en absence de
toute flamme et dans des endroits
aérés lorsque le circuit d’admission
est activé.
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« éviter le contact prolongé avec la Caractéristiques techniques du compresseur a débit variable
peau, avec le fluide en phase
d’évaporation, parce que la basse [|Marque ettype
température ( ) atteinte en fin | papit theorique
N de détente, peut provoquer des — —
'|J_J "bralures” par froid excessif. De ce fait | Capacité et type de I'huile
= il est important d'utiliser des gants de | Tension de fonctionnement de
< cuir ou de tissu épais. I'électroaimant
n'd « il est indispensable de se protéger les Tension minimum d’enclenchement
L yeux contre le contact accidentel avec de I'électroaimant
5 le fluide réfrigérant parce que la basse
o température excessive et instantanée |Puissance absorbée par I'électroaimant
peut provoquer de sérieuses blessu- | cqourant minimum absorbé par
res. Porter toujours des lunettes de |pgjectroaimant
protection.
« I'évacuation du fluide a I'air libre est s h - B, P
— interdite parce qu'il constitue un Caracteéristiques techniques du circuit de climatisation
ssjr;grj]grerpl%tarmbinmv&c;ngjment. F;ct)llljlr Capacité de fluide réfrigérant pour la charge du circuit
= ser exclusivement I'équipement appro-
prié indiqué et utilisé ci-dessous. Tarage du thermocontact qui commande le ventilateur électrique de
Recharge du fluide réfrigérant refroidissement du radiateur et du condensateur
-Le a est un fluide qui, convenable- Versions Versions Versions
Ié).l ment utilise, est inoffensif aussi bien essence non cond. Essence cond. D
pour les personnes que pour les -
O voitures. Néanmoins, étant maintenu [Fermeture contact ler niveau
Z= sous pression, il est susceptible de |Ouverture contact ler niveau
S transformations physiques qui peuvent Fermeture contact 2eme niveau
T devenir dangereuses si elles ne sont .
s pas parfaitement contrélées. Il est donc | Ouverture contact 2éme niveau
nécessaire de suivre scrupuleusement
les avertissements qui suivent. Caractéristiques techniques de résistance additionnelle avec fusible thermique
- Le réfrigérant est normalement conser- - venilateur électrique de refroidissement radiateur et condensateur
vé en bouteilles métalliques : ne jamais
— | exposer les bouteil[e_s aux rayons du Versions Versions
soleil pendant des périodes prolongées, essence ™
'augmentation de température fait aug-
menter la pression qui pourrait dépas- |Valeur de résistance
ser les limites de sécurite. Température de tarage du fusible thermique
L - Durant les mois froids, il est probable
8, qgue le transvasement de la bouteille B AR e
= métallique a la station de recharge soit ©SSI( —
P_: difficile & cause de la faible pression OIS niveaux g 0
O dans la bouteille. Dans ces cas, avant le
L_ljJ transvasement, placer la bouteille [NIVEAU VALEURS DE TARAGE CONDITION
' . . (en bar) CIRCUIT
L pendant une vingtaine de minutes dans
= un milieu réchauffé a une température
= ne dépassant pas sans jamais
UEJ utiliser de flamme libre pour le réchauf-
L fage de la bouteille.
o Ne laisser jamais, pendant des
=) périodes prolongées, la bouteille de la
@7 station de charge complétement pleine.
‘w Ne renverser jamais la bouteille pen-
T dant le transvasement.
- Avant d'effectuer la charge de I'équi-
pement, restaurer dans le compresseur
la quantité d’huile retirée pendant la
procédure de vidange ; utiliser exclusi-
vement de l'huile du type et avec la h | ;
quantité indiqués dans les "CARAC- dgbran’ches du groupe evaporateur,
TERISTIQUE TECHNIQUES". afin d'FfVItQI’ que I'humidité ne pénétre
- Pour la recharge du fluide réfrigérant - Avant deffectuer la dé | | dans I'équipement. s
utiliser exclusivement I'équipe- WL pose, placer le .- Desserrer les deux colliers indiqués en
SA Ryt Froror véhicule sur le pont, ensuite vidanger le débranchant les tubulures en caout-
ment approprié indiqué. S Sodra S =S €
- Pour la quantité de a employer C|rcu_|t‘de climatisation et le circuit de cho_uc de§ raccords _metalllques du
; o e froidissement du moteur. diateur réchauffeur (fig. Car. 66).
pour la recharge, suivre ce qui est indi- |r£e : q | ; radighs ERUEr Yy g
qué dans les prescriptions techniques ~ T adissant dans le compartiment - En agissant a lintérieur de la voiture,
figurant dans les "CARACTERISTIQUES ~ Moteur. enlever les elements qui empe-— enlever le revétement du tableau de
TECHNIQUES. ch’er)t | acces a la partie centrale AR. bqrd Efle revétement de tunnel.

- Dévisser la vis et débrancher le raccord - Débrancher le cable airbag (de couleur
des tuyaux qui entrent dans le groupe jaune) des agrafes et des colliers.
évaporateur. - Débrancher également du bloc convoyeur/

- Reboucher avec des bouchons a étan- répartiteur les autres cables du tableau
chéité adéquats les extrémités des tuyaux de bord.
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CARROSSERIE

SCHEMA ELECTRIQUE CLIMATISEUR/RECHAUFFEUR (*) A REGLAGE THERMOSTATIQUE
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Légende des composants @)
3 : Boftier de direction porte-fusibles de puissance - 4 : Centrale de dérivation - 6 : Combiné de bord - 68 : Rétroviseur d'aile droite - 121 : Pressostat 0
a trois niveaux - 202 : Lampe d'éclairage des idéogrammes de commandes du bloc conditionneur - 206 : Ventilateur de climatisation de I'air de o
I'habitacle - 207 : Contacteur de réglage de vitesse du ventilateur électrique - 209 : Actuateur de la commande du volet de prise d’air - 211 : Sonde <
anti-givre - 244 : Centrale électronique des services intégrés - 249 : Prise diagnostic équipement de climatisation - 253 : Centrale de contrble de la ®)
climatisation - 254 : Commandes de climatisation avec sonde de température de I'habitacle - 255 : Variateur électronique de vitesse pour le ventilateur
de climatisation - 256 : Actuateur de la commande de brassage d'air - 258 : Sonde de température d'air traité - 259 : Contacteur de réglage de la
température demandée - 260 : Microswitch "MAX-DEF” - (*) : Branchements et/ou composants NON présents dans la version "/RECHAUFFEUR”
- (%) : Voir ce qui a été précédemment décrit concernant la liaison avec la centrale de contrle du moteur
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GENERALITES

MECANIQUE

- Dévisser la vis qui fixe la gaine
d'aération centrale.

- Dévisser les vis qui fixent la gaine
d’aération centrale, ensuite la déplacer.

- Dévisser les vis et déplacer les conduits
d’air latéraux (fig. Car. 67).

=

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

- Débrancher la gaine d'aération infé-
rieure de I'aérateur et la retirer du véhicule.

- Débrancher les connexions électriques
(A) et (B) (fig. Car. 68).

page 150

- Dévisser les vis qui fixent le coté
Gauche du bloc.

- Dévisser les vis qui fixent le coté Droit
du bloc, ensuite enlever le bloc lui-
méme.

- Pour la repose, reprendre dans I'ordre
inverse les opérations effectuées pour
la dépose.

Démontage

- Effectuer les opérations suivantes (fig.

Car. 69) :

« dévisser la vis indiquée et enlever le
raccord & air pour les places AR (1).

e dévisser les vis indiquées par les
fleches qui fixent le carter de protec-
tion (2) du réchauffeur et le déplacer.

« dévisser les trois vis (3) en faisant
attention a ne perdre leurs écrous
enclenchés dans leurs sieges spéciaux.

« enlever la plaque (4) et débrancher du
raccord double du radiateur réchauf-
feur (7) les deux tubulures métalliques

(5), dégager ensuite ces derniéres de
I'ensemble.

« dévisser la vis (6) en récupérant le
radiateur réchauffeur (7).

« enlever la protection (8).

» débrancher les connecteurs ( )
respectivement du régulateur (11) et
du ventilateur électrique (12).

e dévisser la vis (13) et, apres avoir
soulever la languette (14), tourner
dans le sens contraire des aiguilles
d'une montre jusqu'a l'arrét, la base
du support du ventilateur électrique
(12) et extraire ce dernier de 'ensemble.

« dévisser les deux vis (15) et extraire
du convoyeur le régulateur (11).

e enlever l'arrétoir de sécurité (1) et
désolidariser du téton de centrage du
levier (2) I'extrémité a ceillet du cable
de transmission souple (4) et dégager
ce dernier de I'ensemble en retirant sa
gaine du ressort (3) correspondant,
aprés avoir retirer (en la déplagant)
I'agrafe de sécurité correspondante
(fig. Car. 70).

» débrancher les connexions électri-
ques du bloc de commandes indiquées
par les fleches sur la figure.

ede la partie AR du bloc de com-
mandes, déplacer latéralement dans
le sens de la fleche le ressort (5) de
retenue du support de commandes
(6), de facon) le faire ressortir de son
logement situé sur I'ensemble réchauf-
feur/répartiteur.

» séparer de I'ensemble le bloc com-
mandes ainsi que sa transmission
souple.

« dévisser les trois vis (7), débrancher la
connexion (8) et enlever I'actuateur de
brassage (9).

« débrancher la connexion électrique
(10) et l'actuateur de recyclage (11).

e dégager la tige (12) branchée a
'actuateur (11) de l'agrafe indiquée
par la fleche, qui la relie au levier (13)
de centrage du volet de prise d'air.

 dévisser les trois vis (14) et retirer
I'actuateur (11).

« débrancher les deux connexions (15)
de la centrale de commande (16). Déso-
lidariser la centrale qui est montée a
glissement, débrancher les autres
connexions encore reliées et enlever
le faisceau de cables (17) en le déga-
geant des agrafes qui l'attachent au
bloc.

e dévisser les vis indiquées par les
fleches et séparer de I'ensemble le
demi-carter supérieur (A) (fig. Car. 71).

« dévisser la vis (1), soulever le groupe
évaporateur (2) du demi-carter inférieur
en faisant attention a ne pas lacérer le
joint de caoutchouc mousse (3) de sa
surface a ailettes. Extraire I'agrafe (4)
de retenue de I'élément sensible de la
sonde anti-givre (5) (fig. Car. 72).

« enlever I'agrafe (4) indiquée ci-dessus
et faire passer I'élément sensible de la
sonde anti-givre et son cable d'ali-
mentation a travers le trou (6).

« retirer le groupe évaporateur (2) com-
plété de ses soupapes de détente (7).

* si nécessaire, séparer la soupape (7)
de ses raccords (8) et (9) en dévissant
les deux vis indiquées par les fleches.

« dévisser les six vis qui fixent le demi-
carter inférieur au groupe réchauffeur/
répartiteur, ensuite retirez-le.
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e agir convenablement a travers la
petite fente (3) aménagée sur I'axe du
volet de prise dair (1) de fagon a
dégager de ce dernier la queue du
levier qui peut ainsi étre enlevé du
demi-carter supérieur (fig. Car. 73).

e en manceuvrant correctement, déga-
ger le volet de prise d’air (1) du demi-
carter supérieur du convoyeur en se
rappelant que son axe est monté par
emboitement et qu'il sarticule sur les
ailettes (2).

« dévisser les vis qui unissent les deux
demi-carters constituant le groupe ré-
chauffeur/répartiteur.

« dégager le demi-carter Droit (1A) de
celui de Gauche (1B) en faisant atten-
tion a ne pas endommager les diffé-
rents volets (fig. Car. 74, 75, 76 et 77).

e récupérer la sonde de température
d’air traitée (2) en la retirant comme
indiqué sur la figure.

« désolidariser le volet de mélange (3)
du demi-carter Gauche.

GENERALITES

MECANIQUE

« dévisser la vis (4) qui fixe au demi-
carter Gauche le disque répartiteur (5)
et faire attention a ne pas perdre la
rondelle moulée en matiére plastique

« dévisser la vis (7) et déboiter le levier
(8) qui est inséré en position forcée
sur I'axe du volet supérieur de réparti-
tion AR (9) et dégager ce dernier du
demi-carter Gauche.

« dévisser la vis (14) et déboiter le levier
(15) de I'axe du volet inférieur de ré-
partition (16).

Remontage

- Effectuer dans l'ordre inverse les opé-
rations décrites et illustrées pour le dé-
montage et la dépose en se rappe-lant
les remarques suivantes (fig. Car. 78,
79, 80 et 81) :

« 'élément sensible (2) de la sonde anti-
givre doit étre disposé au centre de la
surface a ailettes du groupe évapo-
rateur et dont I'agrafe correspondante
(1) doit étre insérée sur ce dernier
dans une position appropriée afin
d’obtenir cette condition.

« avant de remonter le disque répartiteur,
huiler soigneusement les différentes
cannelures, pour la commande des
leviers, avec de la graisse
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« orienter convenablement les différents
leviers de facon a ce que leurs com-
mandes (voir fleches) soient alignées
avec les trous aménagés sur le disque
répartiteur lorsque ce dernier est cor-
rectement emboité sur le secteur
denté (3), c'est-a-dire quand le relief
de ce dernier est inséré dans le trou
correspondant (A) du disque.

<avant d'engager les deux tubes
meétalliques (6) dans le raccord double
du radiateur réchauffeur, vérifier que
sur leurs extrémités sont enclenchés
les segments meétalliques a section
conique (5) et sur leurs trous d’enclen-
chement sont enclenchés les segments
d’étanchéité (O -ring) (4).

e apres avoir inséré les tubes susdits
dans le raccord double du radiateur
réchauffeur, les fixer & l'aide d'une
plaguette (7) (orientée comme illustré)
et les vis (8) en prenant soin a ne pas

endommager les segments d'étanchéité.

- Vidanger le circuit de refroidissement
du moteur.
- En opérant dans la partie inférieure AR
du compartiment moteur de la voiture,
desserrer les deux colliers indiqués par
les fléches (fig. Car. 66) et déboiter les
deux tubulures en caoutchouc des
extrémités de celles métalliques sortant
dans le compartiment moteur et qui
sont jointes au raccord double du
radiateur réchauffeur.
Effectuer la dépose du carter du revé-
tement supérieur du tunnel en accédant
ainsi au radiateur.
Procéder a la dépose du radiateur en
suivant ce qui est indiqué aux pages
précédentes dans le démontage du
bloc convoyeur/répartiteur.
Effectuer dans le sens inverse les
opérations décrites pour la dépose en
se rappelant gu'avant d'engager les
deux tubulures métalliques (1) dans le
raccord double du radiateur/réchauf-
feur, il faut contrdler que sur leurs extré-
mités sont enclenchés les segments
métalliques a section conique (2) et que
sur les trous d’enclenchement son
insérés les segments d’'étanchéité (O-
ring) (3) (fig. Car. 82).

- Ouvrir le capot moteur.

- Dévisser les vis et déposer le couvercle
du filtre anti-pollen

- Dégager les deux retenues (A) et
extraire le filtre anti-pollen (B) de son
siege (fig. Car. 83).
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Pour la repose, reprendre dans
I'ordre inverse les opérations effectuées
pour la dépose en insérant le filtre anti-
pollen avec les fleches (dessinées sur
le filtre) tournées dans le sens du flux
de l'air (fig. Car. 84).

V

Airbag et
prétensionneurs

- Le véhicule est doté d'un systeme de
sécurité a contrdle électronique qui, en
cas de choc, actionne les airbags et les
prétensionneurs des ceintures de
sécurité.
Lairbag est un dispositif de sécurité
passive constitué d’'un ou deux cous-sins
qui, en cas de choc frontal, se gonflent
automatiquement en s'intercalant entre
le corps des occupants du véhicule et
les structures de la partie avant de I'ha-
bitacle.
Le prétensionneur des ceintures de
sécurité est un dispositif pyrotechnique
intégré dans la boucle des ceintures de
sécurité qui, en cas de choc frontal,
compense l'allongement inévitable des
ceintures di a I'action du poids du corps,
en le maintenant contre le dossier du
siege.
Le systéeme est constitué des éléments
suivants (fig. Car. 85) :

Centrale électronique

Témoin sur combiné de bord pour

signaler les anomalies du dispositif

Module airbag c6té conducteur

Module airbag coté passager

Prise pour branchement FIAT/LANCIA

TESTEUR

Fusible de protection airbag

Prétensionneurs des ceintures de
sécurité
La centrale électronique dotée de cap-
teurs de décélération convenablement
tarés, détecte la condition de choc et
enclenche, par l'intermédiaire d’'un
détonateur électrique, la réaction d'un
composé chimique développant un gaz
comprimé.
Ce gaz gonfle rapidement les coussins
en fibre synthétique situés : l'un au
centre du volant et l'autre dans le
tableau de bord, pres de la boite a
gants.

Les composants du dispositif sont
interconnectés au moyen d'un faisceau
de cables facilement identifiable parce
gu'il est de COULEUR JAUNE.
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Interventions sur le véhicule

- Il est rappelé que les modules d’airbags
sont des dispositifs @ manipuler avec
précaution. Lutilisation, le transport et le
stockage sont régis par les normes
|égislatives pour les explosifs valables
pour le pays dans lequel véhicule est
commercialisé.

- Avant de commencer a effectuer :

« des travaux de réparation de la carros-
serie,

« des travaux de soudure,

e des travaux pour lesquels il faut
enlever les modules airbag, les pré-
tensionneurs ou la centrale :

Mettre la clé sur STOP et I'enlever.
Déposer la batterie, c’est-a-dire
DEBRANCHER LES BORNES (- et +)
des péles respectifs et LES ISOLER
AVEC SOIN en les enveloppant
convenablement a I'aide d'un ruban.
Déposer le connecteur de branche-
ment de la centrale en attendant au
moins 10 minutes apres avoir déposé
la batterie.

En cas de dépose du dispositif de
gonflage d’'un coussin, respecter rigou-
reusement la procédure suivante :
Attendre au moins 10 minutes apres
avoir déposé la batterie, avant de
commencer a désaccoupler le module.
Dévisser les vis de fixation.

Déposer I'enclenchement a broche
des dispositifs de gonflage.

Remettre les dispositifs avec la cou-
verture vers le haut dans une armoire
métallique fermée a clé. Cette armoi-
re, destinée exclusivement a ce but,
ne doit en aucun cas étre utilisée pour
stocker d'autres types de matériel,
spécialement s'ils sont inflammables.
Larmoire doit posséder les caracté-
ristiques requises prévues pour loger
des charges pyrotechniques (armoire

métallique résistant aux chocs avec des
grilles pour permettre une ventilation
naturelle a lintérieur) et elle doit étre
dotée des marques prévues par les lois
en vigueur (DANGER EXPLOSIFS -
INTERDICTION D’UTILISER LES FLAM-
MES LIBRES - OUVERTURE INTER-
DITE AUX PERSONNES NON AUTORI-
SEES).

Tous les connecteurs utilisés et
céablés sur les modules d’airbag posse-
dent a l'intérieur un clip de court-circuit.
Jusqu’a ce que les modules airbag, par
l'intermédiaire du connecteur adapté,
soient branchés a une source d’énergie
de caractéristiques adaptées, il est
impossible d’activer les unités acciden-
tellement.

- Un composant du systeme
qui NE s’est PAS activé en cas
d’accident doit étre considéré comme
encore "actif”, donc les composants
n'ayant pas explosé pour cause de
défaut, de délai de garantie échu, ou
dont le remplacement serait nécessaire
pour toute autre cause que ce Soit,
doivent étre restitués au centre ad hoc
selon la procédure décrite ci-aprés.

Le remontage et le démontage des
composants du systeme de sécurité
doivent étre effectués EXCLUSIVE-
MENT par un personnel technique
compétent et autorisé.

Le non respect de ce qui est indiqué ci-
apres pourrait impliquer des déclenche-
ments indésirables du systeme, des
Iésions personnelles ou des réparations
inutiles sur le véhicule.

IL EST FORMELLEMENT INTERDIT
DE DEMONTER LES COMPOSANTS
DES MODULES AIRBAGS.

Tous les composants du systeme
ont été concus de maniére spécifiqgue
pour fonctionner dans un véhicule de
margue et de type spécifique, les modu-
les ou les prétensionneurs ne peuvent
donc pas étre adaptés, réutilisés ou
installés sur d'autres véhicules mais
uniguement sur ceux pour lesquels ils
ont été congus et produits.

Toute tentative de réutilisation, adap-
tation ou installation sur un type de vé-
hicule différent peut provoquer des
Iésions aux occupants du véhicule en
cas d’'accident.

Remplacement airbag (pour défaut ou
échéance des délais de garantie)

- En cas de remplacement d’'un module
airbag pour cause de défaut ou a
I’échéance du délai de garantie, il faut :

Enlever I'étiquette adhésive du modu-
le neuf, l'appliquer sur un dossier
adapté (réglage de charge/décharge)
avec les données du véhicule (n° de
chassis, date d'immatriculation, mode-
le etc.) et ajouter le numéro de
série de I'ancien module. Le dossier
avec les données enregistrées doit
étre conservé pour d'éventuels con-
tréles dans le temps.

La plaquette, avant d’étre collée sur la
précédente, doit étre perforée au
niveau du mois et des dix ans suivant
I'année pendant laquelle le module est
monté (ex. a 1996 correspondra 2006).
Brancher le module au connecteur
adapté qui ressort du volant.
Appliguer le module airbag dans le
logement sur le volant de direction en
vérifiant que le cable de branchement
soit correctement branché, et fixer les
vis au couple prescrit.

Remplacement centrale

- La centrale électronique doit TOUJOURS
étre remplacée en cas de choc impli-
guant le déclenchement total du syste-
me de sécurité (modules airbag + préten-
sionneurs).

Ne tenter en aucun cas de
réutiliser la centrale électronique.

En cas de remplacement de la centrale,
il faut enlever I'étiquette adhésive de la
centrale et I'appliquer dans le dossier
approprié selon la méme procédure
gue celle indiquée ci-dessus.

Aprés avoir effectué des inter-
ventions sur le systeme, en vérifier la
fonctionnalité a I'aide du FIAT/LANCIA
TESTEUR.

Interventions aprés un accident

- Si un composant quelcongue du systeme
de sécurité est endommagé suite a un
accident, il DOIT étre remplacé.

- Ne pas tenter de réparer la centrale, le
contact a spirale et les modules airbag.

Accidents avec ou sans activation du
systeme airbag

- Certains composants du systeme de

sécurité doivent étre inspectés si le

systeme a été activé ainsi que lors d'un

déclenchement partiel ou nul.

Ces composants sont les suivants :

« colonne de direction

« supports colonne de direction

« zone de fixation de la centrale électro-
nique et modules

* contact a spirale

e tableau de bord (dans la zone du
module airbag coté passager)

- La présence de distorsions, ruptures et
flexions doit impliquer le remplacement
du composant.
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Accidents avec activation du systeme
airbag

- Certains composants du systeme de
sécurité doivent étre remplacés si le
véhicule a subi un choc frontal impli-
guant le déclenchement total ou partiel
du systéme de sécurité.

- En cas de déclenchement partiel (uni-
quement prétensionneurs), ces compo-
sants sont les suivants :

* prétensionneurs

« centrale électronique (elle doit étre
remplacée uniquement apres la troi-
siéme activation des prétensionneurs).

- En cas de déclenchement total du sys-
teme de sécurité, ces composants sont
les suivants :

« prétensionneurs

Symbolisation

e centrale électronique

En ce qui concerne le faisceau de
cables et les connecteurs, ils doivent
étre inspectés afin de déterminer les
éventuels signes de brdlure, fusion de
l'isolation extérieure ou des dommages
dus a une chaleur excessive.

En cas de signes de dommage présents
sur le contact a spirale, la zone de fixa-
tion de la centrale électronique et des
modules airbag, il faut remplacer les
composants endommagés.

Travaux de peinture

-1l n'existe pas de dispositions de
sécurité particulieres a observer pour
les travaux de peinture avec un sécha-
ge excessif au four. En effet, le systeme

de sécurité (airbag et prétensionneurs)
dans son ensemble est étudié de fagon
a ce quen réchauffant les surfaces
extérieures du véhicule, avec les syste-
mes normaux de séchage des peintu-
res, elles ne subissent pas de domma-
ges.

Attention : Il est interdit d'utiliser des
flammes libres prés des modules.
Toutes les centrales électroniques (y
compris la centrale de commande du
systeme airbag) doivent de toutes
facons étre toujours enlevées si leur
température dans certains
environnements peut atteindre ou
dépasser (85°C).

ELEMENTS SOUDES

Découpe a la scie alternative

Centrage des éléments

Découpe a la scie a lame circulaire

Mesure

Nettoyage avec doigt

Fixation des éléments

Dépose des points de soudure avec
machine a épointer

Fixation des rivets filetés

Dépose des points de soudure avec perceuse

Percage pour soudure MIG

Contr6le des feux et alignements

Meulage

Soudure par points

Décharge de tole avec burin
Percage pour soudure MIG

Soudure MIG

Application de protections antioxydantes

Application de protection électrosoudable
a grande épaisseur

Application de protection électrosoudable

Soudure avec chalumeau oxyacétylénique
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Application de mastics Tragage pour l'identification des parties
a enlever
0
L
=
o : )
Application de protections de . s
soubassement de coque Dépose des éléments é
L
Z
. ‘L
«) O]
Application peintures Dépose des morceaux de tdle en excés !I
|
Application protections en cire Application de mastics /
L T Réchauffage de mastic et/ou mousse pour
Application de produits a base de mousses faciliter la dépose des éléments %\\ w
2
o
- : ) pzd
Symbolisation sur les illustrations <
Redressage des bords O
Ligne de découpe ‘L
Soudure par points =
Soudure MIG a remplissage
Soudure MIG continue
Brasure
Remplacement traverse - Appliquer une protection antirouille
AV et revétement électrosoudable sur les bords a souder.
e Préparation de la traverse AV et du —_—
Démontage préliminaires revétement L:|)J
- Désaccoupler les éléments démonta- - Polir les bords intérieurs et extérieurs de o
bles de la carrosserie et les revéte- la travers AV et du revétement a I'émeri. o
ments intérieurs qui pourraient géner - APPliquer une protection antirouille =
les opérations de réparation ou subir glectrosoudable sur les bords intérieurs &J)
des dommages pendant celles-ci. a souder. _
Dépose Positionnement et soudure de la Ll'_J
traverse AV . ’
- Découper et enlever I'élément & rem- ” fig. Car. 87 Z
placer du véhicule. - Pgs'ltlonner la traverse AV sur le %J
- Nous indiguons les sections de Ia tole véhicule et controler son p_arfalt aligne- p "
aux endro(i]ts les plus significatifs afinde ~ Ment avec les éléments adjacents. E(f)fiﬁ‘t:stuﬁcr)rrl?nes?rl:giuheé ?jlaer?;n?au?i E?er o
ermettre a lopérateur de régler la - Effectuer la soudure électrique par P o 9 =
perm p 9 i indTaRG la fi (fig. Car. 88). m)
position et la profondeur de la découpe ~ POINS comme indique dans la Tigure o
de fagon a ne pas endommager les  (fig- Car. 87). ‘L

toles situées en-dessous (fig. Car. 86).

fig. Car. 86

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

Positionnement et soudure du revétement

- Positionner le revétement sur le véhicu-
le et contréler le parfait alignement avec
les éléments adjacents.

fig. Car. 88

Opérations de finition

- Enlever et niveler les résidus de
soudure a l'aide d'une meule a disque.

CARROSSERIE
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Remplacement flanc
Avant complet (1/2 bloc
AV)

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever I'élément a rem-
placer du véhicule, en outre déposer les
supports a l'intérieur du compartiment
moteur en faisant sauter les points de
soudure a l'aide d’'une perceuse.

- Nous indiquons les sections de la tole
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
da fagcon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 89).

Soudure du flanc extérieur

- Effectuer la soudure électrique par
points comme indiqué dans la figure
(fig. Car. 91).

Préparation et soudure des supports

- Effectuer des trous équidistants sur les
bords des supports.
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Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Préparation de flanc intérieur

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords intérieurs
a souder.

Positionnement du flanc intérieur

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contréler son parfait
alignement avec les éléments adja-
cents.

Soudure du flanc intérieur

- Effectuer la soudure électrique par
points comme indiqué dans la figure
(fig. Car. 90).

Préparation du flanc extérieur

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

Positionnement du flanc extérieur

- Positionner I'élément de rechange sur

le véhicule et controler le parfait
alignement avec les éléments
adjacents.

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contréler son parfait
alignement avec les éléments adja-
cents.

- En utilisant la soudeuse MIG effectuer la
soudure par remplissage sur les trous
précédemment effectués (fig. Car. 92).

BLl

Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

Remplacement flanc
Avant partiel

Démontages préliminaires

- Enlever la traverse AV (voir "Remplace-
ment Traverse AV)

Dépose

- Découper et enlever la partie a rempla-
cer du véhicule (fig. Car. 93).

Arrachage des morceaux de tole et
préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque et effectuer la préparation.

Préparation du flanc intérieur

- Enlever la partie en excédent de
I'élément de rechange afin qu’elle soit
plus longue d’environ par
rapport a la partie précédemment dépo-
sée du véhicule.

Positionnement de I'élément de
rechange

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et sur le gabarit et, aprés
avoir contréler sa parfaite superpo-
sition, marquer d'un repére les parties a
enlever sur le véhicule (1) et sur le
renfort de I'élément de rechange (2)
(fig. Car. 94).

- Enlever de la coque Ila partie
précédemment marquée par la ligne de
découpe (1) en faisant attention a ne
pas endommager le renfort intérieur.

- Enlever de I'élément de rechange la
partie de renfort précédemment mar-
quée par la ligne de découpe (2).

Soudure de I'élément de rechange

- Repositionner I'élément de rechange

sur le véhicule et sur le gabarit,
contréler son parfait alignement,
ensuite souder le flanc puis le renfort
(fig. Car. 95).

Préparation et positionnement du
flanc extérieur

- Enlever la partie en excédent de
I'élément de rechange de fagon a ce
gu’elle soit plus longue d’environ
par rapport a la partie précédemment
déposée du véhicule.

- Le positionner sur le gabarit et sur le
véhicule en le marquant d’'un repére sur
le véhicule au moyen de la ligne de
découpe (1) (fig. Car. 96).
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- Enlever du véhicule la zone précédem-
ment marquée d’un repere au moyen
de la ligne de découpe.

Soudure de I'élément de rechange

- Repositionner I'élément de rechange
sur le gabarit et sur la coque, 'aligner
correctement, ensuite le souder comme
illustré (fig. Car. 97).

- Effectuer les trois soudures illustrées
jusqu’'a présent de facon a ce qu’elles
ne soient pas positionnées sur la méme
ligne et donc, les décaler convenable-
ment entre elles.

Opérations de finition

- Enlever et niveler les résidus de soudure.

- Procéder au remontage de la traverse
AV (voir "Traverse AV”)

Remplacement montant
Avant (pied AV)

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever
remplacer du véhicule.

- Nous indiguons les sections de la téle
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre & l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon & ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 98).

I'élément a

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Préparation de I'élément de rechange

- Enlever les parties en excédent de
I'élément de rechange de fagon a ce
que les montants de I'élément de

rechange soient plus longs d’environ
par rapport a la partie déposée du
véhicule.

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contréler I'alignement
avec les éléments adjacents, enstuite le
fixer avec les pinces-étaux adaptées.

- Apres avoir Vvérifié sa parfaite superpo-
sition, marquer d’'un repére sur la coque
avec une pointe tragante, les parties a
enlever.

Préparation des éléments de
rechange et contréle du
positionnement correct sur la coque

- Percer I'’élément de rechange aux
endroits ou sera effectué le rivetage
avec la soudeuse MIG.

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Appliguer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

- Positionner I'élément de rechange sur
le veéhicule et contréler l'alignement
avec les éléments adjacents.

- Monter les charniéres et la porte AV et
contrdler l'alignement.

Soudure des éléments de rechange

- Positionner le renfort intérieur, effectuer la
soudure électrique par points et remplir
les trous effectués précédemment avec la
soudeuse MIG (fig. Car. 99).

GENERALITES

MECANIQUE

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

- Positionner le montant et effectuer la
soudure électrique par points et remplir
les trous, précédemment effectués,
avec la soudeuse MIG.

- Effectuer une brasure sur les bords de
contact entre I'élément de rechange et
la baie de pare-brise.

Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.
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Préparation du longeron extérieur et
positionnement sur la coque

- Effectuer des trous équidistants le long
du bord inférieur de I'élément de
rechange.

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords intérieurs.

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contréler le parfait aligne-
ment avec les éléments adjacents.

Soudure du longeron extérieur

- Batir les angles du bas de caisse avec
la soudeuse MIG.

- Souder par points sur les bords
supérieurs et inférieurs du longeron de
bas de caisse a la coque.

- Utiliser la soudeuse MIG pour remplir les
trous effectués précédemment sur
I'élément de rechange et souder sur les
cotés en procédant par point de
chainette pour ne pas déformer les toles.

Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

Remplacement montant
central (pied milieu)

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever I'élément a rem-
placer du véhicule.

- Nous indiguons les sections de la tole
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon a ne pas endommager les
tbles situées en-dessous (fig. Car. 102).

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Ajustage du montant central extérieur

- Enlever les parties en excédent de I'élé-
ment de rechange de fagon a ce que les
montants de I'élément de rechange
soient plus longs d’environ par
rapport a la partie déposée du véhicule.
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Préparation des bords de la coque
- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.
Préparation du renfort intérieur de bas
de caisse
- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.
- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les  bords
intérieurs.
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- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contrdler l'alignement
avec les éléments adjacents, ensuite le
fixer avec les pinces-étaux adaptées.

- Aprés avoir vérifié sa parfaite
superposition (montants et bas de
caisse), marquer d'un repere sur la
cogque avec une pointe tracante, les
parties a enlever.

Préparation des éléments de rechange

- Percer I'élément de rechange aux
endroits ou sera effectué le rivetage
avec la soudeuse MIG.

- Polir les bords extérieurs et intérieurs a
I'émeri.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Soudure des éléments de rechange

- Positionner le montant intérieur et
effectuer la soudure MIG sur le bord
supérieur et par remplissage sur les trous
effectués précédemment (fig. Car. 103).

- Effectuer la soudure électrique par points.

- Positionner le renfort intermédiaire et
effectuer la soudure MIG sur le bord
supérieur et par remplissage dans les
trous précédemment effectués.

- Positionner le montant extérieur et
effectuer la soudure MIG sur les bords
extérieurs et par remplissage sur les
trous effectués précédemment.

- Avant de souder définitivement, vérifier
que les cotes des baies de porte soient
correctes.

Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

Remplacement pavillon

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever I'élément a rem-
placer du véhicule.

- Nous indiquons les sections de la téle
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 104).

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contrdler le parfait aligne-
ment avec les éléments adjacents.

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

- Déposer la traverse de renfort centrale
en dévissant les vis de fixation.

Préparation de I'élément de rechange

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Positionnement de I'élément de
rechange

- Reconstituer le masticage sur les tra-
verses de renfort du véhicule.

Soudure de I'élément de rechange

- Effectuer la soudure électrique par
points sur tout le périmétre du toit (fig.
Car. 105).

- Effectuer la brasure au niveau des
angles des montants Avant et Arriere
du pavillon.

Opérations de finition

- Niveler la brasure effectuée aux angles
du toit.

- Reconstituer le masticage sur la tra-
verse de renfort précédemment dépo-
sée, ensuite la remonter sur la coque
en s'assurant qu'elle adhere parfaite-
ment avec le pavillon.
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Remplacement aile AR
et passage de roue
(Berline)

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose de l'aile

- Découper et enlever 'élément a rem-
placer du véhicule.

- Nous indiquons les sections de la tole
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de fagcon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 106).

S

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

B [=EE]RkRE



GENERALITES

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Dépose passage de roue, revétement
latéral de coffre a bagages et barillet

- Découper et enlever I'élément a rem-
placer du véhicule.

- Nous indiquons les sections de la tole
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 107).

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la

préparation.

Préparation du passage de roue,
revétement latéral de coffre a bagages

et barillet

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Effectuer des trous équidistants sur le
bord Avant du passage de roue.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords intérieurs
a souder.

Positionnement du passage de roue
- Positionner I'élément de rechange sur

le véhicule et controler le parfait aligne-

Ajustage de l'aile

- Enlever les parties en excédent de
I'élément de rechange de fagon a ce
qu'il soit plus long d’environ par
rapport a la partie déposée du véhicule.

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule, vérifier qu'il s’y superpose
parfaitement et le marquer d'un repeére.

- Enlever la partie en excédent du véhicule.

Préparation de I'aile et positionnement
sur la coque

- Effectuer des trous équidistants sur les
bords de I'élément de rechange.

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

- En utilisant la soudeuse par points,
souder l'orifice d’introduction du carbu-
rant.

- Repositionner I'élément sur le véhicule,
vérifier son parfait alignement avec les
éléments adjacents.

Soudure de I'aile

- Batir les angles avec la soudeuse MIG.

- Effectuer la soudure électrique par
points (fig. Car. 110).

- Effectuer la soudure du montant et du
bas de caisse en procédant par points
de chainette pour ne pas déformer les
toles.

Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

Remplacement aile AR
(Break)

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revétements

ment avec les éléments adjacents.

Soudure du passage de roue,
revétement latéral de coffre a
bagages et barillet

- Effectuer la soudure MIG pour remplir
les trous effectués précédemment sur
I'élément de rechange (fig. Car. 108).

- Effectuer la soudure électrique par points
(fig. Car. 109).

- Procéder au remontage de l'aile AR.

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque et effectuer la préparation.
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intérieurs qui pourraient géner les opé-
rations de réparation ou subir des
dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever I'élément a
remplacer du véhicule.

- Les sections de la tole aux endroits les
plus significatifs sont indiquées afin de
permettre & l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 111).
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- Découper le longeron de bas de caisse,
les montants Central et Arriere avec la
scie. Ces parties seront ensuite sou-
dées "bord a bord” avec la soudeuse a
fil continu (fig. Car. 112).

- Il est conseillé d'effectuer la découpe de
I'aile en utilisant la scie manuelle pour
ne pas attaquer les renforts situés en-
dessous.

- Faire sauter les points de soudure en
utilisant une machine a enlever les
points.

- La fraise pour la dépose des points de
soudure agit sur la téle qui constitue
I’élément a remplacer, jusqu’a la tole
située en-dessous en éliminant ainsi le
point de soudure.

- Déposer l'aile AR en prenant soin de ne
pas déformer les armatures internes.

- Si la dépose de laile présente des
difficultés, il est conseillé de chauffer le
trongcon de mastic dans la zone du
passage de roue et la mousse dans la
partie supérieure du montant arriere
avec un appareil pour souffler de I'air
chaud.

Préparation des bords de la coque et

de l'aile

- En utilisant le tas et le marteau,
redresser les bords sur le véhicule.

- Enlever les parties en exces de
I’élément de rechange de fagon a ce
gue ses montants soient plus longs
d’environ par rapport a la partie
déposée sur le véhicule.

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule et contrdler I'alignement
avec les éléments adjacents, ensuite le
fixer avec les pinces-étaux ad hoc.

- Aprés avoir vérifié la parfaite superpo-
sition (montants et bas de caisse),
reprer les parties a enlever sur la coque
avec une pointe tracante.

- Enlever I'élément de rechange du
véhicule et enlever les morceaux de
téle en excés des montants et du bas
de caisse.

- Percer I'élément de rechange aux
endroits ou sera effectué le rivetage
avec la soudeuse a fil continu.

- Meuler les résidus des points de
soudure et mettre a nu toutes les
surfaces internes et externes dans les
zones a souder (éviter que, dans les
corps creux, des peintures brilées et
non parfaitement fixées a la téle ne
nuisent aux opérations successives de
protection).

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords internes
a souder.

- Intercaler du mastic entre le passage
de roue et l'aile.

Positionnement de l'aile

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule, contrdler I'alignement avec
les éléments adjacents et vérifier le
parfait alignement sur les éléments a
souder bord a bord.

Soudure de l'aile

- Commencer les opérations de soudure
en utilisant la soudeuse a fil continu et
batir les arétes des montants et du bas

-Lors de la soudure électrique par
points, il est nécessaire qu'entre les
parties a souder, il y ait un parfait
assemblage et un nettoyage maximum
des tbles pour éviter qu'une résistance
excessive ne provoque la brQlure du
point et la fragilité consécutive de la
soudure.

- Avec la soudeuse a fil continu, effectuer
la soudure des montants et du bas de
caisse en procédant par points de
chainette pour ne pas déformer les
téles (fig. Car.117).

- Effectuer la soudure a remplissage
(rivetage) dans les trous réalisés précé-
demment sur I'élément de rechange
(fig. Car.118, 119 et 120).

de caisse (fig. Car.113, 114 et 115).
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- Effectuer la soudure électrique par points
dans les zones indiguées (fig. Car.116).
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Opérations de finition

- Avec une meule a disque, niveler les
cordons de soudures effectuées avec la
soudeuse a fil continu sur les montants
et le bas de caisse.

- Niveler aux endroits ou a été effectuée
la soudure a remplissage (rivetage).

Remplacement
revétement traverse
arriere (;upe AR)
(Berline

Démontages préliminaires

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever
remplacer du véhicule.

- Nous indiguons les sections de la tole
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a l'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car.121).

I'élément a

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

- Effectuer des trous équidistants sur le
bord de l'aile AR.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Préparation de I'élément de rechange

- Effectuer des trous équidistants sur le
bord de I'élément de rechange.

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I’émeri.

- Appliquer une protection antirouille élec-
trosoudable sur les bords intérieurs.

Positionnement de [I'élément de

rechange

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule pour contrdler son parfait
alignement avec les éléments
adjacents.

Soudure de I'élément de rechange

- Effectuer la soudure électrique par
points comme indiqué dans la figure
(fig. Car. 122).

- Effectuer la soudure MIG pour remplir
les trous effectués précédemment sur
I'élément de rechange.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

Remplacement
revétement traverse
Arriére (jupe AR) -
(Break)

- Désaccoupler les éléments démonta-
bles de la carrosserie et les revéte-
ments intérieurs qui pourraient géner
les opérations de réparation ou subir
des dommages pendant celles-ci.

Dépose

- Découper et enlever I'élément a rem-
placer du véhicule.

- Nous indiguons les sections de la tole
aux endroits les plus significatifs afin de
permettre a I'opérateur de régler la
position et la profondeur de la découpe
de facon a ne pas endommager les
toles situées en-dessous (fig. Car. 123).

Préparation des bords de la coque

- Redresser les éventuelles déformations
de la coque du véhicule et effectuer la
préparation.

- Effectuer des trous équidistants sur le
bord de l'aile AR.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Préparation de I'élément de rechange

- Effectuer des trous équidistants sur le
bord de I'élément de rechange.

- Polir les bords intérieurs et extérieurs a
I'émeri.

- Appliquer une protection antirouille
électrosoudable sur les bords a souder.

Positionnement de I'élément de

rechange

- Positionner I'élément de rechange sur
le véhicule pour controler son parfait
alignement avec les éléments
adjacents.

Soudure de I'élément de rechange

- Effectuer la soudure électrique par
points comme indiqué dans la figure
(fig. Car. 124).

- Effectuer la soudure MIG pour remplir
les trous effectués précédemment sur
I'élément de rechange.

Opérations de finition

- Niveler les soudures effectuées avec la
soudeuse MIG.

Remplacement plancher
Arriére et longerons

Démontages préliminaires

- Enlever la traverse Arriere (voir
"Remplacement Traverse Arriere).

Dépose

- Effectuer la découpe avec une scie pneu-
matique en suivant les tracés en pointillé
indiqués ci-dessous (fig. Car. 125).
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fig. Car. 124

fig. Car. 125

CARROSSERIE

Positionnement du longeron

- Positionner correctement I'élément de
rechange en utilisant les gabarits,
accoupler et bloguer les composants a
souder en utilisant les pinces.

Soudure du longeron

- Effectuer les soudures spécifiques
comme indiqué dans la figure (fig. Car.
127).

- Effectuer la soudure par remplissage
(fig. Car. 128).

- Ouvrir la languette d'agrafage et enle-
ver le morceau de t6le du longeron.

- Redresser les bords de la coque.

- Faire sauter les résidus des points de
soudure.

Arrachage des morceaux de tole,
préparation des bords de la coque

- Faire sauter les points de soudure le
long des passages de roue.
Remplacement complet d’un longeron

- Faire sauter les points de soudure infe-
rieurs et supérieurs du longeron (fig.
Car. 126).

Préparation du longeron

- Tracer et percer le nouveau longeron
avec un forét de 5 mm.

- Nettoyer les zones concernées par la
soudure.

N

fig. Car. 126

fig. Car. 127

fig. Car. 128

GENERALITES

- Enlever et niveler les résidus de sou-
dure en utilisant une meule abrasive.

Remplacement partiel du longeron

Préparation du longeron

- Enlever la partie en excédent de
I'élément de rechange de facon a ce
qu’il soit plus long d'environ 20 mm par

rapport a la partie déposée sur le
véhicule.

Positionnement du longeron

- Positionner correctement le longeron en
utilisant les gabarits, superposer, bloquer
et tracer.

- Découper en éliminant les parties en
excédent.

- Nettoyer les zones concernées par la
soudure.

Soudure du longeron et finition

- Procéder a la soudure MIG continue
(fig. Car. 129).

- Enlever et niveler les résidus de soudure.

- Procéder au remontage du plancher
arriere.

Préparation du plancher

- Enlever la partie en excédent de I'élément
de rechange de facon a ce qu'il soit plus
long d'environ 20 mm par rapport a la
partie déposée sur le véhicule.

Positionnement du plancher

- Positionner le plancher Arriere.

- Vérifier que les toles soient correctement
superposées dans la zone de jonction.

- Marquer d’'un repere la partie a enlever
sur la coque.

- Tracer les points a percer le long de la
zone de contact avec les longerons
situés en-dessous et les passages de
roues, pour pouvoir effectuer la soudure
MIG de remplissage.

- Enlever I'élément de rechange, enlever
la partie en excédent de la coque et
effectuer le percage sur I'élément de
rechange. Percer, en outre, sur les
cotés de I'élément de rechange qui
seront soudés ensuite aux passages de
roue.
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- Souder par remplissage les trous
effectués précédemment sur I'élément
de rechange (fig. Car. 130).
- Effectuer la finition de la soudure bord a
N bord.
L
= Opérations de finition
3:' - Enlever et niveler les résidus de soudure.
o - Procéder au remontage de la traverse
L Arriére (voir : "Traverse Arriere”).
Z
L
Q)
Soudure du plancher
- Repositionner correctement I'élément
de rechange et le bloquer avec des
pinces.
- Fixer I'élément de rechange a la coque
en le fixant sur les parties a souder bord
a bord.
L
=
@
<ZE fig. Car. 130
0
= MESURES DE CARROSSERIE
- Les cotes des logements, indiquées ci-apres, sont tirées des schémas techniques de conception et peuvent étre sujettes a des
| tolérances d’environ + 2mm.
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RELEVE DES DIMENSIONS DE LA BAIE DE LA MALLE ARRIERE (MAREA)
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RELEVE DES DIMENSIONS DES BAIES DE PORTE
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Cotes pour le contréle des baies de porte (Marea)
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Cotes pour le controle de la distance entre les montants centraux des portes, mesurées au niveau des écrous de fixation des cein tures
de sécurité, et entre les gaches des serrures (Marea Weekend)
/ N n
L
=
—]]
<
o
[T &
o i
o O
o
E— ~—
~J . L
00
-
O
Ll
)
o
RELEVE DES DIMENSIONS DES BAIES DE PORTE <Z(
O
‘L
=
L
2
o
o
|_
O
L
|
L
|_
zZ
L
=
L
o
D)
(@
LUl

CARROSSERIE

@E page 167



CARROSSERIE

n
L
I
-
<
% ®
\
] CELETTE | FIAT MAREA-MAREA WEEK END
‘w
o ~
6,
_"‘\"
€5
— MZ 14y
LLl
2
o
7
<
©
LU
=
REp | REFERENCE| POS | N8 | mz
4 541 744 05
45 541 7485 0é e
¢ car 2] 2
_/ / A méca
| 5 w2 250 Wi of without mechant sumeise  541.330
Woump:mmoc?nlcho gwwvzlulw OO Odar O
Conog:'lmal?l?:ﬁ:rmnhda s 541 .320
— FIAT 541.304
) P EE
© —
o . .
B ] 0 DL
| T ema TR 142
_I . . . . 3 .
NI} - *m'z—:vra,kv
— .. .. . e ‘C"("l:m, ‘,V;;‘ Y6 - 2
74 : ce ™
L 10 - 11 3R
E 260 080 —-— 140 t’ -
o | e 15 |
— . ] [ . . .
2 ""a‘"'rtl... ..... -.l--il--tttl‘,
@7 200 .. | 141
€ 601 140 — {F3| 260
- TV 400 o °
12 345 6 7 8 91011121314 151617 18 1920 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 1-2 f’r"
T
vso w
G 7
23-24 . ‘457/,“, 2
fgn A -
- . MY
‘éJ s - G
L MZ 140
% " Fi16 4 FIG 6
O
8:: CELETTE ° O Copynght 1996 CELETTE S.A. - Allnghts reserved. No part of this document may be reproducedin any torm, by photostat. xerography o any
< S RANCE other means. of incorporated into any informational retneval system. electronic of mechanical, withoutthe permission of the copynght owner
(@)
page 1

N2 @

2 & & 2



CARROSSERIE

90}
L
=
R |
CELETTE | FIAT &
MAREA - MAREA WEEK END o
‘L
Z
‘Wl
O
L
)
o
Z
<
O
‘L
=
Avec ou sans mécanique
MZ 080 With o without mechanical elements
Con o senza parti meccaniche
M1t oder ohne Agoregate .
Con & sin mecanica desmontads
FIAT 541.304
sxg | 22mes [anoonv L
g 200 S
080 — g (o
5 =N o
R P a5 32| c27- j— o E
oooooo °.-..c.""'1""""’!"2!!!
i .o . . . ]
080 080 L
l_
. . . . - . Z
ve0 080 . . 4
e SIS =
SR =B N R N N ray o
. e ...I 45— Co27—bF e S
000 {Ogp léi xo kLl
12 3 465 6 7 8 91011121314 151617 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
30 19 - 20 23-24
70 0 < g
E @50 IRNE R
b ﬁ MZ 2004 C27 MZ 080~ 45 )
9‘9% L Fi6 11 Fic 12 E
L
MZ2451 12482 (%))
n
CELETTE i O Copynght 1996 CELETTE S A - Allnghts resarved No part of this Socumant may be reproduced :n any torm by photostal. xerograplry of any @)
R AnCE Othet Mmeans, of iNCOMPOratled INto any informational retrieval system, electronic of mechanical, without the permission of the copynght owner %
<
O

N E LB & E 2O



CARROSSERIE

A1129

FIAT MAREA / MAREA WEEK-END

ETRO 2000
MYGALE

®ceELETTE®*"

la20s]  lsess) lated] lazso

L410] igzef loeo] liore] lute7) froes] hrase] lre2o]

SILIMVYIANID

INOINVOIAN

7 INOIFLD3 1T LININILINOT 7

J1H43ISSOHIVO

N E LB & E 2O

o
~
—
(¢
(@]
]
o



CARROSSERIE

Py NOTES $ i
BLACKHAWK, Eﬂ'n FIAT 110.96-3) o 1ure B)t DEPOSER LE SUPPORT D'ECHAPPEMENT.
= ===~ MAREA BERLINE,SALOON.LIMOUSINE  pornrs By: REMOVE EXWAUST BRACKET. b
E@l%["“ 10,;1' MAREA BREAK,ESTATE,KOMBI PUNKTE (P)1 AUSPUFFHALTER ABNEHMEN. Wl
- POINTS (R)s COTE DROIT, DEPOSER LE SUPPORT DE CABLES. =
POINT (R)t RM.S., REMOVE BRACKET FOR WIRES. =
PUNKT (R)t RECHTS, KABELHALTER ABNEHMEN. <
ad
‘L
=z
‘Wl
O]
ﬁ) L
I )
@ o
=z
<
O
L
x
35 =
8.5 /so\’cgg\ %0 /so\ 175Y ¢ 33N (265
21 75 7 7.5 11 13 10.5 19 193] | T13s
vso vso vso vso vso vs0 vso vs0 vso vso
C [ [ [ [ [ [ [y |[L—
- — —
— — T 7
- T —
/,/////// = L
e ~ 2
f ! o
o
3
< < < <
% Q%“d‘ 2 N ® %";%% 2 COTE OROIT L
» RIGHMT SIDE —
RECHTE SEITE ‘L
QUOTA DESTRA -
LADO DERECHO
=z
L
=
L
L
)
435
(@
| L
f ©
502
L= ﬁ )
LADO TZQUIERDO
[ QUOTA SINISTRA L
LINKE SEITE o
> LEFT SIDE
’ o 8, COTE GAUCHE LLl
W Qs % % % X% 0
(7p)
@)
x
ad
------- 1 Me. PHERSON (OPTION) <
s O
REF 1014A ‘W
[ © Copyright BUACKHAKK S.A. 1997. Al rights rererred BLACKHAWK s

page 171




CARROSSERIE

GENERALITES

MECANIQUE

CARROSSERIE

BLKCKHAWK, l - A]FIAT 10.96->) ™
-——-—’- MAREA BERLINE,SALOON,LIMOUSINE
| BETR T2 [rer 10148] MAREA BREAK,ESTATE KOMBI
@D
(b R\\
' ® ©
@
. ©
La) Lal Lo ~
(5 (i NN /\ N () /N (BN (o (55 Y (o
17.5 ss|| T13s5)| 17 || T1as]| Tiss]| Tres|] T 7 || Ttos]| T )| Tvos) | Tzzs)| This| | T1es|| i3S
vso || vso || vso || vso || %39 |} vso [| vso || vso || vso || vso || vso || vso || vso vso || vso
400 M10Q
| oL L LT T T LTI LT T T o
" \
=
o
(g
l_
O &,
| 4 COTE DROIT
3 RIGHT SIDE
T RECHTE SEITE
= SN ' gk S
2 LY
L s
= o §rkelLd.) |/
n TH In @ o] =
= 483 0 Isszs 2o © | _©
o lno 355 5045 | 469 © i
‘w
NN I
— | O FIN i ©
470 355 469 T 4
475 2 32.5 o 427 ® ® ©
l 1 . D EJ_ - éL::&—
© jEi-’@ SR
LADO IZQUIERDO
f{ 4 C:? QUOTA SINISTRA
CRERE RRE R R g e i
o OTE AU
‘ e)‘%e)"o z\oa\’m&’;o’)%%@%’v % \% %00‘3:
REF 10148 l )Y,
© Copyright BLACKHAWK S.A. 1997. ALl rights reserved LAHWK QY

page 1

N E LB & E 2O



CARROSSERIE

CAR-O-LINER" Fiat No. 6@:041 i

camotmen ||

Oo B1840 \%

Oe A620 =

s 0

@ / / 5 \ I
145 [ I

= / T | T e
V2 @ @EEODE ®E 2 % @%@

PO ® ©@0emHOoD®O0®d © OO |l

C@sl@tfelielddr aFeE®® | o

9606 (@ EINE @ E@@E)  Wmu3mEma || 5

v ] s o | | BIE
e e e e A s g

oous 275 [ I ) 21303015 16a4T 756 1238 a0 |0 i“éi reraTosatizsy| |

\ \ f // // / \ M

\ . )

/L |

7 e | z

3

5

page 173



CARROSSERIE

CAR-O-LINER Fiat No. 6:042
y - Copyright® 1997-06
L CAR-O-LINER
= N SWEDEN
a {
é \é/’ \fl_’/
' N 2D
% \.1’/’1 \'?/’
‘w A
o || N9y
PRY P
143043
- :
— | 147145
P | \ /,:.\\: /_,.;\s i
©@ ) (® \9/Q°“ )
P\ /o \/‘\/ \/ \/"\ /
N
" \r 2/ ‘ J\,/&/‘ / (
) (A lqs & 1 /A\ /a\f
o |25 @25@@ 2525 Q.J’ 254 60,25/ &
= (55050066 (141 /‘\ PPNV ‘/*'\ /*\
< a) (55) (1591166141 (31 14@@9 (8)(se @@4}\2@ 1191091178 180 108 (3) )iz
= 58 159 169 143233 as|| 98 o ]
| 2573 ~ ‘ T799
I [ Lo b b b L4761 a36la3sl “7“;
TUpserfarsT §sas, 1533742316400 469 | 427 153514021692 512 [ 5001 500500340 | 206 |
R 12932 2785 2568 2208 2199 [maglaniziens]  7agzasiseo 0 | (483|612 930 1148 1340,
w e |
9‘ ’ i
o
l_
O
[
|
T
l_
z
i
=
]
o
=
@7
i
w
o
W
)
)
@)
04
0
<
O

page 174




CARROSSERIE

® FIAT Marea Weekend — o
@@T@ FIAT Marea Weekend 4476 | A
_
<
Model Year see Index . o
‘L
=z
L
O]
L
)
o
=z
<
O
‘L
=
L
)
o
nd
|_
O
L
=]
L
|_
7z,
Ll
=
Point to point H_J
‘205 19 ’341 ‘ge ‘273 ‘187 }410 |1250 ‘430 |320 ’130 } ‘ J [% 5
f f Y \ ! f t 0 \ 1 f i \ (@
® ® & 6 ® O s
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
@ll[m H8 |[B13 |H6 |S-G |B19 [B19 [H12 [38x20|B19 |B19 [H15 |H15 Et
1 1 1 1 1 i 1 1 1 1 1 1 R
| L i
— |2000 |- |00 100 |-- - |-~ |~ |to0 (200 |200 E{ !
|:: 205 [226 [138 (279 [149 [174 [124 [126 [|194 |198 [174 |[174 R m
L —
o
@ 2783 |2578 [2559 [2218 [2120 [1847 [1660 [1250 [0 480 |[s00 [930 E ('-H
wn
,,. 936 (731 (712 [371 273 |o 187 |597 |1847 {2327 |2647 [2777 Ei O
@
7 (834 [952 |[1368 [1124 (938 [854 {800 (800 [1024 |976 [935 |938 T nd
(e==) <
= (417 [476 684 (562 (469 {427 [400 (400 [512 (476 |435 |438 R O
‘ 500 |500 |500 L
page 175




	CARACTÉRISTIQUES
	Identifications intérieures
	Marquage du châssis
	Marquage du moteur
	Plaque constructeur
	Plaque d’identification de la peinture de la carrosserie

	Composition de la carrosserie

	ÉLÉMENTS AMOVIBLES
	Bouclier AV
	DÉPOSE-REPOSE

	Capot AV
	DÉPOSE-REPOSE
	RÉGLAGES

	Aile Avant
	DÉPOSE
	REPOSE

	Porte
	DÉPOSE-REPOSE
	RÉGLAGES

	Couvercle de malle AR
	DÉPOSE-REPOSE
	RÉGLAGES

	Hayon AR
	DÉPOSE-REPOSE
	RÉGLAGES

	Bouclier AR (Berline)
	DÉPOSE-REPOSE

	Bouclier AR (Break)
	DÉPOSE-REPOSE DU PARE-CHOCS AR RABATTABLE
	DÉPOSE-REPOSE DU REVÊTEMENT EXTÉRIEUR DU PARE-CHOCS AR RABATTABLE
	DÉPOSE-REPOSE DU PARE-CHOCS AR LATÉRAL

	Cotes pour le réglage des éléments démontables (Marea)
	Cotes pour le réglage des éléments démontables (Marea Weekend)

	SELLERIE
	Glaces encollées
	Remplacement de la glace de pare-brise
	Remplacement de la lunette AR
1
	Remplacement de la glace de hayon AR
	Remplacement de la glace fixe latérale Arrière (break)
	Porte AV
	DÉPOSE-REPOSE PANNEAU ET REVÊTEMENT PROTECTEUR
	DÉPOSE-REPOSE POIGNÉE EXTÉRIEURE
	REMPLACEMENT DU BARILLET
	DÉPOSE-REPOSE GÂCHE
	DÉPOSE-REPOSE LEVIER DE COMMANDE D’OUVERTURE DE PORTE
	DÉPOSE-REPOSE GLACE COULISSANTE
	DÉPOSE-REPOSE DISPOSITIF LÈVE-GLACE

	Planche de bord
	DÉPOSE-REPOSE

	Chauffage - climatisation
	ÉQUIPEMENT DE CLIMATISATION
	COMPOSANTS DU SYSTÈME
	OPÉRATIONS DE VIDANGE ET DE RECHARGE DE L’ÉQUIPEMENT
	Vidange du circuit et recyclage du fluide réfrigérant
	Recharge du fluide réfrigérant

	DÉPOSE-REPOSE BLOC CONVOYEUR/RÉPARTITEUR
	Démontage
	Remontage

	DÉPOSE-REPOSE RADIATEUR/RÉCHAUFFEUR
	DÉPOSE-REPOSE FILTRE ANTI-POLLEN

	Airbag et prétensionneurs
	GÉNÉRALITÉS
	NORMES DE SÉCURITÉ
	Interventions sur le véhicule
	Remplacement airbag
	Remplacement centrale
	Interventions après un accident
	Accidents avec ou sans activation du système airbag
	Accidents avec activation du système airbag



	ÉLÉMENTS SOUDÉS
	Symbolisation
	Remplacement traverse AV et revêtement
	Démontage préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Préparation de la traverse AV et du revêtement
	Positionnement et soudure de la traverse AV
	Positionnement et soudure du revêtement
	Opérations de finition

	Remplacement flanc Avant complet (1/2 bloc AV)
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Préparation de flanc intérieur
	Positionnement du flanc intérieur
	Soudure du flanc intérieur
	Préparation du flanc extérieur
	Positionnement du flanc extérieur
	Soudure du flanc extérieur
	Préparation et soudure des supports
	Opérations de finition

	Remplacement flanc Avant partiel
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Arrachage des morceaux de tôle et préparation des bords de la coque
	Préparation du flanc intérieur
	Positionnement de l’élément de rechange
	Soudure de l’élément de rechange
	Préparation et positionnement du flanc extérieur
	Soudure de l’élément de rechange
	Opérations de finition

	Remplacement montant Avant (pied AV)
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Préparation de l’élément de rechange
	Préparation des éléments de rechange et contrôle du positionnement correct sur la coque
	Soudure des éléments de rechange
	Opérations de finition

	Remplacement longeron et renfort bas de caisse
	Démontages préliminaires
	Dépose longeron extérieur
	Dépose du renfort de bas de caisse
	Préparation des bords de la coque
	Préparation du renfort intérieur de bas
de caisse
	Positionnement du renfort intérieur de bas de caisse
	Soudure du renfort intérieur de bas de caisse
	Préparation des bords de la coque
	Ajustage du longeron extérieur
	Préparation du longeron extérieur et positionnement sur la coque
	Soudure du longeron extérieur

	Remplacement montant central (pied milieu)
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Ajustage du montant central extérieur
	Préparation des éléments de rechange
	Soudure des éléments de rechange
	Opérations de finition

	Remplacement pavillon
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Préparation de l’élément de rechange
	Positionnement de l’élément de rechange
	Soudure de l’élément de rechange
	Opérations de finition

	Remplacement aile AR et passage de roue (Berline)
	Démontages préliminaires
	Dépose de l’aile
	Dépose passage de roue, revêtement latéral de coffre à bagages et barillet
	Préparation des bords de la coque
	Préparation du passage de roue, revêtement latéral de coffre à bagages et barillet
	Positionnement du passage de roue
	Soudure du passage de roue, revêtement latéral de coffre à
bagages et barillet
	Préparation des bords de la coque
	Ajustage de l’aile
	Préparation de l’aile et positionnement sur la coque
	Soudure de l’aile

	Remplacement aile AR (Break)
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque et de l’aile
	Positionnement de l’aile
	Soudure de l’aile
	Opérations de finition

	Remplacement revêtement traverse arrière (jupe AR) (Berline)
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Préparation de l’élément de rechange
	Positionnement de l’élément de rechange
	Soudure de l’élément de rechange
	Opérations de finition

	Remplacement revêtement traverse Arrière (jupe AR) - (Break)
	Dépose
	Préparation des bords de la coque
	Préparation de l’élément de rechange
	Positionnement de l’élément de rechange
	Soudure de l’élément de rechange
	Opérations de finition

	Remplacement plancher Arrière et longerons
	Démontages préliminaires
	Dépose
	Arrachage des morceaux de tôle, préparation des bords de la coque
	Remplacement complet d’un longeron
	Préparation du longeron
	Positionnement du longeron
	Soudure du longeron

	Remplacement partiel du longeron
	Préparation du longeron
	Positionnement du longeron
	Soudure du longeron et finition
	Préparation du plancher
	Positionnement du plancher
	Soudure du plancher
	Opérations de finition



	MESURES DE CARROSSERIE
	COTES POUR LA VÉRIFICATION 
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DE LA BAIE DE LA MALLE ARRIÈRE (MAREA)
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DE LA BAIE DE HAYON ARRIÈRE (MAREA WEEKEND)
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DU LOGEMENT DE MONTANT CENTRAL ET ARRIÈRE (MAREA)
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DES BAIES DE PORTE
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DES BAIES DE PORTE
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DU LOGEMENT DE MONTANTS CENTRAUX ET BAIES DE PORTE (MAREA WEEKEND)
	RELEVÉ DES DIMENSIONS DES BAIES DE PORTE

	CAISSE AU MARBRE
	CELETTE
	BLACKHAWK
	CAROLINER
	DATALINER


	QUIT: 
	AIDE: 
	RECHERCHE: 
	LOUPE: 
	IMPRESSION: 
	SOMMAIRE: 
	AVANCE: 
	RETOUR: 


