CARROSSERIE

(72]
‘Wl
CARACTERISTIQUES 5
—|
H T inbavi C. Nombre d bu. é
Identifications intérieures orbre de corps (carbu.) L
- Monocorps ............. 1 Z
- Elles se font grace a plusieurs plaques collées sur la carrosserie = BICOTPS -2 ‘W
ou les organes concernés. —~ Quatre corps ............ 4 (O]
D. Type alimentation
DECRIPTAGE DES APPELLATIONS MOTEUR — Carburateur ... Sans
Exemple = Inj. MUltiPOINt e J
— Carbu. piloté ..
- TU32/K - Inj. monopoint ...
— Turbo ... e
A B C-D EF D G - Echangeur . ...
v 3 2 *K - ACAV. [T [
E. Stades évolutions
— Amélioré ... o B
- XU9 JR/Z — Supérieur ... o .. 8
— Compact ..., [ . . C
A B D E-F D G F. Nombre de soupapes g
. — & SOUPAPES ... e .2 0
XU 9 J A z - 3 soupapes .3 —
- 4 soupapes ... e 4 =
K. Famille de moteur G. Réglementation antipollution (<_)
- TU - TUD - XU - XUD. — Stades d’évolutions : ‘1w
- 2% GENMETAtON . oo 2
B. Cylindrée (cm?) - 3° génération .. .3 =
- 900 a 999 (TU) .. 9 - ete.
-1100al1199 ........ JEE . 1 - Antipollution :
—1200a 1299 . 2 - 15804 K
- 1300a1399 ... 3 - 1805 w
- 150041599 5 822;73 e - ‘zf L
- 1700?1799 : ; - Davignon — 15 (classe C) . — . N
- 1900 ? 1999 : e e - Japon (essence) ... BSOSO .. 8
- 2000 a 2099 . — s 10 - Japon (DIESEL) .. ..o R
- 2100a2199 PP 11 - 15.06 Europe .V w
=)
s}
PLAQUES D’IDENTIFICATION v
=
&)
Ll
|
‘wl
@ Référence peinture =
@ Ne organisation P.R. =
® I1dentité BV - BE3 |-|§J
® 1dentité BV - MA w
® Plaque moteur TU o
I
g
‘wl
@ N° d'ordre moteur TU
@ N° d’ordre moteur XU - XUD
Ne° Caisse
@ Plaque constructeur
@ Plaque moteur XU - XUD
@ Report N° constructeur L
14
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CARROSSERIE
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CARROSSERIE

(72]
CODES PEINTURE ‘w
=
TEINTES BOUCLIERS —|
Cod
TEINTES CARROSSERIE co:le:.x Grainé, type « Standard » Lisse, type « Sport» é
‘Wl
Reflex Avantage Aura Furio Volcane Coupé 16 V =z
peint + ‘u
Blanc Banquise O EWPDLS blanc FWP gris FZL gris FZL peint jone rouge (O]
Bleu Mondial ov KLSbR gris FZL gris FZL peint peint peint
Cris Crépuscule MV ETKbR gris FZL gris FZL gris FZL
. . X . peint + ;
Rouge Mandarin NV EJVbR gris FZL gris FZL peint jone gris peint
Bleu Saphir ov ENUbR bleu FNU gris FZL gris FZL peint peint
Bleu Sidéral MV ENTbR gris FZL gris FZL gris FZL peint peint
Gris Dolmen MV ETBbR gris FZQ gris FZL gris FZL
Gris Gabion MV |  ERZbR gris FZL gris FZL 'g
Gris Silex MV | ETWDBR gris FZL gris FZL peint _pemt + peint <
jonc rouge =
peint + <
Cris Quartz MV EYCbR gris FZL gris FZL gris FZL peint jone rouge peint (&)
‘L
. . — . . . peint + . =
Noir Verni ov EXYbR gris FZL gris FZL gris FZL peint jonc rouge peint
. . . i peint + .
Rouge Furio (e} EJYbS rouge FJX gris FZL gris FZL peint jone gris peint
. . peint +
Rouge Opéra ov EKVDbR rouge FKV gris FZL gris FZL jone gris
Sable Phénicien MV ECZbR gris FZL gris FZL
Vert Triton MV | ERTbR gris FZL gris FZL peint peint |-:|>J
Vert Mer oV ESAbR gris FZL gris FZL g
o
Vert Véga NV ERYbR peint =
— S
- ; . . pein
Blanc Meije O EWTbS blanc FWT gris FZQ gris FZL peint jonc rouge d
\
Bleu Siréne MV EPNDbR gris FZQ gris FZL E
Nota. ~ Le 4° caractére du code couleur peut étre b, e ou p. L
- O = peinture opaque. - OV = peinture opaque vernie. - MV = peinture métallisée vernie. - NV = peinture nacrée vernie. =
i
e
)
g
‘i
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CARROSSERIE

040 (]
Composition de la carrosserie (i
- Baguette de bouclier D (1). - Traverse de baie (32). - Renfort de tdle de feu (63). =
- Baguette de bouclier G (2). - Traverse de siége (33). - Tdle de feu arriere (64). -l
- Bouclier AV (3). - Longeron (34). - Traverse AV de plancher AR (65). é
— Calandre (4). — Renfort intérieur de pied AV (38). - Plancher AR (66). T
- Phare AV (8). - Ame de bas de caisse (36). ~ Plancher AR assemblé (67). >
- Clignotant (6). — Doublure de montant de baie (37). - Traverse centrale de plancher AR (68). NTT]
- Fagade AV (2). — Pavillon (38). - Longeron AR (69). D)
— Berceau (8). - Traverse AV de pavillon (39). ~ Renfort latéral de plancher (20).
- Supportmoteur D8):-- -~ - -~ - |-~ Traverse AR de pavillon (48). ~-Embout-de traverse de plancher (I1): -
— Embout de longeron (10). - Doublure de pied milieu (41). — Traverse AR de plancher (72).
- Traverse AV inférieur (11). — Brancard de pavillon (42). — Doublure de jupe AR (13).
- Longeron AV, partie avant (12). —~ Doublure de montant de custode (43). — Jupe AR (74).
— Semelle de longeron (13). - Passage de roue (44). — Hayon AR (75).
— Renfort de longeron (14). - Partie AV de passage de roue (45). — Lunette AR (76).
— Semelle AR de longeron (15). — Partie AR de passage de roue (46). — Bouclier AR (17).
- Longeron AV complet (16). — Gouttiére de hayon arriére (47). — Feu AR (78).
— Support moteur (17). - Doublure de gouttiére hayon arriere (48). | Particularités 3 portes
— Allonge de support moteur (18). — Pied AV/montant de baie (49). — Cote de caisse (1).
— Partie avant de passage de roue (19). — Pied milieu (50). - Ame du bas de caisse (2).
— Passage de roue (20). - Aile AR (51). — Longeron (3). (1]
- Doublure d'aile AV (21). — Bas de caisse (52). — Doublure d'aile (4). - ]
- Renfort de doublure d’aile (22). — Cbété de caisse (53). — Doublure de pied milieu (§). O
- Aile AV (23). - Porte AV (54). — Alle arriere (6). E
- Coquille de passage de roue (24). - Renfort de panneau de porte (55). — Parties AV et AR passage de roue (7, 8). <
~ Protection de passage de roue (28). - Panneau de porte (56). - Renfort de custode (9). (&)
— Tablier inférieur (26). — Vitre de porte AV (57). — Gouttiere de hayon (10). ‘L
— Traverse de tablier (27). — Porte AR (58). — Glace de custode (11). E
— Capot AV (28). - Renfort de porte AR (59). — Vitre de porte (12).
— Pare-brise (29). - Panneau de porte (60). — Panneau de porte (13).
— Tablier supérieur (30). - Vitre de porte arriére (61). — Patte (14).
— Doublure de traverse de baie (31). ~ Vitre de custode (62). — Tole de bas de caisse (18).

3 portes

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE
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ECLATE DE LA CARROSSERIE

5 portes

GENERALITES

MECANIQUE

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE

page 141




CARROSSERIE

(72]
Ll
REMPLACEMENT DES ELEMENTS AMOVIBLES 5
-
H REPOSE é
Bouclier avant p
- Reprendre dans I'ordre inverse les opérations de dépose. E
N
DEPOSE . o
— Déconnecter les cédbles et déposer les phares avant et les Me avallt
clignotants.
- Déposer les vis de fixation supérieures sur les pattes d'ancrage
(e CAR. D). DEPOSE
- Déposer les vis de fixation inférieures le long du bouclier (fig. — Déposer le bouclier avant.
CAR. 2). - Déposer le balai d’essuie-glace.
- Desserrer les vis latérales de deux tours environ (fig. CAR. 3). — Déposer la grille d'auvent.
- Déposer le bouclier complet en le tirant précautionneusement — Braquer la direction a gauche et a droite puis déposer la coquille
vers l'avant. de protection intérieure du passage roue.
- Déposer les vis de fixation sur I'embase avant et arriére de l'aile
concernée (fig. CAR. 4).
Coté gauche
— Déposer la batterie, sa fixation et son support. i
- Déposer le bac de protection électrique sur le passage de roue D
(fig. CAR. 5). o
=z
<
O
‘L
=

(Fig. CAR. 9)

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

(Fig. CAR. 3) (Fig. CAR. 5)
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CARROSSERIE

Coté droit

- Déconnecter le tuyau du liquide de lave-glace au niveau des
gicleurs de capot.

— Déposer a l'intérieur du passage de roue les vis de fixation du
réservoir de liquide de lave-glace.

— Faire descendre le réservoir de fagon a pouvoir enlever l'aile
facilement (fig. CAR. 6).

— Dévisser la vis de fixation de l'aile avant sur le montant par
I'intérieur du passage de roue (fig. CAR. 7).

— Déposer les vis de fixation supérieures (fig. CAR. 7) et déposer
l'aile.

REPOSE

— Procéder en reprenant l'ordre inverse des opérations de dé-
pose.

Porte avant

DEPOSE

— Déconnecter le faisceau de cablage en tournant la molette de
fagon a pouvoir déboiter le connecteur (fig. CAR. 8).
- Déposer la goupille du tirant de porte (fig. CAR. 9).

(Fig. CAR. 6)

(Fig. CAR. 7)

— Déposer les vis d'arrét des axes de charnieéres (fig. CAR. 8).
—~ Déposer la porte en la soulevant.

REPOSE

— Poser la porte sur ses charniéres.

— Mettre en place le tirant et le monter a l'aide d'une goupille
neuve.

(Fig. CAR. 8)

ra

ra

ra

GENERALITES
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CARROSSERIE

— Monter les vis d'arrét d'axes de charniéres.

— Connecter le faisceau de cablage sur la porte (fig. CAR. 8).

- Veiller & la position de la molette pour la mise en place (fig. CAR.
9).

- Procéder au réglage de porte ci nécessaire.

REGLAGE
- Utiliser 1'outil 81305B (fig. CAR. 10).

e -4

(Fig. CAR. 11)

— Faire pivoter les charniéres de portes de droite a gauche, ou de “lﬂ
haut en bas afin d'obtenir les jeux et affleurements requis comme -
illustré (fig. CAR. 11). —

-

g

pd

‘wl

o

(Fig. CAR. 12) LI:J
' o
=z

<

O

‘W

=

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Fig. CAR. 13)
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CARROSSERIE

Po'te ar!ié'e - Déposer i'aérateur de coffre gauche et droit afin d'accéder aux “Iﬂ
connecteurs de faisceau de hayon (fig. CAR. 15). =3
— Déconnecter les connecteurs. :
DEPOSE - Déposer les feux arriére et tirer les faisceaux de hayon par
. L . l'ouverture prévue a cet effet (fig. CAR. 16). é
- Apres avoir retiré I'agrafe, déconnecter le faisceau de cablage ~ Maintenir le hayon ouvert & I'aide d'un outif adéquat T
de porte (fig. CAR. 12). A B - . 9
_ Desserrer les vis d'arrét d'axes de charniéres. - gé}cl:;);:jcter les vérins d’assistance au niveau de leur liaison sur E
) : . .
- Déposer la goupille de tirant de porte. - A l'aide d'un chassoir, chasser les axes de charniéres de hayon (O]
- Déposer la porte en la dégageant par le haut. et déposer le hayon.
REPOSE REPOSE
— Procéder dans l'ordre inverse de la dépose et régler la porte si - Procéder en ordre inverse de la dépose.
nécessaire. — Veiller a la bonne mise en place du faisceau de hayon dans le
joint (fig. CAR. 17).
REGLAGE Joint (Bg )
- Utiliser 1'outil 81305B. B li 3
- Procéder de maniére identique a la porte avant. ouciier arriere
— Passer l'outil par l'ouverture de porte (fig. CAR. 13).
DEPOSE
“avon uﬁé'e - Déposer la protection d'entrée de coffre. o
=2
DEPOSE e
- Rabattre la banquette arriére. E
— Déposer les garnitures de coffre et d'entrée de porte arriére <
(fig. CAR. 14). (@)
.
L
=

(Fig. CAR. 14) (Fig. CAR. 16)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 15) (Fig. CAR. 17)

CARROSSERIE

page 145

S = L B2 2 (&) [ (O



CARROSSERIE

- Dévisser les vis de fixation de bouclier de par l'intérieur de Nota. - Ne pas oublier les vis de fixation dans le passage de roue ~‘|ﬂ
coffre (fig. CAR. 18). (fig. CAR. 19). |
— Déposer les vis de fixation inférieure. - Déposer le bouclier arriére. :
REPOSE §
— Procéder en ordre inverse de la dépose. ‘LU
=
‘wl
O
(Fig. CAR. 18) (Fig. CAR. 19)
JEUX AUX OUVERTURES DE DESAFFLEUREMENTS
L
Rep. Eléments Jeu (mm) Désaffleurement (mm) Maxi 8
1 Ailes AV - Pare-chocs AV ... ... 615 3 +4/~0 2 —
2 Portes AV - Portes AR . 4 +2/-0 1,5 maxi 1 =
3 Volet AR - Glaces AR . . . 5 +15/-1 0+0/-3 2 (<_)
4 Feux AR - Ailes AR ... » . 5+15 2+15 1,75 ‘w
5 Capot AV - Calandre R 8 +3 0+0/-3 3 E
6 Calandre - Pare-chocs AV . . . 15 1
7 Capot AV - Phares . e 6 2+1/-0 2
8 Aile AV - Clignotants ... . U o 5+13 2 +15/-1 2
9 Phares - Pare-chocs AV ... ) ) ) ) . 9+2
10 Volet - Feux AR ... . . . . 5+2/-0 0+0/-2 1.5
11 Volet - Feux AR .. . - R 5+3/-1 2%x15 2
12 Trappe essence - Aile AR ... I 4 +£05 1
13 Volet - Pare-chocs AR .. ... - . . 6 +3/-1 3
14 Volet - Pavillon . . 6 +2/-0 0+0/-2 1
15 Ailes AV - Capot e 4+2/-0 0 +1/- 0,05 1 L
Portes AV, Portes AR - Panneau de coté, Ailes AV =)
de«a»en«b»4 4 +2/-0 1,8 maxi 1.5 g
de «b » en « € » devient B 5+2/-0 1 maxi 1 o
de«even«d» ... . s 5+2/-0 1 maxi 1 [=
de «d» en « e » devient 4 +2/-0 1,5 maxi 1 (Lﬂ
de «e»en«f» 4 +2/-0 1,56 maxi 1 1
de « F»en« G »devient ... S 5 +2/-0 1 NI |
de «g»en «A» o JE R 5+1/-0 1 [
=
w
=
LLl
=
I
g
‘wl

CARROSSERIE

page 146

SEFEEEER



ge]
QO
Q
[
H
a
\I

CARROSSERIE

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

MECANIQUE

GENERALITES

A143SSO0HHVO



CARROSSERIE

(72]
‘w
SELLERIE 5
-
Pue.b'ise - L'usage d'un couteau électrique est autorisé (fig. CAR. 21). ~%
- Déposer le pare-brise. =z
, — Déposer les cales de pare-brise. \wl
DEPOSE O
- Déposer le rétroviseur et les garnitures de montant de pare- REPOSE
brise. - A r'aide d’un grattoir ou d'un outil chauffant, éliminer les résidus
— Déposer les balais d’essuie-glace. de joint sur la baie de pare-brise et sur le pare-brise si néces-
- Déposer la grille d'auvent. saire.
- Déposer le point extérieur de pare-brise. — Appliquer le dégraissant sans la zone de collage sur le pare-
- A l'aide de ruban adhésif, protéger la carrosserie sur le pour- brise. o
tour du pare-brise. — Appliquer le primaire pour tole sur les faces d'accostage de la
- Laisser apparentes les cales de pare-brise. baie. ) )
— Introduire le fil de découpe au niveau des joints supérieurs et - g[:grzz‘;n place des cales neuves aux endroits prévus (fig.
inférieurs comme illustré (fig. CAR. 20). : ) o ) .
- Installer les poignées sur le fil de découpe et couper le joint en - Mettr.e en place 'le J_Olm extérieur neuf sur le parg-bnse.
leur imprimant un mouvement de va et vient (fig. CAR. 20). — Appliquer le primaire pour verre sur le pare-brise.
— Visser la buse correspondante sur la cartouche.
- Introduire la cartouche dans le pistolet. LU
~ Extruder un cordon ininterrompu d'adhésif-joint sur le pare- 2
brise dans la zone de collage (fig. CAR. 23). g
— Repositionner si nécessaire les cales de mise en jeu de la glace. -
- Disposer les ventouses sur la glace de pare-brise. <
— Mettre en place le pare-brise. (&)
- Vérifier la position de la glace de pare-brise. ‘w
- Faire un apport d'adhésif supplémentaire en cas d'insuffisance. E

- Poser les garnitures de montants de pare-brise.
- Mettre en place le rétroviseur intérieur.

- Poser la grille d'auvent.

- Poser le balai d'essuie-glace.

(Fig. CAR. 22)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 21) (Fig. CAR. 23)
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CARROSSERIE

Gl d h - Mettre en place la glace de custode apreés l'avoir correctement “lﬂ
ace e avon centrée. -
— Remettre en place les enjoliveurs. :
DEPOSE é
— Déposer l'essuie-glace arriere. Poﬂe amt
N
- Déposer le joint extérieur de glace de hayon. %
- Déposer du hayon les enjoliveurs intérieurs et la protection de . Y NTT]
moteur d'essuie-vitre. RetIOVISelII o
— Déconnecter les cables du dégivrage arriére et replier les
cosses vers l'intérieur. DEPOSE - REPOSE
- En utilisant les mémes outils que pour le pare-brise, découper L )
le joint. - Déposer I'enjoliveur triangulaire du réglage de rétroviseur.
- Déposer la glace de hayon. ~ Dévisser les deux vis de fixation et déposer le support de la
commande du rétroviseur.
REPOSE - gf\%oszesr les vis de fixation du rétroviseur et le déposer (fig.
— Gratter le joint de colle des surfaces d'accostage de la lunette L - 25)- off 4 Yordre i
arriére, puis dégraisser ces surfaces. - La repose s'effectue dans l'ordre inverse.
— Joint d'étanchéité et de garniture en place sur la lunette, appli- N
quer une couche réguliére de primaire pour verre sur le Gm’.ture de Porte avant
pourtour de celle-ci.
- Appliquer une couche réguliére de primaire pour tble sur les DEPOSE-REPOSE
surfaces d'accostage du hayon arriere. - Déposer l'enjoliveur triangulaire du réglage de rétroviseur, le L
- Appliquer l'adhésif-joint polyuréthane sur le pourtour de la dégrafer. )
lunette (fig. CAR. 24). - Déposer les boutons de léve-glace et débrancher les connec- 0
- Mettre en place la lunette arriére aprés l'avoir correctement teurs. —
centrée sur le hayon. =
~ Rebrancher le connecteur de la résistance chauffante, puis <C
reposer les garnitures intérieures du hayon et la protection de O
moteur d'essuie-glace. ‘UEJ

Vitre de custode

DEPOSE

- Déposer I'enjoliveur apreés l'avoir découpé.

- Appliquer un ruban adhésif pour protéger la carrosserie.

— Ouvrir le hayon arriere.

- Al'aide d'un couteau électrique découper le joint (fig. CAR. 21).

- II est également possible de découper le joint a l'aide d'une
corde a piano.

- Déposer la glace de custode.

REPOSE

— Cratter le joint de colle des surfaces d'accostage de la glace de
custode puis dégraisser ces surfaces.

- Remettre en place I'enjoliveur sur la glace.

— Appliquer une couche réguliére de primaire pour tble sur les
surfaces d'accostage de la baie de glace de custode et sur son
enjoliveur supérieur.

- Appliquer une couche réguliére de primaire pour verre sur le
pourtour de la glace de custode.

- Appliquer l'adhésif-joint polyuréthane sur le pourtour de la
glace de custode et sur I'enjoliveur supérieur.

Nota. - Le joint doit avoir une forme triangulaire de 12 mm de
hauteur (fig. CAR. 24).

(Fig. CAR. 25)

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

12 mm

(Fig. CAR. 24) (Fig. CAR. 26)
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CARROSSERIE

- Dégrafer la grille de haut-parleur, I’encadrement de poignée
d'ouverture.

- Déposer a l'aide d'un petit tournevis le témoin d'ouverture de
porte (fig. CAR. 26).

- Dévisser les vis de 'accoudoir et le déposer.

- Dégrafer la garniture puis la déposer.

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse de la dépose.

Glace de porte
DEPOSE

- Pour effectuer la dépose de la glace, il est nécessaire de
procéder de la fagon suivante :
~- Déposer la coulisse avant.

- Positionner la glace comme indiqué (fig. CAR. 27), c'est-a-dire a
mi-course du guide léve-glace (a).

Nota. - Pour ces photos, les panneaux de porte, extérieur et
intérieur, ont été découpés.

(Fig. CAR. 27)

(Fig. CAR. 28)

- Tourner le clip (b) d'un quart de tour (a gauche ou a droite) et
le déposer.

~ Ecarter la glace du guide léve-glace afin de désolidariser ces
deux piéces.

- Descendre la glace a fond de porte afin de dégager le pion (¢)
de guidage situ¢ dans la coulisse arriére de glace (fig. CAR. 28).

- Basculer la glace vers l'avant et la déposer.

—

(Fig. CAR. 31)

ra

ra
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CARROSSERIE

GARNISSAGE INTERIEUR (Fixations) s
|
Montant de bals of pled avan Pied milisn i
- ‘W
e s =
‘W
O
z o S
; 5
o
P
<
&)
‘W
=
Garnifors de cusinds
L
=)
o
o
l—
&)
(IN]
|
‘W
l—
=
11}
=
L
23
=)
g
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w
14
L
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o
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CARROSSERIE
-

Léve-vitre et coulisse

- Déposer la coulisse avant de vitre en dévissant les vis (fig.
CAR. 29). Déposer la vitre.

- Déposer le leve-vitre complet en dévissant les vis (fig. CAR. 30).
- Pour les ZX 3 portes (fig. CAR. 31).

REPOSE

- Procéder en ordre inverse de la dépose.

Barillet de porte
DEPOSE

- Pour cette opération il est nécessaire d'utiliser les outils 9504 TE
(fig. CAR. 32).

— Enlever les capuchons de protection des orifices d'acceés au
support du barillet (fig. CAR. 33).

- Visser les outils dans le support de barillet et pousser sur les
outils afin de libérer le barillet (fig. CAR. 33).

- Sortir le barillet.
- Enlever le jonc de maintien du barillet et le déposer.

Nota. - Maintenir la commande accessible a l'aide d'une agrafe
(fig. CAR. 34).

REPOSE

- Procéder en ordre inverse de la dépose.

- Apres avoir fixé le barillet sur le doigt de commande, tirer sur
les deux outils vers l'arriére afin de verouiller le barillet.

- Déposer les outils en les dévissant (fig. CAR. 33).

9504-TE

(Fig. CAR. 32)

(Fig. CAR. 33)

Planche de bord

DEPOSE

- Déposer le montant de baie en le dégrafant.

- Déposer la protection inférieure cété conducteur.

- Enlever en tirant le cache supérieur du volant.

- Dévisser l'écrou de moyeu de volant et déposer le volant.

~ Repérer la position du volant sur son arbre.

Déposer la coquille de protection sous le volant (fig. CAR. 35).
Déposer la coquille supérieure.

Dévisser les vis de fixation du support de fusibles et de la
poignée de réglage de la direction.

Déposer les tubulures de chauffage.

- Devisser les quatre vis (fig. CAR. 36) et déposer la visiére de
combineé aprés avoir déposé les boutons de commande.

(Fig. CAR. 39)

(Fig. CAR. 35)
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Déposer la boule de levier de vitesse et le soufflet.

- Déconnecter le cable du tachymetre. - Déposer les vis de fixation de la colonne de direction (fig. ~‘|ﬂ
~ Aprés avoir dévissé ses deux vis de fixation, déposer le com- CAR. 37). |:
biné. - Desserrer la liaison inférieure et déposer 1'ensemble colonne —T]
- Sur les véhicules a carburateur, déconnecter au niveau du de direction.
carburateur le dispositif de départ a froid et le déposer par - Déposer le cendrier. é
I'habitacle. . ‘wl
- Déposer la plaque de support aprés avoir déconnecte le rhéos- - Débrancher et déposer I'horloge et les différents boutons de =
tat d'éclairage. commande. ‘L
- Déconnecter les connecteurs du Neiman et des leviers de - Déposer les parties latérales de la console inférieure. (O]

commande (fig. CAR. 37).

- Déposer la console inférieure.
Dévisser les vis de fixation de la console centrale et la déposer.

Déclipser le cadran de commande afin de la dégager (fig.
CAR. 38).

- Déposer l'essuie-glace.
— Déposer la grille d'auvent.

Dévisser les fixations de la planche de bord (fléeches voir
encadré).

— Déposer la planche de bord.

REPOSE

- Procéder en ordre inverse de la dépose.

t

ra

MECANIQUE

(Fig. CAR. 37) (Fig. CAR. 38)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

CARROSSERIE

page 153

S = L B2 2 (&) [ (O



CARROSSERIE

DEPOSE POSE PLANCHE DE BORD

GENERALITES

MECANIQUE

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE

page 154

SEFEEEER



CARROSSERIE
-

TABLEAU DE DIAGNOSTIC DU TOIT OUVRANT

CONSTATATIONS

CAUSES

REMEDES

Entrée d’eau.

Tube d’'évacuation d'eau bouché ou dé-
branché.

— Souffler aux extrémités et corriger.

— Mauvaise étanchéité aux liaisons rail avec
partie AV ou AR.

— Déposer la glace.
— Mastiquer au niveau des raccordements.

La glace accroche et claque au voisi-
nage du point « zéro ».

Mauvais réglage des butées a rouleaux.

— Déposer la glace.
— Changer les butées (si facettes)
— Régler les butées rouleaux :
- le rouleau doit effleurer la partie AR de la
gorge.

La glace accroche au voisinage du
point « zéro ».

- Butée de centrage de glace cassée.

~ Déposer la glace.
— Changer le bras du chariot.

— Mauvais réglage des butées a rouleaux.

— Déposer la glace.
—~ Changer les butées (si facettes)
— Régler les butées a rouleaux :
- le rouleau doit effleurer la partie AR de la

gorge.

- Mauvais réglage du point zéro.

Régler le point :

- moteur a « 2éro »

- bras verrouillé

- pige céble/chariot (3,5 mm).

Mauvais réglage du cadre du TO.

~ Déposer la garniture de pavillon.
— Reégler l'ensemble du TO
- centrer le TO avec un jeu de 3mm a
l'arriére de la glace ou 2 mm a l'avant.

Point dur en manceuvre.

- Mauvais coulissement.

— Déposer la glace.
— Déverrouiller les bras et faire coulisser les
deux cdtés simultanément a la main.

Moteur du TO manque de puissance.

Batterie déchargée.

— Manceuvrer en faisant tourner le moteur du
véhicule.

Le moteur TO fonctionne mais n'en-
traine pas.

- Pignon d'entralnement du moteur TO usé.

~ Changer le moteur TO.
— Vérifier si point dur.
-~ Régler le point « zéro ».

Le moteur TO ne fonctionne pas.

- Problemes électriques.
- Moteur
- Relais
- Interrupteur
- Connectique.

— Déposer la glace.
- Vérifier si point dur.
- Changer les piéces en causes.

La glace désaffleure du pavillon.

- Mauvais réglage en hauteur.

- Régler la glace en hauteur.

Bruit a grande vitesse TO ouvert.

- Déflecteur de 1™ génératiion.

- Monter un déflecteur cranté.
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PROTECTION DES ELEMENTS

Pieces en tole « H.L.E.»

La recherche pour l'alléegement des véhicules et 1'accroissement
de la sécurité des occupants conduilt les constructeurs auto-
mobile a se pencher sérieusement sur la nature des matériaux
utilisables pour concevoir la superstructure des carrosseries.

- Comrme d'autres véhicules, la ZX benéficie de cet apport techni-
que que représentent les Toles a Haute Limite Elastique.

REPARATION

Assemblage

- Les téles a haute limite élastique (H.L.E.) ne posent aucun
probleme particulier pour ce qui concerne les solutions d'as-
semblage par soudure, par résistance ou MAG, mais il convient
toutefois de respecter les solutions de coupe et d'assemblage
préconisés dans les gammes de réparation.

- Le soudage au chalumeau et le brasage sont des solutions
d'assemblage a proscrire quelle que soit la nature des tdles.

Redressage

- Les toles HL.E. peuvent étre redressées pratiquement comme
les autres.

- Seul est & proscrire le redressage a chaud qui crée un affaiblis-
sement local pouvant aller jusqu'’a la rupture, en particulier sur
les fortes épaisseurs des piéces de structure.

Précautions a prendre

- Effectuer seulement le redressage a froid.

- Redonner la forme exacte notamment les angles, arétes sur les
piéces de structure telles que longerons, traverses... (toute
trace, méme légere de pli est une zone affaiblie).

- Il est a noter que ces consignes se vérifient a un degré légere-
ment moindre sur des toles de qualité classique.

- Lorsque ces consignes ne peuvent étre respectées, il faut
échanger la piece.

LISTE DES PIECES EN TOLE « H.L.E. » SUR ZX

. Charnon fixe de volet AR.

: Renfort de fixation d'équilibreur.

: Support de berceau de roue de secours.

: Renfort de fixation de frein secondaire.

: Support de cric.

. Appui de chandelle.

: Support de suspension D.

: Flasque support moteur D.

Nota. - Cette liste est susceptible d'évolutions.

QN DG DWW -

Pieces en tole revétues de zinc

- Les piéces représentées dansles vues (encadré), comportent un
revétement de zinc afin de les prémunir contre la corrosion.

— On distingue différents types de revétements de zinc (voir
repéres schémas).

A Toéle EZ 10/0 — électrozinguée 1 face, épaisseur de zinc:

10 microns.

B: Toéle EZ 10/10 — électrozinguée 2 faces, épaisseur de zinc:
10 microns.

C: Téle G 10/10 — galvanisée 2 faces, épaisseur de zinc : 10 mi-
crons.

D : Téle 10/01 — galvanisée 1 face, 1 face brossée.

Nota. - La — indique la face revétue pour les Téles de qualité A
et D (voir encadré).

— Ce choix de piece prérevétue est fait en fonction de la vulnérabi-
lité de certaines zones et est susceptible d’évolutions.

- Les piéces vendues par le département de piéces de rechange,
comportent les mémes revétements, mais n’apparaissent pas en
raison de la couche de cataphorése.

TOLES « HL.E.»
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REPARATION DE LA COQUE

- En réparation, il est nécessaire de détruire la couche de cata- COMPOSITION DE L’UNITE
phorése sur les deux faces des tdles dans les zones de soudage, D’éLECTROZINGAGE 9008T

ce qui par la méme occasion détériore le revétement au zinc.

— Pour éviter que la réparation (en particulier les zones de sou-
dage) soit le point de départ du processus de corrosion, il
convient de prendre certaines pécautions.

- Eviter de décaper par meulages les zones de soudure des
piéces neuves (les disques abrasifs détruisent la couche de
zinc), mais utiliser une brosse métallique ou a fibre adaptable
sur une perceuse pneumatique.

- Limiter le meulage, apres dégrafage, aux zones ou il a surépais-
seur de soudure.

- Dégrafer les pieces a remplacer par fraisage des points de
soudure a l'aide des forets spéciaux (affités a plat).

ra

ra

GENERALITES

Protection avant soudure

- Pour assurer une protection correcte de la face interne des
bords a souder par points (téles électrozinguées ou pas), il est
indispensable).

- Soit d'appliquer une couche de 50 microns de peinture au zinc
(~ 3 couches avec un aérosol).

- Soit de rezinguer les zones « décapées » a l'aide d'un poste de
rezinguage.

- D’ajouter un mastic d'étanchéité conducteur dans les cas d'une
liaison étanche.

Remarque. - Les peintures au zinc ne doivent en aucun cas étre

utilisées comme sous-couches pour d'autres revétements (pein-
ture ou produits de protection).

ELEMENTS EXTERIEURS

- Ils sont tous en téle zinguée sur les deux faces et susceptibles de
subir des opérations de redressage qui détruisent la couche de
Zinc.

- Dans tous les cas, lorsque cette couche de zinc est détériorée, il
faut la refaire a 'aide du poste rezingage.

ra

MECANIQUE

Rezingage des toles

MODE OPERATOIRE

o Préparation de la surface
— Décaper, poncer avec papier 280.
- Deégraisser avec solvant non gras.

¢ Mise en service

— Brancher le génerateur sur 220 V. 1: 1 générateur 12 V (a brancher sur 220 V).

- Brancher les cordons (noir sur borne correspondante du géné-
rateur et masse de piece, rouge sur borne correspondante du
générateur et porte-tampon) (fig. CAR. 39).

2: 1 anode o 100 (pour grandes surfaces planes).

3: 1 anode o 50 (pour surfaces planes « moyennes »).

4: 5 anodes @ 13 (pour surfaces petites, d’'acces difficile
peut étre taillé a la forme souhaitée, a l'aide d’'une lime).
: 1 porte-tampon (RSE) pour anodes o 50 et 100 mm.

6 : 1 adaptateur pour anodes @ 50 et 100 mm.

7 : 1 porte-tampon (AX) pour anodes g 13 mm.

8 : 2 cordons 3 m (noir pour « — », rouge pour « + »).

9 : 1 récipient en plastique (pour solution au zinc).

10 : 25 bonnéttes pour anodes @ 50 et 100 mm.

11 : 10 bonnettes pour anodes g 13 mm.

12 : 3 litres solution au zinc.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

— Humidifier a '’eau la bonnette choisie pour faciliter l'imprégna-
tion de zinc.

~ Visser l'anode sur le porte-tampon et fixer la bonnette (fig.
CAR. 40).

- Verser un peu de solution au zinc dans le bac plastique et
déposer l'anode dedans.

- Régler le potentiometre du régulateur sur position 6. Lors de la
déposition de zinc, I'ampeére-metre indiquera 20 A (ce réglage

(Fig. CAR. 39) permet une déposition réguliére).

CARROSSERIE
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-

o Déposition du zinc

- A l'aide de l'ensemble tampon et bonnette imbibé de zinc,
balayer plusieurs fois la surface a traiter (vous remarquerez
alors un changement de couleur de la surface).

— Un dépdt d’épaisseur de 10 microns est demandé.

- Temps nécessaire pour déposer 10 microns sur 1 dm’: envi-
ron 2 mn.

— Consommation de solution zingage N : 11/m?*

o Nettoyage apréz zingage

- Rincer abondamment la surface traitée a 1'eau du robinet.

4

— Effectuer un pongage avec un papier super fin (P 1000 ou 1200),
essuyer, sécher.

& Peinture

— La mise en peinture doit se faire immédiatement aprés zingage
pour éviter toute oxydation superficielle, sinon reponcer.

— Le processus de mise en peinture démarre au Wash-primer
comme pour les toles nues.

Remarque. - Les anodes doivent étre réguliérement poncées au
papier abrasif pour assurer une bonne conduction électrique.

REMPLACEMENT DES ELEMENTS SOUDES

Doublure d'aile avant partielle

DEPOSE

— Déposer préalablement, du cbté intéressé :
- laroue
- le pare-boue dans le passage de roue
- le bouclier avant
- le phare
- le clignotant
- l'aile
- la batterie.
— Dégraffer par fraisage le renfort de doublure d'aile et le
déposer.
— Tracer les lignes de découpe sur la joue d'aile (fig. CAR. 41).
- Fraiser les points de soudure au niveau du longeron.
~ Découper la doublure d'aile selon le tracé et la déposer (fig.
CAR. 41).

(Fig. CAR. 41)

REPOSE

— Planer et poncer avec un disque souple les surfaces d'accos-
tage.

- Appliquer une couche d'impression conductrice sur les zones
d’accostage.

- Effectuer sur la doublure neuve une coupe X+ 12 mam (fig. CAR.
41).

— Effectuer un soyage sur la doublure au niveau de sa liaison avec
le passage de roue et le longeron (fig. CAR. 42).

—~ Mettre en place la doublure d'aile.

- L’ajuster et I'immobiliser au moyen de pinces-étaux.

- Souder par pointage la doublure au niveau de ses jonctions
(soyage) (fig. CAR. 42).

- Mettre en place le renfort de doublure d'aile et l'immobiliser a
l'aide de pinces-étaux.

- Souder le renfort sur son support et sur la doublure d'aile.

- Appliquer un cordon d’étanchéité au niveau des liaisons avec la
chapelle d’amortisseur et le passage de roue (angle intérieur).

— Pulvériser de la cire liquide par le gros orifice du renfort de
doublure.

(Fig. CAR. 42)
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Longeron avant

DEPOSE

— Cette opération est a réaliser sur banc de réparation. Déposer
au préalable :
- le bouclier avant,
- les phares et clignotants, les fagades avant,
- le groupe motopropulseur complet avec berceau,
- déposer l'aile du coté concerné.

- Elimer les points de soudure par meulage au niveau du passage
roue et de la traverse inférieure (fig. CAR. 44).

- A l'aide de I'outil 9506T tracer les lignes de découpes intérieu-
res comme indiqué (fig. CAR. 43).

- Tracer les lignes de coupe extérieures (fig. CAR. 44).

— Découper selon les coupes tracées puis dégrafer et déposer le
longeron.

REPOSE

- Reporter l'outil 9506T sur le longeron neuf et le couper (fig.
CAR. 43).

— Décaper les zones & souder et appliquer sur ces zones une
couche conductive.

- Percer pour le soudage les trous nécessaire a un 2 8 mm.

- Mettre en place la semelle d’'adaptation sur le véhicule et la
souder par point (fig. CAR. 45).

— Mettre en place le longeron sur le véhicule.

- L'ajuster le maintenir a 'aide de pinces-étaux.

- Effectuer un cordon de soudure au niveau de la liaison du
longeron, intérieure et extérieure (fig. CAR. 46).

(Fig. CAR. 43)

- Effectuer les points bouchons au niveau des percages prévus
intérieurs et extérieurs.

- Souder électriquement le passage de roue sur le longeron.
- Meuler les cordons de soudure.

- Appliquer un mastic d'étanchéité aux liaisons avec le passage
de roue.

- Protéger les corps creux et appliquer un antigravillonnage.

(Fig. CAR. 45)
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. (72]
: - Mettre en place, ajuster le longeron. N
Longer.on avant pa'tlel ~ Effectuer un cordon de soudure & la liaison du longeron neuf |I'I_J
et partie avant de passage de roue cotes intérienr & extériour =
- Ajuster la téle de fermeture sur le longeron et la souder au
niveau de sa jonction (fig. CAR. 49). é
r2 - Mettre en place la tdle de passage de roue, souder celle-ci par NTT]
DEPOSE pointage sur le longeron et par bouchonnage sur la chapelle 2
Déposer au préalable : d'amortisseur. ‘w
- le bouclier avant. - Mettre en place la doublure d'aile et son renfort. (O]
- les phares et clignotants, - Monter la traverse inférieure.
: }: fricdeiaat;i?tv - Protéger les corps creux.
- l'aile du cété interesse et le renfort de doublure. - Faire un antigravillonnage dans le passage de roue.
- Fraiser les soudures au niveau de la traverse avant.
- Découper le longeron comme indiqué (fig. CAR. 47). Longe'on avant et passage de roue
- Fraiser les points au niveau de la chapelle d’amortissement (fig.
CAR. 47).
- Déposer l'ensemble longeron et partie avant de passage de DEPOSE
roue. ~ Déposer préalablement :
- la mécanique avant.
REPOSE - le capot.
- Meuler les zones d'accostage sur le véhicule et sur les piéces a - ie plare-}k: rlze. bord
souder. - 1Zsps?§§ese etetapoi; . w
- Tracer la coupe du longeron sur la piéce neuve et la couper (fig. - laile et la porte d'u cOté intéressé. =2
CAR'. 4D . N — Déposer par fraisage des points de soudure le renfort de g
B ngnquer en atelier une téle de raccordement pour le longeron doublure d'aile. =
(fig. CAR. 48) (prendre sur la piéce neuve). - Découper la doublure d'aile (fig. CAR. 50) <
- Souder la téle de raccordement sur le véhicule par bouchon- _ Fraiser les points d d d i - d ) (&)
nage (fig. CAR. 48). les points de soudure de liaison du longeron avec le T
plancher et le tablier. E

— Dépose 'ensemble longeron passage de roue.

- Meuler les zones d’accostage au niveau du tablier et du plan-
cher, appliquer une couche d'impression conductrice.

REPOSE

— Mettre en place une semelle neuve sur le longeron et la souder
électriquement par bouchonnage.

— Préparer les zones d’accostage du longeron.

- Découper la doublure d’aile.

— Mettre en place le longeron sur le véhicule et I'ajuster.

— Souder par bouchonnage le longeron sur le tablier et le plan-
cher (fig. CAR. 81 et 52).

(Fig. CAR. 47)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 49)

CARROSSERIE
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~ Souder la semelle supérieure sur le longeron par points.

- Mettre en place le passage de roue, l'ajuster et le maintenir a
I'aide de pinces et serre-joints.

- Souder par pointage électrique le passage de roue sur le tablier
et sur le longeron (fig. CAR. 53).

— Mettre en place la doublure d'aile et la souder électriquement.

— Mettre en place les deux parties du renfort de doublure.

— Faire les étanchéités et protéger les corps creux.

- Faire une protection antigravillonnage.

Pied avant complet

DEPOSE

- Fraiser les poinds de soudure du renfort de doublure au niveau
du pied avant.

- Fraiser les points de soudure du pied avant au niveau du bas de
caisse et du tablier.

- Il est possible de couper le pied avant soit avant ou apres le
montant de baie (fig. CAR. 54).

- Tracer les coupes et couper le pied (coupe inférieure et supé-
rieure).

- Découper le pied autour de la charniére inférieure et le dépo-
ser.

rig. CAK. $0)

(Fig. CAR. §1)

~ Déposer la charniére en dégrafant son support.
~ Déposer le renfort du pied avant.

REPOSE

~ Si nécessaire, reporter les coupes sur les piéces neuves.

- Appliquer une colle structurale pour téle sur le renfort.

- Mettre le renfort en place et le souder par pointage électrique
(fig. CAR. 85).

- Effectuer un cordon de soudure au niveau de sa jonction avec le
montant de baie.

(Fig. CAR. 52)

(Fig. CAR. 53)

(Fig. CAR. 549)

page 162

N E BB E E O

ra

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE




CARROSSERIE

— Sur la piéce neuve, percer les trous pour le soudage par — Souder par bouchonnage de l'intérieur du véhicule, le renfort \Clﬂ
bouchonnage (fig. CAR. 56). de charniére. T
— Percer également le renfort de charniére 2 x @ 6 mm (fig. CAR. Mise en place des charnons :
56). - Al'aide des outils 7501 T mettre en place les portes et l'aile avant
— Mettre en place le pied avant et l'appliquer sur le véhicule, le (fig. CAR. 87). é
maintenir a 1'aide de pinces-étaux. — Contrdler les jeux et désaffleurements. ‘wl
- Effectuer une soudure par bouchonnage a la jonction du montant - Pointer les charnons sur le pied et déposer la porte. 2
de baie et du bas de caisse. - Souder les charnons sur le pied en effectuant un cordon continu. ‘w
— Faire un glacis d’étain sur ces jonctions. - Protéger les corps creux et appliquer un mastic d'étanchéité sur (O
— Souder par pointage électrique le pied avant sur ses fixations. les téles soudées.
(] ome
Pied milieu
DEPOSE
— Débrancher la batterie.
— Déposer préalablement les garnitures de montant
- les siéges et tapis
- la porte arriere et les joints de porte.
- les ceintures de sécurité.
- la garniture de pavillon pour un remplacement complet du
pied milieu.
— Dégrafer les points de soudure du pied milieu au niveau de ses g
liaisons avec le bas de caisse, le brancard de pavillon.
— Par l'intérieur, fraiser les points de soudure du renfort inférieur g
(fig. CAR. 58) et le long du montant. =z
— Découper le montant suivant tracé (fig. CAR. 59) coupe 1 rem- <
placement partiel, coupe 2 remplacement complet. Pour un (@]
remplacement complet remplacer le renfort intérieur. ‘L
- Déposer la piéce a remplacer E

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 56) (Fig. CAR. 57)
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ra

- En cas de remplacement complet, fraiser les soudures du REPOSE
renfort au niveau du brancard de pavillon et du renfort inférieur.

- Aprés avoir meulé les surfaces d'accostage et appliqué une
Déposer le renfort.

impression conductrice sur les zones a souder, mettre en place
le renfort intérieur et le souder par pointage électrique (fig.
CAR. 60).

- Prélever deux piéces de raccordement sur la piéce usagée et
les souder sur le bas de caisse par pointage électrique (fig. CAR.
60).

- Positionner le pied milieu neuf sur le véhicule et ajuster les
coupes par superposition.

- Pour un remplacement partiel effectuer la coupe a 500 mm sur
la pieéce neuve, ajuster cette coupe sur le véhicule par superpo-
sition (fig. CAR. 61).

- Percer les trous au niveau de la liaison du bas de caisse
(2 6 mm) pour un soudage par bouchonnage (fig. CAR. 61).

- Ajuster les piéces sur le véhicule et les maintenir a l'aide de
pinces-étaux.

- Souder par points le pied milieu sur son renfort, sur le bas de
caisse et le renfort de pavillon.

- Souder par bouchonnage le pied milieu au niveau des raccor-
dements de bas de caisse et du renfort intérieur (fig. CAR. 58 et
60).

- Effectuer un cordon de soudure a la jonction du pied milieu pour
un remplacement partiel, meuler le cordon et effectuer un glacis
d’¢tain (fig. CAR. 62).

- Mettre en place les charnons de porte arriére en procédant de
maniére identique au pied avant.

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

Bas de caisse et ame de bas de caisse

DEPOSE

- Appliquer la téle extérieure de bas de caisse sur le véhicule et
effectuer les coupes par superposition.

- Fraiser les soudures de la tdle extérieure de bas de caisse sur
I'dme de bas de caisse et la déposer.

— Fraiser les points de soudure du renfort inférieur sur le pied
milieu.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 60)
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- Fraiser les points de soudure de 1'ame de bas de caisse sur le REPOSE FI.G
;Ziggr:r;?éégg%rcifR‘fizgiuper l'dme au niveau du pied avant - Reporter la coupe avant sur 1'dme de bas de caisse |:
N . - Meuler les zones d'accostage sur le véhicule et les pieces —]
— Déposer I'ame de bas de caisse par le bas.
neuves.
-~ Appliquer sur ces zones une impression conductrice. é
— Mettre en place l'ame de bas de caisse sur le véhicule et la ‘LU
maintenir a l'aide de pinces-étaux. z
- Souder I'ame de bas de caisse sur le renfort intérieur par points. ‘w
- Effectuer une soudure par bouchonnage au niveau de ces jonc- o
tions avant et arriere.
— Mettre en place la tole extérieure du bas de caisse et la souder
par points sur I'dme du bas de caisse (fig. CAR. 64).
- Effectuer les points bouchons au niveau de ces jonctions avec les
montants (fig. CAR. 64).
- Faire un cordon de soudure sur ces jonctions et les meuler.
— Rezinguer les toles.
— Protéger les corps creux.
— Appliquer un mastic d'étanchéité aux jonctions tdle au bas de
caisse.
- Appliquer un antigravillonnage.
@ %
L
Rile arriere (5 portes) L
. o
DEPOSE >
- Déposer au préalable : <L
- le bouclier arriere, (&)
- les feux, ‘W
- la banquette arriere, E
- les ceintures de sécurite,
- la vitre de custode,
- les tapis et garnissage de coffre.
- Superposer l'aile neuve découpée aux cotes voulues sur le
véhicule et tracer les coupes.

— Découper l'aile au niveau des montants de custode et du bas de

(Fig. CAR. 61) caisse, selon tragage (fig. CAR. 65).

- Meuler les soudures au niveau des jonctions de l'aile et du bas
de caisse, et au niveau de la téle de feu arriére (fig. CAR. 65).

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

(Fig. CAR. 62)
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— Fraiser les points de soudure dans la zone de fixation du REPOSE ~‘|ﬂ
bou'cl_ler (fig. CAR'_GS)' . . . - Meuler les zones d'accostage sur le véhicule et les piéces
- A laide d'un burin ou d'un outil adéquat séparer l'aile du neuves. :
passage de roue en coupant le mastic d'étanchéité (fig. CAR. 65). — Appliquer une couche conductrice. é
- Déposer l'aile arriére. . .
- Prélever sur la piéce neuve une piéce de raccordement de bas
de caisse et le montant arriére. ‘W
— Souder par points les deux raccords prélevé (fig. CAR. 66 et 67). Z
- Appliquer un mastic d'étanchéité sur la liaison de passage de %g
roue.
- Monter l'aile arriére sur le véhicule.
— Souder par points l'aile au niveau de bas de caisse de l'enca-
drement de custode et dans la zone de fixation du bouclier (fig.
CAR. 68).
~ Effectuer un cordon de soudure aux jonctions de 1'aile arriére
avec le bas de caisse et le montant arriére (fig. CAR. 68).
L
g
=z
<
O
i A
¥ =
g
g

(fig.car.65)

(Fig. CAR. 67)

-
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(Fig. CAR. 66)
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- Effectuer une soudure par bouchonnage a l'arriére de l'enca-
drement de custode et au niveau de la liaison avec la téle de feux
arriére.

- Meuler les soudures et effectuer un glacis d'étain sur les cor-
dons apparents.

- Appliquer un mastic d'étanchéité aux liaisons inférieures de bas
de caisse et au niveau de tdle de feu arriére.

- Protéger les corps creux.

- Appliquer un antigravillonnage.

Rile arriere (3 portes)

DEPOSE

- Déposer préalablement :
- hayon,
- siéges et tapis,
- garnissages intérieurs,
- porte,
- bouclier arriére.
- Déposer au préalable :
- le bouclier arriere,
- les feux,
- la banquette arriére,
- les ceintures de sécurité,
- la vitre de custode,
- les tapis et garnissage de coffre.
- Superposer l'aile neuve découpée aux cotes voulues sur le
véhicule et tracer les coupes.
— Découper 1'aile au niveau des montants (fig. CAR. 69).

(Fig. CAR. 69)

R bttt

(fig.car.71)

- Meuler les soudures au niveau des jonctions de l'aile et du bas
de caisse, et au niveau de la tole de feu arriére ainsi que le long
de l'encadrement de glace lattérale (fig. CAR. 70).

- Fraiser les points de soudure dans la zone de fixation du
bouclier (fig. CAR. 71).

- A l'aide d'un burin ou d'un outil adéquat séparer l'aile du
passage de roue en coupant le mastic d'étanchéité (fig. CAR. T1).

— Déposer l'aile arriére.

REPOSE

— Meuler les zones d'accostage sur le véhicule et les piéces
neuves.
— Appliquer une couche conductrice.

- Prélever sur la piéce neuve une piece de raccordement pour le
montant milieu et de custode (fig. CAR. 72 et 73).

— Souder par points les deux raccords prélevés (fig. CAR. 72 et
73).

— Appliquer un mastic d'étanchéité sur la liaison de passage de
roue,

— Monter l'aile arriére sur le véhicule.

- Souder par points l'aile au niveau de bas de caisse de l'enca-
drement de custode et dans la zone de fixation du bouclier.

- Faire les protections des corps creux.

Passage de roue arriére

DEPOSE

— Déposer préalablement :
- le bouclier,
- les feux,
- la vitre custode,
- les tapis et garnissage de coffre,
- le réservoir et le train arriére.

- Déposer l'aile arriére afin d'accéder au passage de roue.

~ De l'intérieur du véhicule, meuler les points de soudure (fig.
CAR. 74 et 15).

Nota. - Yersion trois portes (fig. CAR. 74).

~ Séparer le passage de roue du bas de caisse et du plancher
(collage a l'angle) (fig. CAR. 74, 75 et 76).

- Meuler les soudures de passage de roue sur le plancher et au
niveau des montants de custode.

— Déposer le passage de roue.

(Fig. CAR. 12)

(Fig. CAR. 13)
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REPOSE - Souder par points électriques le passage de roue sur le plan-
cher, sur les montants de custode et sur le support de téle de
feux (fig. CAR. 75 et 77).

- Effectuer un soudage par bouchonnage au niveau de la liaison
du passage de roue sur le bas de caisse (fig. CAR. 77).

~ Reposer l'aile arriére.

- Appliquer un mastic d'étanchéité au niveau des liaisons tdle du
passage de roue.

ra

- Meuler les zones d'accostage sur le véhicule et les pieces
neuves.

- Appliquer une couche d'impression conductrice sur les zones a
souder.

- Percer les trous sur l'avant du passage de roue pour un soudage
par bouchonnage.

- Appliquer une colle structurale a l'endroit indiqué (fig.
CAR. 76).

— Mettre en place le passage de roue sur le véhicule. luPe mié'e

ra

ra

GENERALITES

DEPOSE

- Déposer :
- le boudlier,
- la roue de secours et son panier,
- les feux arriére,
- les tapis et garnissage de coffre arriére.

- Déposer la tbéle de feux arriere.

- Meuler les points de soudure des panneaux de jupe arriére (fig.
CAR. 78) et les déposer.

- Meuler les points de soudure de la traverse arriére sur les
extrémités de plancher et déposer la traverse.

REPOSE

- Meuler les zones d'accostage sur le véhicule et les piéces
neuves.

- Sur la traverse arriére, percer les trous diametre 8 mm (fig.
CAR. 79).

- Mettre en place la traverse arriére sur le véhicule.

ra

MECANIQUE

(Fig. CAR. 75)

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

(Fig. CAR. 76) (Fig. CAR. 18)
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- Effectuer les points bouchons a droite et a gauche.

- Mettre en place le panneau supérieur de jupe et le souder
électriquement sur le plancher (fig. CAR. 78).

~ Mettre en place le panneau inférieur de jupe et le souder par
points sur le panneau supérieur et sur la traverse (fig. CAR. 78).

- Effectuer les étanchéités au niveau des jonctions tdles.
- Protéger les corps creux.

Jupe arriére partielle

DEPOSE

— Déposer la tole de feux arriére.

— Découper la jupe en fonction de l'endommagement (fig.
CAR. 80).

- Effectuer une découpe sur le panneau supérieur de jupe afin
d'accéder aux points de soudure (fig. CAR. 80).

~ Meuler les points de soudure de maintien de jupe arriére et
déposer la partie endommagée (fig. CAR. 80).

REPOSE

— Reporter les cotes de découpe sur les piéces neuves.

— Prévoir 12 mm supplémentaires pour le soyage.

— Effectuer un soyage sur toutes piéces neuves et sur la partie de
jupe sur le véhicule.

- Appliquer sur le soyage une colle structurale a deux compo-
sants.

- Mettre en place les piéces de la jupe comme indiqué pour la
jupe arriére compléte.

- Souder par pointage électrique les parties soyées (fig. CAR. 81).

Plancher arriere partiel

DEPOSE

— Meuler les points de soudure d'assemblage de la jupe et des
toles de feux arriere (fig. CAR. 82).

- Déposer les tdles de feux et la jupe arriére.

- Déposer la traverse arriére.

- Fraiser les soudures du plancher au niveau du passage de roue
par l'extérieur.

- Fraiser les points de soudure au niveau des longerons et de la
traverse de plancher (fig. CAR. 83).

— Découper le plancher comme indiqué (fig. CAR. 83).
REPOSE

— Préparer les zones d'accostage.

— Sur le plancher arriére, reporter la coupe effectuée, prévoir un
soyage.

— Effectuer un soyage sur le plancher restant sur le véhicule et sur
le neuf.

— Appliquer une colle structurale a deux composants sur les

soyages.

Mettre le plancher arriére.

Souder le plancher par pointage électrique au niveau des

longerons et du soyage (fig. CAR. 83).

— Par I'extérieur, souder le plancher sur les passages de roue (fig.
CAR. 718).

- Continuer la repose, mettre en place la jupe et les tdles de feux.

Longeron arriére

DEPOSE

- Meuler les soudures au niveau du plancher, du passage de roue
et des traverses de plancher (fig. CAR. 85).

- Dégrafer le longeron et le déposer.

(Fig. CAR. 80)

(Fig. CAR. 82)
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REPOSE - Souder le longeron par bouchonnage sur le plancher et électri- “lﬂ
~ Meuler les zones d'accostage sur le longeron et sur le plancher. quement par points & I'extrémité du longeron (fig. CAR. 85). |:
- Appliquer une impression conductrice sur les zones a souder. ol |
- Sur le longeron, percer les trous diamétre 6mm pour le Pavi“on é
soudage sur bouchonnage.
- Mettre le longeron en place, l'ajuster et le maintenir a 'aide de ‘LU
pinces-étaux. DéPOSE z
- Souder par points le longeron sur le passage de roue et sur la - Déposer au préalable : ‘W
jupe arriére. - le hayon arriére, o
- le pare-brise,
- la garniture de pavillon.
— Dégrafer le pavillon au niveau des traverses de pavillon et le
long des brancards (fig. CAR. 86).
— Déposer le pavillon.
REPOSE
- Meuler les surfaces d’accostage et appliquer une impression
conductrice sur les zones a souder.
- Appligquer un cordon de mastic d'étanchéité diamétre 13 mm
aux endroits indiqués (fig. CAR. 87).
— Mettre en place le pavillon.
- Souder le pavillon sur les traverses arriére et avant sur les Ll
brancards latéraux. )
o
=z
<
O
(Fig. CAR. 83) T
=

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

-

(Fig. CAR. 85) (Fig. CAR. 87)
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