BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

(72]
‘w
CARACTERISTIQUES 5
i
T
SPﬁCIFICATIONS Gt“ﬁmﬂs — Repere BV. ... CL46 CL49 CL45 CL32 Z
- Boite de vitesses mécanique a 5 rapports AV et une marche AR. x) X) (G) NTT]
- Type:
- moteurs TU . MA — Type moteur ... XUl0J4 | XUD9 |XUD9 ABS| XUDSTE o
- moteurs XU et XUD .. [ . BE3 ~ RapportB.V.:
- Capacités (1) : -1 13/38 11/38 11/38 11/38

- BV.MA . -2 ..

. 1,9 - 3%

20/37 | 20/37 | 20/37 | 20/37

25/32 | 25/32 | 25032 | 27/31

.................. TS5 W/80 W - 4% 32/31 32/31 32/31 35/29
S5 | 37728 | 27728 | 27/28 | 38/25

tous les 60 000

ous fes km - MA. | 12740 | 1240 | 12740 | 12740

12/40 12/40 12/40 12/40
16/61 17/89 16/61 17/61

RAPPORTS DE TRANSMISSION — Rapport pont 14/62 16/59 16/61 16/63
- Rapport aux roues :
~ Repérede B V. ... 2CB62 2CB60 .1 0,0772 | 0,0785 0,0759 0,0735
- 2% .. 0,1221 0,1466 0,1418 0,1373
— Moteur ..., TU1 TU3 30 0,1764 0,2119 0,2049 0,2212
- RapportB.V.: = 4% 0,2331 0,2799 0,2708 0,3065
=1, e 12/41 = B 0,2984 | 0,3584 0,3466 0,2860 L
-2° . 21/38 - MA. 0,0677 | 0,0814 0,0787 0,0762 -
-3 . 29/37 - Vitesse (e}
-4 40/39 a1 000 tr/mn (km/h) : E
- 5% 43/33 - 8.41 812 8,01 1,75
- MA 12/43 - 1329 | 15,16 14,96 14,49 <L
- Rapport pont ... 13/59 14/60 - 19,2 21,91 21,63 23,35 O
— Rapport aux roues - 2538 | 2896 | 2857 | 32.35 '
oy 0,0644 0,0682 - 32,49 37,07 36,58 40,75 =
0,1217 0,1289 - e 7.37 8,41 8,3 8,04
0,1729 0,1828 - Couple tachymétrique | 22/19 22/20 19/17 19/17
0,2259 0,2383
0,2871 0,3040
0,7378 0,0651
- Vitesse a 1 000 tr/mn (km/h)
-1 s 6,67 7,06
- 20 . 12,59 13,34
- 3 17,86 18,92
-4 23,38 24,76
-5 29,70 31,46 M& | BE3 '-:'>J
- M.A. 6,36 6,73 - Vis de fixation du carter de boite €]
) de vitesses sur carter d'embrayage ... 3,8 1.2 —_
— Couple tachymétrique ... 19/17 - Vis de fixation du flasque de roulement 14
d'entrée de bolte ..., 0,6 1.2 (l__)
~ RepéreB.V. ...........| CJ84 CL34 CJ85 |[CL35(K) —~ Vis de couronne de différentiel ... 1,8 6 w
- Type moteur ......... XUSM | XUTP | XU9JA | XUI0J2 ot drotr o carter de sorte wansmission | 1 s i
- RapportB.V.: — Bouchon de NiVeau ..., 2,5 3 =
- 11/38 11/38 13/38 11/38 — Vis de fixation du carter arriére sur carter 2
20/31 | 20/37 | 20/31 | 20/31 de boite de vit JE 18 | 15 w
25/34 25/34 25/34 25/34 _ Ecrou d'arb . - 5 =
29/31 | 29/31 | 29/31 | 29/31 crou darore primaire 1T
37/32 37/32 37/32 37/32 - Ecrou d’'arbre secondaire ... 14,0 5 o
=)
g
L

-

0,0759 | 0,0834 | 0,0897 | 0,0807
0,1418 | 0,1857 | 0,1418 | 0,1506
0,1929 | 02119 | 0,1929 | 0,2049
0,2454 | 0,2695 | 0,2454 | 0,3506
0,3033 | 0.3332 | 0,3033 | 0.3222
0,0787 | 0,0864 | 0,0787 | 0,0836 -—

8,01 8.8 9,47 8,51
14,96 16,44 14,96 15,9
20,35 22,36 20,35 21,62
25,89 28.45 25,89 27,81
32,01 35,17 32,01 34,01

8,3 9,12 8.3 8,82
19/17 19/17 19/17 19/17
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

METHODES DE REPARATION

Dépose-repose
de la boite de vitesses

— Se référer au chapitre « Embrayage ».

Révision de la boite MA

Démontage

Nota. - L’arbre primaire est monobloc
avec les quatre premiers rapports avant
et la marche arriére et placé a l'intérieur
du carter aluminium principal.

- Le pignon de 5° est situé a ’extérieur en
porte a faux.

— L'utilisation de « Bécassines » (sorte de
circlips) fixent et positionnent les roule-
ments.

— Fixer la bofite sur le support d'atelier.

— Déposer les trois vis de fixation du cou-
vercle arriére (ou de pignonnerie de 5°).

— Déposer le couvercle.

— Chasser la goupille de la fourchette de
52,

— A l'aide du sélecteur, engager la marche
arriére.

— Enappuyant sur la fourchette, engager le
5° rapport.

(Fig. B.V. 2)

— Desserrer l'écrou d'arbre secondaire.

— Ramener les commandes vitesses au
point mort.

— Déposer I'écrou et la rondelle.

— Déposer le synchroniseur de 5° avec sa
fourchette.

Attention. — Ne pas séparer le manchon
synchroniseur de son moyeu pour éviter
I'éjection des billes et ressorts.

— Déposer (fig. B.V. 1):

- le pignon récepteur de 5° (8) avec la
bague de synchronisation (6),

- la cage a aiquilles (7),

- la bague entretoise (8),

- la rondelle entretoise (9),

- le jonc (10),

- la rondelle élastique (11).

— A l'aide d’un extracteur a 3 branches,
déposer le pignon de 5° de l'arbre pri-
maire.

— Dégager les (2) gros circlips d'arrét (1)

et (2) des roulements d’arbres primaire

et secondaire (fig. B.V. 2).

Déposer les quatre vis de fixation de part

et d’autre des roulements.

— Déposer les 16 vis du pourtour du carter

de boite et dégager le carter vers le haut.

Tirer I'axe (3) et dégager la bague entre-

toise (4) et déposer le pignon baladeur

de marche arriére (58) (fig. B.V. 3).

— Retirer I'axe de la fourchette de marche
arriére et appuyer légérement sur la
fourchette pour libérer 'axe.

— Déposer la fourchette de marche arriére.

— Chasser la goupille du doigt de passage.

Nota. - Manceuvrer le sélecteur de la boite

pour dégager la goupille du sélecteur
secondaire (fig. B.V. 4).
— Récupérer la goupille.
Dégager I'axe (1) en le tirant vers l'exté-
rieur de la boite.
— Récupérer le joint caoutchouc (2) (fig.
B.V.35).
Déposer le ressort de rappel de sélec-
tion (3) et récupérer les deux coupelles
plastique (4) (fig. B.V. 6).
- Amener la clé d'interverrouillage (5) et
le doigt de passage (6) vers la droite (fig.
BV. D).
Déposer l'ensemble : arbres primaire et
secondaire ainsi que les fourchettes et
axes.
Décoller la plaque intermédiaire et la
déposer.
— Déposer le doigt de verrouillage de la
fourchette de marche arriére et son res-
sort.

i

Déposer le différentiel.
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

CARTER D’EMBRAYAGE

— Chasser la goupille de 1'axe de sélection.

— Déposer le levier de sélection, l'axe de
sélection.

— Extraire le joint a lévre.

— Chasser le joint et retirer les goupilles
élastiques de centrage.

— Chasser la cage extérieure (1) du roule-
ment de pont droit (fig. B.V. 8).

Nota. — Chasser la cage progressivement
sur les encoches pratiquées dans le car-
ter.

(Fig. B.V. 9)

— Déposer le guide de butée d'em-
brayage.

CARTER DE BOITE DE VITESSES

— Chasser le joint sur le carter de boite de
vitesses.

— Chasser la cage extérieure (3) du roule-
ment de pont gauche (fig. B.V. 9).

Nota. — Chasser la cage progressivement
par les encoches pratiquées dans le car-
ter.

DEMONTAGE

DE L’ARBRE PRIMAIRE

— Déposer le jonc d'arrét et la rondelle
¢élastique.

- Chasser a la presse le roulement arriére
a l'aide d’'une collerette.
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(Fig. B.V. 11)

— Chasser a la presse le roulement avant &
I'aide d'une collerette.

Nota. — La dépose des roulements impli-
que leur détérioration. Ils ne doivent
donc pas étre réutilisés.

— Ce sont les seules opérations réalisables
sur l'arbre primaire.

DEMONTAGE
DE L’ARBRE SECONDAIRE

— Déposer le circlip et sa rondelle élasti-
que.

— Chasser a la presse le roulement a billes
(3) (fig. B.V. 10).

— Déposer la pignonnerie et la synchroni-
sation accessibles (fig. B.V. 11).

Nota. - Ne pas séparer le manchon syn-
chroniseur (4) de son moyeu (8) pour
éviter 1'éjection des bielles et ressorts.

~ A laide de l'outil 0317 P, chasser le
segment d'arrét (6) (fig. B.V. 12).

— Déposer le reste de la pignonnerie et la
synchronisation.

— Chasser a la presse le roulement avant
de l'arbre secondaire (fig. B.V. 13).

(Fig. B.V. 12)

e

(Fig. B.V. 13)
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL
-

CONTROLE

~ Vérifier attentivement que les cannelu-
res des deux arbres (primaire et secon-
daire) ne présentent aucune détériora-
tion visible, ni trace d'usure (pignons
d'arbre primaire ou pignon d’attaque de
différentiel sur arbre secondaire).

DEMONTAGE DU DIFFERENTIEL

- Déposer le jonc d'arrét de l'axe des
satellites.

- Chasser l'axe des satellites.

- Faire tourner les planétaires pour ex-
traire les satellites.

- Récupérer ensuite les planétaires pour
extraire les satellites.

- Récupérer ensuite les planétaires et la
rondelle « coquille ».

- Déposer le pignon nylon de prise de
tachymetre.

(Fig. B.V. 14)

3

¢).o3170

(Fig. B.V. 15)

~ A l'aide de l'outil 0317 JZ, extraire la
bague intérieure des roulements
coniques de différentiel (fig. B.V. 14).

Nota. — Veiller & 'appariement des ba-
gues extérieures avec les cages de rou-
lements si ceux-ci doivent étre réutilisés.

Remontage

REMONTAGE DU DIFFERENTIEL

~ A laide d'une presse et de 1'outil 0317D,
emmancher les bagues intérieures des
roulements coniques neufs sur le boitier
de différentiel (fig. B.V. 15).

- Reposer une vis d’'entrainement du pi-
gnon tachymeétrique neuve.

- Reposer la rondelle « coquille » neuve,
avec la collerette (a) orientée vers la vis
(1) (fig. B.V. 16).

- Engager les deux planétaires et les
maintenir a leur place dans le boitier de
différentiel.

- Engager les satellites et en réalisant 1/4
de tour, stopper l'ensemble de maniere
a pouvoir engager 1'axe des satellites (5)
(fig. B.V. 17).

— Engager l'axe des satellites (8) et l'arré-
ter a l'aide du jonc d'arrét (6) (fig.
B.V.17).

REMONTAGE
DE L’ARBRE PRIMAIRE

- A laide d'une presse, emmancher un

(Fig. B.V. 16)

(Fig. B.V. 17)

roulement neuf sur l'arbre primaire a
l'aide d'un tube 0317TF et orienter la
gorge (a) vers le haut (fig. B.V. 18).

— Reposer le roulement neuf (sur l'autre
bout) de l'arbre primaire a l'aide de
I'outil 0317 F (fig. B.V. 19).

— Reposer une rondelle élastique (1) neuve
et un jonc (2) neuf.

— Frapper sur I'outil 0305 P pour amener le
jonc dans sa gorge (fig. B.V. 20).

~ Resserrer le jonc au fond de la gorge.

REMONTAGE
DE L’ARBRE SECONDAIRE

- A raide du mandrin 0317 E équipé de la
rondelle d'appui 0317 Q, emmancher un
roulement neuf a la presse, jusqu'en
butée de pignon d'attaque de différentiel
(fig. B.V. 21).

Nota.— Ne pas prendre appui sur I'embout
de graissage plastique (2).

— Reposer le circlip d'arrét (3) du roule-
ment sur l'arbre secondaire (fig. B.V. 22).

Nota. — S'assurer de sa bonne position et
de son parfait maintien sur l'arbre.

T

(-).0317F

@zm

(Fig. B.V. 18)

(Fig. B.V. 19)
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL
-

- Enles lubrifiant, engager l'ensemble des
pignons et synchros, aprés avoir vérifié
T'orientation des bagues de synchro et la
constitution de chacun d'eux (fig.
B.V.23).

Nota. ~ Engager les synchros avec les
gorges droites de logement de fourchet-
tes orientées :

- vers le bas pour le synchro de 1™ et 2°
@.

- vers le haut pour le synchro de 3° et 4°
(8).

- Placer les ergots (a) des bagues de syn-
chro sur les basculeurs (b) des synchros.

- A l'aide d'une presse, engager un rou-
lement neuf (1) avec sa gorge (a) orienté
vers le haut, en bout d'arbre secondaire,
a l'aide de I'outil 0317 B (fig. B.V. 24).

Nota. - Ne pas prendre appui sur 'embout
de graissage plastique (2) (fig. B.V. 24).

Nota. - Ne pas dépasser 2 tonnes en butée.

CARTER DE BOITE DE VITESSES

- Reposer la cage extérieure de roulement
de pont gauche.

CARTER D’EMBRAYAGE

- Reposer un guide de butée d'em-
brayage avec un joint d'arbre primaire
neuf.

Nota. — Enduire le filetage des trois vis

d'une péte d'étanchéité au silicone.

Huiler la lévre du joint.

Reposer la cage extérieure du roule-

ment.

Reposer les goupilles élastiques de cen-
trage de plaque intermédiaire et du
carter de boite de vitesses.

Reposer le joint a lévre neuf, I'axe de
sélection huilé et le levier de sélection.

®
S

{

(Fig. B.V. 20)

- Fixer le levier de sélection avec une
goupille pleine cannelée neuve.

Nota. — Le levier de sélection et son axe
sont percés ensemble. Leur appariement
doit étre maintenu.

- Reposer le différentiel.

- Reposer le ressort et son doigt de ver-
rouillage de la fourchette de marche
arriere.

— Reposer la plaque intermédiaire.

Important. — Enduire la surface en contact
avec le carter d'embrayage de colle
Loctite Autoform 549.

- Le carter d'embrayage et la plaque in-
termédiaire usinés ensemble, sont appa-
riés.

Nota. — Engager la fourche de sélecteur
.(3) dans le passage (a) de la plaque
intermédiaire (fig. B.V. 25).

~ Enduire le filetage des vis avec du Loc-
tite Frenetanch et les serrer 3 5 daN.m.

=

T ).0317TE

).0317Q

(Fig. B.V. 21)

(Fig. B.V. 22)

- Assembler l'axe et la fourchette de 17/2°
avec le creux de 3°/4° (8) (fig. B.V. 26).

- Engager les fourchettes sur les man-
chons de synchros.

~ Accoupler l'arbre secondaire avec l'ar-
bre primaire.

- Engager l'ensemble dans le carter.

- Engager le doigt de passage dans la clé
d'interverrouillage.

— Placer simultanément la branche (a) dans
les noix d'axes de fourchettes et l'arma-
ture (b) dans la fourchette d'axe de sélec-
tion (fig. B.V. 27).

- Placer les deux coupelles plastique sur
le ressort de sélection et les positionner
en place.

— Engager le joint caoutchouc sur 'axe de
passage.

— Engager l'axe de passage jusqu'a l'ali-
gnement de son pergage avec celui du
doigt de passage.

- Fixer le doigt avec une goupille pleine
cannelée neuve.

Important. — Le doigt de passage et l'axe
sont percés ensemble. Leur appariement
doit étre maintenu.

~ Engager la fourchette de marche arriére
dans la chape

(Fig. B.V. 23)

ra

ra

ra

GENERALITES

ra

MECANIQUE

-

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARROSSERIE

page 63

SEFEEEER




BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

— Appuyer légérement sur la fourchette et
engager son axe jusqu'en butée.

- Placer le pignon de renvoi de marche
arriére et son axe en veillant 4 la bonne
rotation du pignon.

Important. — Faire tourner l'axe sur lui-
méme jusqu'a ce que l'ergot tombe dans
son logement.

— Placer I'entretoise sur 'axe de pignon de
renvoi de marche arriére.

~ Enduire les surfaces de contact entre
carter de boite et carter d'embrayage de
pate d'étanchéité au silicone.

Nota. — Veiller 4 la présence et au bon
positionnement des pieds de centrage.

— Reposer le carter de boite de vitesses.

Important. — Veiller 4 la bonne mise en
place du joint cacutchouc.

— Relever le levier d’axe de fourchette.

— Serrer les vis & 1,75 daN.m.

(Fig. B.V. 249)

(Fig. B.V. 25)

~ Poser les deux circlips de maintien des
roulements arrieére des arbres primaire
et secondaire.

Nota. - Les chanfreins orientés vers le
haut.

— Poser systématiquement des vis de main-
tien neuves et les serrer a 1,75 daN.m.

— Reposer a la presse a l'aide du chasse
0317 B le pignon de 5° sur l'arbre pri-
maire.

— Reposer une rondelle élastique et un
jonc d'arrét neuf en bout d'arbre pri-
maire (fig. B.V. 1).

- Frapper sur le chasse 0308 P’ pour ame-
ner le jonc dans sa gorge et le resserrer
a l'aide d'une pince.

- Reposer (fig. B.V. 1)

- la rondelle entretoise (9),

- la bague entretoise (8),

- la cage a aiguilles (T),

- le pignon de 5° (§), .

- la bague de synchronisation (6).

— Reposer:

- le synchroniseur de 5° et sa fourchette,
- la rondelle d'arrét,
- I'écrou.

— Engager la marche arriére et la 5°.

— Serrer l'écrou d'arbre gecondaire a
- 13,75 daN.m.

— Ramener les commandes au point mort.

— Reposer la goupille de la fourchette de
[

— Reposer le couvercle en téle.

(Fig. B.V. 27)

Important. — Ne pas huiler le joint caout-
chouc.

- Serrer les vis a 1,75 daN.m.

— Craisser le guide de butée, les cannelu-

res de l'arbre primaire avec de la

graisse Molykote BR2 Plus.

Reposer la butée d’embrayage.

Huiler et placer le joint torique neuf du

pignon tachymétrique.

— Reposer avec1'outil 0317 8 le joint a levre
(6) neuf et le huiler (fig. B.V. 28).

— Reposer avec l'outil 0317 G le joint a

lévre (7) neuf et le huiler (fig. B.V. 29).

Mettre en place la butée et la fourchette

d'embrayage.

— Procéder a la repose de la boite de
vitesses. Se référer au paragraphe « dé-
pose-pose de la boite de vitesses ».

— Vérifier le bon serrage des bouchons de
vidange.

~ Effectuer le plein d'huile.

(Fig. B.V. 30)
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

Révision de la
boite de vitesses
BE 3/5

Démontage

— Monter la boite de vitesses sur un sup-
port approprié ou sur un socle d'établi.

— Déposer la butée a billes et la fourchette
d’embrayage.

— Déposer les 8 vis de fixation du couver-
cle arriere.

- Déposer le couvercle arriére.

— A raide d'un chasse approprié, chasser
la goupille (1) de la fourchette de 5° (fig.
B.V. 30).

(Fig. B.V. 33)

- Engager la 4° vitesse par le sélecteur et
la 5° par la fourchette de commande.

- A l'aide d'une clé a douille de 28 & douze
pans, desserrer, puis déposer l'écrou
d'arbre primaire (2) (fig. B.V. 30).

— Déposer le baladeur de 5° et sa four-
chette.

- Récupérer la bille de point dur de 5° et le
ressort (fig. B.V. 31).

— Remettre en place le baladeur de 5° et le
craboter.

- A 'aide d'une clé a douille de 28 a douze
pans, déposer l'écrou d'arbre secon-
daire.

— Déposer :

- le baladeur de 5°,

- le pignon de 5°,

- le fourreau et la bague d’appui,

- le pignon de 5° d'arbre secondaire.

Remarque. — Pour immobiliser l'arbre
primaire, utiliser un disque d'em-
brayage usagé et souder sur le moyeu un
fer plat de longueur 170mm, largeur
30 mm, épaisseur 6 mm (fig. B.V. 32).

(Fig. B.V. 36)

— Déposer, aprés avoir desserré les
écrous des arbres primaire et secon-
daire, les rondelles plates.

— Déposer les deux vis (T) d'arrét du rou-

lement d'arbre secondaire (fig. B.V. 33).

Déposer le circlip d’arrét (8) du roule-

ment d'arbre secondaire & l'aide d'un

petit tournevis (fig. B.V. 33).

- Déposer l'épingle de maintien (9) des
axes de 1™, 2° et 3° (fig. B.V. 33).

— Déposer la vis d'arrét (10) d’'axe de

marche arriere (fig. B.V. 33).

Desserrer puis enlever les vis de fixation

du carter de boite.

Déposer le carter de boite.

- Engager la marche arriére.

— Déposer l'axe et le pignon baladeur de
marche arriére.

— Tourner et retirer 1'axe des fourchettes
(3) 17°/2° et 3°/4° (fig. B.V. 34).

— Faire pivoter et déposer la fourchette (4)
de 3°/4° (fig. B.V. 35).

— Mettre au point mort.

Tirer le levier de passage de vitesses (5)

a fond et I'immobiliser dans cette position

sur le carter de pont en le tournant vers

le bas (fig. B.V. 36).

— Lever la clé de verrouillage (6) (fig.
B.V. 36).

Déposer l'ensemble pignonnerie et la
fourchette de 17¢/2°,

— Mettre au point mort.

Nota. - Boite équipée d'un frein de mar-
che AR.

Attention. - A l'¢chappement des billes.

}

DEPOSE DE L&
COMMANDE DE VITESSES
— Chasser les goupilles Mécanindus du

levier de sélection (1) et du doigt de
passage des vitesses (2) (fig. B.V. 37).

(Fig. B.V. 38)
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

- Déposer le levier de sélection et récupé-
rer le ressort, la rondelle et le joint tori-
que.

~ Pousser 'arbre de sélection pour déga-
ger le doigt de son encoche sur l'axe de
passage des vitesses (3) (fig. B.V. 37).

ks

0

11_,47 S
O

(Fig. B.V. 40)

1 -2

(Fig. B.V. 42)

— Déposer l'axe de passage des vitesses
en récupérant (fig. B.V. 38) :
- la clé d’inter-verrouillage (4),
- le doigt de passage (5),
- l'entretoise (6),
- le ressort (7) et ses coupelles (8).

— Retirer le support ressort (9) (fig.
B.V. 39).

— Déposer le contacteur de marche arriére
(10).

— Retirer le doigt de verrouillage (11) et
son support (12).

— Retirer la fourchette de marche arriére
(13).

— Retirer 'aimant (14).

— Déposer le guide porte-butée (15) (fig.
B.V. 40).

8.0313B2

8.0317A

—
=
-
-
=
F
zZ
=z
=
-
=
E

- Déposer la cale de positionnement (16)
du roulement avant de 1'arbre primaire.

— Retirer la cage extérieure du roulement
avant (17).

DEPOSE DU DIFFERENTIEL

— Déposer le support et le pignon de prise
tachymeétrique.

— Déposer le boitier.

— Récupérer la vis tachymétrique.

— Retirer le joint torique.

- Déposer le cable de positionnement.

— Déposer le 1/2 carter de différentiel.

Nota. — Si les roulements des paliers de
différentiel doivent étre réutilisés, repé-
rer la position des bagues extérieures.

— Déposer le levier de sélection.

DEMONTAGE
DE L’ARBRE PRIMAIRE

— A l'aide d'une presse, extraire 1'ensem-
ble roulement, pignon de 4°, baladeur de
3°/4° et le pignon de 3° de l'arbre pri-
maire (fig. B.V. 41).

—~ Déposer le pignon moteur de la 4° (2) et
bague d’appui (1) (fig. B.V. 42).

— Déposer le baladeur et son moyeu (3).
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Nota. — Repérer le coté pignon de 4° et la
position du moyeu par rapport au syn-
chro.

— Déposer le pignon moteur de 3° (4).

— A la presse et a l'aide de la plaque
spéciale 8.0313 B2, extraire le roulement
d’arbre primaire cété embrayage (fig.
B.V. 43).

- A la presse et A l'aide de la plaque
spéciale 8. 0317 A, extraire le roulement
arriere d'arbre primaire sur la cloche
d’embrayage (fig. B.V. 44).

-~ Déposer la bague d’étanchéité du guide
porte-butée en prenant appui sur l'enco-
che de retour d'huile.

Nota. - Afin d’éviter la détérioration de la
bague d'étanchéité, cette derniére sera
reposée apres le remontage complet de
la boite de vitesses.

DEMONTAGE
DE L’ARBRE SECONDAIRE

- Si nécessaire décoller le pignon de 5° et
le roulement de (2) & 'aide d'un extrac-
teur en appui sur le pignon de 4° (fig.
B.V. 458).

— Déposer le pignon récepteur de 5° (3)
(fig. B.V. 46).

— Déposer le roulement (4).

— Déposer le pignon récepteur de 4° et de
3°(8).

- Déposer le pignon récepteur de 2° (6) et
sa bague d’appui (7).

— Déposer le baladeur et son moyeu.

— Déposer le pignon récepteur de 1

- Déposer la butée a aiguilles.

(Fig. B.V. 48)

— Retirer I'anneau d'arrét (5) a I'aide d’'une
pince a circlip et au besoin d'un jeu de
cales (fig. B.V. 47).

~ A l'aide d'une presse extraire le roule-
ment (protéger le bout d'arbre avec
I'écrou).

DEMONTAGE DU DIFFERENTIEL

— Déposer la couronne 1 (fig. B.V. 48).

— Déposer les goupilles d'arrét d'axe du
porte-satellite (2).

~ Retirer 'axe du satellite (3), les satellites
(4) et leurs coupelles d’appui (8) en les
faisant pivoter.

— Déposer les planétaires (6).
— Déposer le centreur de planétaire (2)
(coté opposé a la couronne).

- A Yaide d'un extracteur et de l'outil
8.0317], extraire les roulements (fig.
B.V. 49).

Remontage

REMONTAGE
DE L’ARBRE PRIMAIRE

Important. — Huiler les pieces au fur et a

mesure du remontage.

Respecter les appariements repérés au

démontage, la position relative des en-

sembes moyeu, synchro neufs.

- S'assurer du parfait état des portées sur
l'arbre :

- les roulements déposés ne doivent pas
étre réutilisés.

- Reposer le roulement avant de l'arbre

primaire a l'aide de l'outil 8.0317 F (fig.

B.V. 80).

A laide d'une presse et des outils

8.0317 A et 8.0317 F remettre en place la

bague extérieure neuve du roulement

d’'arbre primaire sur le demi-carter de

boite de vitesses (fig. B.V. 51).

Sur l'arbre primaire, mettre en place

(fig. B.V.82):

- le pignon (4) de 3°,

- le moyeu de synchro et le baladeur de
3°/4° (3) (respecter les repéres effec-
tués, au démontage, par rapport au
moyeu),

- le pignon (2) de 4°,

- la bague d’appui (1).

A laide d'une presse et de l'outil

8.0317 F remetire en place le roulement

arriere (fig. B.V. 53).

REMONTAGE

DE L’ARBRE SECONDAIRE

Important. — Huiler les pieces au fur et a
mesure du remontage.

— Respecter les appariements repérés au
démontage.

- S'assurer du parfait état des portées de
l'arbre.

- Les roulements déposés ne doivent pas
étre réutilisés.

~ A laide d'une presse et de l'outil

8.0317E reposer le roulement (fig.
B.V. 54).

~ Monter I'anneau d'arrét du roulement (6)
(fig. B.V. 85).

- Reposer la butée 3 aiguilles (2).
- Reposer le pignon récepteur de 1% (2).

——
R EE

i

8.0317J '
- i
Q) N~ o)
S 1)
@
(Fig. B.V. 49)
'_,_ 8.0317F
(Fig. B.V. 50)
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— Engager le baladeur et son moyeu (3)
selon les repéres pratiqués au désas-
semblage. Les entrées de denture du
baladeur sont orientées cété pignon de
1w

(Fig. B.V. 52)

8.0317F

(Fig. B.V. 53)

— Reposer le pignon récepteur de 2° et sa
bague d'appui (4).

— Reposer le pignon récepteur de 3°/4° (5).

- A laide d'une presse et de l'outl
8.0317 F, emmancher le roulement avec
sa gorge dirigée vers l'extérieur (fig.
B.V. 86).

— Reposer le pignon récepteur de 5°, avec
sa colerette du pignon cdté roulement.

— Serrer provisoirement I'écrou de l'arbre
secondaire (écrou neuf).

REMONTAGE DU DIFFERENTIEL

Important. — Huiler les pieces au fur et a
mesure du remontage.

8.0317E

(Fig. B.V. 54)
-]

@
8"

(Fig. B.V. 55)

- A llaide d'une presse et de l'outil
8.0317 D (fig. B.V. 57).

— Reposer le centreur de planétaire (2)
(fig. B.V. 48).

— Reposer les planétaires (6).

— Metire en place les satellites (4) et leurs
coupelles de frottement (5).

— Reposer 1'axe de satellites (3), le mainte-
nir avec des goupilles de maintien (2)
neuves.

— Monter la couronne (1) (chanfrein de la
couronne coté boitier).

— Serrer les vis en croix et a 6,5 daN.m.

— Extraire le joint de la prolonge a l'aide
d'un tournevis.

— Reposer le joint neuf.

Nota. — La position du joint dans son loge-
ment est assurée par I'outil 8.0317 G (fig.
B.V. 58).

(Fig. B.V. 57)
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Remontage final de la boite

— Mettre en place la bague de centrage
des carters.

— Reposer l'axe de sélection.

— Enduire le plan de joint de produit
d'étanchéité.

— Positionner le différentiel.

— Remonter le 1/2 carter (4) et ses vis sans
les serrer (fig. B.V. 59).

— Remonter la vis tachymétrique (5).

— Reposer la prolonge (6) équipée d'un
joint torique (7) neuf et serrer les vis a 1,5
daN.m pour aligner les plans de joint.

8.0317G__"

(Fig. B.V. 58)

(Fig. B.V. 60)

— Reposer le support et le pignon de prise
tachymétrique (8) et serrer la vis a 1,25
daN.m.

— Serrer définitivement les vis du carter
différentiel :

- vis Z 10 mm a 4 daN.m,
- vis 2 7mm a 1,25 daN.m.

— Mettre en place le joint d’'étanchéité (9)
avec l'outil 8.0317 G (fig. B.V. 60).

— Mettre en place le joint d'étanchéité de
l'axe de passage et de sélection des
vitesses avec l'outil 8.0317 B (fig. B.V. 61).

— Reposer le guide porte-butée (sans le
joint papier et sans le serrer).

— Emmancher la cage extérieure du rou-
lement avant de 1'arbre primaire (1) (fig.
B.V. 62).

— Reposer le support ressort de sélection
vitesses (2), le serrer & 1,5 daN.m.

— Emmancher les bagues de centrage des
carters (3).

(Fig. B.V. 63)

— Reposer le ressort (4), le pion de ver-
rouillage de marche arriére (5).

Nota. - Comprimer l'ensemble pour en-

gager l'axe et la fourchette (6) et la serrer

a2daN.m.

Visser le contacteur de marche arriére

(I) avec son joint en cuivre neuf et le

serrer a 2,5 daN.m.

— Mettre en place le ressort et ses coupel-

les sur l'axe de passage des vitesses,

I'entretoise, la clé d'interverrouillage et

le doigt de passage et le goupiller.

Reposer l'aimant.

Tirer le levier de passage (15) a fond et

I'immobiliser dans cette position sur le

carter, en le tournant vers le bas (fig.

B.V. 63).

Soulever la clé d’interverrouillage (16).

Mettre en place sur I'arbre de sélection :

le joint torique, la rondelle, le ressort et

le levier de sélection, le goupiller.

— Accoupler l'arbre primaire et l'arbre
secondaire avec la fourchette 17/2°.

— Positionner la pignonnerie dans le car-
ter.

— Passer la marche arriére.

Mettre en place : la fourchette 3%/4°, 'axe

de fourchette 17¢/2° et 3%/4°.

Positionner 1'axe et le pignon de marche

arriére (5) entrée de denture (a) vers le

haut (dépassement de la goupille de

positionnement de l'axe: 5 mm) (fig.

B.V.64).

Mettre en place 'axe de fourchette de 5°.

Mettre au point mort.

— Enduire le plan de joint du carter d’em-
brayage de produit d'étanchéité.

— Monter le carter de boite de vitesses et
serrer les vis a 1,25 daN.m.

— Fixer I'axe de marche arriére. Vis équi-
pée d’une rondelle neuve, serrer a

i

i

(Fig. B.V. 65)
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BOITE DE VITESSES-DIFFERENTIEL

- Mettre en place le circlip d'arrét de
roulement.

- Fixer le roulement, serrer les vis a
1,5 daN.m.

—~ Monter la rondelle entretoise (8), 'épau-
lement contre le roulement, la bague
d'appui (6) du pignon de 5° le pignon
moteur (I) de 5° le baladeur et son
moyeu (8) (sans fourchette) (fig. B.V. 65).

- Engager les 4° et 5° rapports.

- Déposer l'écrou de l'arbre secondaire,
enduire le filetage d'un produit frein.

- Serrer l'écrou de l'arbre secondaire a
5 daN.m et le freiner par rabattement de
métal dans les rainures de l'arbre (fig.
B.V. 66).

- Retirer le baladeur de 5° de l'arbre
primaire, mettre en place la fourchette, la
bille d’'arrét et le ressort de verrouillage

(respecter les repéres pratiqués au dé-
montage) (fig. B.V. 67).

- Engager les 4° et 5° rapports.

- Enduire le filetage de l'arbre primaire
de frein filet.

- Serrer l'écrou (1) de l'arbre primaire a
5 daN.m et le freiner (fig. B.V. 68).

- Assembler la fourchette et son axe avec
une goupille (2) neuve.

— Enduire le carter arriere de produit
d'étanchéité et le fixer a 1,25 daN.m.

REGLAGE

- Déposer le guide porte-butée.

— Positionner la cale 8.031TK sur la cave
extérieure du roulement (fig. B.V. 69).

— Monter le guide porte-butée (sans joint
papier).

- Serrer progressivement le guide
porte-butée en faisant tourner l'arbre
primaire jusqu'a obtenir une dureté en
rotation : ceci a pour but de positionner
correctement les cages et les roule-
ments.

— Déposer le guide porte-butée et la cale.

— Déterminer I'épaisseur de la cale défini-
tive a I'aide d'une jauge de profondeur.

— Mesurer la distance entre le plan de joint
du carter et la bague extérieure du rou-
lement (fig. B.V. 70).

(Fig. B.V. 70)

- Mesurer la cote distance entre la face
d'appui du guide porte-butée sur le rou-
lement et son plan de joint (fig. B.V. 71).

— Calculer la différence des deux mesures.

— A cette valeur ajouter 0,03 mm pour
assurer le jeu de 0,88 mm + 0,04 mm.

Nota. -~ Cette valeur tient compte de
1'épaisseur du joint papier.

- Epaisseurs des cales disponibles 0,7 0,8
-0,9-22-23-24mm.

— Mettre un joint d’'étanchéité neuf dans le
guide porte-butée avec l'outil 8.0317H
(fig. B.V. 72).

- Positionner la cale précédemment dé-
terminée.

— Reposer le guide porte-butée avec un
joint papier neuf.

- Serrer les vis a 1,25 daN.m.

- Mettre en place la butée et la fourchette
d'embrayage.

— Procéder a la repose de la boite de
vitesses. Se référer au paragraphe « dé-
pose-repose de la boite de vitesses ».

— Vérifier le bon serrage des bouchons de
vidange.

- Effectuer le plein d’huile.

- Le bouchon de remplissage se trouve
sur le carter de boite, vers l'avant du
véhicule.

(Fig. B.V. 71)

(Fig. B.V. 72)
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