BOITE DE VITESSES MECANIQUE

CARACTERISTIQUES

GENERALITES
) . . COUPLES DE SERRAGE (en daN.m
— Boite de vitesses mécanique acing rapports. ( )
—Type: . n . "
— moteur 4 cylindres eSSENCE .............covvieii e A-523 — Blocage 5¢, marche AR, boiter changement de vitesse *.......... 12
—moteur turbo DIESEl ..o A-568 — Ecrou du pignon de 5¢ vitesse (arbre d’entrée)* .................. 29,8
—CaPACHE (I) o\t 2,2 — Contacteur de feuxderecul ... 2,7
—Qualité huile ......... ... SAE 5W30 — Plaque de retenue roulement* ... 2,8
— Boulons plaque de pression d’embrayage, volant-moteur ........ 2,8
RAPPORTS DE TRANSMISSION — Bouton couvercle du différentiel, carter* ........................... 54
« Moteur 2.5essence — Boulon de couronne de différentiel (A-523)* ...................... 10,8
B ey _—
o Rapport | Rapport de Rapport Vitesse Boulon de retenue de rouleme.znt, du qwf*erentlel ................... 54
delabte | réduction pont 41000 tr/mn — Boulon du prolongement du différentiel*............................. 2,8
1 231 12.479 0.857 — Vis pare-poussieres, Carter .................cccoiiiiiiiiiiiiiii, 1,2
. . . _ , PR, "
> 206 7766 15.838 Boulon couvercle d extr?m!tt?, carter ... 2,8
3 1.36 5127 23.991 — Boulon couvercle d’extrémité, retenue roulement* ............... 10,8
1.000 3.770 — Volant-moteur, vilebrequin ...
g 8-31 gg?; ig-gi‘; — Boulons boite de vitesses, carter*
. . . L\ ) , . PR
M AR 314 11.838 10.390 Vis de bride de roulement d arb’re |nter,r_n?d|a|re .................. 1,2
— Boulon de retenue de bague d’étanchéité de
e Moteur 2.5turbo Diesel Parbre d’entrée* ... . ... . 2,8
o Rapport Rapport de Rapport Vitesse —Boulqn suppqrt, bloc, carter P ETETRPIIes 9,5
de labte réduction pont 41000 tr/mn — Goupille de réglage de la tringlerie de
changementde viteSse ... 1,2
1 3.31 12.744 9.652 Boulon iambe de f bl 9.5
> 189 7276 16.905 — Boulon jambe de force, bloc ... ,
3 1.28 4.928 24.959 — Boulon jambe de force, carter ... 9,5
1.00 3.85 — Boulons carter de transmission, bloc-moteur ....................... 9,5
4 0.94 3.619 33.987 * Fixations en époxy a serrage précis. En cas de dépose, poser une
5 0.71 2.733 45.005 fixati tant | ~ 510 de réfé
M AR 314 12.089 10175 ixation neuve portant le méme numéro de référence.
* Combinaison des vitesses.

** Démultiplication totale.

METHODES DE REPARATION

Dépose-repose de la hoite
e vitesses (moteur essence)

— La dépose de la transmission ne nécessite
pas la dépose du moteur.

— Aprés la pose de la transmission, remplir la
transmission jusqu’au bas du trou de rem-
plissage d’huile moteur SAE 5W-30 avant de
descendre le véhicule au niveau du sol.

DEPOSE-REPOSE

— Débrancher ou connecter le cable négatif de
la batterie.

— Placer une boucle de levage sur le boulon
du cable de masse de la batterie du coté
gauche du moteur. Puis placer le dispositif
de support du moteur (fig. B.V. 1).

— Débrancher ou brancher les cables de chan-
gement de vitesse sur la transmission.
Déconnecter le compteur de vitesse.
Débrancher ou brancher le support des
cables de changement de vitesse a la trans-
mission.

— Déposer ou poser les deux ensembles roue-
pneu AV.

— Déposer les arbres de roue.

— Déposer le démarreur. Ne pas laisser le
démarreur suspendu a ses cables.

— Déposer le recouvrement d’acces au carter.

— Déposer les boulons maintenant la plaque

d’entrainement a I'ensemble d’embrayage.

— Déposer ou poser la téle pare-boue AV
gauche.

— Déposer ou poser le support gauche du
moteur de la transmission.

Attention. — Les boulons du support gauche
du moteur en position n° 1 et n° 3 sont de la
méme longueur. Le boulon en position n° 2
est plus long. Si le boulon n° 2 est employé
en position n° 3, il est susceptible d’'endom-
mager le carter de I'arbre sélecteur lorsque
le boulon est installé (fig. B.V. 2).

— Poser ou déposer la tringle antirotation du
support transversal. Ne pas retirer le support
de la transmission.

— Lors de la pose ou de la dépose de la trans-
mission, employer deux goujons de guidage
au lieu de deux boulons de la transmission
au bloc-moteur.

— Fabriquer ensuite ces goujons de guidage a
partir de deux boulons standard (boitier de
transmission a bloc-moteur), en procédant
comme suit : scier la téte des boulons, prati-
quer une entaille a I'extrémité des boulons,
afin de pouvoir les visser, les ébarber au
moyen d’'une meule. Placer ces goujons de
guidage dans le bloc-moteur et poursuivre la
pose de la transmission. Poser les boulons
et déposer les goujons avant d’enlever le
cric placé sous la transmission.
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Attention. — Il est possible que I'’ensemble
d’embrayage glisse de I'arbre d’entrée lors
de la dépose de la transmission, ceci risque
d’endommager 'embrayage ou de blesser si
I’ensemble d’embrayage tombe du carter
pendant la dépose de la transmission.

— Laisser descendre la transmission et I'en-
semble d’embrayage pour les retirer du
véhicule.

Dépose-repose de a boite
(e vitesses (moteur Diesel)

— La dépose de la transmission ne nécessite
pas la dépose du moteur.

— Aprés la pose de la transmission, la remplir
d’huile moteur SAE 5W-30 jusqu’a l'orifice de
remplissage, avant de laisser descendre le
véhicule jusqu’au niveau du sol.

DEPOSE-REPOSE

— Débrancher ou brancher le cable négatif de
la batterie.

— Déposer ou poser le capteur de régime du
moteur du carter de la transmission.

— Poser la fixation du support du moteur
comme indiqué sur la figure. Placer la chai-
ne a crochet sur la fixation et le support de
levage du moteur du c6té gauche du moteur
(fig. B.V. 3).

— Brancher ou débrancher les cables de chan-
gement de vitesse sur la transmission.
Déconnecter le capteur du compteur de
vtesse. Brancher ou débrancher le support
du cable de changement de vitesse de la
transmission.

— Déposer ou poser les deux ensembles
pneu-roue AV.

— Déposer ou poser le pare-boue AV gauche.

— Déposer ou poser le support gauche du
moteur de la transmission.

— Déposer le support AR de la transmission.

— Déposer les arbres de roue.

— Il peut étre utile, lors de la pose ou de la
dépose de la transmission, d’employer des

ROULEMENT AVANT Dg
L'ARBRE INTERME-
. _Dbiame

BARRETTE DE
A RETENUE ~—r
—

(Fig. BV. 6)

CHAINE DE—— e
SUPPORT

S

ROULEMENT AVANT DE
L'ARBRE

INTERMEDIAIRE

(Fig. BV. 3)

PISTON DE PRESSE A
CREMAILLERE

(Fig. BV. 4)

ISTON DE PRESSE
HYDRAULIQUE

MANGHE D'OUTIL
SPECIAL
c4171

(Fig. BV. 8)

GRAISSEUR
{GRIS)

POSER AVEG LES
LETTRES EN HAUT

DOUILLE

OUTIL SPECIAL
C-4693 AVEC
PATTES OUTIL
C-4777-1

ARBRE INTER-
MEDIAIRE

goupilles de guidage au lieu des boulons de
fixation supérieurs de la transmission.

— Fabriquer ces goujons de guidage a partir
de deux boulons standard : scier la téte au
moyen d’'une scie a métaux, entailler I'extré-
mité de boulons afin qu’ils puissent étre vis-
sés et les ébarber a la meule. Placer ces
goujons de guidage dans le bloc-moteur et
déposer la transmission. Aprés le montage
de la transmission, déposer les goujons de
guidage et poser les boulons avant d’enle-
ver le cric placé sous la transmission.

Révision de
boite de vitesses

CARTER DE TRANSMISSION

— Déposer la cuvette de roulement AV de
I'arbre d’entrée (fig. MOT. B.V. 4).

— Poser la cuvette de roulement AV de I'arbre
d’'entrée.

— Utiliser une vis d’outil C-4660-2A. La vis pos-
seéde un plus grand trou dans sa partie infé-
rieure qui lui permet de s’adapter au grand
téton du déflecteur d’huile (fig. MOT. B.V. 5).

— Déposer ou reposer la barrette de retenue
du roulement (fig. B.V. 6).

— Déposer le roulement AV de I'arbre intermé-
diaire (fig. B.V. 7).

— Poser le roulement AV de l'arbre intermé-
diaire (fig. B.V. 8).

ENSEMBLE i

D’ARBRE INTERMEDIAIRE

— Déposer le roulement AR de I'arbre intermé-
diaire (fig. B.V. 9).

— Couleur du joint du roulement a bille de
I'arbre intermédiaire (A-568) ............ bleu

— S’assurer que tous les pignons de vitesse
tournent librement pendant le montage de
I'arbre intermédiaire.

OUTIL SPECIAL
L-4534

BOUTON
MOYEU DE SYNCHRO
34

ARBRE INTERMEDIAIRE

PIGNON DE 2e VITESSE
PIGNON DE 3e
VITESSE

(Fig. BV. 10)

PISTON DE PRESSE
HYDRAULIQUE

OUTIL APPROPRIE

MOYEU DE SYNCHRO
¥4
PIGNON DE 38
VITESSE
BALADEUR DE
BYNCHRO 34 PIGNON DE 2o
VITESSE

PIGNON DE 13re
VITESSE

(Fig. BV. 5)

(Fig. BV. 9)

(Fig. BV. 11)
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

CIRCLIP ROULEMENT ARRIERE

GRAND CIRCLIP

d

CIRCLIP

PIGNON DE 2e

RONDELLE DE VITESSE

BUTEE
OUVERTE

ARBRE INTERMEDIAIRE

GOUPILLE ANTIROTATION

PIGNON DE 4e VITESSE

CIRCLIP§/

BAGUE D‘ARRET\

ENSEMBLE D’'ARBRE INTERMEDIAIRE

BAGUE D'ARRETY
(GRAND DIAMETRE)

\

CONE INTERMEDIAIRE

ENSEMBLE DE
SYNCHRO 1-2

CIRCLIP

ENSEMBLE DE SYNCHRO 3-4

BAGUE D'ARRET
(PETIT DIAMETRE)

PIGNON DE
3e VITESSE

PIGNON DE
1ére VITESSE
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GENERALITES

— Déposer le moyeu de synchro 3°-4¢ et du
pignon de 3¢ vitesse (fig. B.V. 10).

— Poser le moyeu de synchro 3°-4° et du
pignon de 3¢ vitesse (fig. B.V. 11).

— Pignon de 2¢ vitesse (fig. B.V. 12).

— Pignon de 1" vitesse et ensemble de syn-
chro 1<-2¢ (fig. B.V. 13)

— Rondelle de butée ouverte (fig. B.V. 14)

CRABOTS DE SYNCHRO

Attention. — Les piéces de synchro 1'=2¢ ne
peuvent étre remplacées par celles d’aucun
autre synchro. Elles ne fonctionneraient pas
correctement.

CARTER BOITE DE VITESSES

— Poser ou déposer la goupille et du levier (fig.
B.V. 15).

— La goupille doit affleurer au sommet du
levier.

— Déposer le joint d’étanchéité d’huile (fig.
B.V.16).

ENSEMBLE DE
SYNCHRO 1-2

PIGNON DE
181 VITESSE

ARBRE INTERMEDIAIRE

— Les rainures du circlip de I'arbre sélecteur
risquent d’endommager le joint d’étanchéité
d’huile. Ne poser le joint d’étanchéité
qu’aprés avoir monté I'arbre sélecteur.
Veiller a toujours employer un nouveau joint
d’étanchéité lorsque l'arbre sélecteur a été
déposé.

(Fig. BV. 13)

ARBRE INTERMEDIAIRE
PIGNON DE
2e VITESSE

CONE INTERNE

‘CONE INTERMEDIAIRE

CIRCUP

SYNCHRO 1-2

RONDELLE DE ARBRE INTERMEDIAIRE
BUTEE

OUVERTE

GOUPILLE AN-
TIROTATION

BAGUE PLEINE

MARTEAU POINGON

SOUFFLET
GOUPILLE {NOTER LES ORIFICES

ra

MECANIQUE

EQUIPEMENT ELECTRIQUE|

e

LEVIER DE SELECTION DE VIDANGE)

(Fig. BV. 15)

TOURNEVIS

JOINT DETANCHEITE

ARBRE SELECTEUR

(Fig. BV. 12)

(Fig. BV. 14)

(Fig. BV. 16)
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

CRABOTS ET MOYEUX DE SYNCHRO 1-2 ET 3-4

TIGE PAPILLON
(©]

MOYEU DE SYNCHRO
3-4

®)

TIGE PAPILLON

MOYEU DE SYNCHRO

1-2
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RESSORT DE
SYNCHRO
CRABOT DE SYNGHRO
34
CRABOT DE SYNGHRO
RESSORTS DE SYNGHRO 12
@)
RESSORT DE
SYNCHRO
PLAQUE 3 — plague de retenue du roulement, risTon o .
DE RETENUE DU DIFFERENTIEL cReuALLERe s

— Déposer le joint d’étanchéité de retenue de
roulement (fig. B.V. 17).

— Déposer la cuvette de retenue du roulement
du différentiel (fig. B.V. 18).

— Retenue de roulement de différentiel (fig.
B.V. 19).

ARBRE D'ENTREE

— L’épaisseur de la rondelle ne doit étre déter-
minée que si I'une des piéces suivantes est
remplacée :

— carter de la transmission,
— retenue de la bague d’étanchéité de
I'arbre d’entrée,

— couvercle d’extrémité AR,
— arbre d’entrée,
—roulements de I'arbre d’entrée.

— Se référer a la « Méthode de réglage des
roulements » pour la sélection des rondelles
d’épaisseur assurant le jeu correct des rou-
lements et le couple de rotation voulu.

— Déposer le cone de roulement AR de I'arbre
d’entrée (fig. B.V. 20).

— Poser le cdne de roulement AR de I'arbre
d’entrée (fig. B.V. 21).

— Déposer le cone de roulement AV de l'arbre
d’entrée (fig. B.V. 22).

— Déposer la cuvette de roulement AR de
I'arbre d’entrée (fig. B.V. 23).

TOURNEVIS

NgE?fAEgmcmE' CUVETTE DU ROULEMENT
DHUILE DU DIFFERENTIEL

BAGUE DETAN-

CHEITE DHUILE RETENUE DU ROULEMENT

DU DIFFERENTIEL

(Fig. BV. 17)

JOINT DETANCHEITE DHUILE RETENUE DE ROULEMENT DE DIFFERENTIEL

RONDELLE D'E-
PAISSEUR
{DETERMINER
LEPAISSEUR
CORRECTE)

CUVETTE DU ROULEMENT-
DU DIFFERENTIEL

CHICANE D'HUILE

GONE DE AQULEMENT
ARRIERE

CONE DE ROULEMENT,
AVANT

ARBRE
D'ENTREE

(Fig. BV. 21)

ARBRE

OUTIL SPECIAL
OENTREE DEXTRACTION

ADAPTATEURS D'OUTIL
SPECIAL
ey CONE DE ROULEMENT
€-293-50 AVANT

ra

MECANIQUE

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

(Fig. BV. 22)

ATTENTION :
NE PAS ENDOM
MAGER LA CHI
CANE D'HUILE

CUVETTE DU
AOULEMENT DU
DIFFERENTIEL

RETENUE DU
ROULEMENT DE
DIFFERENTIEL

PLAQUE DE RE-
TENUE DU DIF-
FERENTIEL

(Fig. BV. 19)

ADAPTATEURS TIL
D'OUTIL SPECIAL gimi"cgﬁxﬁ
C-293-45 C-293

ARBRE D'ENTREE

CONE DE ROULEMENT
AVANT

CONE DE ROULEMENT
ARRIERE

PISTON DE QUTIL SPECIAL
C-4171

PRESSE A
CREMAILLERE

PASSAGE D'HUILE

QUTIL SPECIAL
L-4520
PLAQUE DE

RETENUE DU
ROULEMENT

BLOCS EN
BOIS

(Fig. BV. 18)

(Fig. BV. 20)

(Fig. BV. 23)
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

W
‘W
=
-l
SYNCHRO DE 5¢ VITESSE é
‘w
CIRCLIP RESSORT DE TIGE DE PAPILLON PIGNON DE 56 VITESSE =
SYNCHRO CRABOT DE SYNCHRO DE L'ARBRE INTERME. ‘w
DIAIRE O]
DENTS MANQUANTES
RETENUE DES TIGES
DU SYNCHRO DE 56
VITESSE
wl
3
=
BAGUE D’ARRET g
MOYEU DE SYNCHRO TIGE PAPILLON RESSORT DE (PETIT DIAMETRE) \o
SYNCHRO LIEJ
CRABOTS DE SYNCHRO
w
] RESSORT DE BABOT DE 2
MOYEU 1-2 R CRABO 1_ZSYNCHRO o]
(@) E
=
O
Ll
=
‘w
DENTS MANQUANTES E
11
DENTS MAN- =
QUANTES IﬁI.J
TIGE PAPILLON =)
@) C
MOYEU 3-4 \w
RESSORT DE SYNCHRO
2

Ll
14
Ll
w
w
o]
TIGE PAPILLON o
CRABOT DE SYNCHRO &:
3-4 O
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

CARTER DE CHANGEMENT DE VITESSE DEMONTE

CIRCLIP

LARBRE SELECTEUR

INHIBITEUR

BAGUE D’ETANCHEITE DE

SOUFFLET GOUPILLE

LEVIER DE SELECTION

ARRIERE

SELECTEUR

CARTER DE
CHANGEMENT
DE VITESSE

ELEMENT D'E-
TANCHEITE

COMMUTATEUR DES ___.
FEUX DE RECUL

BOULON
@

BLOCAGE DE Se
MARCHE ARRIERE

VIS DE
REGLAGE

GOUPILLE  BOUCHON DE PRISE

D'AIR

LEVIER DE LIAISON

CRABOT DE L'ARBRE
DE SELECTION
@

ARBRE DE LIAISON

BAGUE D’ETANCHEITE
DE L'ARBRE DE
LIAISON

Attention. — Boulonner la plaque de retenue du
roulement avant de poser la cuvette du rou-
lement AR de l'arbre d’entrée.

— Poser la cuvette de roulement AR de I'arbre
d’entrée (fig. B.V. 24).

DIFFERENTIEL

— Le choix d’'une rondelle d’épaisseur ne s'im-
pose que dans le cas du remplacement
d’'une des piéces suivantes :

— carter de la transmission,
— retenue du roulement du différentiel,
— extension du carter,

MANCHE D'OUTIL
SPECIAL.
C-nn

PASSAGE D'HUILE

PISTON DE PRESSE
HYDRAULIQUE
(S'ASBURER QUE LE
‘CONE DU ROULEMENT
TOUCHE LE FOND)

QUTIL SPECIAL
L-4520

PLAQUE DE
RETENUE DU
ROULEMENT

BOULON
@)

RONDELLE
2}

ECROU
(2}

BLOCS DE BOIS

— le carter du différentiel,
— les roulements du différentiel.

— Se référer a la méthode de réglage des rou-
lements a la fin de cette section. Utiliser
cette section pour déterminer I’épaisseur
appropriée des rondelles pour la précon-
trainte correcte et le couple de rotation adé-
quat des roulements.

— Déposer le cone du roulement du différentiel
(fig. B.V. 25).

— Poser ou déposer les boulons de couronne
fig. B.V. 26).

Attention. — Poser toujours de nouveaux bou-
lons pour la couronne. Ces boulons doivent

C-2983

OUTIL SPECIAL
(NOTER LA POSITION)

ENSEMBLE DE

DIFFERENTIEL

CONE DE ROULE-
MENT DE

DIFFERENTIEL

(Fig. BV. 24)

(Fig. BV. 25)

étre serrés au couple approprié, voir
« Couples de serrage ».

— Déposer la couronne (fig. B.V. 27).

— Couronne et planétaire aprés dépose (fig.
B.V. 28).

Attention. — Voir figure B.V. 33 pour détermi-
ner I'épaisseur correcte des rondelles de
butée du planétaire. Le jeu axial des plané-
taires doit se situer entre 0,001 et 0,013
pouce. Quatre rondelles de butée sont
disponibles 0,032, 0,037, 0,042 et
0,047 pouces.

— Poser ou déposer les axes de pignon (fig.
B.V. 29).

COURCNNE

CARTER DE
DIFFERENTIEL

LES BOU-
LONS DOI-
VENT ETRE

APPROPRIE

(Fig. BV. 26)
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

— Les rondelles de butée pour planétaire sont
disponibles en quatre épaisseurs : 0,032,
0,037, 0,042 et 0,047 pouces.

— Mesurer la profondeur entre le carter de dif-
férentiel et la surface usinée en trois endroits
(fig. B.V. 32).Mesurer ensuite la hauteur de
I'étage bombé sur la couronne de train plané-
taire. La différence moins le jeu axial correct
des planétaires (0,001 & 0,013pouces) repré-
sente I'épaisseur correcte de la rondelle de
butée.

— En ce qui concerne l'autre planétaire : apres
le montage des planétaires de différentiel,
des satellites et des satellites avec les ron-
delles de sattelite, mais sans les rondelles
de butée de planétaire, faire tourner I'en-
semble de deux tours complets.

— Poser ou déposer les quatre satellites et des
deux planétaires (fig. B.V. 30).

— Pignons de différentiel (fig. B.V. 31).

— Placer le comparateur a cadran (fig. B.V.
33), et noter le jeu axial. Faire tourner le pla-
nétaire de 90° et noter ce jeu également.
Faire & nouveau tourner le planétaire de 90°
et noter le jeu axial final.

— En se basant sur le jeu axial le plus faible,
régler ce planétaire au moyen de rondelle,
afin qu’il se situe entre 0,001 et 0,013
pouce.

MANCHE D'oUT(L
PISTON DE PRESSE A SPECIAL

CREMAILLERE C-4171

COURONNE

ENSEMBLE DE
DIFFERENTIEL

(Fig. BV. 27)

CARTER DE
DIFFEREN- BAGUE DE RETENUE
TIEL - D'AXE DE PIGNON

PLANETAIRE
@

RONDELLE DE BUTEE
(2) DE PLANETAIRE
(EPAISSEUR A DETER-
WINER)

Attention. — Aprés le remontage de I'en-
semble du différentiel, introduire la cannelu-
re du boitier du joint intérieur d’'un arbre de
transmission dans le planétaire. Tourner le
planétaire a la main avec la cannelure du
bottier du joint de cardan. Si le planétaire ne
tourne pas, ou s'il semble trés serré, retirer
la couronne du train planétaire et placer une
rondelle de butée de planétaire plus mince.

— Les rondelles de butée de planétaire sont
disponibles en quatre épaisseurs diffé-
rentes : 0,032, 0,037, 0,042 et0,047pouce.

Principes généraux d’intervention

sur les roulements

— Se montrer extrément prudent lors de la
dépose et de la pose des cuvettes et des
cones. N'utiliser qu’une presse pour le pla-
cement, étant donné qu’un marteau risque
de ne pas aligner correctement la cuvette ou
le cone. Les bavures ou entailles éven-
tuelles sont susceptibles de fausser le
mesure du jeu latéral lors de la sélection des
rondelles de butée appropriées. Les
cuvettes et cones de roulement mal montés
risquent d’endommager aprés un petit
nombre de kilometres.

— Les cuvettes et roulements doivent étre
remplacés s’ils sont piqués ou ont souffert
de la chaleur.

— Les spécifications de précontrainte des rou-
lements et de couple de rotation, doivent
étre respectées afin d’éviter toute usure pré-
maturée des roulements. Un roulement
(d'origine) usé peut perdre jusqu’'a 50 % de
son couple d'origine aprés rodage. Tous les
réglages de roulement doivent étre faits
indépendamment des autres piéces et sans
engrenement de pignon.

— Toujours remplacer les roulements par
paire. Par exemple, si un roulement du diffé-
rentiel est défectueux, remplacer les deux
roulements de différentiel. Si un roulement
d’arbre d’entrée est défectueux, remplacer
les deux roulements d’arbre d’entrée.

— Toujours remplacer les cones de roulement
déposés par des cones neufs.

— La mesure du couple de rotation exige une
rotation progressive dans chaque sens. Le
mouvement de départ fournit des indications
incorrectes.

— Si la chicane d’huile est endommagée, la
remplacer.

Réglage du jeu axial des

roulements d’arbre d’entrée

— Utiliser I'outil C-4656 avec le manche C-4171
et enfoncer légérement la cuvette du roule-
ment AV de I'arbre d’entrée en avant dans le
carter. Utiliser ensuite I'outil C-4655 et le
manche C-4171 pour enfoncer la cuvette de
roulement en arriére dans le carter, & partir
de I'avant, afin de mettre la cuvette de roule-
ment en place, avant de vérifier le jeu de
I'arbre d’entrée. Cette étape n’est pas
nécessaire si 'outil C-4655 avait déja été
employé pour placer la cuvette du roulement
AV d’arbre d’entrée dans le carter et si une
rondelle d’arbre d’entrée n’a pas été montée
apres la pose de la cuvette dans le carter.

— Choisir une rondelle de mesure présentant
un jeu compris entre 0,025 et 0,254 mm.
Suggestion : mesurer la rondelle d ‘origine
de la piece de retenue du joint d’arbre d’'en-
trée et choisir une rondelle de mesure plus
mince de 0,254mm.

— Poser la rondelle de mesure sur la cuvette
de roulement et poser la bague de retenue
de la bague d'étanchéité d’arbre d’entrée.

Attention. — La retenue de la bague d'étan-
chéité de I'arbre d’entrée est utilisée pour
tirer la cuvette de roulement AV de I'arbre
d’entrée a la profondeur requise dans le car-
ter pendant cette étape. Serrer alternative-
ment les boulons de la piece de retenue de
la bague d’étanchéité jusqu’a ce que la
piéce butte contre le fond du carter. Serrer a

(Fig. BV. 28)

ANNEAU DE RETE-
NUE DE L'AXE DE
PIGNON

GARTER DE
DIFFERENTIEL

UTILISER UN CALIBRE
DE PROFONDEUR, UN
COMPARATEUR A CA-
DRAN QU TOUTE
AUTRE METHODE
POUR DETERMINER
LEPAISSEUR COR-
RECTE DE LA RON-
DFLLE DE BUTEE

CARTER DE
DIFFERENTIEL

PLANETAIRE

(Fig. BV. 30)

PIGNON
4

CARTER DE
OIFFERENTIEL

AXE DE PIGNON
AXE DE PIGNON

RCHORULE DE ALITHE
iy BATELLTY

20 o
9= 8 mmlm
-l e F

COMPARATEUR A
CADRAN

QUTIL SPECIAL
-4598
(NOTER LA POSITION}

(Fig. BV. 29)

7] PCHDELLE OE BUTEE
(2} OE PLANETAE
EPERELR A DETER
MNER)
(Fig. BV. 31) (Fig. BV. 33)
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2,8 daN.m.

— Lubrifier les roulements de I'arbre d’entrée
avec une huile moteur SAE 5W-30 et poser
I'arbre d’entrée dans le carter. Poser la
plaque de retenue du roulement, la cuvette
AR de l'arbre d’entrée étant enfoncée et la
plaque de support du roulement posée. Ser-
rer tous les écrous et boulons a un couple
de 2,8daN.m.

— Placer le comparateur latéral pour vérifier le
jeu de I'arbre d’entrée. Appliquer une char-
ge modérée a la main, aux cannelures de
I'arbre d’entrée. Pousser vers l'arriére tout
en faisant pivoter 'arbre en avant et en
arriére un certain nombre de fois, afin de
mettre les roulements en place. Mettre I'ai-
guille du comparateur latéral a zéro. Tirer
I'arbre d’entrée vers I'avant, tout en faisant
tourner I'arbre en avant et en arriére un cer-
tain nombre de fois, afin de mettre les roule-
ments en place. Relever le jeu axial.

— La rondelle d’épaisseur requise pour obtenir
le jeu axial approprié du rouleau est égale a
I’épaisseur de la rondelle de mesure aug-
mentée du jeu axial et diminuée d’'un jeu
axial (constant) de 0,051 mm. Combiner les
rondelles si nécessaire, afin d’'obtenir
I’épaisseur voulue a 0,04 mm pres (voir
tableau des rondelles d'épaisseur).

— Déposer la piéce de retenue de la bague
d’étanchéité de I'arbre d’entrée et la rondel-
le de mesure. Placer les rondelles sélection-
nées au cours de I'étape (6) et poser a nou-
veau la retenue de la bague d’étanchéité de
I'arbre d’entrée avec un cordon de 1,5 mm
de Mopar? Gasket Maker, ou un équivalent.
Relever le jeu.

— Serrer les boulons de la retenue de la bague
d’étanchéité de I'arbre d’entrée a 2,8daN.m.

— Vérifier I'absence de précontrainte. Utiliser
I'outil spécial L-4508 et une clé dynamomé-
trique graduée pour vérifier le couple de
rotation de 'arbre d’entrée (fig. B.V. 34).

Attention. — L’étape doit étre répétée chaque
fois qu’une rondelle plus mince est posée.
Ceci garantira que la cuvette du roulement
de l'arbre d’entrée est a la bonne place dans
le carter. Si le couple de rotation est trop
élevé, poser une rondelle plus mince de
0,04mm.

— Vérifier a nouveau le couple de rotation de
I'arbre d’entrée.

Réglage de la précontrainte du

roulement de différentiel

— Déposer la cuvette de roulement et la ron-
delle d’épaisseur de la plaque de retenue du
roulement du différentiel.

— Choisir une rondelle de mesure qui fournira
un jeu axial compris entre 0,025 et 0,254mm.
Suggestion : mesurer la rondelle d’épais-
seur d’origine et choisir une rondelle de
mesure plus mince de 0,381 mm. Poser la
rondelle de mesure dans la plaque de rete-
nue du roulement du différentiel et enfoncer
la cuvette du roulement. La pose de la chi-
cane d’huile n’est pas nécessaire lors de la
vérification du jeu de I'ensemble du différen
tiel.

— Lubrifier les roulements de différentiel au
moyen d’huile moteur SAE 5W-30 et poser
I’ensemble de différentiel dans le carter de
la transmission. Vérifier 'absence d’endom-
magement du joint torique de I'extension de
carter (remplacer si nécessaire). Ajouter un
cordon de 1,5mm de Mopar® Gasket Macker,
Loctite 518, ou d’'un équivalent sur la bride
de I'extension du carter. Poser |'extension
du carter et la retenue du roulement du dif-
férentiel. Serrer les boulons au couple
approprié, voir « Couples de serrage ».

— Fixer la transmission sur I'établi, au moyen
de serre-joints, le carter dirigé vers le haut.
Placer le comparateur latéral.

CLE DYNAMOMETRI-
QUE GRADUEF

SERRE-JOINT

(Fig. BV. 35)

— Appliquer manuellement une pression
moyenne vers le bas sur le différentiel au
moyen de I'outil C-4995 avec manche en
« T », tout en faisant rouler 'ensemble des
différentiels d’avant en arriére un certain
nombre de fois, afin de mettre les roule-
ments en place. Mettre 'aiguille du compa-
rateur a zéro. Pour obtenir des mesures de
jeu axial, appliquer une pression moyenne
vers le haut tout en faisant rouler 'ensemble
du différentiel d’avant en arriére un certain
nombre de fois, afin de mettre les roule-
ments en place. Relever le jeu.

— L’épaisseur de la rondelle requise pour la
précontrainte du roulement est égale a
I’épaisseur de la rondelle de mesure aug-
mentée du jeu et d’'une précontrainte
(constante) de 0,254 mm. Combiner les ron-
delles si nécessaire, afin d’obtenir I'épais-
seur voulue de 0,05 mm prés (voir tableau
des rondelles d’épaisseur).

— Déposer la plaque de retenue du roulement
du différentiel. Déposer la cuvette de roule-
ment et la rondelle de mesure. S’assurer de
I’état de la chicane d’huile. Poser la ou les
rondelles(s) choisie(s) a I'étape précédente,
puis enfoncer la cuvette du roulement dans
la plaque de retenue du roulement du diffé-
rentiel.

— Poser un cordon de 1,5mm de Mopar? Gas-
ket Maker, ou d’'un équivalent pour le joint.
Serrer tous les boulons conformément aux
instructions de serrage, voir « Couples de
serrage ».

— Utiliser I'outil spécial C-4995 et une clé dyna-
mométrique graduée en livres par pouce
pour vérifier le couple de rotation de I'en-
semble du différentiel dans les deux sens.
Le couple de rotation doit étre de 1,04 a
1,6 N.m pour les roulements neufs et de
0,7 N.m pour les roulements usagés. Sile
couple de rotation est trop élevé, poser une
rondelle d’épaisseur plus mince de 0,05mm.
Si le couple de rotation est trop faible, poser
une rondelle plus épaisse de 0,05 mm (fig.
B.V. 35).

(Fig. BV. 34)

GRAIE
AGR ECROU ET ROLDELI I

CABLE DE
SELECTION

SERRE-CABLE

CABLE DE LIAISON

CABLE DE SELECTION

PASSE-CABLE NOWR

PAS:SE-CABLE GRIS

AGRAFE VIS DE BEGLAGE

POMMLAL

GO

SOUFFLET

12N-m

C2BLE DE LIAISON

8 N.m

(Fig. BV. 36)
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— Vérifier a nouveau le couple de rotation.
Répéter I'étape précédente jusqu’a obtenir
le couple prescrit.

Réglage de latringlerie
(e changement de vitesse (comman-
de par cahle)

— Avant de remplacer les cables du change-
ment de vitesse suite a une plainte concer-
nant des passages de vitesses difficiles,
débrancher les deux cables de la transmis-
sion (fig. B.V. 36). S’asseoir ensuite au
volant et actionner manuellement le levier
du changement de vitesse sur tous les rap-
ports. Si le levier se déplace en douceur,
le(s) cable(s) ne doi(ven)t pas étre rempla-
cés(s). En cas de résistance, remplacer le
céable responsable de cette résistance.

— Déposer la goupille d’arrét du carter de
changement de vitesse par-dessus l'aile AV
gauche (arbre sélecteur) (fig. B.V. 37).

TABLEAU DES RONDELLES
D'EPAISSEUR DE L’ARBRE
D'ENTREE

TABLEAU DES RONDELLES
D’EPAISSEUR DE ROULEMENT
DE DIFFERENTIEL

(mm)

0,50

0,75

0,80

0,85

0,90

0,95

1,00

1,05
1,10 (0,50 + 0,60)
1,15 (0,50 + 0,65)
1,20 (0,50 + 0,70)
1,25 (0,50 + 0,75)
1,30 (0,50 + 0,80)
1,35 (0,50 + 0,85)
1,40 (0,50 + 0,90)
1,45 (0,50 + 0,95)
1,50 (0,50 + 1,00)
1,55 (0,50 + 1,05)
1,60 (1,00 + 0,60)
1,65 (1,00 + 0,65)
1,70 (1,00 + 0,70)
1,75 (1,00 + 0,75)
1,80 (1,00 + 0,80)
1,85 (1,00 + 0,85)
1,90 (1,00 + 0,90)
1,95 (1,00 + 0,95)
2,00 (1,00 + 1,00)
2,05 (1,00 + 1,05)
2,10 (1,05 + 1,05)

(mm)

0,62

0,66

0,70

0,74

0,78

0,82

0,86

0,90

0,94

0,98

1,02

1,06

1,10

1,14

1,18

1,22

1,26

1,30

1,34
1,36 (0,66 + 0,70)
1,40 (0,66 + 0,74)
1,44 (0,70 + 0,74)
1,48 (0,70 + 0,78)
1,52 (0,74 + 0,78)
1,56 (0,74 + 0,82)
1,60 (0,78 + 0,82)
1,64 (0,78 + 0,86)
1,68 (0,82 + 0,86)
1,72 (0,82 + 0,90)
1,76 (0,86 + 0,90)

— Inverser la goupille d’arrét (I'extrémité la
plus longue vers le bas) et insérer la goupille
d’arrét dans le méme trou fileté. Un trou
dans I'arbre sélecteur s’alignera avec la
goupille d’arrét, permettant de visser celle-ci
dans le carter. Cette opération verrouille
I'arbre sélecteur en position neutre 3¢-4¢.

— Déposer ou poser le pommeau de change-
ment de vitesse.

— Déposer ou poser le soufflet ou la console.

— Déposer ou poser le sélecteur et les cables
de liaison.

— Les agrafes du cable doivent étre posées a
partir de la position latérale. Placer les rac-
cords du céable sur les goupilles du change-
ment de vitesse, en appuyant avec le pouce.

Attention. — Veiller a ce que le levier coudé ne
bouge pas lors du serrage de la vis de régla-
ge (fig. B.V. 38).

Attention. — Il est important d’appliquer le
couple approprié a la vis de réglage du
céable de liaison (fig. B.V. 38).

— Retirer la goupille d’arrét du carter de chan-
gement de vitesse et la reposer (de maniere
a ce que la partie longue soit dirigée vers le
haut) dans le carter du changement de
vitesse. Serrer la goupille d'arrét a
0,8daN.m.

— Vérifier le passage en premiéere et en mar-
che AR.

— Le mécanisme et les cables du changement
de vitesse fonctionnent maintenant de
maniére adéquate.

GOUPILLE D'ARRET GOUPILLE D'ARRET

VUE DE LA GOUPILLE D’ARRET
APRES MONTAGE, EXTREMITE LA
PLUS LONGUE EN HAUT

CARTER DE L'ARBRE
SELECTEUR

TRANSMISSION

(Fig. BV. 37)

CLE
DYNAMO-
METRIQUE

GOUPILLE

LEVIER DU CHANGE-
MENT DE VITESSE

ATTENTION ; S'ASSURER
QUE LE LEVIER COUDE DE
LIAISON NE BOUGE PAS
LORS DU BERRAGE DE LA

VI8 DE REGLAGE

GENTRE DE
MANIERE
CORRECTE

(Fig. BV. 38)
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